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WPROWADZENIE

W roku 1993 Komisja opublikowata pierwsza wersj¢ niniejszego dokumentu pod tytulem
»Prawodawstwo Wspoélnoty dotyczace maszyn — Komentarze do dyrektyw 89/392/EC oraz
91/368/EEC". Jest to wersja zaktualizowana, zawierajaca dalsze odnosne uwagi dotyczace Dyrektywy
w sprawie maszyn, bioraca pod uwagg kwestie praktyczne zgtaszane podczas jej wdrazania.

Niniejszy dokument taczy tekst Dyrektywy i odnos$ne komentarze pochodzace z zasadniczego tekstu
glownej Dyrektywy oraz z trzech poprawek do Dyrektywy.

Od czasu ostatniej rewizji niniejszego tekstu Dyrektywa zostata skodyfikowana i stata si¢ ,,Dyrektywa
98/37/EEC? Parlamentu Europejskiego oraz Rady z dnia 22 czerwca 1998 r. dotyczaca zblizenia
przepisow prawa obowiazujacych w krajach cztonkowskich i dotyczacych maszyn”. Dyrektywa ta nie
zmienia zastgpowanego tekstu. Artykul 14 nowej Dyrektywy stwierdza, iz odniesienia do zastapionej
Dyrektywy nalezy interpretowac jako odniesienia do nowej Dyrektywy i odczytywane odpowiednio bez
modyfikacji.

Komentarze do dokumentu przygotowane zostaty przez urzednikow, zwlaszcza przez p. Van Gheluwe, z
wyksztatcenia inzyniera, ktory uczestniczyt we wszystkich pracach ( przygotowanie, rozmowy z Rada,
prace w komisjach i w czasie sesji Parlamentu Europejskiego oraz Komisji do spraw spotecznych i
gospodarczych). Komentarze powinny zawiera¢ odpowiedzi na pytania, ktore najprawdopodobniej
zadadza osoby korzystajace z Dyrektywy, jak na przyklad producenci. ich przedstawiciele oraz
uzytkownicy maszyn.

Szkic dokumentu przedstawiono rdéznym zainteresowanym stronom, lacznie z ekspertami krajow
cztonkowskich zasiadajacych w komisji stworzonej zgodnie z Dyrektywa. W miar¢ mozliwosci,
komentarze wlaczono do ostatecznej wersji tekstu Dyrektywy.

Nalezy zauwazy¢, iz dokument ten ma na celu jedynie wspomaganie interpretacji Dyrektywy, a jedynym
wiazacym w sensie prawnym dokumentem jest sama Dyrektywa. Dokument ten nie ma zadnego statusu
prawnego, lecz powinien by¢ traktowany jako odniesienie pomagajace zainteresowanym stronom we
wdrozeniu prawa w sposob jednolity.

W dodatku do niniejszego dokumentu zawierajacego wskazéwki do zastosowania Dyrektywy w sprawie
maszyn, Komisja opublikowala dokument, jedynie w wersji anglojezycznej, podsumowujacy
najwazniejsze fakty odnoszace si¢ do zastosowania Dyrektywy. Dokument ten nosi tytul ,, Maszyny:
uzyteczne fakty zwiagzane z Dyrektywa 98/37/EC” (dostepny w biurze obstugujacym Komisje , faks nr:
322296 62 73) i zawiera nastgpujace informacje:

- pytania i odpowiedzi zatwierdzone przez grupg robocza utworzonag w mysl Dyrektywy,

- wykaz instytucji powiadomionych zgodnie z Dyrektywa,

- wykaz zharmonizowanych standardéw opublikowanych w dzienniku Ustaw Wspolnoty Europejskiej
oraz innych standardéw i projektow norm zwiazanych z Dyrektywa,

- arkusze ,zalecen uzytkowych” zatwierdzonych przez koordynatorow wspomnianych instytucji i
ratyfikowanych przez grupg robocza utworzona w mysl Dyrektywy.

- uzyteczne adresy.

! Dyrektywa 89/392/CEE z dn. 14 czerwca 1989 (OJ nr L 183, 29.06.89, p. 9) wraz z ostatnimi zmianami
wprowadzonymi dyrektywg 91/368/EEC (OJ nr L 198, 22.07.91, p. 16); 93/44/CEE (OJ nr L 175, 19.07.93, p. 12)
oraz 93/68/EEC (OJ nr 220, 31.08.93, p. 1).

2 Dyrektywa 98/37/CE z dn. 7 czerwca 1998 r. (OJ nr L 207, 23.07.98, p.1).



WYSZCZEGOLNIENIE

Wyszczegolnienia w tresci dokumentu® nie maja odrebnej wartoéci prawnej i nie musza wystgpowaé w
krajowych przepisach przektadajacych przepisy Dyrektywy. Jednakze, w przypadku sporow sadowych,
sady moga brac je pod uwage w celu ustalenia intencji Rady w czasie opracowania pewnych artykutow.

W zwiazku z powyzszym zaleca si¢ zapoznanie z wyszczegdlnieniem i zachowanie ich w pamigci
podczas czytania gtownej tresci samej Dyrektywy; pozwoli to na usunigcie niektérych oczywistych
uogdlnien i wyjasnienie znaczenia pewnych stéw uzywanych w Dyrektywie w restrykcyjnym lub
szczegblnym znaczeniu.

Nie nalezy przyklada¢ wagi do kolejnosci przytaczania poszczegdlnych punktdéw, poniewaz zostat
zachowany porzadek Dyrektywy i nie nalezy traktowac kolejnosci punktow jako szczegolnej hierarchii.

Przytoczenie nr 1

Poniewaz kraje czlonkowskie ponoszq odpowiedzialnosé za zapewnienie na swoim terytorium
Bezpieczenstwa i Higieny Pracy ludzi, bezpieczenstwa zwierzqt domowych i towarow, a w
szezegolnosci pracownikow, gwlaszcza w zwiqzku 7 zagroZeniami wystepujqcymi podczas
uiytkowania maszyn;

Zapewnienie bezpieczenstwa ludzi jest obowiazkiem 1 fundamentalna prerogatywa kraju
cztonkowskiego. Potwierdza to Artykut 36 Traktatu4 autoryzujacy naruszenie zasady swobodnego
przeplywu okreslonej w Artykule 30. Artykut 36 Traktatu ustanawiajacego Wspolnote Europejska
stanowi, iz zakaz lub ograniczenie importu, eksportu lub tranzytu towardéw jest dopuszczalny na
podstawie przepisow o porzadku publicznym takich, jak ochrona zdrowia i zycia ludzi. Takie zakazy lub
ograniczenia nie moga jednak stanowi¢ $rodka dyskryminacji arbitralnej, lub ukrytego ograniczenia
handlu mi¢dzy krajami czlonkowskimi.

Dyrektywa nie zezwala juz krajom cztonkowskim na powotywanie si¢ na Artykut 36 w odniesieniu do
zagrozen objgtych przepisami Dyrektywy. Dokument przedstawia ,,podstawowe wymagania dotyczace
bezpieczenstwa”, ktore moga usprawiedliwia¢ ograniczenia handlu w przypadku braku zgodnosci z tymi
wymaganiami. Stad traktat znajduje pelne zastosowanie do maszyn. Kraje czlonkowskie nie moga
powolywa¢ si¢ na Artykut 36, aby zakaza¢ wprowadzania maszyn w obszarach objgtych przepisami
Dyrektywy; moga jedynie powolywac¢ si¢ na fakt, iz nie zostal spelniony konkretny wymog. Kraj
cztonkowskie moga oczywiscie zwroci¢ si¢ do Komisji z prosba o wprowadzenie poprawki do
Dyrektywy w obszarach, w ktorych kraje te chcialyby widzie¢ poprawg. W migdzyczasie jednak, kraje
nie maja prawa stawiania przeszkdéd w swobodnym przeptywie maszyn spetiajacych wymagania
Dyrektywy.

Przytoczenie nr 2

Poniewaz w poszczegolnych krajach czionkowskich obowiqzujq bardzo rozne przepisy prawne
dotyczqce zapobiegania wypadkom; poniewa? odpowiednie przepisy obowiqzkowe uzupetnione
obowiqzkowymi specyfikacjami technicznymi oraz/ lub dobrowolnymi normami nie muszq
prowadzié do roinych poziomow bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, tym niemniej 7 powodu ich
zroZnicowania stanowiq bariery dla handlu wewngqtrz Wspdlnoty; ponadto, poniewaZ certyfikacja
zgodnosci i krajowe systemy certyfikacji dla maszyn znaczqco roZniq si¢ miedzy sobq;

8 Punkty czesci opisowej zostaty ponumerowane dla wygody czytelnika.

* Traktat ustanawiajacy Europejska Wspdlnote Gospodarczg z dnia 25 marca 1957 wraz z pozniejszymi
poprawkami Jednego Aktu Europejskiego z dn. 17 i 18 lutego 1986r (OJ nr L 169, 29.06.1987), Traktat Unii
Europejskiej z dnia 7 lutego 1992 (OJ nr C 191, 29.07.1992), Traktat akcesyjny Austrii, Finlandii i Szwecji
podpisany na Korfu w dn. 24 czerwca 1994 (OJ nr C 241, 29.08.1994, p.9), z poprawkami wprowadzonymi
decyzjg Rady z dnia 1 stycznia 1995r.
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Przytoczony fragment zaznacza, iz poziomy Bezpieczenstwa i Higieny Pracy w poszczegolnych krajach
cztonkowskich moga by¢ do siebie zblizone, lecz srodki stosowane do ich osiagnigcia sa bardzo rozne.
Harmonizacja $rodkow umozliwi usunigcie wspomnianych barier w handlu przez odpowiednie przepisy
bezpieczenstwa i tym samym bedzie wspomagaé swobodny przeptyw maszyn i urzadzen.

Przytoczenie nr 3

Poniewaz utrzymanie i poprawa poziomu bezpieczenstwa osiqgnigtego przez kraje czionkowskie
stanowi jeden 7 zasadniczych celow Dyrektywy oraz zasady bezpieczenstwa zdefiniowanej przez
podstawowe wymagania;

Zobacz punkt 10 nizej.

Przytoczenie nr 4

Poniewaz obowiqzujgce obecnie krajowe przepisy Bezpieczenstwa i Higieny Pracy zapewniajqce
ochrone przed zagroieniami zwiqzanymi 7 uiytkowaniem maszyn muszq byc¢ zblizone tak, aby
zapewnié swobodny przeplyw maszyn bez obniZania obecnych, uzasadnionych poziomow ochrony
w krajach czlonkowskich; poniewaz przepisom niniejszej Dyrektywy dotyczqcym projektow i
konstrukcji maszyn, o podstawowym znaczeniu dla bezpiecznego srodowiska pracy, towarzyszyc
bedq specyficzne przepisy dotyczqce zapobiegania pewnym zagroZeniom, na ktore narazona moze
byé pracujqca osoba, oraz przepisy oparte na organizacji bezpieczenstwa pracownikow w
srodowisku pracy.

Powyzsze dwa fragmenty podkreslaja, iz poziom bezpieczenstwa osiagnigty juz przez dane kraje
cztonkowskie nie moze by¢ obnizany. Dlatego tez, Dyrektywa zapewni zharmonizowanie §rodkow
bezpieczenstwa oraz przyczyni si¢ do ogolnej poprawy poziomu bezpieczenstwa.

Fragmenty te z gory usuwaja wszelkie twierdzenia o legalnosci jakichkolwiek krajowych, technicznych
barier zwiazanych z jednym z podstawowych wymagan Dyrektywy utrzymanych po wejsciu w zycie
Dyrektywy. Kraje czlonkowskie musza przeja¢ podstawowe wymagania Dyrektywy bez usuwania lub
dodawania niczego.

Podstawa tej zasady jest cel wysokiego poziomu bezpieczenstwa przedstawiony w Artykule 100a(3)
Traktatu.

W koncu, w zakonczeniu przytoczenia nr 4 ogloszono, iz $rodki zwiazane z projektem maszyn beda
uzupetniane przez Dyrektywy dotyczace uzytkowania maszyn zapewniajace bezpieczenstwo
pracownikoéw. Najwazniejsza z tych dokumentow jest Dyrektywa 89/655/EEC wraz poprawkami’
dotyczaca uzytkowania maszyn przez pracownikow. Wazne jest, aby nie myli¢ zasad dotyczacych
wykorzystania narzedzi uzytkowych objetych przepisami socjalnymi (Artykut 118a Traktatu.). Zasady
uzytkowania narzedzi roboczych, w przeciwienstwie do zasad dotyczacych projektowania maszyn, sa
minimalnymi wymaganiami dla krajéw cztonkowskich, ktore kraje te moga zaostrza¢. Jednakze, nie
wolno im tworzy¢ barier dla swobodnego przeplywu maszyn i urzadzen spehiajacych wymagania
okreslone w Dyrektywie w sprawie maszyn.

° Dyrektywa 89/655/EEC z dn 30 listopada 1989 (OJ nr L, 30.12.1989, p.13). Dyrektywa ta zostata poprawiona
przez Dyrektywe 95/63/EC (OJ nr L 335, 30.12.1995, p.28).



11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Przytoczenie nr 5

Poniewaz przemyst maszynowy jest bardzo wainym sektorem przemystu oraz jednym z
przemystowych filarow gospodarki Wspolnoty;

Fragment ten uznaje znaczenie gospodarcze sektora przemystu maszynowego; zbyt radykalne
zaktocenia moga nies¢ ze soba niekorzystne skutki spoteczno- ekonomiczne. Komisja Europejska
opublikowala wazny komunikat na temat znaczacej roli ekonomicznej odgrywanej przez przemyst
produkcji maszyn i urzadzen w gospodarce europejskie;.

Przytoczenie nr 6

Poniewa? punkty 65 i 68 Bialej Ksiegi (raportu) dotyczqcej rozwoju rynku wewnetrznego,
zatwierdzonej przez Rade Europy w czerwcu 1985 r. utrzymujq nowe podejscie do harmonizacji
prawodawstwa.

Dyrektywa w sprawie maszyn jest zgodna z celem budowy wewngtrznego rynku rozpoczetej w roku
1985. ,,Nowe podejscie” polega na przyjeciu dyrektyw, ktore okreslaja wiazace, podstawowe
wymagania z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy oraz odnosza si¢ do opcjonalnego zastosowania
zharmonizowanych standardéw, jako $rodka osiagnigcia zgodno$ci z wymaganiami. Stanowi to kontrast
z ,starym podejsciem”, gdzie dyrektywy okreslaty podstawowe, techniczne wymagania stosowane do
produktow.

Przytoczenie nr 7

Poniewaz koszty spoleczne duzej liczby wypadkow powodowanych bezposrednio przez
uiytkowanie maszyn moina obniZy¢ przez wewnetrznie bezpieczne projekty wykonania i
konstrukcje maszyn orazg przez wlasciwq instalacje i konserwacje urzqdzen;

Fragment ten podkresla znaczenie wewngtrznie bezpiecznego projektu maszyny. Maszyny, ktoérych
bezpieczenstwo zapewniane jest przez ,,dodatki” lub przez ,}atanie” starych projektéw nie sa zgodne z
wymaganiami Dyrektywy. Wymaganie dotyczace wewngtrznie bezpiecznego projektu produktu
rozroznia przepisy dotyczace ,,nowych” maszyn oraz przepisy odnoszace si¢ do maszyn ,,dziatajacych”
poddanych regeneracji lub remontowanych (Dyrektywa 89/655/EEC, z pdzniejszymi zmianami), gdzie
,,dodatki” zabezpieczajace sa dopuszczalne.

Przytoczenie nr 8

Poniewaz zakres zastosowania niniejszej Dyrektywy musi by¢ oparty na ogélnej definicji
okreslenia ,,maszyny” pozwalajqcej na techniczne opracowanie i rozwdj produktow; poniewaz,
opracowanie ,,ztoZonych instalacji” oraz zwiqzane 7 nimi zagrozenia sq rownowaznej natury,
wiec ich wyraine wlqczenie do zakresu przepisow Dyrektywy jest catkowicie uzasadnione;
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19.

20.
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22.

23.

Koncepcja ,,maszyn”, do ktorej odnosi si¢ Dyrektywa, jest koncepcja ogdlna obejmujaca szeroki
wachlarz produktow i urzadzen, ktére wiaza si¢ gldéwnie z mechanicznymi zagrozeniami. Granice tego
zakresu sa oméwione w komentarzach do Artykutu 1.

Przytoczenie nr 9

Poniewaz w chwili obecnej przewidywane sq konkretne dyrektywy zawierajgce przepisy dotyczqce
projektowania i konstrukcji pewnych kategorii maszyn; poniewaz ten szeroki zakres rzeczonej
Dyrektywy musi by¢ ograniczony w zwiqzku 7 wspomnianymi wyZej dyrektywami
przewidywanymi oraz obowiqzujgcymi obecnie dyrektywami zawierajqcymi przepisy dotyczqce
projektowania i konstrukcji urzqdzen;

Fragment ten wskazuje na potrzebe do opracowania wstgpnego szczegélnych dyrektyw odnoszacych
si¢ do konkretnych kategorii maszyn. Dyrektywa w sprawie maszyn zostala poprawiona do tej pory
tak, aby zawrze¢ zagrozenia zwiazane z urzadzeniami ruchomymi ( glownie w zakresie, w jakim sa w
robotach publicznych) oraz zagrozenia zwiazane z podnoszeniem towardéw i 0sob. Dzwigi® sosnowe i
instalacje linomostowe przeznaczone do przewozenia ludzi (wagoniki kolejki linowej i tym podobne)
podlegaja regulacjom szczegdlnych dyrektyw.

Przytoczenie nr 10

Poniewaz konieczne jest rowniez rozpatrzenie kwestii elementow zabezpieczajgcych
wprowadzanych na rynek w trybie odrebnym oraz funkcje zabezpieczajqce deklarowane przez
producentow lub ich upowainionych przedstawicieli zarejestrowanych na terytorium Wspdlnoty;

Elementy zabezpieczajace musialy zosta¢ wlaczone do Dyrektywy w sprawie maszyn ze wzgledu na
ich znaczenie dla doprowadzenia aktualnie uzytkowanych maszyn do stanu zgodno$ci z
wymaganiami, zgodnie z Dyrektywa ,,spoteczng” 89/655/EEC oraz kolejnymi zmianami. Wazne jest,
aby przedsigbiorstwa, ktore chca zmodyfikowac¢ stare urzadzenia mogtly znalez¢ na rynku wiarygodne
elementy zabezpieczajace. W niektorych krajach cztonkowskich pewne elementy zabezpieczajace
zostaly ujete w szczegdlnych regulacjach dotyczacych bezpieczenstwa. Dyrektywa zapewnia
swobodny przeptyw takich elementow.

Przytoczenie nr 11

Poniewaz prawo Wspélnoty w swojej obecnej formie zapewnia- poprzez derogacje jednej
JSundamentalnych zasad Wspdlnoty, mianowicie wolnego przeplywu towardw — ktora stanowila
przeszkode przeplywu wewngqtrz Wspdlnoty wynikajqcq z réinic krajowych regulacji odnoszqcych
si¢ do wprowadzania na rynek produktow, a ktéra musi zostaé przyjeta w zakresie, w jakim
przedmiotowe przepisy moina uznaé za niezbedne do spetnienia nakazanych, podstawowych
wymagan; poniewaz wiec, harmonizacja prawa w tym przypadku musi byé ograniczona tylko do
tych wymagan, ktore sq niezbedne do spetnienia nakazanych i podstawowych wymagan w
zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy zwiqzanych 7 maszynami; poniewaZ wymagania te muszq
zastqpi¢ odpowiednie krajowe przepisy uznawane za podstawowe;

6 Dyrektywa 95/16/EC z dnia 29 czerwca 1995 (OJ nr L 213, 7.9.1995, p.1).

11




24.

25.

26.

27.

28.

29.

Przytoczony fragment ilustruje zasade zaleznosci. Dyrektywa w sprawie maszyn jest ograniczona do
tego, co jest absolutnie niezbgedne do zapewnienia swobodnego przeplywu i wysokiego poziomu
bezpieczenstwa wymaganego przez Traktat. Podstawowe administracyjne i techniczne wymagania
Dyrektywy zredagowano tak, aby zachowaé proporcje i aby byly wystarczajace do osiagnigcia
zatozonych celow. Dlatego tez Dyrektywa nie ogranicza prawa krajow cztonkowskich do regulowania
spraw dotyczacych maszyn w obszarach innych niz te rozpatrywane w Dyrektywie. W tych obszarach
pozostaja w mocy, oczywiscie zasady wprowadzone w tresci Traktatu.

Przytoczenie nr 12

Poniewaz podstawowe wymagania odnoszqce sig do bezpieczenistwa muszq byc¢ przestrzegane, aby
zapewnié, i dana maszyna jest bezpieczna w uiytkowaniu; poniewaz wymagania te nalezy
wprowadzaé umiejetnie, biorqc pod uwage stan wiedzy i mozliwosci technologiczne w czasie
konstrukcji maszyn oraz mozliwosci techniczne i ekonomiczne;

Przytoczony wyzej fragment wprowadza druga wstepna obserwacje ujeta w Aneksie 1. Srodki
techniczne, jakie wymusza Dyrektywa musza by¢ proporcjonalne do zagrozenia i kosztu maszyny oraz
faktycznych warunkow jej uzytkowania. Chociaz mozna sobie wyobrazi¢ bardzo nowoczesne i
wyrafinowane urzadzenia eliminujace kazde mozliwe zagrozenie, bedzie to wymagane jedynie wtedy,
gdy nie sprawi, iz maszyna stanie si¢ ,,nieekonomiczna”, tj. niec wiaze si¢ z nadmiernie wysoka cena
zakupu lub nadmiernie wysokimi kosztami eksploatacji. Urzadzenia zabezpieczajace musza by¢ takze
realistyczne z punktu widzenia eksploatacji maszyny przez operatora. Dyrektywa w sposob oczywisty
nie narzuca montaz przyrzadoéw, ktore utrudniatlyby lub wrecz uniemozliwiatyby eksploatacje
maszyny. Wazne jest takze, aby bra¢ pod uwage odnosne zasady dobrej praktyki konstrukcyjnej
podczas opracowywania maszyn.

W przypadkach, gdy interpretacja niniejszego przepisu stataby si¢ przedmiotem sporu i wyczerpano
by wszelkie srodki arbitrazu, okreslenie realistycznego z punktu widzenia ekonomii progu bedzie
nalezato do kompetencji sadoéw.

Przytoczenie nr 13

Poniewaz wprowadzenie do eksploatacji maszyny w ramach niniejszej Dyrektywy moZe odnosi¢
sie¢ wylqcznie do uiytkowania samej maszyny zgodnie 7 zamierzeniami jej producenta; poniewaz
nie wyklucza to 7 gory okreslenia warunkow uiytkowania zewnetrznych wigledem maszyny, o ile
nie zostata w nastepstwie tego zmodyfikowana w sposob nieokreslony w niniejszej Dyrektywie;

Obowiazek producenta odnoszacy si¢ do projektowania i wykonania maszyny wewngtrznie
bezpiecznej, ograniczaja si¢ do zamierzonego i przewidywanego wykorzystania takiej maszyny i nie
obejmuja niekonwencjonalnych sposobdéw jej eksploatacji badz uzycia. Jednakze, krajom
cztonkowskim pozostawiono swobod¢ w wprowadzaniu warunkéw eksploatacji maszyn, pod
warunkiem, iz nie bgda wiaza¢ si¢ z modyfikacja samych maszyn; kraje moga na przyktad okresli¢
ograniczenia wiekowe lub wymagania dotyczace kwalifikacji operatora maszyn.

Przytoczenie nr 14

Poniewaz dla celow targow braniowych, wystaw itp. imprez musi istnie¢ mozliwosé¢ wystawiania
maszyn, ktore nie spelniajq wymagan niniejszej Dyrektywy; poniewaz jednakze, zainteresowane
strony powinny zostaé¢ wlasciwie poinformowane, i; przedmiotowe maszyny nie spelniajq
wymagan i nie mogq by¢é w zwiqzku z tym sprzedawane i kupowane w stanie takim, jaki sq w
danej chwili;
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Przytoczony wyzej fragment w sposob prosty wprowadza Artykut 2(3). Ograniczenie takie jest
niezbedne, poniewaz urzadzenia i maszyny sa czesto wystawiane bez oston dla celow
demonstracyjnych. Ponadto, niektére maszyny demonstrowane na wystawach moga by¢ przeznaczone
na eksport poza Europejski Wspdlny Obszar Gospodarczy (EEA), gdzie przepisy Dyrektywy w
sprawie maszyn nie znajduja zastosowania.

Przytoczenie nr 15

Tak, wigc niniejsza Dyrektywa definiuje tylko podstawowe wymagania odnoszqce sie do
bezpieczenstwa i higieny pracy, majqce ogolne zastosowanie, uzupelniane przez wiele innych,
bardziej szczegotowych wymagan dla pewnych kategorii maszyn; poniewaz, aby pomdc
producentom udowodnié spetnienie tych podstawowych wymagan oraz w celu umozliwienia
kontroli zgodnosci 7 podstawowymi wymaganiami, powinno si¢ wprowadzi¢ zharmonizowane
standardy na poziomie europejskim pozwalajqce na unikniecie zagroZen powstajqcych w zwiqzku
z projektem i konstrukcja maszyn; tak, wiec standardy te, zharmonizowane na poziomie
europejskim sq opracowywane przez prywatne instytucje doradcze, muszq zachowadé status
przepisow niewiqiqcych; poniewaz dla celow Europejskiej Komisji Standaryzacji (CEN) oraz
Europejskiej Komisji ds. Standaryzacji Artykutow Elektrotechnicznych (CENELEC), ktore to
instytucje sq uznawane za kompetentne do przyjmowania zharmonizowanych standardow
zgodnie 7 ogolnymi wytycznymi dla wspoélpracy Komisji i wspomnianych dwdoch instytucji,
podpisanymi 13 listopada, 1984 r.; poniewaz zgodnie 7 znaczeniem niniejszej Dyrektywy,
zharmonizowana norma (standard) stanowi specyfikacje techniczne (europejski standard
harmonizacji dokumentow), priyjete przez jednq lub obie wspomniane instytucje na podstawie
przekazania kompetencji przez Komisje zgodnie z przepisami Dyrektywy Rady 83/18%/EEC 7 dnia
28 marca 1983 okreslajqcej procedury przekazywania informacji w dziedzinie standardow i
przepisow technicznych (4), z ostatnimi poprawkami wprowadzonymi Dyrektywq 88/182/EEC (5)
orazg na podstawie wspomnianych wyzej ogélnych wytycznych;

Ten niezwykle wazny przytoczony fragment definiuje ,,zharmonizowany” standard jako zaréwno:

- Europejska normg lub dokument harmonizujacy, oraz
- opracowany na podstawie przekazania przez Komisje Wspolnoty Europejskie;.

Aby zharmonizowane standardy wstgpnie uzna¢ za zgodne, odniesienia do nich musza zostaé
opublikowane w Dzienniku Ustaw Wspolnoty Europejskiej (zobacz Artykut 5(1)) 1 musza by¢
wymienione zgodnie z Artykutem 12 Dyrektywy.

Dyrektywa 83/189/EEC’ wraz z oprawkami okreslajaca procedure informowania w dziedzinie
standardow i regulacji technicznych, stanowi ramy prawne dla standaryzacji europejskie;.

Przytoczenie nr 16

Poniewaz ramy legislacyjne powinny byé udoskonalone w celu zapewnienia odpowiedniego
udziatu pracodawcow i pracownikow w procesie standaryzacji; poniewaz takie udoskonalenia
powinno zostaé zakonczone najpozniej do czasu wdroZenia Dyrektywy;

7 Dyrektywa 83/189/EEC z dn. 28 marca 1983 (OJ nr L 109, 25.4.1983, p.8); zmieniona Dyrektywg
88/182/EEC(OJ nr L 81, 26.3.1988, p. 75) oraz 94/10/EC (OJ nr L 100, 19.4.1994,p.30).
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Przytoczony fragment dodany na prosbe Parlamentu Europejskiego nie ma bezposredniego wptywu na
tres¢ Dyrektywy; jednakze, poprowadzito Komisje do podjecia pewnych inicjatyw wspierajacych
dostep zwiazkéw zawodowych do procesu standaryzacji.

Przytoczenie nr 17

Poniewaz, co jest obecnie praktykq krajow czlonkowskich, producenci powinni zachowaé
odpowiedzialnos¢ za uzyskanie certyfikatow zgodnosci produkowanych przez nich maszyn z
odpowiednimi wymaganiami podstawowymi; poniewaz ze zgodnosci 7 zharmonizowanymi
standardami wynika zaloZenie zgodnosci 7 odpowiednimi wymaganiami podstawowymi; poniewaz,
od uznania producenta zaleiy czy uzna, i jego produkty powinny zostaé poddane badaniu i
certyfikacji przez osoby trzecie;

Podstawowa zasada jest to, iz producent wydaje oswiadczenie o zgodnosci produkowanych przez
niego maszyn bez udzialu osoéb trzecich. Certyfikacja przez instytucje zewnetrzne nalezy do
wyjatkow. Opcja ta jest uzasadniona, poniewaz kazdego roku tworzone sa tysiace rodzajow maszyn.
Generalna tendencja przemystu technologicznego zmierza do specjalizacji, a wigc do produkcji
maszyn w krotkich seriach. Producenci na coraz wicksza skalg dostosowuja swoje wyroby do
szczegolnych potrzeb konkretnych klientéw. Utrzymanie takiej tendencji sprawia, iz systematyczna
certyfikacja maszyn przez osoby trzecie staje si¢ niewykonalna zarowno ze wzgledow technicznych,
jak i ekonomicznych.

Przytoczenie nr 18

Poniewaz, w przypadku niektorych maszyn, gdzie wspolczynnik zagroienia jest wyzszy, potrzebne
jest wprowadzenie procedury certyfikacji; poniewaz przyjeta procedura badani typu EC moZe
skutkowaé przez wydanie deklaracji EC przez producenta bez zaostrzonych wymagan, takich jak
gwarancja jakosci, weryfikacji EC lub nadzoru EC;

Przytoczone fragmenty nr 17 i 18 okreslaja podstawy zastosowania procedur certyfikacji okreslonych
przez Dyrektywe, tj. deklaracje zgodnosci wydana przez producenta, w wickszosci wypadkow bez
udziatu 0so6b 1 instytucji trzecich, lecz w przypadku niektérych maszyn, wymienionych szczegdlnie w
Aneksie IV, potrzebne jest przeprowadzenie badania typu EC.

Przytoczenie nr 19

Poniewaz kwestiq podstawowq jest, aby przed wydaniem deklaracji zgodnosci EC, producent lub
jego przedstawiciel zarejestrowany na terytorium Wspolnoty dostarczyli konstrukcyjnq
dokumentacje technicznq; poniewaz jednak nie jest sprawq o podstawowym znaczeniu to, aby
wszystkie dokumenty byly stale dostepne w formie materialnej, lecz muszq by¢ udostepniane na
Zqdanie; poniewaz dokumentacja nie musi zawieraé szczegotowych planow podzespolow uiytych
w czasie produkcji urzqdzenia lub maszyny chyba, ze znajomosé tych informacji jest niezbedna w
celu zapewnienia zgodnosci 7 podstawowymi wymaganiami dotyczqcymi bezpieczenstwa;
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W zamian za swobodg deklarowania zgodno$ci we wlasnym zakresie, producent jest zobowiazany do
opracowania konstrukcyjnej dokumentacji technicznej. Dokumentacja zawiera analizg zagrozen
przeprowadzona przez producenta oraz informacje na temat procesu projektowania zastosowanego
przez producenta. Tres¢ tej dokumentacji wyjasniaja komentarze do Artykutu 8 oraz Aneks V.

Przytoczenie nr 20

Poniewaz niezbedne jest nie tylko zapewnienie wolnego przeplywu oraz wprowadzanie do uzZytku
wylqcznie maszyn posiadajgcych oznaczenia CE oraz certyfikat zgodnosci danej maszyny 7 EC,
lecz rownie? zapewnienie wolnego przeplywu maszyn nieposiadajqcych oznaczen CE, jesli bedq
one czesciq innych maszyn lub urzqdzen lub bedq montowane z innymi maszynami tworzgc
zloZonq, kompleksowq instalacje;

Ten przytoczony fragment nie wymaga dalszych komentarzy.

Przytoczenie nr 21

Poniewaz odpowiedzialnoscé krajow czlonkowskich za bezpieczenstwo i higiene pracy oraz za inne
aspekty ujete w podstawowych wymaganiach na ich terytoriach musi by¢ odzwierciedlona w
klauzulach zabezpieczajgcych tworzqcych odpowiednie procedury ochronne Wspélnoty;

Ochrona zycia ludzi jest kwestia polityki spolecznej i tym samym prerogatywa krajowa, ktora jednak
nie ogranicza Dyrektywy; wrecz odwrotnie. Kraje zachowuja pelne prawo, wedtug wlasnego uznania,
do ograniczania wprowadzania na rynek i eksploatacji wszelkich maszyn, ktore stanowia zagrozenie.
Kraje moga takze nie zgadzac si¢ z trescia standardéw europejskich, ktoére w ich opinii nie spetniaja w
petni podstawowych wymagan przedstawionych w Dyrektywie. Takie zakazy lub sprzeciwy podlegaja
konsultacjom w kontekscie procedur ,,ochronnych”.

Przytoczenie nr 22

Poniewaz adresaci wszelkich decyzji podejmowanych w ramach tej Dyrektywy muszq byé
poinformowani o przyczynach oraz przystugujqcych im srodkach prawnych;

Przytoczony fragment zapobiega wydawaniu arbitralnych zakazow wprowadzania i eksploatacji
maszyn przez kraje czlonkowskie. Kraje musza poda¢ przyczyny tego rodzaju decyzji oraz
poinformowa¢ zainteresowane strony o przyshugujacych im srodkach prawnych;

Przytoczenie nr 23

Poniewa? srodki bedqce celem w podczas stopniowego tworzenia wewnetrznego rynku muszq
zostaé wprowadzone do dnia 31 grudnia 1992; poniewai w rynek wewnetrzny wchodzq obszary
bez wewnetrznych granic, w ktérych gwarantowany jest swobodny przeplyw towarow, osob i
ustug oraz kapitalu;
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Dyrektywa w sprawie maszyn jest zgodna z celami tworzenia rynku wewngtrznego okreslonymi w
Traktacie: druga cze$¢ przytoczonego fragmentu jest niemal dostownym cytatem z Artykulu 7a
Traktatu. Obszar bez wewngtrznych granic, do ktoérego odnosi si¢ ten fragment odpowiada obecnie
terytoriom 15 krajow cztonkowskich Unii Europejskiej (Belgia, Dania, Niemcy, Grecja, Hiszpania,
Francja, Irlandia, Wlochy, Luksemburg, Austria, Holandia, Portugalia, Finlandia, Szwecja oraz
Wielka Brytania) oraz sygnatariuszy umowy dotyczace Europejskiego Obszaru Gospodarczego® (tj.
Lichtenstein, Islandia i Norwegia). Termin ,,Europejski Obszar Gospodarczy” (EEA) odnosi si¢ do
wszystkich terytoriow wspomnianych wyzej 18 krajow.

Podanie nizej wyjasnienia dotyczace terytoriow, na ktorych stosuje si¢ Dyrektywe w sprawie maszyn,

moga by¢ pomocne:

- Dyrektywa w sprawie maszyn stosuje si¢ do kazdego pierwszego wprowadzenia na rynek na
obszarze EEA maszyn lub elementow zabezpieczajacych, odptatnego lub nie, z planami
dotyczacymi dystrybucji i/ lub uzytkowania tych maszyn lub elementéw na terytorium EEA.

- Dyrektywa nie ma zastosowania do importu na rynek EEA przeznaczonego na reeksport. Operacje
te prowadzone sa wedtug szczegbdlnych uzgodnien i przepisow celnych Wspolnoty.

- Dyrektywa nie ma zastosowania do eksportu maszyn lub elementow zabezpieczajacych do krajow
poza terytorium EEA.

Przytoczenie nr 24

Poniewaz konieczne jest opracowanie przejsciowych przepiséw umozliwiajgcych krajom
czlonkowskim autoryzacje wprowadzania na rynek i do eksploatacji maszyn produkowanych
zgodnie 7 zasadami krajowymi obowiqzujqcymi w dniu 31 grudnia 1992;

Nierealistyczne bytoby oczekiwanie, iz w nocy z 31 grudnia na 1 stycznia, wraz z wybiciem potnocy,
stare krajowe regulacje beda natychmiast zastapione przez $rodki przekladajace Dyrektywe na prawo
krajowe oraz, ze w jaki$ cudowny sposob wszystkie maszyny znajdujace si¢ w tym czasie w
magazynach dystrybutoréw zostana oznaczone z nastaniem $wity 1 stycznia 1993r.

Fragment ten wprowadza Artykut 13, ktory zapewnia lagodne przej$cie roztozone na latach 1993 i

1994 tak, aby:

- stare zapasy mogly by¢ sprzedane;

- powiadomione instytucje miaty czas na przygotowanie si¢ do swoich nowych zadan certyfikujacych;

- producenci mieli czas na stopniowe przystosowanie swoich produktéw do podstawowych wymagan
Dyrektywy.

- przepisy nie stosowaty si¢ do eksportu maszyn lub elementéw zabezpieczajacych do krajow spoza
EEA.

Tym niemniej nalezy zaznaczy¢, iz od dnia 1 stycznia 1993, przedsigbiorstwa Unii Europejskiej musza
dostarcza¢ swoim pracownikom wylacznie urzadzenia i maszyny zgodnie z przepisami technicznego
Aneksu do Dyrektywy 89/655EEC wraz z p6zniejszymi zmianami, podczas, gdy zadna z dyrektyw
Wspdlnoty nie znajduje zastosowania na etapie wprowadzania produktow na rynek.

8 Decyzja 94/1/EC Rady oraz Komisji z dnia 13 grudnia 1993 (OJ nr L 001, 03/01/94, p.1). Szwajcaria
uczestniczyta w negocjacjach umowy EOG (EEA), lecz jej nie ratyfikowata.
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54.

DYREKTYWA W SPRAWIE KORPUSU MASZYN

ROZDZIAL 1
ZAKRES, WPROWADZANIE NA RYNEK ORAZ SWOBODA PRZEPLYWU

Artykul 1(1)

1. Niniejsza Dyrektywa stosuje sig¢ do maszyn i okresla podstawowe wymagania
bezpieczenstwa i higieny pracy wiqzane 7 maszynami, zgodnie 7 definicjq zawartq w
Aneksie I.

Dyrektywa znajdzie rowniez zastosowanie do elementow zabezpieczajqcych wprowadzanych
na rynek odrebnie.

Artykut 1 definiuje zakres Dyrektywy. Paragraf 1 stwierdza, iz Dyrektywa okresla podstawowe
wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy.

Dyrektywa 89/392/EEC z p6zniejszymi zmianami, stosuje si¢ do dwoch rodzin produktow: maszyn i
podobnych urzadzen oraz do elementéw zabezpieczajacych.

Dyrektywa okre$la podstawowe wymagania zwiazane z bezpieczenstwem i ochrong zycia ludzi, gtownie
w odniesieniu do operator6w maszyn i1 osOb przebywajacych w poblizu maszyn. Podstawowe
wymagania bezpieczenstwa nie dotycza bezposrednio ochrony s$rodowiska lub technologicznych
aspektow pracy maszyn. Oczywiscie, niektdére z tych wymagan wspomagaja osiagnigcie celow
zatozonych dla powyzszych dziedzin. Na przyktad, wewngtrzna redukcja poziomu hatasu podczas pracy
maszyny dzialajacego na jej operatora, pozwala na zmniejszenie poziomu hatasu w otoczeniu. Tym
niemniej mozliwe jest, iz spelnienie podstawowych wymagan bezpieczenstwa begdzie trudne do
pogodzenia w innymi wymaganiami; odbieranie gazow z maszyn i ich odprowadzeni na zewnatrz moze
stanowi¢ zagrozenie dla srodowiska; zgodno$¢ z wymaganiami dotyczacymi odleglosci bezpiecznych
moze powodowaé problemy z zachowaniem higieny produktéw spozywczych. Standaryzacja jest proba
pogodzenia tych réznych wymagan zwiazanych z bezpieczenstwem. W dziedzinach technicznych nie
ujetych w Dyrektywie europejskiej, kraje cztonkowskie zachowuja swobode w przyjmowaniu regulacji
zgodnych z postanowieniami Traktatu (Artykuty 30 oraz 36).

Dyrektywa 89/655/EEC wraz z pdzniejszymi zmianami, zobowiazuje przedsigbiorstwa na terytorium
EEA do doprowadzenia wszystkich posiadanych przez nie maszyn do stanu zgodno$ci z pewna liczba
minimalnych podstawowych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa.

Uzytkownicy maszyn, ktorzy nie musza by¢ koniecznie ekspertami w tej dziedzinie, beda musieli
zakupi¢ na rynku elementy zabezpieczajace. Wazne jest, aby oferowane elementy zabezpieczajace
spelnialy swoje funkcje w wysokim stopniu niezawodnie. Sprzedawane oddzielnie elementy
zabezpieczajace sa w zwiazku z tym ujete w zakresie Dyrektywy: w tym przypadku ich producenci
musza podjaé pewna odpowiedzialno$é i osiagna¢ zgodnos¢ z przepisami Dyrektywy’.

® Zobacz komentarz do Artykutu 1(2) nizej zawierajacy wyjasnienie odnoszace sie do elementéw
zabezpieczajgcych.
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Odwrotnie, kiedy producent wlacza do produkowanej przez siebie maszyny element zabezpieczajacy,
przejmuje on odpowiedzialno$¢ za wybdr danego elementu. W uzasadnionych, koniecznych
przypadkach, producent maszyny powinien opracowaé specyfikacje, ktorych dotrzymac¢ musi dostawca
komponentéw. Producent wiaczajacy element do swojego produktu musi przyja¢ odpowiedzialnos$¢ za
dokonany przez siebie wybor komponentow 1 zapewni¢ zgodno$¢ gotowego produktu koncowego z
wymaganiami Dyrektywy.

Artykul 1(2)

2. Dla celow niniejszej Dyrektywy, termin ,,maszyny” oznaczac bedzie zhior polqczonych ze
sobq czesci lub komponentow, 7 ktorych przynajmniej jeden si¢ porusza, 7 odpowiednimi
urzqdzeniami poruszajqcymi, obwodami sterujqcymi i zasilajqcymi, itp. polqczonych dla
celu szczegolnego zastosowania, w szczegolnosci dla obrobki, przetwarzania, przenoszenia
lub pakowania materiatow.

Termin ,,maszyny” obejmuje rownie; monta maszyn, ktore osiqgniecia tego samego efektu
sq zaaranZowane i sterowane tak, aby dzialaly jako jedno urzqdzenie.

wMaszyny” oznaczajq takzie wymienne urzqdzenia modyfikujqce funkcje maszyny, ktore sq
wprowadzane na rynek w celu zamontowania w maszynie lub serii roZnych maszyn lub z
ciggnikiem przez operatora, jesli urzqdzenia te nie sq czesciami zapasowymi lub
narzedziami.

Dla celow niniejszej Dyrektywy, ,,elementy zabezpieczajqce” oznaczaé bedq komponenty,
ktore nie sq wymiennymi urzqdzeniami i ktore producent lub jego autoryzowany
przedstawiciel zarejestrowany na terytorium Wspolnoty wprowadzajq na rynek, aby
spelnialy funkcje zabezpieczajqce i ktorych awaria lub nieprawidlowe dzialanie stanowié
bedq zagroZenie dla bezpieczenstwa i zdrowia narazonych o0sob.

Paragraf 2 definiuje na poczatku, co Dyrektywa rozumie pod poj¢ciem maszyny. Naczelna zasada jest
to, iz maszyna jest przede wszystkim urzadzeniem ,,mechanicznym”.

Styl definicje jest uniwersalny. Tym niemniej nalezy podkresli¢ ponizsze punkty:

- zesp6l czedci: logicznie wyklucza to podstawowe komponenty. Jednakze, jak bedzie mozna
zobaczy¢ w ostatnim podpunkcie, niektore podstawowe komponenty takie, jak elementy
podnosnikow (haki, pierscienie, pierscienie taczone $rubami) zostaty ujgte ( chociaz faktycznie nie
elementy zabezpieczajace lub maszyny , produkty te sa w domysle ujete w Dyrektywie). Potwierdza
to, ze niektore inne komponenty zostaly wytaczone. Wylaczone zostaly takze niektore czesci
tworzace podzespoty lub ,,quasi maszyny”.

- czeSci musza by¢ ze soba polaczone. Nie wyklucza to maszyn sprzedawanych w stanie roztozonym
dla ulatwienia transportu lub w formie zestawow jako, ze producent musi zaprojektowaé swoje
maszyny zgodnie z Dyrektywa. W takich szczegdlnych przypadkach producent zapewnia klientowi
niezbedne instrukcje montazu. Oznaczenie CE w oczywisty sposob odnosi si¢ tylko do faktycznego
projektu danego wyrobu oraz do instrukcji montazu. Odpowiedzialno§¢ za montaz ponosi
uzytkownik. Producent nie bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek nie zastosowanie si¢ do
dostarczonych przez niego instrukcji. Potwierdzenie tego mozna znalezé w podstawowych
wymaganiach 1.1.2.(a), 1.5.4, 1.7.4(a), oraz 3.6.3(b) Aneksu I.
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- jedna z czesci musi by¢ ruchoma. Ruch ten musi by¢ wynikiem dzialania energii zewngtrzne;j
(prad elektryczny, akumulator, paliwo, itp.) lub energii magazynowanej (spr¢zyna, cigzarki).
Dlatego tez, na Mozy wyjatku od tej reguly Dyrektywa w sprawie maszyn obejmuje takze niektore
urzadzenia dzwigowe poruszane bezposrednio sita rak. Inne maszyny poruszane sita rak zostaty
wylaczone. Zespoly statyczne ( obudowy, rusztowania, palety, narzedzia r¢czne, wozki pchane
recznie, itp.) zostalty tym samym wylaczone.

- dla konkretnego, szczegélnego zastosowania. oznacza to, iz maszyny niewykonczone w stopniu
umozliwiajacym ich dzialanie zostaty wytaczone z zakresu Dyrektywy. Znajduje to potwierdzenie w
Artykule 4(2). Podana tutaj lista zastosowan nie jest wyczerpujaca: okreslenie ,,w szczego6lnosci”
oznacza, iz sa to jedynie przyklady. Jednakze, koncepcja ,,zastosowania” sugeruje, iZ maszyny sa
wprowadzane na rynek w celu konkretnego wykorzystania przez operatora. Maszyny przeznaczone
na ziom lub maszyny regenerowane najwyrazniej nie musza spetlnia¢ wymagan Dyrektywy
89/392/EEC ( z pdzniejszymi zmianami) w sprawie maszyn. Prosz¢ sprawdzi¢ przepisy prawne
dotyczace regenerowanych lub uzywanych maszyn okreslone w koncowej cze$ci niniejszego
dokumentu.

Interpretacja zakresu Dyrektywy w sprawie maszyn nie moze by¢ interpretowana do granic absurdu.
Wazne jest zrozumienie korzysci, jakie powinna przynies¢. Jedynym celem Dyrektywy jest
wspomaganie przeptywu produktéw i poprawienie bezpieczenstwa produktow stanowiacych pewne
zagrozenie. Faktycznie, zakres dyrektyw ,,nowego podejscia” nalezy rozumie¢ przez laczenie bardzo
ogolnej definicji zwykle podawanej w artykule 1 oraz zagrozen, do ktorych si¢ odnosi. W ujgciu
prawnym, maszyny odpowiadajace definicji Artykutu 1 ujete sa w Dyrektywie nawet, gdy z maszyna
taka wiaze sie wiecej niz jedno zagrozenie okreslonych w Artykule 1. ,, Zadne z zagrozen, do ktérych
odnosi si¢” oznacza przed podjeciem jakichkolwiek krokow na etapie projektowania: oczywiste jest, iz
maszyna, ktora nie stanowi zadnego zagrozenia z uwagi na fakt, iz jest zamknigta w obudowie objeta
jest Dyrektywa z powodu zagrozen istniejacych w momencie zdjecia obudowy. Z drugiej jednak strony,
moze powstaé pytanie, dotyczace zastosowania Dyrektywy w przypadku mechanicznego zegarka:
zegarek jest ,,zespolem polaczonych ze soba czgsci lub komponentow, z ktdrych przynajmniej jeden
pozostaje w ruchu ,dla szczegélnego, konkretnego zastosowania” (wskazywanie czasu). Jednak, nawet
bez obudowy, zegarek nie stanowi zadnego zagrozenia z tych, do ktérych odnosi si¢ Aneks I.

Zagrozeni jest wtornym kryterium, ktore pozwala na dostosowanie zakresu tak, aby uniknac
niewtasciwego zastosowania Dyrektywy w spawie maszyn. Produkty, ktoére nie odpowiadaja definicji
maszyn lub elementy zabezpieczajace nie moga by¢ objete przepisami Dyrektywy nawet, gdy wiaza si¢
z nimi niektore zagrozenia okre§lone w Aneksie 1. Produkty te podlegaja przepisom innych dyrektyw
lub przepisom krajowego prawa.

Nie zawsze definicje ,,maszyn” daje si¢ tatwo zastosowac w praktyce.

Silniki spalinowe wewngtrzne na przyktad, dostarczane w celu zamontowania w maszynie, same nie sa
»maszynami” w rozumieniu Dyrektywy, poniewaz nie maja konkretnego zastosowania do czasu
zamontowania w maszynie. Silnik zewngtrzny z $ruba, sprzedawany bezposrednio uzytkownikowi, z
drugiej strony, ma okre$lona, konkretna funkcj¢ napedu todzi bez dalszych modyfikacji lub innych
operacji wykonywanych przez specjalistg. Silniki zewngtrzne objete sa przepisami Dyrektywy, podczas,
gdy silniki wewnetrzne napedzajace lodzie nie sa objete ta Dyrektywa! ,,Maszyny z silnikami cieplnymi
do uzytku w pracach podziemnych”, do ktérych odnosi si¢ Aneks IV do Dyrektywy sa jedynym
wyjatkiem od tej reguly. Silniki te ujeto w Dyrektywie do czasu wydania Dyrektywy w sprawie
urzadzen przeznaczonych do eksploatacji w srodowisku zagrazajacym wybuchem.
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Sprawa ta jest jeszcze bardziej niejednoznaczna w odniesieniu do produktow takich, jak zawory
sterowane silnikiem z uwagi na fakt, iz to koncowe przeznaczenie produktu okresla, czy produkt ten
podlega regulacjom Dyrektywy. Przeznaczenie wyrobu jest czasami okre§lone przez producenta
sterowanego silnikiem zaworu zwlaszcza, gdy jest on odrgbna maszyna traktowana jako calosé.

W wigkszosci przypadkéw producent zaworu sterowanego silnikiem nie okre$la szczegoélnego
zastosowania swojego produktu, z tego wzgledu zastosowa¢ mozna nastgpujaca zasadg:

Jesli sterowany silnikiem zawor taki, jak zawor wrot Sluzy sprzedawany jako produkt z takim
przeznaczeniem, jest instalowany osobno, podlega on regulacjom Dyrektywy, poniewaz zastosowanie
dostarczanego zaworu jest $cisle okreslone. Zawor taki jest podstawowym elementem wrét Sluzy i
gwarantuje je prawidtowe dziatanie.

W przypadku, gdy sterowany silnikiem zawor jest przeznaczony do zamontowania w maszynie lub
podzespole i jest sprzedawany producentowi maszyn lub bardziej ztozonych zespotow, dla ktérych
zgodnie z Dyrektywa w sprawie maszyn, wymagane jest oznaczenie ,,CE”, zwor taki nie powinien by¢
uwazany za maszyng w rozumieniu Dyrektywy, lecz raczej jako zwykly komponent. Jesli to niezbgdne,
powinna do tego produktu zosta¢ dotaczona deklaracja producenta, do ktorej odnosi si¢ Aneks I B.

Podpunkt drugi paragrafu 2, okresla szczegétowo, iz:

termin ,,maszyny” odnosi si¢ takie do zespolu maszyn lub kompleksowych instalacji.
»Kompleksowa instalacja” oznacza zlozona maszyng, urzadzenia, oraz mechanizmy, ktéore w celu
osiagnigcia tego samego celu, ogdlnie wykonane przez tego samego producenta, sa ukladane i
instalowane jako urzadzenie wykonujace niezaleznie dana operacj¢. Instalacje kompleksowe tworza
spojna catos$¢. Przepis Dyrektywy dotyczy w szczego6lnosci robotdw i zautomatyzowanych warsztatow.
Linie produkcyjne i maszyny specjalne sktadaja si¢ z kilku maszyn lub instalacji. Definicja ta jest
wazna, poniewaz nie ma sensu rozwazanie zgodnoS$ci z przepisami Dyrektywy jako catosci, czesci lub
komponentéw, lub elementéw maszyny (przyrzady, mechanizmy i podzespoty). Bezpieczenstwo musi
by¢ czescia projektu catego systemu. Osoby przygotowujace Dyrektywa mieli ta koncepcje na uwadze
przez caty czas, a skutki tego sa widoczne w Artykulach 4(2) oraz 8(6). Ponizej przedstawiona zostanie
bardziej szczegétowa analiza tej kwestii. Duze instalacje takie, jak odlewnie metali i maszyny
papiernicze zostaly rowniez ujgte w Dyrektywie.

Definicje zespotéw maszyn nalezy jednak stosowaé zachowujac zdrowy rozsadek i1 zrozumienie
problemu. Nie ma sensu, na przyklad, rozciagania tej definicji na cale zaklady przemystowe takie, jak
elektrownie lub rafinerie ropy naftowe;.

Kwestia zastosowania Dyrektywy w sprawie maszyn do zlozonych instalacji przemystowych powstaje
tylko wtedy, gdy instalacja taka jest uruchamiana po raz pierwszy. Konsekwentnie, za instalacje zawsze
odpowiada jej zarzadca, ktéry moze modyfikowac ja z powodow zwigzanych z eksploatacja i wtedy
krajowe przetozenia Dyrektywy 89/655/EEC beda wystarczajace do okreslania gtownych, majacych
zastosowanie wymagan bezpieczenstwa. Dyrektywa w sprawie maszyn nie dodaje wig¢c niczego
uzytecznego do kwestii odnoszacych si¢ do bezpieczenstwa jednostek przemystowych i1 zdrowy
rozsadek mowi, iz Dyrektywa ta nie powinna by¢ stosowana do pelnych instalacji. Z drugiej strony,
czesto mozliwe bedzie okres$lenie jednorodnych jednostek funkcjonalnych, ktére mozna opisa¢ jako
maszyny zgodnie z definicja Artykutu 1 Dyrektywy.

Koncepcja maszyny rozciaga si¢ na ,,wymienne urzadzenia” modyfikujace podstawowe funkcje
maszyny. Okreslenie to dodano biorac pod uwage zagrozenia zwiazane z urzadzeniami montowanymi
do urzadzen ruchomych lub podnoszacych. Czgsto instalacja taka sklada si¢ z podstawowej maszyny
(np. ciagnika), do ktérej mozna dotaczy¢ rozne urzadzenia przeksztalcajace traktor w maszyng do
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orania, zbierania plonéow lub do wykonywania wykopoéw, podnoszenia lub zatadunku/ wytadunku, itp.
takie dodatkowe urzadzenia czg¢sto sa kupowane dlugo po zakupie podstawowej maszyny i pochodza od
innego dostawcy. Dlatego, aby unikna¢ odmiennych zasad projektowania i standardéw bezpieczenstwa
maszyn 1 wymiennych urzadzen, te ostatnie podlegaja regulacjom Dyrektywy w sprawie maszyn. Ujgcie
wszystkich tych produktow w jednym akcie prawnym powinno pomoc uzytkownikom w bezpiecznym
Taczeniu i uzytkowaniu urzadzen i maszyn. Zasadniczo, wymienne urzadzenia same w sobie, nie musza
by¢ zgodne z wszystkimi kryteriami definicji maszyn podanej w Artykule 1 Dyrektywy. Decydujacym
kryterium, ktére powoduje, iz urzadzenia podlegaja regulacjom Dyrektywy jest fakt, iz urzadzenia takie
sa przeznaczone do uzytku z maszynami podlegajacymi Dyrektywie lub z ciagnikiem, gdzie takie
laczone zastosowanie musi podlega¢ certyfikacji i oznaczeniu znakiem CE, zgodnie z przepisami
Dyrektywy w sprawie maszyn'’.

Koncepcji wymiennych urzadzen'' nie mozna braé¢ dostownie z punktu widzenia czysto technicznego.
Jest to koncepcja w sensie prawnym specyficzna dla Dyrektywy w sprawie maszyn. W zadnym
wypadku nie obejmuje wielu czgéci zapasowych lub zamiennych maszyn. Czgséci zamienne sa z definicji
1 w technicznym znaczeniu wymienne, jednak nie zmieniaja podstawowych funkcji samej maszyny i
dlatego nie stanowig ,,urzadzen wymiennych” w znaczeniu prawnym.

Elementy zabezpieczajace. Termin ten pojawia si¢ w drugiej dyrektywie zmieniajacej Dyrektywe w
sprawie maszyn (91/268/EEC).

Badaniom typu EC podlegaja nastgpujace elementy zabezpieczajace (Aneks IV):

- przyrzady elektro- sensorowe wykrywajace obecnos¢ osob ( bariery nie wykonane z materialu, maty
sensorowe, detektory elektromagnetyczne, itp.);

- jednostki logiczne zapewniajace bezpieczne funkcjonowanie sterownikéw obshugiwanych dwoma
rekami;

- automatyczne ruchome ekrany (ostony zasilane pradem) chroniace prasy metalurgiczne, wtryskarki
lub wytlaczarki tworzyw sztucznych z recznym zatadunkiem lub wytadunkiem materiatu;

- konstrukcje zabezpieczajace przed wywroceniem (ROPS);

- konstrukcje chroniace przed spadajacymi przedmiotami (FOPS).

Elementy zabezpieczajace objete deklaracja zgodnosci wydana przez producenta bez badania typu
przez notyfikowang instytucjg¢ nie sa wymienione w szczegdlnych zestawieniach. Powstaje pytanie,
jakie typy elementéw i komponentéw nalezy uznaé za ,elementy zabezpieczajace”. ,.Elementy
zabezpieczajace” w rozumieniu Dyrektywy w sprawie maszyn, to termin $cisle prawny i nie powinien
by¢ stosowany bezkrytycznie do wszystkich komponentow.

Kazdy element maszyny, jakikolwiek by nie byl, musi by¢ bezpieczny i niezawodny zgodnie z
ogblnym wymaganiem dotyczacym bezpieczenstwa dotyczacym wszystkich dostawcoéw oraz w
zwiazku z obowiazkiem przestrzegania dobrych praktyk przemystu konstrukcyjnego. Wymagania
dotyczace niezawodnos$ci i bezpieczenstwa komponentéw nie kwalifikuja wszystkich komponentow
do grupy ,.komponentdw bezpiecznych” w szczegdlnym rozumieniu Dyrektywy w sprawie maszyn.

Lektura Artykutu 1(2) pozwala na lepsze pojecie koncepcji ,,zabezpieczajacych komponentow”.
Zestawienie elementow zabezpieczajacych podlegajacych badaniom typu pomaga takze wyjasnic¢
znaczenie tego okreslenia.

1% Zobacz dodatkowe komentarze do punktu 3.6.3 Aneksu I.

" Protokét z zebrania Rady w sprawie ,rynku wewnetrznego z dnia 20 czerwca 1991 zawiera stwierdzenie, ze
Komisja deklaruje, iz narzedzia oznacza czes$¢ koricowg maszyny pozostajacg w bezposrednim kontakcie z
obrabianym materiatem taka, jak wiertto lub koncowki rozbijajace beton, tarcze szlifierek lub ostrza pit.

21



74.

75.

76.

7.

78.

»Element zabezpieczajacy” jest komponentem. Podzespdl maszyny w rozumieniu Artykulu 4(2) nie
moze, wigc byC¢ zaklasyfikowany jako element =zabezpieczajacy. Tym bardziej, element
zabezpieczajacy nie moze by¢ kompletna maszyna lub urzadzeniem wymiennym w rozumieniu
Artykutu 1(2).

Element zabezpieczajacy nie wnosi bezposredniego lub znaczacego wkladu w ,,zdefiniowane
przeznaczenie” maszyny. Funkcja zabezpieczajaca jest szczegdlna cecha charakterystyczng elementu
zabezpieczajacego. Taka funkcja zabezpieczajaca jest drugorzgdna w odniesieniu do gtownej funkcji
maszyny.

Brak, awaria lub nieprawidlowe dziatanie elementu moze spowodowaé zagrozenie zdrowia lub zycia
0sOb pozostajacych w kontakcie z maszyna. Element, ktérego nieprawidtowe dzialanie nie begdzie
miato negatywnego wptywu nie jest wigc ,,elementem zabezpieczajacym”.

Koncepcja elementow zabezpieczajacych jest obiektywna i nie podlega kwestionowaniu w przypadku
wielu komponentéw i w takich przypadkach producent nie ma zadnego wyboru. Dla pozostatych
komponentéw kwestia jest bardziej delikatna, poniewaz ich status prawny bedzie zalezny od funkcji,
jaka przeznaczyt dla nich producent. W takim przypadku producent bedzie dokonywat wyboru, czy
zadeklarowac takie komponenty jako ,.elementy zabezpieczajace”. Tak, wigc wylacznik krancowy
moze by¢ wykorzystywany w normalnej eksploatacji maszyny. Nie jest, wigc elementem
zabezpieczajacym. Jednak ten sam wylacznik krancowy petniacy funkcje¢ zabezpieczajaca moze by¢
okreslony jako ,.element zabezpieczajacy”. Rozrdznienie nie powinno nastrgcza¢ wigkszych trudnosci.

Na przyktad, reduktory predkosci lub tozyska kulkowe nie sa oczywiscie elementami
zabezpieczajacymi, jesli sa zamontowane w maszynach, poniewaz, sprzedawane osobno, producent
lub dystrybutor nie przypisuja im zadnej funkcji zabezpieczajacej w dokumentacji technicznej tak, jak
czynia to w przypadku sterownikéw obstugiwanych dwoma rgkami lub zaworéw jednokierunkowych
w obwodach hydraulicznych.

Po konsultacjach z ekspertami z krajow cztonkowskich, Komisja postanowita wytaczy¢ komponenty
pelniace role funkcjonalng z grupy elementdw zabezpieczajacych. Gloéwny cel ,elementéw
funkcjonalnych” w opinii producentdw i uzytkownikow nie ma zwiazku z bezpieczenstwem.
Oczywiscie, nie oznacza to, iz nie ich Dyrektywa w sprawie maszyn. Producent komponentow
powinien dazy¢ do redukcji potencjalnych zagrozen poprzez zastosowanie dobrych praktyk podczas
projektowania wyrobu oraz poprzez zastosowanie odno$nych regulacji.

Producent maszyn, ktéry podejmuje decyzje i pozyskuje komponenty montowane w produktach
zobowiazany jest do unikania awarii komponentow, ktore miatyby wplyw na cale urzadzenie.
Producent maszyny moze wybiera¢ sposrod kilku ,,strategii”. Moze, przyktadowo, wybra¢ wysoce
niezawodny element zabezpieczajacy dla szczegolnej funkcji zabezpieczajacej. Moze takze
wykorzysta¢ dwa, nieco mniej niezawodne komponenty z réznych zrodel; drugi komponent bedzie
dziatat jako rezerwowy, zabezpieczajacy ten pierwszy na wypadek jego awarii.

Eksperci z krajow cztonkowskich wyrazili opinig, iz tylko komponenty pelniace bezposrednio funkcje
zabezpieczajace powinny by¢ uznawane za elementy zabezpieczajace w rozumieniu Dyrektywy.
Bezposrednie funkcje zabezpieczajace oznaczaja, iz w przypadku wystapienia awarii elementu,
znaczaco wzrosnie zagrozenie zdrowia lub powstanie obrazen operatora maszyny.
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Ponizsze przyktady ilustruja zastosowanie definicji ,,elementéw zabezpieczajacych”:

Nastepujace komponenty sa elementami zabezpieczajacymi:

- urzadzenia zatrzymujace awaryjnie maszyne;

- zawory jednokierunkowe zaprojektowane jako wurzadzenia zabezpieczajace dla ukladow
hydraulicznych;

- pasy bezpieczenstwa i urzadzenia ograniczajace w przypadku wywrdcenia si¢ maszyny;

- moduly sterujace lub monitorujace czesci zwiazanych z bezpieczenstwem lub uktadow sterujacych
takie, jak detektory pozycji w mechanizmach zamykajacych;

- produkty uniemozliwiajace niepozadane uruchomienie maszyny;

- produkty uniemozliwiajace powtdrzenie cyklu pracy maszyny;

- produkty kontrolujace temperatur¢ lub ukltady utrzymujace maszyne¢ w bezpiecznych granicach
eksploatacyjnych;

- systemy odprowadzajace dym lub pyly z maszyn;

- ostony, bariery i ich mechanizmy zamykajace;

- tlumiki hatasu;

- mechanizmy zapobiegajace wyskoczeniu z szyn wiszacych urzadzen podnoszacych;

- przyrzady kontrolujace tadunek w urzadzeniach podnoszacych;

- sterowniki czuwania (wymaganie 5.5 Aneksu I).

Wtérne awaryjne systemy zabezpieczajace to pelne systemy zabezpieczajace majace status elementow
zabezpieczajacych. Wylacznik krancowy umieszczony za normalnym wylacznikiem maszyny,
zapobiegajacy wystapieniu zagrozen zwiazanych z awaria pierwszego wylacznika, jest ,.elementem
zabezpieczajacym”.

Zwyczajowa praktyka w przemysle jest uwazanie pewnych elementow, ktéorych funkcje
zabezpieczajace sa nierozerwalnie zwiazane z innymi funkcjami, za elementy zabezpieczajace.

Na przyktad, w przypadku synchronicznych oburgcznych sterownikéw obrabiarek metalu lub
sterownikow manualnych uzywanych w pracy maszyny w trybie awaryjnym przy braku systemu
zabezpieczajacego ( szkolenie lub konserwacja robota). W przytoczonych przypadkach, funkcja
zabezpieczajaca jest tak krytyczna dla bezpieczenstwa operatora, ze komponenty te uznawane sa przez
producentéw i uzytkownikow za rownowazne ,,elementy zabezpieczajace”.

Nie jest tatwo poda¢ bardziej precyzyjna definicje koncepcji ,,elementow zabezpieczajacych”.
Komisja nie chaciana regulowa¢ wielu rodzin komponentéow. Tylko komponenty petniace funkcje
catkowicie lub gléwnie zabezpieczajace powinny by¢ przedmiotem tej definicji. Tak, wigc
komponenty, ktorych gtowna funkcja nie jest zabezpieczenie, nie sa ,,elementami zabezpieczajacymi”
nawet, jesli pelnione przez nich funkcje maja jakis zwiazek z bezpieczenstwem urzadzenia. Wigc, liny
ponoszace nigdy nie bgda elementami zabezpieczajacymi, poniewaz maszyna nie moze w ogolne
dziata¢ bez lin. Peknigcie liny moze oczywiscie by¢ niebezpieczne, lecz nie jest to wystarczajacy
powdd, aby uznac ja za ,,element zabezpieczajacy”.

Jesli producent zaklasyfikuje produkt jako ,element zabezpieczajacy” musi réwniez spehié
podstawowe wymagania bezpieczenstwa Aneksu [. Prawda jest, ze te wymagania spisywano z mysla o
maszynach raczej, niz elementach zabezpieczajacych. Nalez jednak zauwazy¢, zasadg zawarta w
pierwszych uwagach wstepnych do Aneksu I. Podstawowe wymagania stosuje si¢ wylacznie wtedy,
gdy istnieja zwiazane z nimi zagrozenia. Producent elementéw zabezpieczajacych powinien wybrac
wymagania techniczne odnoszace si¢ do jego produktow zawarte w aneksach do Dyrektywy.
Producent musi zastosowaé procedury certyfikacji takie same, jak w przypadku maszyn, z
wylaczeniem oznaczenia ,,CE”.
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Aneks do Dyrektywy zawiera kilka punktow majacych zastosowanie do elementéw
zabezpieczajacych. Na przyktad, zgodnie z wymaganiami punktu 1.3.2, maszyny musza znosi¢
obciazenia eksploatacyjne przewidywane przez producenta. Wymagania pkt. 1.4 okreslaja regulacje
majace zastosowanie do oston i urzadzen ochronnych. Dyrektywa w sprawie maszyn moglaby okresli¢
ogblny obowiazek dotyczacy bezpieczenstwa i dziatania elementow zabezpieczajacych. W praktyce
producenci niektorych elementéw zabezpieczajacych korzystaja juz z metod testowania
pozwalajacych na oceng niezawodnos$ci produktow. Standaryzacja bedzie odgrywac kluczowa role w
zdefiniowaniu tych metod.

W odniesieniu do ,,administracyjnych” obowiazkow, producenci elementéw zabezpieczajacych musza
opracowac¢ i zebra¢ techniczna dokumentacje konstrukcyjna, przygotowaé instrukcje¢ obslugi oraz
deklaracje zgodnosci. Tres¢ dokumentacji konstrukcyjnej i instrukcji obstugi musi odzwierciedlaé
faktyczna sytuacj¢ elementu zabezpieczajacego. Nalezy wzia¢ pod uwage, ze czg$ci Dyrektywy
dotyczace dokumentacji i komponentow zostaly opracowane przed objeciem przez Dyrektywe
elementow zabezpieczajacych.

W przypadkach, gdy element zabezpieczajacy jest dostarczany bezposrednio do uzytkownika jako
oryginalna czg$¢ zamienna, powstaje pytanie, czy musi przejs¢ procedury okreslone w Dyrektywie, w
szczegoOlnosci procedurg badania typu okreslona dla komponentéw w Aneksie IV. Dostarczenie
oryginalnej czg$ci zamiennej moze by¢ faktycznie uwazane za kontynuacje pierwotnej umowy
sprzedazy.

Artykul 1(3)

3. Nastepujqce urzqdzenia i maszyny zostaly wylqczone 7 zakresu niniejszej Dyrektywy:

- maszyny napedzane wylqcznie silq rqk, o ile nie jest to maszyna wykorzystywana do
podnoszenia tadunkow;

- maszyny do uiytku medycznego pozostajqce w bezposrednim kontakcie 7 pacjentem,

- urzqdzenia specjalne do uiytku w wesolych miasteczkach i/ lub festynach,

- kotly parowe, zbiorniki i zhiorniki cisnieniowe,

- maszyny projektowane specjalnie do uzytku w instalacjach nuklearnych, ktérych awaria
moglaby skutkowaé wyciekiem promieniowania,

- Zrodta promieniowania tworzqce czes¢ maszyny,

- bron palna,

- biorniki magazynowe i rurociqgi naftowe, benzynowe, plynow tatwopalnych i substancji
niebezpiecznych,

- Srodki transportu, tj. pojazdy i naczepy przeznaczone wylqcznie do transportu pasazerow
drogq powietrzng lub transportem drogowym, szynowym lub wodnym oraz Srodki transportu w
zakresie, w jakim srodki te sq przeznaczone do transportu towarow drogq powietrzng,
transportem drogowym, sgynowym lub wodnym. Pojazdy wykorzystywane w przemysle
wydobywczym nie zostanq wylqczone,

- statki morskie i jednostki morskie wraz z urzqdzeniami znajdujqcymi sie na poktadach takich
statkow lub jednostek,

- kolejki linowe lqcznie 7 kolejq linowq naziemnq przeznaczona do transportu prywatnego i
publicznego osob,

- ciqgniki rolnicze i lesne, zgodnie 7 definicjq Artykutu 1(1) Dyrektywy rady nr 74/150/EEC 7
dnia 4 marca 1974 dotyczqcej zblizenia przepisow prawa w krajach czlonkowskich zwiqzanych
z zatwierdzeniem typu kolowych ciggnikow rolniczych i leSnych 7 ostatnimi zmianami w
Dyrektywie 88/297/EEC,

- maszyny zaprojektowane i zbudowane specjalnie do celow militarnych lub policyjnych,

- windy stale obstugujqce pewne poziomy budynkow i konstrukcji, posiadajqce kabine
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poruszajqcq sie miedzy prowadnicami sztywnymi i nachylonymi pod kqtem wiekszym ni 7 15
stopni do poziomu i przeznaczone do przewozu:

- 0s0b,

- 0sob i towarow,

- wylqcznie towarow jesli kabina jest dostgpna, tj. osoba moze wejsé do wnetrza kabiny bez
trudnosci oraz jesli kabina jest wyposazona w elementy sterujgce umieszczone wewnqtrz lub w
zasiegu osoby przebywajqcej w kabinie,

- Srodki transportu oséb wykorzystujqce pojazdy poruszajqce sie po szynach zebatych

- gdrnicze masgyny wyciggowe,

- windy teatralne,

- podnosniki na placach budowy.

Artykut 1(3) zawiera wyczerpujaca liste produktow podlegajacych wylaczeniu.
Niektore wymienione w zestawieniu, wylaczone urzadzenia wymagaja dalszych wyjasnien:

(a) wylaczenie maszyn napgdzanych wylacznie sita rak. Osoby przygotowujace tekst Dyrektywy
mialy na mysli wylaczenie narzedzi recznych takich, jak szczypce, pincety, nozyce, nozyczki,
wiertarki rgczne, obcinarki reczne, zginarki reczne, itp., ktore zatrzymuja si¢ natychmiast po ustaniu
dziatania sity rak nawet, jesli sila rak jest przekazywana przez szereg przektadni mechanicznych
(dzwignie, kota zgbate, itp.).

Urzadzenia przeno$ne popychane rgcznie, taczki i wozki rowniez zostaty wylaczone.

Jednakze maszyny i urzadzenia napgdzane sita rak, w ktorych energia jest magazynowana w
sprezynach, hydraulicznych lub pneumatycznych akumulatorach, itp., i ktéore moga w pewnych
warunkach, by¢ niebezpieczne i1 ktore moga dziataé przez pewien czas po ustaniu dziatania silty rak,
zostaly objete przepisami Dyrektywy.

Urzadzenia podnosnikowe nawet, je$li napgdzane sa bezposrednio sita rak takie, jak podno$niki,
lewarki i reczne korby sa ujete w przepisach Dyrektywy, poniewaz wiaza si¢ ze szczegoOlnymi
zagrozeniami nawet, jesli podnosza cigzar na niewielka wysokosc.

(b) zrédta promieniowania tworzace czg$¢ maszyny. Wylaczenie to ma zastosowanie wylacznie do
samego zrodia, tj. ., kapsuty” zawierajacej substancj¢ radioaktywna.

Urzadzenia 1 maszyny wykorzystujace zrodla promieniowania do specyficznych celéw sa
przedmiotem przepisOw Dyrektywy (zobacz podstawowe wymagania pkt. 1.5.10, dotyczace
zapobiegania zagrozeniu promieniowaniem). Maszyny 1 urzadzenia wykorzystujace zrodlo
promieniowania, lecz napgdzane bezposrednio sita rak podlegaja wylaczeniu z zakresu zastosowania
przepiso6w Dyrektywy (np. niektore przemystowe urzadzenia do przeswietlania promieniami X).

(c) Proste zbiorniki ci$nieniowe podlegaja regulacjom Dyrektywy 87/404/EEC' z pézniejszymi
zmianami. Proste zbiorniki ci$nieniowe wprowadzane na rynek z zamiarem wykorzystani ich jako
czgsci skladowej maszyn musza spetnia¢ wymagania Dyrektywy 87/404/EEC. Proste zbiorniki
cisnieniowe zaprojektowane przez producentdéw maszyn dla wytwarzanych przez nich urzadzen
réwniez musza spetnia¢ te wymagania.

12 Dyrektywa 87/404/EEC z dnia 25 czerwca 1987 (OJ nr L220, 8.8.1987, p. 48); zmieniona Dyrektywami
90/488/EEC (OJ nr L270, 2.10.1990, p. 25) oraz 93/68/EEC (OJ nr L220, 31.8.1993, p. 1).
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Dyrektywa 97/23/EC wylacza urzadzenia cisnieniowe do kategorii I w rozumieniu tej Dyrektywy,
ktore moga podlega¢ regulacjom dyrektyw w sprawie maszyn, podnos$nikow, urzadzen niskiego
napigcia, urzadzen medycznych, urzadzen gazowych lub urzadzen przeznaczonych do uzytku w
srodowisku potencjalnie zagrozonym wybuchem, ostatnia z tych dyrektyw jest znana pod skrotem
LATEX”.

Urzadzenia cisnieniowe, podlegajace regulacjom Dyrektywy 87/404/EEC (proste zbiorniki
cisnieniowe), Dyrektywie 97/23/EC z dnia 27 maja 1997 dotyczacej pozostatych urzadzen
cisnieniowych ( bez wzgledu na ich kategori¢) lub wytaczone (jak na przyklad rury i przewody
rurowe) nie podlegaja przepisom Dyrektywy w sprawie maszyn, jesli sa wprowadzane na rynek jako
odrebne urzadzenia. Jednakze, maszyna, w ktorej sktad wchodzi zbiornik cisnieniowy ( na przyktad
akumulator olejowo- pneumatyczny lub przewody ci$nieniowe) sa w istocie objete podstawowymi
wymaganiami Dyrektywy w sprawie maszyn, gdzie wystepuje zagrozenie przerwami zasilania energia
inng niz energia elektryczna, poza zastosowaniem przepisow tej Dyrektywy do samego urzadzenia
ci$nieniowego.

(d) $rodki transportu. Wylaczenie to ma zastosowanie wylacznie do pojazdow przeznaczonych
wylacznie do transportu, a nie pojazdow majacych inne przeznaczenie, ktore obejmuje Dyrektywa w
sprawie maszyn ( dzwig zamontowany na podwoziu cigzarowki, dzwig zamontowany na podwoziu
platformy kolejowej, wywrotka, itp.), lub pojazdéw, na ktorych zamontowano inne urzadzenia
(pomocnicze dzwigi, podnos$niki tylne, mechanizmy ubijajace, betoniarki, itp.) Zagrozenia zwiazane z
funkcja transportowa nie zostaty ujgte w Artykule 1 (4) Dyrektywy w sprawie maszyn, poniewaz
regulowane sg juz szczeg6lnymi dyrektywami Wspolnoty dotyczacymi oswietlenia, widocznosci drog,
maksymalne dopuszczalne naciski na 0§ pojazdu, uktady hamulcowe, itp. W kontrascie, inne
zagrozenia powodowane przez dodatkowe urzadzenia objgte sa przepisami Dyrektywy w sprawie
maszyn i byly rozpatrywane w aspekcie urzadzenia jako catosci (np. stabilno$¢ urzadzenia podczas
roztadowania kubta Iub podczas podnoszenia tadunku, widoczno$¢ w miejscu pracy urzadzenia z
miejsca pracy operatora zgniatarki, urzadzenia mieszajacego, itp.).

Wytlacznie $rodkéw transportu dato poczatek wielu pytaniom. Na przyktad, co z pojazdami
wyscigowymi (samochodami, motocyklami, etc.)? One rowniez zostaly wytaczone, poniewaz
wylacznie dotyczy $srodkéw transportu stuzacych do przewozenia oséb siecia drég, nie odnoszac si¢
do kwestii, czy sa to drogi publiczne, czy drogi prywatne. Tor wyscigowy, mimo tego,ze lezy poza
siecia drog publicznych, moze by¢ uznany za droge na czas odbywajacego si¢ na nim wyscigu.
Podobnie, pojazdy przeznaczone wylacznie do uzytku na terenach nie otwartych dla ruchu
publicznego takie, jak tereny zakladow przemystowych, lotniska, pola golfowe, itp., generalnie nie
podlegaja przepisom kodeksu drogowego i sa przedmiotem regulacji niniejszej Dyrektywy w
odniesieniu do zagrozen, jakie moga stwarza¢. Tym niemniej, zbyt daleko idace bytoby stwierdzenie,
iz zwykly prywatny pojazd, ktory nie opuszcza terenu zaktadu powinien by¢ uznawany za maszyne w
rozumieniu Dyrektywy. Nawet, jesli pojazd ten nie zostal zarejestrowany lub poddany inspekcji przez
odpowiednie organy wiladzy, prywatny pojazd powinien spelnia¢ wymagania odpowiednich zasad
technicznych.

(e) Statki morskie i ruchome jednostki morskie wraz z zainstalowanymi na ich pokladach
urzadzeniami zostaly wylaczone, poniewaz dotycza ich regulacji konwencji IMO. Jednakze, stale
platformy morskie i zainstalowane na nich urzadzenia podlegaja regulacjom Dyrektywy, jako, ze sa to
obiekty, ktore nie sa statkami morskimi, tj. obiekty o wadze mniejszej niz 500 ton, obiekty
nieprzeznaczone do instancji na morzu oraz obiekty przeznaczone do zeglugi $rodladowej na
kanatach, jeziorach, rzekach, etc. Lodzie i statki, jako $rodek transportu, tacznie z ich uktadem
napedowym nie zostaly objete regulacjami Dyrektywy, jednak Dyrektywa ma zastosowanie do
urzadzen zainstalowanych na ich poktadach ( dzwigi, kabestan, etc.).
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(f) ,.Dzwigi stale obstugujace..... zostaly wylaczone. Podlegaja regulacjom Dyrektywy w sprawie
dzwigow nr 95/16/EC", jednak platformy podnoszace poruszajace si¢ pionowo lub uko$nie
przeznaczone do przewozenia 0so6b niepelnosprawnych podlegaja regulacjom Dyrektywy, poniewaz sa
urzadzeniami podobnymi do urzadzen montowanych na klatkach schodowych.

(g) windy teatralne zostaly zdefiniowane w o$wiadczeniu zapisanym w protokole'* z obrad Rady,
jako ,urzadzenia do podnoszenia osOb zainstalowane na stale lub tymczasowo w teatrach
umozliwiajace osobom, aktorom Iub pracownikom teatru przemieszczanie si¢ ze sceny do
pomieszczen przylegajacych do sceny ( piwnice, kulisy, pomieszczenia orkiestry, scenografia , etc.)
oraz w kierunku odwrotnym”. Trudno przeciez wyobrazi¢ sobie $piewaczke pojawiajaca si¢ na scenie
w otoczeniu oston i barierek!

(h) ,,Maszyny zaprojektowane i wykonane specjalnie w celach militarnych lub policyjnych”, termin
ten oznacza maszyny zaprojektowane i zbudowane wylacznie do tych celéw. Jednakze, wszelkie
»Zwykle” maszyny, ktore moga by¢ uzywane przez wojsko lub sity policyjne, lecz nie zostaty
zaprojektowane 1 przeznaczone wytacznie do tego celu podlegaja regulacjom Dyrektywy. Nalezy tutaj
zaznaczy¢, iz Artykut 223 Traktatu okresla, iz kazdy kraj cztonkowski moze podja¢ srodki, ktore uzna
za niezbe¢dne dla ochrony podstawowego bezpieczenstwa kraju, a ktore maja zwiazek z produkcja lub
handlem bronia, amunicja lub $rodkami bojowymi. Nalezy takze zauwazyC, iz straz pozarna nie
zostala uznana za organ porzadku publicznego oraz, ze maszyny i urzadzenia zaprojektowane i
zbudowane wytacznie do uzytku przez te stuzby musza spelnia¢ wymagania Dyrektywy w sprawie
maszyn.

Artykul 1 (4)

4. W przypadkach , gdy zagrozenia zwiqzane 7 maszynami lub elementami zabezpieczajqcymi,
do ktorych odnosi sig niniejsza Dyrektywa zostaly w calosci lub w czesci ujete w
szczegolnych dyrektywach Wspdlnoty, niniejsza Dyrektywa nie bedzie stosowana lub
przestanie miec zastosowanie w prrypadku ujecia takich zagroZen i takich maszyn lub
urzqdzen we wdrazanych dyrektywach szczegolowych.

Istnieje wiele ,,poziomych’ dyrektyw odnoszacych si¢ gléwnie do zjawisk elektromagnetycznych.,"
Dyrektywa ,, ATEX”'®, oraz Dyrektywa w sprawie poziomu dzwiekéw emitowanych mlotow
pneumatycznych i wiertarek'’. Dyrektywa niniejsza w sposob naturalny przestaje mie¢ zastosowanie
w przypadkach, gdy dane zagrozenia ujgte zostana w bardziej szczegdtowej dyrektywie.

Mozliwe jest, ze szczegotowa Dyrektywa okresli bardziej rygorystyczne procedury certyfikacji, na
przyktad badania typu CE lub weryfikacji produktu CE. W takim przypadku, wspomniane badania lub
weryfikacja musza ograniczac si¢ do zagrozenia objetego szczegolna dyrektywa i nie moga dotyczy¢
innych zagrozen, do ktoérych odnosi si¢ Aneks I do niniejszej Dyrektywy. Jak powiedziano w
komentarzach do Artykulu 1(3), zakres Dyrektywy jest ograniczony do objgtych nia zagrozen.
Ponadto, instytucja powiadomiona zgodnie z Dyrektywa nie moze podejmowac dziatan w ramach

13 Dyrektywa 95/16/EC z dnia 29 czerwca 1995r. (OJ nr L213, 7.9.1995, p.1).
1 protokot z obrad Rady dotyczacych rynku wewnetrznego z dnia 20 czerwca 1991 r.
1 Dyrektywa 89/336/EEC z dnia 3 maja 1989 r (OJ nr L139, 23.5.1989, p. 19) z pdzniejszymi zmianami w
Dyrektywach 91/263/EEC (OJ nr 1128, 23.5.1991, p.1), 92/31/EEC (OJ nr 1126,22.5.1992, p.11) oraz 93/68/EEC
gg)J nr L220, 31.8.1993, p. 1).

Dyrektywa nr 94/9/EC z dnia 23 marca 1994 (OJ nr L100, 19/4/1994, p. 1).
" Dyrektywa 84/537/EEC z dnia 17 wrzesnia 1984 (OJ nr L300, 19/11/1994, p. 13) z pdzniejszymi zmianami w
Dyrektywie 85/409/EEC (OJ nr L233, 30/8/1985, p. 20). Istnieje klika dyrektyw dotyczacych hatasu.
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dyrektywy innej, niz ta, zgodnie, z ktora instytucja zostata powiadomiona. Jednakze w przypadku
Dyrektywy w sprawie maszyn, instytucje mozna powiadamia¢ wytacznie w odniesieniu do maszyn i
urzadzen wymienionych w Aneksie IV, a jest to lista bardzo krétka. Instytucja powiadomiona w
ramach Dyrektywy w sprawie maszyn nie begdzie oczywiscie badaé poszczegodlnych zagrozen
(wybuch, pole elektromagnetyczne, hatas, ci$nienie), ktore begdzie badaé instytucja powiadomiona w
ramach szczegdtowych dyrektyw. Nie ma przepisu, ktory zabraniatby instytucji powiadomionej w
ramach kilku dyrektyw, wydac kilka certyfikatow w wyniku jednego dziatania.

Kiedy dyrektywy ,,nowego podejscia” wejda w zycie, praktyczne trudnosci zwiazane z zastosowaniem
podstawowych wymagan dyrektyw prawdopodobnie znikna. Tutaj réwniez zdrowy rozsadek i umiar
beda potrzebne do wlasciwej interpretacji przepisow dyrektyw. Lepiej jest by¢ prowadzonym przez
konkretne i realistyczne analizy zagrozen, niz przez legalistyczne i abstrakcyjne analizy tresci r6znych
dyrektyw. Prawodawca nie miat zamiaru kumulowa¢ wszystkich technicznych i administracyjnych
wymagan w jednej dyrektywie.

Dyrektywa w sprawie odpowiedzialnosci za produkt'® jest czasami przywolywana podczas
studiowania kwestii zwiazanych z bezpieczenstwem 1 higiena pracy. Wazne jest zrozumienie relacji
migdzy ta Dyrektywa, Dyrektywa w spawie maszyn oraz innymi dyrektywami ,,nowego podejscia”.

Dyrektywy ,nowego podejscia” harmonizuja krajowe prawodawstwo techniczne dotyczace
bezpieczenstwa ludzi i uczciwego handlu. Istnieja regulacje techniczne dotyczace zapobiegania
zagrozeniom lub bardziej wyjatkowo, oszustwom, np. Dyrektywa 90/384/EEC z pdzniejszymi
zmianami'’dotyczaca nie zautomatyzowanych przyrzadow wazacych. Dyrektywy te wprowadzaja
wiazace zasady, ktorych musza przestrzegac producenci przed wprowadzeniem produktow na rynek.

Nie jest to celem Dyrektywy w sprawie odpowiedzialnosci za produkt. Dyrektywa ta w czeSci
unifikuje procedury zwiazane z rekompensata za obrazenia ciata spowodowane przez niebezpieczne
produkty. Tak, wigc Dyrektywa ma na celu harmonizacj¢ tylko ograniczonych aspektow systemow
przepisow o odpowiedzialno$ci cywilnej obowiazujacych w krajach czlonkowskich. Podaje
precyzyjna definicje¢ koncepcji ,,producenta” lub osoby wprowadzajacej dany produkt na rynek. tak,
wigc podaje bardzo precyzyjne definicje, ktére mozna zastosowa¢ w dyrektywach ,nowego
podejécia”. W zadnym wypadku nie okresla tresci specyfikacji technicznych, ktérych musza
przestrzega¢ producenci przed wprowadzeniem na rynek swoich produktéw. Dla ofiary wadliwego
produktu, jest to uproszczenie przedstawienia dowoddéw zwalniajac ja z koniecznosci udowodnienia
odpowiedzialnosci producenta.

Samo istnienie Dyrektywy jest zacheta dla producentow i ich ubezpieczycieli do zwracania wigksze;j
uwagi na bezpieczenstwo produktéw. Dyrektywa nie zawiera precyzyjnych wytycznych na temat tego,
jak produkty powinny by¢ modyfikowane lub, jakich informacji nalezy udziela¢ kupujacym.
Wszystko zalezy od natury samego produktu, jak realne powoduje zagrozenia i jakie stosuja si¢ do
danego produktu regulacje.

Kilka europejskich dyrektyw harmonizuje prawo dotyczace przyznawania kontraktow w ramach
zamowien publicznych”. Harmonizacja techniczna objeta wode, transport, energie i sektory
telekomunikacyjne®'. Dyrektywy te ustalaja, iz instytucje udzielajace kontrakty powinny przedstawié
techniczne specyfikacje dokumentacji ogoélnej i szczegotowej dotyczacej kontraktu publicznego w
odniesieniu do krajowych standardow bedacych przetozeniem standardow europejskich. Instytucje
przyznajace kontrakt moga, pod pewnymi warunkami obnizy¢ wymagania zwiazane z ta zasada.

18 Dyrektywa 85/374/EEC z dnia 25 lipca 1985 (OJ nr L210, 7.08.1985, p. 29)

1 Dyrektywa 90/384/EEC z dnia 20 czerwca 1990 (OJ nr L189, 20/7/1990, p. 1); zmienione Dyrektywg
93/68/EEC (OJ nr L220, 31/8/1993, p. 1).

2 Dyrektywa93/36/EEC z dnia 14 czerwca 1993 w sprawie zaméwien publicznych (OJ nr L199, 09.08.1993, p.1).
Dyrektywa93/36/EEC z dnia 14 czerwca 1993 w sprawie zaméwien publicznych (OJ nr L199, 09.08.1993, p. 54).
2 Dyrektywa 93/38/EEC z dnia 14 czerwca 1993 (OJ nr L199, 9.08.1993, Artykut 18, p. 84).
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Odniesienie do europejskich standardéw ,,nie narusza obowiazkowych zasad technicznych w zakresie,
w jakim sa one zgodne z odpowiednimi przepisami prawa Wspélnoty”>. Tak, wiec Dyrektywa w
sprawie maszyn staje si¢ obowiazujacym prawem dla maszyn i urzadzen oraz elementow
zabezpieczajacych dostarczanych w ramach kontraktéw publicznych.

Ani Dyrektywa w sprawie maszyn, ani dyrektywy odnoszace si¢ do zamoéwien publicznych nie czynia
standardow obowigzkowymi normami. Dyrektywy odnoszace si¢ do zamodwien publicznych
wymagaja od instytucji przyznajacych zamowienia publiczne odniesienia si¢ do standardow w
przygotowanych specyfikacjach. Prywatni kupujacy moga stosowac taka zasade¢ lub nie, wedhug
wlasnego uznania. Od obowiazku powotywania si¢ na standardy w dokumentacji publicznych
przetargébw sa pewne wyjatki. Na przyktad, ustawowy obowiazek odnoszenia si¢ do standardow
dotyczy wylacznie instytucji przyznajacej kontrakt. Obowiazek producenta do speilnienia wymagan
standardow europejskich nie ma natury $cis$le umownej. Jesli kontrakt nie odnosi si¢ do tej sprawy,
producent nie jest zobowiazany do spelnienia wymagan norm europejskich w kontraktach
publicznych. Dlatego dyrektywy dotyczace kontraktéw publicznych nie stanowia zagrozenia dla
ogo6lnej ekonomiki Dyrektywy w sprawie maszyn.

Artykul 1(5)

5. W przypadkach maszyn, dla ktérych wystepujqce zagrozenia sq glownie pochodzenia
elektrycznego, maszyny takie bedq regulowane wylqcznie Dyrektywq rady nr 73/23/EEC z
dnia 19 lutego 1973 dotyczqcej harmonizacji przepisow prawa obowiqzujqcych w krajach
cztonkowskich i odnoszqcych sie do urzqdzen elektrycznych przeznaczonych do uiytku w
pewnych granicach napigc.

Pewne rodzaje urzadzen elektrycznych, uznawanych takze za maszyny, zostaty catkowicie wylaczone
z zakresu zastosowan Dyrektywy w sprawie maszyn, zgodnie z Artykutem 1 (3).

W celu ustalenia, czy wylaczenie z zakresu Dyrektywy w sprawie maszyn zgodnie z Artykulem 1(5)
stosuje si¢ do danego produktu, ktory moze by¢ uznany za maszyne zgodnie z Dyrektywa 89/392/EEC
oraz za urzadzenie elektryczne zgodnie z Dyrektywa 73/23/EEC, producent musi przeanalizowac
zagrozenia, jakie moga wigza¢ si¢ z tym produktem.

Zasady, ktorych mozna uzy¢ do oceny zagrozen okreslono w Normie Europejskiej EN 292- czes¢ 11 2
( bezpieczenstwo maszyn, podstawowe koncepcje, ogolne zasady projektowania) oraz normie EN
1050 (bezpieczenstwo maszyn, zasady oceny zagrozen).

W przypadku, gdy ocena dokonana prze producenta wskazuje, iz zagrozenia wiaza si¢ przede
wszystkim z ryzykiem awarii elektrycznej, produkt powinien spetnia¢ szczegodlnie wymagania
dyrektywy w sprawie urzadzen pracujacych w niskich napigciach, w ktérej wzigto pod uwage
wszystkie aspekty bezpieczenstwa, lacznie z bezpieczenstwem maszyn.

W chwili obecnej istniej juz szereg standardow dla produktéw elektrotechnicznych, ktére moga
ultatwic okres$lenie, czy do danego produktu stosuje si¢ Artykut 1(5).

Za wyjatkiem maszyn wymienionych w Artykule 1 (5), wszystkie maszyny elektryczne dziatajace pod
napieciem pradu zmiennego od 50 do 1000 woltow, oraz napigciem pradu statego od 75 do 1500
woltow moga by¢ przedmiotem regulacji zarowno Dyrektywy w sprawie maszyn, jak i Dyrektywy w
sprawie ,urzadzen niskiego napigcia”, z zastosowaniem tej ostatniej dodatkowo do zagrozen
elektrycznych.

22 Artykut 23 Dyrektywy 90/532/EEC z dnia 17 wrze$nia 1990 (OJ nr L297, 29.10.1990, p. 1).

29



107.

108.

109.

110.

Ponizsze punkty odnosza si¢ do maszyn elektrycznych dziatajacych w granicach napig¢ okreslonych w
Dyrektywie w sprawie urzadzen ,,niskiego napigcia”.

(a) Wymagania Dyrektywy w sprawie urzadzen ,niskiego napigcia” dotyczace zagrozen
elektrycznych musza by¢ spetnione, a zgodno$¢ z odpowiednimi zharmonizowanymi
standardami, ktore zostaty opublikowane w ramach Dyrektywy w sprawie ,,urzadzen niskiego
napigcia” zaktada zgodno$¢ z tymi podstawowymi wymaganiami.

(b) Dla wszystkich takich maszyn, tacznie z maszynami podlegajacymi regulacjom Aneksu IV do
Dyrektywy w sprawie maszyn, procedury oceny zgodnosci okreslone w Artykule *
Dyrektywy w sprawie maszyn, znajduja zastosowanie do wszystkich zagrozen. W przypadku,
gdy urzadzenia elektryczne sa wprowadzane do obiegu osobno w celu instalacji w maszynach
zgodnie z Dyrektywa w sprawie maszyn, ocena zgodnos$ci na podstawie Dyrektywy w sprawie
maszyn , moze ograniczy¢ si¢ do aspektéw zwiazanych z zespotu i1 oceny ogdlnego
bezpieczenstwa maszyny.

Artykul 2(1)

1. Kraje cztonkowskie podejmq odpowiednie kroki, aby zapewnié, i7 maszyny lub elementy
zabezpieczajqce objete przepisami niniejszej Dyrektywy mogq by¢ wprowadzone na rynek i
do eksploatacji wylqcznie, jesli zostang wlasciwie zainstalowane i konserwowane oraz
uzytkowane zgodnie 7 przeznaczeniem, nie stanowiq zagrozenia dla Zycia lub zdrowia 0s6b
oraz w niektorych przypadkach, dla zdrowia i Zycia zwierzqt domowych lub majqtku

Artykut 2 (1) zwraca uwagg na jeden z podstawowych obowiazkow krajow czlonkowskich oraz ich
zobowiazanie do wlasciwego zastosowania Dyrektywy oraz do monitorowania zastosowania
Dyrektywy nie tylko dlatego, ze jest to Dyrektywa Wspdlnoty, lecz takze dlatego, iz jest to ich
wewngetrznym obowiazkiem®.

Artykul 2 zobowiazuje kraje czlonkowskie do ,,podejmowania wszelkich wtasciwych krokow” w
stosunku do maszyn niebezpiecznych, bez wzgledu na to, czy jest ona zgodna z wymaganiami
Dyrektywy. Maszyny odpowiadajace wymaganiom Dyrektywy moga by¢ zakazane, jesli okaza si¢
niebezpieczne, bez wzgledu na to, czy Dyrektywa obejmuje dane zagrozenie. W przypadku
dotyczacym podstawowego wymagania bezpieczenstwa, zakaz obrotu niebezpiecznymi maszynami
musi wiaza¢ si¢ z procedura zwiazana z zabezpieczeniem okreslonym w Artykule 7. W granicach
Artykutéw 30 i 36 Traktatu, krajom czlonkowskim przystuguje prawo do zakazania obrotu maszynami
z innych przyczyn (zasada uczciwego handlu, ochrona srodowiska).

Wazne jest podkreslenie, ze wprowadzeni na rynek szeregu maszyn moze by¢ zakazane wylacznie,
jesli zgorzenia wynika z samego projektu tych maszyn. Zaktada to, iz konfiguracja danej maszyny
okazata si¢ niebezpieczna nawet, gdy maszyna jest eksploatowana, instalowana i konserwowana
zgodnie z zaleceniami producenta. Nie mozna zakaza¢ wprowadzenia na rynek szeregu maszyn, jesli
zagrozenie wynika z postgpowania uzytkownika ( na przyktad uzytkowanie maszyny niezgodnie z jej
przeznaczeniem).

Artykut 2 nie rozréznia pochodzenia, wigc Dyrektywa znajduje zastosowanie do wszystkich maszyn
bez wzgledu na to, czy zostaty wyprodukowane na terytorium Europejskiego Obszaru Gospodarczego
(EEA), czy zostaly przeznaczone do uzytku wlasnego, czy na sprzedaz. Maszyny musza jednak by¢
przeznaczone do uzytku na terenie EEA, co zostalo potwierdzone w komentarzach do Artykutu 4.

Punkt ten wprowadza koncepcje ,,wprowadzania na rynek” oraz ,,wprowadzania do eksploatacji”.

23 . o
Zobacz pierwsze przytoczenie i towarzyszacy komentarz.
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Jak juz wspomniano, wprowadzanie na rynek nalezy interpretowaé po pierwsze jako udostgpnienie
maszyny wyprodukowanej na terytorium Europejskiego Obszaru Gospodarczego lub importowanej z
innego kraju do sprzedazy lub do planowanej dystrybucji oraz/ lub uzytku na terytorium EEA. Tak,
wigc wprowadzenie na rynek po raz pierwszy oznacza wszelkie operacje umozliwiajace przeniesienie
wlasnosci maszyny lub prawa do jej uzytkowania z producenta ( lub jego autoryzowanego
przedstawiciela) na pierwszego uzytkownika koncowego.

Jesli maszyny zostalty wyprodukowane na terytorium EEA, pierwsze udostgpnienie oznacza, iz
Dyrektywa ma zastosowanie wylacznie do nowych produktéw. Jednakze, dla maszyn importowanych
z krajow spoza EEA, pierwsze udostgpnieni odnosi si¢ do wszystkich produktéw nowych oraz
uzywanych. Uwaga na koncu niniejszej broszury podsumowuje zasady regulujace wolny przeptyw
nowych i uzywanych maszyn.

Maszyny moga by¢ wprowadzane na rynek przez producenta lub przez jego autoryzowanego
przedstawiciela zarejestrowanego na terytorium EEA. Artykut 8(6) zapewnia takze inne mozliwosci,
ktore beda przedmiotem rozwazania podczas analizy przedmiotowego Artykutu.

Wprowadzanie na rynek odnosi si¢ do kazdej istniejacej fizycznie, pojedynczej maszyny, ktora zostata
ukonczona, bez wzgledu na czas i miejsce produkcji.

W przypadku oferowania maszyny na sprzedaz za posrednictwem katalogu, wprowadzenie na rynek
nastgpuje w chwili udostepnienia jej po raz pierwszy. Jednakze, maszyny oferowane do sprzedazy
musza odpowiada¢ wymaganiom Dyrektywy, jesli sa przeznaczone do eksploatacji na terenie EEA.

Koncepcja wprowadzania na rynek musi wyraznie odréznia¢ si¢ od sprzedazy. Wprowadzenie na
rynek odnosi si¢ do fizycznej dostgpnosci produktu bez wzgledu na prawne aspekty przeniesienia
wiasno$ci (pozyczka, darowizna, sprzedaz, wynajem). Oczywiscie, z koncepcji ,,wprowadzenia na
rynek” wytaczono kradziez. Chwila przeniesienia prawa wiasnosci nie ma wigkszego znaczenia
(podpisanie kontraktu lub dokonanie zaptaty).

W niektorych krajach prawo odnoszace si¢ do sprzedazy wymaga, aby przeniesienie wtasnosci odbyto
si¢ z chwila osiagnigcia porozumienia przez strony ( na przyktad we Francji). Zgodno$¢ maszyn
bedacych przedmiotem sprzedazy bedzie oceniana nie w chwili przeniesienia wlasnosci, lecz w chwili,
kiedy maszyny staly si¢ faktycznie dostgpne dla klienta. W praktyce zgodno$¢ maszyny z
wymaganiami i przepisami bedzie oceniana z chwila wstepnego lub ostatecznego przyjecia produktu.

W innych krajach lub w przypadku niektorych umow, ostateczne przeniesienie wlasnosci zalezy od
pelnej sptaty ceny produktu przez uzytkownika. Zgodno$¢ maszyn z regulacjami bedzie wtedy
oceniana w chwili, gdy maszyna zostanie udost¢pniona po raz pierwszy i nie bedzie, oczywiscie
odktadana do czasu przeniesienia prawa wtasnosci do produktu.

Powstaje pytanie, czy Dyrektywa ma zastosowanie do maszyn wprowadzonych na rynek po wejsciu w
zycie Dyrektywy, lecz projektowane na podstawie wczesniejszych specyfikacji lub kontraktow.
Odpowiedz brzmi: tak. Okresy przejsciowe mialy na celu szczegdlnie umozliwienie
przedsigbiorstwom do ujecia wymagan Dyrektywy w zawieranych kontraktach przed jej petnym
wejsciem w zycie. Dyrektywa w sprawie maszyn jest dyrektywa ,polityki publicznej”, ktora jest
nadrzedna w stosunku do obecnie zawieranych i realizowanych kontraktéw w zakresie, w jakim
reprezentuje ,,wyzszy interes”: ochrong ludzi. Jasne jest, ze natychmiastowe zastosowanie Dyrektywy
w sprawie maszyn w biezacych kontraktach musi by¢ wykonane z zrozumieniem. Wprowadzenie
Dyrektywy do biezacych kontraktéw jest uchyleniem normalnego prawa kontraktowego. Kontrakt
ustanawia ,,prawo dla stron”. Musi istnie¢ powazna przyczyna, dla ktorej polityka publiczna ingeruje
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w tre$¢ kontraktow. Jest to wylaczny przywilej przepisow polityki publicznej. Standardy techniczne
nawet, jesli zostaly zharmonizowane, nie sa w zadnym razie tak uprzywilejowane. Bytoby to
naduzyciem.

Biorac pod uwage powyzsze, maszyny zaprojektowane przed wejsciem w zycie Dyrektywy rownie
borze moga by¢ zgodne z jej wymaganiami zwlaszcza, je$li sa zgodne z krajowymi regulacjami
bardzo zblizonymi do Dyrektywy. Wprowadzanie do obrotu maszyn z oznaczeniami CE nie
spowoduje trudnos$ci ponad te, zwykle zwiazane z procedurami rynkowymi.

Analiza tresci koncepcji wprowadzania na rynek umozliwia rozwiazanie kilku praktycznych
przypadkoéw. Kiedy producent bedzie budowal lub instalowal maszyny, beda one uwazane za
»wprowadzone na rynek” wytacznie z chwil a zakonczenia procedury certyfikacji producenta. Kiedy
producent umiesci na maszynach oznaczenie CE i wyda certyfikat zgodnos$ci, wtedy maszyna zostanie
poddana ocenie zgodnosci. W przypadku maszyn, do ktoérych odnosi si¢ Aneks IV, powiadomiona
instytucja wyda certyfikat badania typu po ukonczeniu i przetestowaniu maszyn.

Do czasu zakonczenia formalnosci zwiazanych z umieszczeniem oznaczenia CE i wydaniem
certyfikatu zgodnos$ci, maszyna nie bedzie uznana za wprowadzona na rynek. Producent moze takie
maszyny eksploatowac i przeprowadzaé niezbedne regulacje przed osiagnigciem pelnej zgodnosci z
wymaganiami. Musi oczywiscie zachowa¢ niezbgdne $rodki ostroznosci zapewniajac ochrong swoim
pracownikom odpowiedzialnym za prowadzenie prob. Poniewaz maszyna bedzie ciagle w fazie
konstrukcji, zgodnos¢ z wymaganiami Dyrektywy moze nie by¢ wymagana.

Wprowadzenie do eksploatacji odnosi si¢ do uzycia maszyny po raz pierwszy na terytorium EEA
przez jej koncowego uzytkownika. Koncepcja ,,wprowadzenia do eksploatacji” zostala wiaczona do
Dyrektywy w celu uniknigcia krajowych barier i ograniczen handlu powstajace w wyniku regulacji
dotyczacych posrednich operacji technicznych zachodzacych pomigdzy wprowadzeniem na rynek i
faktycznym uzytkowaniem maszyn. Kraje cztonkowskie moga przyja¢ przepisy bezpieczenstwa
ograniczajace wprowadzanie maszyn do eksploatacji, okreslajac obowiazki dotyczace, na przyktad
akceptacji wynikow wstepnych testow, lub nawet zakazac sprzedazy maszyn.

Rada®* zdefiniowatla ,,wprowadzanie do eksploatacji” jako ,,operacje wymagane do zapewnienia, ze
maszyna moze dalej pracowaé i by¢ bezpieczna w uzyciu”. Tak, wigc jest to operacja techniczna
wykonywana na terenie zakladu klienta taka, jak na przyktad montaz lub instalacja. Wytyczne na
temat zastosowania dyrektyw ,,nowego podej$cia” podaja, iz wprowadzenie do eksploatacji odnosi si¢
do pierwszego uzycia na terytorium EEA. Wytyczne podaja rowniez, iz wprowadzenie do
eksploatacji produkty gotowe do uzytku natychmiast do wprowadzeniu na rynek, bez montazu lub
instalacji oraz te, na ktorych bezpieczenstwo nie maja wplywu warunki dystrybucji (transport,
sktadowanie, etc.) beda uwazane za wprowadzone do eksploatacji w chwila wprowadzenia na rynek,
poniewaz nie mozna precyzyjnie okre$li¢ momentu ich pierwszego uzycia.

Powyzsze sugeruje, iz jesli nie ma takich operacji montazu lub instalacji, lub jesli nie sa one
dostosowywane indywidualnie (zwykle w przypadku sprzedazy konsumentom indywidualnym),
Dyrektywa w sprawie maszyn bedzie miata zastosowanie wylacznie od dnia pierwszego
wprowadzenia maszyn na rynek. Chociaz nie ma to bezposredniego zwiazku z swobodnym
przeptywem, koncepcja wprowadzenia do eksploatacji zostala wprowadzona, poniewaz niektore
maszyny nie moga zosta¢ ukonczone, zabezpieczone 1 tym samym certyfikowane przed
zainstalowaniem na miejscu przeznaczenia.

24 protokot z posiedzenia Rady dotyczacego rynku wewnetrznego z dnia 14 czerwca 1989.
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Artykul 2(2)

2. Niniejsza Dyrektywa nie bedzie miata wplywu na prawo krajow cztonkowskich do
okreslenia, zachowujqc przy tym zgodnosé 7 postanowieniami Traktatu, takich wymagan,
Jjakie uznajq za niezbedne do zapewnienia ochrony 0sob i pracownikow podczas pracy
maszyn lub elementow zabezpieczajqcych , pod warunkiem, i nie oznacza to, iz maszyny
lub elementy zabezpieczajace sq modyfikowane w sposob nie okreslony w Dyrektywie.

Punkt 2 wskazuje, ze kraje czlonkowskie zachowuja prawo do okreslania zasad dotyczacych
uzytkowania maszyn pod warunkiem, iz takie zasady nie wymagaja modyfikacji maszyn. Zasady takie
moga dotyczy¢ obowiazkoéw takich, jak uzywanie srodkow ochrony osobistej, ograniczony czas pracy
przy jednej maszynie, minimalny wiek operatora, okresowe kontrole stanu zdrowia lub wymagania
szkolenia. Podczas dyskusji w Radzie uzgodniono, iz modyfikacje moga by¢ wymagane, jesli
maszyny wykorzystywano w sposéb sprzeczny z ich przeznaczeniem.

Zasady Wspolnoty dotyczace uzytkowania maszyn oparto na Artykule 118a Traktatu, ktory stwierdza,
iz okreslane moga by¢ tylko minimalne wymagania. Kazdy kraj cztonkowski moze, wigc uzupehiac
dyrektywy 89/391/EEC> oraz 89/655/EEC pdzniejszymi zmianami, o wymagania odzwierciedlajace
jego wiasna filozofig oraz tradycje w tej dziedzinie.

Artykul 2(3)

3. W czasie targow branZowych, wystaw, demonstracji, itp., kraje czlonkowskie nie bedq
uniemozliwialy wystawiania maszyn lub elementow zabezpieczajgcych, ktore nie spelniajq
wymagan przepisow niniejszej Dyrektywy pod warunkiem, ii takie maszyny lub elementy
zabezpieczajqce zostanq wyrainie oznaczone jako niespelniajgce wymagan i
nieprzeznaczone do sprzedaziy do czasu uzyskania przez producenta lub jego
autoryzowanego prredstawiciela zarejestrowanego na terytorium Wspaolnoty odpowiednich
certyfikatow zgodnosci. W czasie demonstracji nalezy zastosowacé odpowiednie srodki
zapewniajqce bezpieczenstwo przebywajgcych w poblizu maszyny 0soéb.

Punkt 3 pozwala na demonstracjg i wystawianie maszyn niezgodnych z przepisami Dyrektywy na
targach, wystawach lub demonstracjach.

Opracowujacy Dyrektywe uznali, iz w pewnych przypadkach odwiedzajacy takie imprezy moga
zobaczy¢, jak dziala nade urzadzenie i jaki jest wynik jego pracy. Moze to, na przyktad, wymagac
usunigcia urzadzen zabezpieczajacych. W przypadku demonstracji maszyn, ktoére nie sa zgodne z
wymaganiami Dyrektywy istnieja pewne zagrozenia; z tego wzgledu osoby obslugujace takie
maszyny musza posiada¢ szczegdlne umiegjetnosci i kompetencje oraz nalezy podja¢ odpowiednie,
wystarczajace srodki zapewniajace bezpieczenstwo.

Punkt 3 pozwala takze na prezentowanie maszyn przeznaczonych do sprzedazy na rynkach poza
granicami Europejskiego Obszaru Gospodarczego (EEA). Takie maszyny, nawet kompletne, nie
musza posiada¢ oznaczen CE lub by¢ zgodne z podstawowymi wymaganiami Dyrektywy. Wszystkie
te uchybienia sg dopuszczalne pod warunkiem, iz oznaczenia wyraznie wskazuja, ze dana maszyna nie
moze by¢ wprowadzona na rynek lub do eksploatacji na terytorium EEA w stanie takim, w jakim jest
prezentowana na wystawie.

% Dyrektywa 89/391/EEC z dnia 12 czerwca 1989 (OJ nr L183, 29.6.1989, p. 1).
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Artykul 3

Maszyny i elementy zabezpieczajqce, do ktorych zastosowanie majq przepisy powinny spelniaé
podstawowe wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy okreslone w Aneksie 1.

Artykul ten okresla zobowiazania techniczne producenta wynikajace z przepisow Dyrektywy w
sprawie maszyn; Maszyny projektowane i wytwarzane przez producenta musza speinia¢ podstawowe
wymagania przedstawione w Aneksie [. Nie wyklucza to innych obowiazkéw wynikajacych z
kontraktow (wydajno$¢ dziatania) lub innych regulacji dotyczacych, na przyktad, ochrony srodowiska.

Cze$¢ Dyrektywy w sprawie maszyn, opracowana jeszcze w roku 1989, przygotowana byta gléwnie w
odniesieniu do zagrozen natury mechanicznej zwiazanych z dzialaniem maszyn i urzadzen. Zmiany
Dyrektywy poszerzyly jej zakres, wlaczajac zagrozenia zwiazane z urzadzeniami ruchomymi,
podnosnikow towardw oraz dzwigéw osobowych oraz obejmujac dzwigi i pojazdy wykorzystywane w
robotach publicznych. Ostateczna wersje Dyrektywy opracowano raczej pod katem zagrozen, niz
grup maszyn. Producent musi analizowa¢ swoj produkt pod katem wszystkich podstawowych
wymagan Dyrektywy. Wazne jest jednak, aby pamigtaé, iz eksperci przygotowujacy podstawowe
wymagania Dyrektywy mieli na mys$li konkretne grupy produktéw. Osoby te nie zamierzaly posuwac
si¢ do granic absurdu wprowadzajac wymagania takie, jak testy statyczne i dynamiczne dla czgsci
urzadzen dzwigowych w uchwycie narzedziowym podczas obrobki skrawaniem.

Projektujacy musi zbada¢ wszystkie podstawowe wymagania, bez wzgledu na to, w ktorym rozdziale
Aneksu zostaly umieszczone oraz oceni¢, czy wystepuje odpowiadajace im zagrozenie. Jesli takie
zagrozenie wystepuje, nalezy w dokumentacji, do ktorej odnosza si¢ Artykut 8 oraz Aneksy V Iub VI,
wskaza¢ $rodki podjete w celu zapobiegania tym zagrozeniom.

Artykul 4(1)

1. Kraje cztonkowskie nie bedq zakazywaé, ograniczaé lub utrudniaé wprowadzenia na rynek
lub wprowadzenia do eksploatacji na swoich terytoriach maszyn lub elementow
zabezpieczajgcych zgodnych 7 wymaganiami niniejszej Dyrektywy.

Artykut 4(1) ustanawia swobodny przeptyw maszyn. Oczywiscie, tylko w zakresie, w ktorym kraje
cztonkowskie sa ograniczone w mozliwosciach zakazywania obrotu maszynami, ktore spelniaja
wymagania Dyrektywy. Dyrektywa nie obejmuje wszystkich mozliwych zagrozen, w szczegdlnosci
zagrozen dla srodowiska naturalnego. Stad problem poziomu hatasu na obszarach zamieszkatych
moze by¢ rozwigzywany w inny sposob: jeden z krajow czlonkowskich moze zakazaé uzytkowania
pewnych maszyn w godzinach migdzy 22.00, a 7.00, podczas, gdy inny kraj moze zakazaé
eksploatacji maszyn przekraczajacych pewne poziomy hatasu.

Dyrektywa zezwala na zastosowanie obydwoch takich srodkéow, z ktérych kazdy odnosi si¢ do
eksploatacji maszyn. Jednakze, jesli zagrozenie wiaze si¢ z jednym z podstawowych wymagan
ujetych, chociaz tylko pobieznie, w Dyrektywie, kraje cztonkowskie nie moga podejmowac krokow
ograniczajacych swobodny przeptyw maszyn chyba, ze maszyny takie obejmuje klauzula
zabezpieczajaca Dyrektywy.
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Artykul 4(2) — podpunkt pierwszy

2. Kraje czlonkowskie nie bedq zakazywad, ograniczad, lub utrudniaé wprowadzania na rynek
maszyn, ktorych producent lub jego autoryzowany przedstawiciel zarejestrowany na
terytorium Wspolnoty deklarujq, zgodnie 7 Aneksem I1.B, i7 maszyny te przeznaczone sq do
instalacji w maszynach lub montowane razem 7 maszynami tworzqcymi maszyny objete
niniejsza Dyrektywq, za wyjqtkiem sytuacji, gdy maszyny te mogq funkcjonowaé
niezaleZnie.

Jest to prawdopodobnie jeden z najbardziej innowacyjnych i najmniej zrozumiatych punktow tej
Dyrektywy.
Artykut 1 Dyrektywy w sprawie maszyn definiuje jego zakres.

Celem definicji doktadnego zakresu jest wyznaczenie produktow, ktore beda musialy speié
zobowiazania techniczne i administracyjne natozone przez Dyrektywe, mianowicie zgodno$¢ z
procedurami wprowadzania produktow na rynek oraz technicznym aneksem do Dyrektywy.

Zasada ogolna, lezaca u podstaw calej Dyrektywy jest zasada, iz bezpieczenstwo maszyny musi by¢
postrzegane jako spoOjna cato$¢ przez strong przejmujaca ogdlna odpowiedzialno$¢ za projekt
maszyny. Zadaniem projektanta jest przekazanie tych podstawowych wymagan bezpieczenstwa, ktore
W jego opinii odnosza si¢ do produktu, do wiadomosci dostawcdéw komponentow.

Podejscie to opiera si¢ na dwoch zasadach:

1. Nie ma technicznego uzasadnienia sprawdzanie zgodnosci pojedynczych komponentéw z
wymaganiami catego aneksu technicznego do Dyrektywy™ .

2. Prany wymog dla réznych producentow, z ktérych kazdy jest dostawca czesci komponentdéw na
réznych etapach produkcji, spelnienia wymagan Dyrektywy bylby calkowicie nieskuteczny.
Zobowiazanie takie zostaloby catlkowicie rozmyte. Wszystkie zainteresowane strony podlegatyby
regulacjom catej Dyrektywy. W efekcie, niemozliwe byloby okreslenie tego, kto bylby
odpowiedzialny za wykonanie danych dziatan, poniewaz wszyscy byliby odpowiedzialni za
wszystko. Definiujac jasny i niepodlegajacy dyskusji zakres odpowiedzialnos$ci, mianowicie
ustanawiajac nadzorujacego maszyna jako calo$¢, Dyrektywa wymaga zorganizowania
,bezpiecznego projektowania”. Cel ten jest bardzo wazny i nie powinno si¢ o nim zapominaé
podczas interpretacji prawnego statusu podzespotow.

Jakie sa przepisy Dyrektywy w sprawie maszyn w odniesieniu do komponentéw lub
podzespoléw?

Komponenty 1 podzespoty, za wyjatkiem elementow zabezpieczajacych, niektore urzadzenia
ponoszace urzadzenia wymienne, nie podlegaja regulacjom Dyrektywy. Dlatego nie zostaty
zaklasyfikowane jako maszyny w rozumieniu Artykulu 1 Dyrektywy. Artykut 3, ktory ustanawia
zasade, ktora zgodny musi by¢ Aneks I, oraz Artykul 4(3) okreslajacy obowiazkowe procedury
sprawdzania produktow na rynek nie znajduja, wigc tutaj zastosowania.

Artykut 4(2) jest zatem niezaleznym przepisem nie majacym zwiazku z przepisami dotyczacymi
maszyn. Jego celem nie jest producent, ani produkty. Wymaga od krajow cztonkowskich
umozliwienia swobodnego przeptywu pewnych podzespotow.

% hardzo specyficzny przypadek elementéw zabezpieczajgcych bedzie analizowany w dalszej tresci dokumentu.
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Zobowiazanie do zapewnienia swobodnego przeplywu jest przystosowaniem generalnego przepisu
prawa zwiazanego z swobodnym przeptywem towardéw i ustug okreslonym w Artykule 30 Traktatu.
Fizyczne podobienstwo niektorych podzespolow i kompletnych maszyn gotowych do uzytku
spowodowato konieczno$¢ wyjasnienia tych spraw przez wprowadzenie specjalnego wzoru deklaracji.

Do jakich typow produktow ma zastosowanie deklaracja ,,wlaczenia” zawarta w Aneksie I1.B ?
Artykut 4(2) odnosi sig wylqcznie do mechanicznych podzespotow.

Artykut 4(2) obejmuje maszyny przeznaczone do instalacji w innych maszynach. Podzespoly te
spetniaja glowne kryteria techniczne pozwalajace na klasyfikowanie ich jako ,,maszyny”.

Podzespoly takie sktadaja si¢ z czesci lub elementow polaczonych ze soba, z ktorych przynajmniej
jeden jest ruchomy. Moga one, jesli jest to wymagane, by¢ wyposazone w urzadzenia rozruchowe,
sterowniki lub obwody elektryczne. Podzespoty czg¢sto nie sa wyposazone w niezalezne sterowniki.

Podzespoly mechaniczne, w oczywisty sposob nie spetniaja wszystkich kryteriow odnoszacych si¢ do
maszyn w rozumieniu Artykutu 1, poniewaz nie moga wykonywac operacji samodzielnie i niezaleznie
od pozostalej czgsci instalacji.

Podzespoty, do ktorych odnosi sig Artykut 4(2) mozna by zaklasyfikowac jako ,,quasi maszyny”.
Podlegaja one regulacjom Dyrektywy w sprawie maszyn wylacznie z punktu widzenia swobody ich
przeptywu. Deklaracja wlaczenia jest jedyna przewidziana formalnoscia.

Podstawowe komponenty, ktoérych nie mozna traktowa¢ jako ,,quasi maszyny” nie wymagaja
deklaracji wilaczenia, okreslonej w Artykule 4(2). Lozyska kulkowe, zaciski, bezpieczniki, obcinaki,
hamulce, ptytki metalowe lub atrapy nie sa na tyle ztozone, aby zaklasyfikowa¢ je do kategorii
podzespotow mechanicznych podlegajacych regulacjom Artykutu 4(2).

Takie podstawowe produkty znajduja si¢ calkowicie poza zakresem regulacji Dyrektywy w sprawie
maszyn i podlegaja regulacjom prawa powszechnego®’.

Koncepcja podzespotu obejmuje czgsci maszyn takie, jak silniki elektryczne lub silniki cieplne, ktore
nie maja ,,szczegdlnego zastosowania” same w sobie, maja szczegolne zastosowanie, lecz nie moga
funkcjonowaé samodzielnie (na przyktad bez sterownikow) lub, jesli zastosowanie nie ma ,raison
d’etre” same w sobie (obrot waltka silnika nie jest zastosowaniem uzytkowym); koncepcja obejmuje
takze maszyny prawie gotowe do kompleksowego montazu, zgodnie z atestem producenta w
certyfikacie.

Wyltqcznie podzespoly, ktore nie mogq funkcjonowaé niezaleinie mogq byé przedmiotem obrotu
zgodnie 7 przepisami okreslonymi w Aneksie I1.B

Znaczenie tego ograniczenia jest jasne. Maszyny przeznaczone do uzytku w produkcji na linii
zautomatyzowanej, lecz moga takze by¢ izolowane od linii pod kontrola operatora, musza by¢
wyposazone w urzadzenia zabezpieczajace niezbedne do ochrony operatora.

Obowiqzki odnoszqce sie d podzespolow zgodnie 7 Artykulem 4(2).

Czy producenci podzespotéow w obrocie z deklaracja Aneksu II.B maja techniczne lub administracyjne
obowiazki w zwiazku z bezpieczenstwem?

27 Artykut 30 Traktatu lub inne dyrektywy techniczne.

36



136.

137.

Nalezy tutaj wyjasni¢ istotne znaczenie przepisOw prawa. Dyrektywa w sprawie maszyn i
przektadajace ja krajowe regulacje techniczne sa dobrze znane przez specjalistow do spraw
bezpieczenstwa 1 higieny pracy: producentdow, uzytkownikow, inspektoréw technicznych,
odpowiednie organy wtadzy, etc.

Specjalisci tacy z reguty nie sa prawnikami. W naturalny sposob zaktadaja, iz Dyrektywa w sprawie
maszyn jest jedynym aktem prawnym wymagajacym od producenta maszyn zapewnienia
bezpieczenstwa ich uzytkowania. Poza zakresem przepiséw Dyrektywy, producent moze postgpowac
wedlug wlasnego uznania. Jest to oczywiscie iluzja. Jesli produkt jest zwolniony z koniecznosci
spetnienia podstawowych wymagan technicznych i administracyjnych zawartych w Dyrektywie, nie
oznacza to, ze nie podlega zadnym regulacjom. Nalezy przyjrze¢ si¢ przyktadowi podzespotow w
obrocie zgodnie z deklaracja Aneksu II.B.

Przestrzegania majacych zastosowanie przepisow.

Dyrektywa w sprawie maszyn nie obejmuje komponentow. Inne dyrektywy europejskie lub pewne
przepisy krajowe moga odnosi¢ si¢ do pewnych aspektéw dotyczacych podzespotow (zagrozenie
porazeniem pradem, pole elektromagnetyczne). Podzespoly musza oczywiscie by¢ zgodne z majacymi
do nich zastosowanie aktami regulacyjnymi.

Dobra praktyka konstrukcyjna (inzynieryjna)

Podzesp6t musi zawsze by¢ zgodny z ,,dobrymi praktykami konstrukcyjnymi”. Koncepcja ,,dobrych
praktyk konstrukcyjnych” lub ,aktualny stan wiedzy” jest standardem prawnym powszechnie
stosowanym w wigkszos$ci krajow cztonkowskich EEA. Dyrektywa w sprawie maszyn mogta okresli¢
wymog, aby podzespoty w obrocie zgodnie z Aneksem II.B powinny by¢ zgodne z dobrymi
praktykami konstrukcyjnymi. W podobnym duchu, Artykut 2 Dyrektywy w sprawie urzadzen
niskiego napigcia (73/23/EEC) okresla, iz kraje czlonkowskie musza podja¢ odpowiednie kroki
zapewniajace, iz urzadzenia elektryczne moga by¢ wprowadzenia na rynek wytacznie, jesli zostaly
wykonane zgodnie z zasadami dobrych praktyk konstrukcyjnych. Dyrektywa w sprawie ogdlnego
bezpieczenstwa produktow (92/59/EEC)*stwierdza, iz zgodnoé¢ produktu z ogdlnymi obowiazkami
producenta w zakresie zapewnienia bezpieczenstwa bedzie oceniana z uwzglednieniem obecnego
stanu wiedzy i technologii (Artykut 4). W podobnym duchu, Dyrektywa w sprawie odpowiedzialnosci
za produkt okresla, iz bezpieczenstwo produktu jest czyms, czego uzytkownik ma prawo oczekiwac,
biorac pod uwage wszystkie okolicznosci. ,,Dobre praktyki konstrukcyjne” oznaczaja dobre praktyki i
wiedze techniczna, jakiej mozna oczekiwaé¢ od profesjonalistow. Praktyki takie sa dostgpna dla
wszystkich zainteresowanych specjalistow i profesjonalistow. Maja one formg zastosowania zespotu
technologii odpowiadajacych stanowi wiedzy w czasie produkcji danego urzadzenia. Dobre praktyki
konstrukcyjne obejmuja kilka technologii pozostajacych w odpowiednich proporcjach technicznych i
ekonomicznych do oczekiwanego wyniku. Oferuja klientom dobry poziom jako$ci i bezpieczenstwa.
Dobre praktyki konstrukcyjne odpowiadaja wylacznie technikom juz istniejacym i ocenionym w
praktyce. Dlatego rdznia si¢ od ,,stanu wiedzy naukowej” oraz ,,eksperymentalnych” technik. Dobre
praktyki konstrukcyjne nie musza koniecznie mie¢ formy dokumentu. Moga by¢ obserwowane w
poszczegbdlnych przypadkach przez wyznaczonych przez sady specjalistdw. Dobre praktyki
konstrukcyjne sa takze okreslane przez konsultacje z krajowymi i europejskimi organizacjami
branzowymi, stowarzyszeniami inzynier6w lub naukowymi traktatami technicznymi.

28 Dyrektywa 92/59/EEC z dnia 29 czerwca 1992 (OJ nr L228, 11.8.1992, p. 24).
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Warunki kontraktow

Podzespoly musza spetnia¢ wymagania techniczne okreslone w kontraktach zawieranych z klientami.
W swoich ramach prawnych kontrakt moze wymagac od producenta podzespotu zgodno$ci z pewnymi
standardami technicznymi. Powszechne prawo kontraktowe, prywatne migdzynarodowe prawo
kontraktowe oraz zobowiazania prawne stosowane w wigkszo$ci krajow cztonkowskich naktadaja na
producentéw podwojne ogolne zobowiazanie prawne odnoszace si¢ do informacji i bezpieczenstwa.
Obowiazek zapewnienia bezpieczenstwa bedzie automatycznie prowadzi¢ do dobrych praktyk
konstrukcyjnych.  Przestrzeganie dobrych praktyk konstrukcyjnych oznacza rownoczesne
przestrzeganie pewnych podstawowych wymagan Dyrektywy w sprawie maszyn.

Dlaczego Dyrektywa nie poddata podzespotow bezposrednio regulacjom Aneksu I Dyrektywy?

Jak juz wykazano, nie miato by sensu zastosowanie petnej tresci Aneksu I do podzespotow. Gdyby
Dyrektywa z prosty sposéb poddata podzespoly wymogowi zgodnosci z ,,odpowiednimi przepisami
technicznymi” wspomnianego Aneksu, czy rozwiazatoby to problem?

Z pewno$cia nie. Kwestia jest to, ktéore podstawowe wymagania s3 odpowiednie w przypadku
zastosowania do danego komponentu oraz kto bedzie nadzorowat zgodnos$¢?

Oczywiscie mozna dos¢ szybko okresli¢ pewne fundamentalne, podstawowe wymagania zawarte w
Aneksie I do Dyrektywy, ktore zawsze beda odnosity sie¢ do kazdego podzespotu. Z pewnoscia mozna
stwierdzi¢, iz wszystkie komponenty stosowane w maszynie musza by¢ wytrzymale na pewne
obcigzenia wystgpujace w czasie eksploatacji maszyny zgodnie z przewidywaniami producenta
(podstawowy wymog 1.3.2). Mozna rowniez niedwuznacznie stwierdzi¢, iz materialy zastosowane w
projekcie podzespotéw musza by¢ odpowiednie do charakterystyki srodowiska pracy urzadzenia
przewidywanego przez producenta, zwlaszcza w odniesieniu do zjawisk takich, jak zmgczenie
materialu, starzenie, korozja oraz tarcie. Wszystko to jest kwestia zdrowego rozsadku i dobrych
praktyk konstrukcyjnych. Takie podstawowe wymagania maja zastosowanie zar6wno do dostawcow
$rub, tozysk kulkowych oraz przektadni, jak i do projektantéw catych maszyn.

Kontynuujac odczytywanie tego samego podstawowego wymogu 1.3.2, : ,,edzie ryzyko peknigcia lub
rozpadu pozostaje pomimo zastosowanych $rodkow, czgSci ruchome musza by¢ umocowane i
ulokowane w sposob zapewniajacy, iz w przypadku peknigcia, zerwania lub rozpadu, czesci tych
elementdw pozostana w zamknigtej przestrzeni”. Czy obowiazkiem dostawcy kamienia do ostrzenia
jest zapewnienie ostony, czy tez jest to obowiazkiem montujacego ten element w maszynie? Podczas,
gdy pewne podstawowe wymagania w oczywisty sposob ,,naturalnie” stosuja si¢ do podzespotow, dla
wiekszosci jednak, nie mozna okres§lic w prosty sposob, kto powinien odpowiadaé za dane dzialania
chyba, Ze precyzyjne zasady zostaty okreslone w kontraktach.

Automatyczne zastosowanie Dyrektywy w sprawie maszyn do podzespoldw spowodowatoby
niepewno$¢ umawiajacych si¢ stron, do ich obowiazkéw prawnych. Zastosowanie przepisow
Dyrektywy do podzespotéw mogltoby nawet zacheci¢ niektore pomioty montujace maszyny do nie
dostarczania zadnych specyfikacji technicznych i do projektowania ztozonych zespoléw bez brania
pod uwage kwestii bezpieczenstwa. W przypadku wynikajacych z tego probleméw, mogliby
faktycznie dochodzi¢ sadownie od dostawcoéw podzespotéw roszczen na podstawie przepisu, iz byli
oni automatycznie odpowiedzialni za zgodno$¢ z podstawowymi wymaganiami Dyrektywy.
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Jakie srodki zapobiegawcze nalezaloby zastosowa¢ podczas nabywania podzespolow?
W jaki sposob powinno si¢ uzyskiwaé informacje dotyczace bezpieczenstwa od dostawcow
podzespoléw?

Dostawcy powinni spontanicznie dostarcza¢ informacje potrzebne osobom montujacym
maszyny.

Nalezy zauwazy¢, iz dostawcy wszelkich produktow podlegaja ogdlnemu obowiazkowi dostarczania
informacji. Dotyczy to w réwnym stopniu dostawcéw gotowych maszyn, podzespotow, jak i
zwyktych komponentéw. Taki ogdlny obowiazek dostarczania informacji powstaje na gruncie
powszechnego prawa kontraktowego. Zostal uznany przez Konwencj¢ Organizacji Narodoéw
Zjednoczonych dotyczaca kontraktow migdzynarodowego handlu towarami z dnia 11 kwietnia 1980
(Konwencja wiedenska). Decyzje arbitrazowe Migdzynarodowej Izby Handlowej kilka razy
usankcjonowaty obowiazek dostarczania informacji lub porad.

Dostawca podzespotow wywiaze si¢ z tego obowiazku dostarczajac klientowi informacji niezbednych
do wykonania montazu dostarczonego produktu, informacji na temat zapobiegawczych s$rodkow
bezpieczenstwa, etc. Dla niektérych produktow informacje takie beda mialy forme¢ podrecznika
instrukcji lub dokumentacji technicznej. Dostarczone instrukcje lub dokumentacja techniczna moga
by¢ w catosci lub w czesci zbiezne w instrukcja obstugi lub dokumentacja techniczna wymieniona w
Dyrektywie w sprawie maszyn. Dostawca podzespotéw moze dostarcza¢ tego rodzaju informacji
spontanicznie, zgodnie z ogélnym obowiazkiem dostarczenia informacji. Dostawca podzespotow
powinien we wlasnym zakresie oceni¢ naturg, ilos¢ i formeg informacji przekazywanych klientowi.
Informacje takie bgda roéznic si¢ w zaleznosci od zlozonosci dostarczanych produktow i kompetencji
kupujacego.

Nalezy jednak zauwazy¢, iz generalne zasady prawa handlowego wymagaja od klienta profesjonalisty
zachowania pewnej starannosci. Klient profesjonalista ma obowiazek uzyska¢ informacje o
sprzedawanym mu produkcie. Klient profesjonalista nie moze zgodnie z prawem powotywac si¢ na
niewiedze, jesli pozostawal catkowicie bierny podczas negocjacji. Ryzyko ponosi takze kupujacy —
»caveat emptor”. Tak, wigc obowiazek sprzedajacego dostarczenia informacji nie jest nieograniczony.
W zwiazku z tym radzi sig, aby kupujacy wykazywali pewna dozg ,,ciekawo$ci” wyraznie domagajac
si¢ od swoich dostawcdw informacji zwiazanych z bezpieczenstwem produktow.

Montujacy maszyny wyraznie powinien domagaé si¢ potrzebnych mu informacji w
specyfikacjach.

Montujacy maszyny bedzie musiat wydac¢ podrecznik z instrukcjami, wigc bedzie rowniez musiat
zebra¢ szczegdlne informacje. Bedzie takze musiat przeprowadzi¢ analize zagrozen, ktdra powinna
pojawcie si¢ w wydanej przez niego dokumentacji konstrukcyjnej. W zwiazku z tym montujacy
powinien zwréci¢ si¢ do dostawcy z prosba o dostarczenie odpowiednich informacji technicznych
umozliwiajacych opracowanie petnego podrecznika i ujgcia w przeprowadzanej przez siebie analizie
zagrozen cze$¢ zagrozen zwiazanych z danym komponentem. Dla celu opracowania instrukcji obstugi
i konserwacji dla montujacego wazny jest dostgp do informacji dotyczacych zagrozen zwiazanych z
danym podzespotem.

Montujacy kupuje kompletne akta techniczne od dostawcy podzespolow.
Prawdopodobnie niepotrzebne byloby proszenie dostawcy o systematyczne dostarczanie technicznej

dokumentacji produkcyjnej i petnej instrukcji obshugi. Ogélne akta techniczne i koncowa instrukcja
obstugi powinny by¢ po prosu kompilacja dokumentéw dostarczonych przez dostawcow
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podzespotow. Montujacy nie unikna¢ rozwazania ogdlnej zgodno$ci przez ograniczanie si¢ do
zebrania dokumentow od swoich dostawcow.

Tak, wiec poleca si¢ montujacemu wymaganie od dostawcéw w ramach zawieranych kontraktow
dostarczenia informacji potrzebnym montujacemu do oceny zagrozen i spelnienia podstawowych
wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy oraz do opracowania wilasnej dokumentacji
technicznej. Dostawca musi dostarczy¢ takich informacji tylko, jesli wyraznie wymaga tego kontrakt.
Powinno, wigc sta¢ si¢ przedmiotem negocjacji i powinno by¢ brane pod uwage podczas ustalania cen.
Montujacy nie moze powolywaé si¢ na Dyrektywe w sprawie maszyn, aby zobligowaé dostawce
podzespotow do dostarczenia dokumentacji technicznej bez dodatkowych optat. Nie moze rowniez
powotywac¢ si¢ na Dyrektywe w sprawie maszyn do naruszenia zasad prawa wilasnos$ci intelektualne;j
chroniacego plany, rysunki lub opatentowane systemy opisane w informacjach dostarczonych przez
dostawce.

Dostarczenie pelnej dokumentacji ma znaczacy wpltyw na zakres i poziom odpowiedzialnosci
montujacego. Czy na pewno montujacy, ktory domaga si¢ pelych informacji szczegdtowych
dotyczacych podzespotu jest ,,poinformowany”? Jesli posiada petna informacje wiasng producenta,
czy kupujacy moze twierdzié, iz nie jest Swiadomy zadnych usterek wiazacych sig¢ z bezpieczenstwem
lub niedopatrzen?

Montujacy zapewnia dostepno$¢ dokumentacji.

Zamiast wymaga¢ dostarczenia petnej dokumentacji technicznej, montujacy moze po prostu upewnic
sig, ze posiada minimalny zaséb informacji dotyczacych srodkow zapobiegawczych, jakie nalezy
podja¢, aby zainstalowa¢ produkt w wyrobie oraz gtéwnych zagrozen z nim zwiazanych.

Poza tymi informacjami, montujacy moze doda¢ klauzule stwierdzajaca, iz dostawca podzespotu musi
zapewni¢ rowniez cala lub czg$¢ dokumentacji technicznej w okreslonym, mozliwym do
zaakceptowania czasie w przypadku uzasadnionego zadania organow wiadzy.

Niedopehienie tego zobowigzania moze oznacza¢ mozliwo$¢ natozenia na montujacego, a nie na
dostawce, kar administracyjnych lub wszczecia postgpowania karnego przeciwko montujacemu.

Rola deklaracji Aneksu I1.B
Montujqcy wymaga ,,deklaracji Aneksu 11.B”

Montujacy powinien zwrdcic si¢ z przedstawieniem ,,deklaracji Aneksu I1.B”. Z pewnoscia nie bedzie
wymagal o§wiadczenia o zgodnosci podzespotéw z wymaganiami Dyrektywy w sprawie maszyn na
podstawie modelu przedstawionego w Aneksie II.B. Dostawca moze oczywiscie dobrowolnie
zadeklarowac, ktore z podstawowych wymagan Dyrektywy brat pod uwage. Podzespoty bgdace w
obrocie i posiadajace deklaracje Aneksu II.B nie moga réwnocze$nie posiada¢ oznaczen CE zgodnych
z Dyrektywa w sprawie maszyn. Moga jednak posiada¢ oznaczenia CE wydane z innych przyczyn, np.
na podstawie Dyrektywy w sprawie zgodnos$ci elektromagnetycznej (89/336/EEC, z pdzniejszymi
zmianami).

NaduZycie deklaracji Aneksu I1.B

Zastosowanie deklaracji Aneksu II.B nie moze by¢ przyczyna naduzycia prawa, przez co rozumie si¢
nadmierne wykorzystywanie prerogatyw prawnych. Ma to miejsce, kiedy kto$ posiadajacy
uprawnienia odchodzi od ,,zasad” okreslajacych legalne wykorzystanie takich uprawnien. Deklaracja
Aneksu II.B nie moze by¢ wykorzystywana w celu obej$cia Dyrektywy w sprawie maszyn. Maszyna
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przygotowana do eksploatacji, lecz pozbawiona oston i ktéra ma by¢ oddana do eksploatacji i
uzytkowana w takim stanie, nie moze by¢ uwazana za podzespot zgodnie z Aneksem IIB. Producent
maszyn do obrobki drewna nie moze oferowac¢ gotowej do uzytku pily pozbawionej oston na
podstawie twierdzenia, iz jest to podzespol, ktory uzytkownik moze doda¢ pdzniej. Sprzedajacy nie
moze w sposob sztuczny przenosi¢ wilasnych obowiazkéw na klienta. Mechanizm okreslony w
Dyrektywie nie moze by¢ sztucznie wykorzystywany w celu uniknigcia zastosowania Dyrektywy.

Czy niektore podzespoly mogq posiadaé oznaczenia CE zgodnie 7 Dyrektywq w sprawie maszyn?

Dopuszcza si¢ pewne niekompletne maszyny do obrotu z oznaczeniami CE wedlug Dyrektywy w
sprawie maszyn pod warunkiem, iz brakujace czgsci stuza wytacznie do podlaczenia danej maszyny
do sieci na terenie zaktadu klienta.

Na przyktad, suwnice nie moga dziata¢ bez szyn. Producenci suwnic w pelni podlegaja przepisom
Dyrektywy w sprawie maszyn. Teoretycznie jednak, nie moga oznaczy¢ suwnicy znakiem CE,
poniewaz maszyna sktada si¢ z zespotu ,, suwnicy i szyn”. Za zapewnienie tych ostatnich czgsto
odpowiedzialno§¢ ponosi wytacznie klient. Dopuszczalne jest jednak, oznaczenie przez producenta
suwnicy znakiem CE i zaznaczenie w instrukcji obslugi lub nawet w deklaracji, iz oznaczenie nie
dotyczy szyn. Producent dotozyt staran, aby zaprojektowac produkt wewngtrznie bezpieczny oraz
spetni¢ niemal wszystkie wymagania Dyrektywy. Nie byloby wlasciwe odmowienie producentowi
prawa do oznaczenia wyrobu znakiem CE.

Producent suwnicy opisuje w instrukcji obstugi urzadzenia charakterystyke techniczna szyn i wyraznie
okresla granice oznaczenia CE.

Dyrektywa wymaga od producentéw dostarczajacych kompletne maszyny, jednak bez akcesoriow
stluzacych do zainstalowania na terenia zaktadu klienta lub podlaczenia do zrodet energii( rurociagi,
przetaczniki elektryczne, prowadnice, szyny lub uklady pneumatyczne) umieszczenia na wyrobach
znakow CE. Tak jest na przyktad w przypadku dzwigéw wiezowych lub pomp.

Wymiana maszyny bedqcej komponentem o kompleksowej budowie.

W przypadku wymiany maszyny bedacej ztozonym komponentem, pierwotnie zgodnym z Dyrektywa
na inng maszyng, uzytkownik musi, zgodnie z Dyrektywa 89/655/EEC, z p6zniejszymi zmianami,
zapewni¢, aby wymieniony zespot nie byl mniej bezpieczny niz pierwotnie zainstalowana maszyna.
Utrzymanie poziomu zgodno$ci zaklada dobra znajomo$¢ charakterystyki zlozonej budowy. Jesli
uzytkownik bedzie traktowany jako producent, powinien posiada¢ dokumentacj¢ techniczna
ztozonego zespotu i dlatego powinien takze posiada¢ niezbedne informacje. W kazdym przypadku,
bez wzgledu na to, czy uzytkownik jest tez montujacym, czy nie, wazne jest, aby operatorzy nowego
ztozonego zespotu mieli na uwadze w czasie opracowania specyfikacji dla dostawcow to, jak bedzie
wygladal zespot i ewentualne kwestie bezpieczenstwa, jakie moga wyniknaé po dokonaniu
modyfikacji. Stad zaleca sig, zwrocenie si¢ do dostawcow podzespotow z prosba o dostarczenie
odpowiednich informacji.

OczywiScie nie wymusza to na uzytkowniku powtarzania procedury wprowadzania produktu na rynek,
poniewaz procedury te stosuje si¢ wylacznie do pierwszego wprowadzenia produktu na rynek;
przedmiotowe urzadzenia sa juz eksploatowane, wigc musialy juz wczesniej przejs¢ ten etap.
Uzytkownik nie musi zmienia¢ dokumentacji technicznej, ktorej ogolnie nie posiada. Nie jest tez
wymagana nowa deklaracja zgodnos$ci. Uczestnicy zewngtrzni (firma konserwujaca lub naprawiajaca
urzadzenia, lub nawet pierwotny producent) nie musza spetnia¢ wymagan Dyrektywy, poniewaz nie
wprowadzaja maszyn na rynek. Uzytkownik powinien zapewni¢, aby zawarty przez niego kontrakt
zawieral stwierdzenie, iz chce, aby wykonywane modyfikacje urzadzenia byty zgodne z pierwotnymi
regulacjami odnoszacymi sig do tego urzadzenia.

41



152.

153.

154.

155.

156.

157.

158.

Artykul 4(2), podpunkt drugi

» Urzqdzenia wymienne” w rozumieniu trzeciego podpunktu Artykutu 1 (2) bedq uwazane za
maszyny i w gwiqzku 7 tym muszq zawsze posiadaé oznaczenia CE i deklaracje zgodnosci EC,
do ktorych odnosi sig Aneks I1(A).

Podpunkt ten zawiera stwierdzenie, iz wymienne urzadzenia, zdefiniowane w Artykule 1 nie sa
uwazane za ,,quasi maszyny” bedace w obrocie z deklaracja Aneksu I1.B.”

Koncepcje ,,producenta” oraz ,,autoryzowanego przedstawiciela”.

Nalezy tutaj wyjasni¢, co Dyrektywa rozumie przez ,,producenta” oraz przez ,,autoryzowanego
przedstawiciela”.

Okreslenie moze dotyczy¢ kilku producentéw komponentéow lub nawet producentéw wazniejszych
czesci maszyn (podwykonawcy podzespotow), jednakze Dyrektywa rozumie pod tym pojeciem tylko
jednego ,,producenta”, tj. osobg, ktéra przyjmuje odpowiedzialno$¢ za projekt i wykonanie maszyn
oraz ktora umieszcza na tych maszynach swoja nazwe.

Dystrybutor sprzedajacy maszyny pod wilasna marka jest ,,pozornym producentem” urzadzen. sam
pozor jest czynnikiem wystarczajacym dla celow prawnych w odniesieniu do osob trzecich, a w
szczegoOlnosci prywatnych konsumentow. Konsumenci nie moga zna¢ doktadnie szczegdlnego stanu
prawnego sprzedajacego w odniesieniu do maszyn, jesli nosza one etykiety i oznaczenia z nazwa
sprzedajacego. Sprzedajacy musi przyja¢ na siebie wszystkie zobowiazania producenta (zebranie
dokumentacji technicznej, deklaracja, oznaczenia, zgodnos$¢ z podstawowymi wymaganiami, etc.).

Dyrektywa w sprawie maszyn nie wymaga oczywiscie od producenta prowadzenia dzialalno$ci i
rejestracji na terytorium EEA. Nic nie stoi na przeszkodzie, aby producent z karu spoza EEA
przeprowadzit formalno$ci zwiazane z bezposrednim wprowadzeniem maszyn na rynek.

To ,,producent” jest odpowiedzialny za procedury certyfikacji zgodnos$ci (deklaracja zgodnosci EC w
imieniu producenta, opracowanie dokumentacji technicznej, umieszczenie oznaczen CE, etc.).

Podobnie, kazdy przerabiajacy nowe maszyny oraz/ lub zmieniajacy jej przeznaczenie przed
wprowadzeniem ich do eksploatacji musi by¢ uznany za faktycznego producenta.

Autoryzowany przedstawiciel to nikt inny, jak osoba wyraznie wyznaczona przez producenta do
dziatania w jego imieniu na terytorium EEA, przez spehienie pewnych obowiazkow okreslonych w
Dyrektywie. Producent w kraju poza terytorium EEA nie jest zobowiazany do posiadania
autoryzowanego przedstawiciela na terytorium EEA. Jednakze, jesli producent wyznaczy
»autoryzowanego przedstawiciela” do przeprowadzenia wielu formalno$ci w jego imieniu, musi on
by¢ rezydentem na terytorium EEA. Ogolnie, sa to obowiazki natury administracyjnej. Stad
autoryzowany przedstawiciel nie bedzie mégt modyfikowaé maszyn z wlasnej inicjatywy w celu
doprowadzenia ich do zgodnosci z Dyrektywa: poza wymaganiami dotyczacymi instrukcji obstugi,
Aneks I nie wspomina o autoryzowanym przedstawicielu.

% Zobacz definicje wymiennych urzadzen w czesci 69 dokumentu.
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Wazne jest takze wyrazne rozrdoznienie koncepcji ,autoryzowanego przedstawiciela” od ,,0soby
odpowiedzialnej za wprowadzenia na rynek”. Agent producenta jest prawnie powigzany z tym drugim.
Osoba wprowadzajaca maszyny na rynek moze nie posiada¢ mandatu producenta. Profesjonalni
importerzy maszyn, sprzedawcy detaliczni lub nawet koncowi uzytkownicy sa odpowiedzialni za
wprowadzenie produktéw na rynek, lecz nie koniecznie musza by¢ ,autoryzowanymi
przedstawicielami” producenta.

Decyzja Rady nr 93/465/EEC dotyczaca procedur oceny zgodnosci w dyrektywach harmonizacji
technicznej’® stwierdza, iz dokumentacja konstrukcyjna producenta musi by¢ przechowywana na
terytorium EEA. W Aneksie V przedstawiono rozne przepisy do niniejszej Dyrektywy i to one sa
nadrzedne: dokumentacja techniczna musi by¢ udostepniona w odpowiedzi na uzasadniona prosbe
kraju cztonkowskiego; jednakze, dokumentacja techniczna moze pozostaé na terenie zakladoéw
producenta bez wzgledu na to, czy producent jest zarejestrowany na terytorium EEA. Sprawa ta bedzie
przedmiotem bardziej szczegdtowej analizy w komentarzach do Aneksu V.

Autoryzowany przedstawiciel zarejestrowany na terytorium EEA moze, cho¢ nie musi by¢ w
posiadaniu dokumentacji technicznej. Jednakze osoba, ktora wprowadza maszyny lub elementy
zabezpieczajace na rynek, a ktora nie jest producentem, ani jego autoryzowanym przedstawicielem
zarejestrowanym na terytorium EEA, lecz ktora czerpie korzysci z przepisow Artykutu 8(6) musi miec¢
do swojej dyspozycji dokumentacjg. Jesli faktycznie nie dysponuje dokumentacja, musi dotozyé
wszelkich staran w celu zapewnienia, iz taka dokumentacje moze uzyska¢ od dostawcy
importowanych maszyn w mozliwym do przyjgcia czasie. Importerowi zaleca si¢ uzyskanie
formalnych zapewnien na pismie u producenta stwierdzajacych, iz dokumentacja techniczna bedzie
udostgpniona w odpowiedzi na uzasadnione zadanie.

Artykul 4(3)

Kraje czlonkowskie nie mogq zakazac, ograniczy¢ lub przeszkodzi¢ wprowadzeniu na rynek
elementow zabezpieczajqcych zdefiniowanych w Artykule 1(2), jesli produkty te posiadajq
deklaracje zgodnosci EC wydane przez producenta lub przez jego autoryzowanego
przedstawiciela zarejestrowanego na terytorium Wspolnoty, jak okreslono w Aneksie 11,
punkcie C.

Punkt ten dotyczy szczegoélna forme deklaracji zgodnosci EC dla elementéw zabezpieczajacych,
jednak w innych aspektach nie dodaje nic nowego.

Artykul 5(1)

1. Kraje czlonkowskie uznajq, co nastepuje za zgodne z wszystkimi przepisami niniejszej
Dyrektywy, lqcznie 7 procedurami weryfikacji zgodnosci opisanymi w Rozdziale I1:

- maszyny posiadajqce oznaczenia CE oraz deklaracje zgodnosci EC, do ktorej odnosi sie
Aneks I1.A;

- elementy zabezpieczajqce posiadajqce deklaracje zgodnosci EC, do ktorej odnosi sig
Aneks 11.C.

Przy braku zharmonizowanych standardow, kraje czionkowskie podejmq wszelkie kroki, jakie
uznajq za niezbedne do zwrocenia uwagi zainteresowanych stron na obowiqzujqce krajowe
standardy techniczne i specyfikacje uznawane rownie wazne i stosowne dla wdroZenia
podstawowych wymagan bezpieczenstwa i higieny pracy okreslonych w Aneksie 1.

%0 Decyzja Rady 93/465/EEC z dnia 22 lipca 1993 (OJ nr L220, 20.8.1993, p. 23).
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Artykul ten dotyczy wykorzystania standardow oraz sposobu, w jaki standardy te pomagaja
producentowi lub jego autoryzowanemu przedstawicielowi zarejestrowanemu na terytorium EEA,
wykaza¢ zgodnos$¢ Dyrektywa.

Dyrektywa wprowadza domyslnie rozréznienie migdzy kilkoma typami standardow:
Typy standardow

- Standardy zharmonizowane: jak przedstawiono w przytoczeniach, sa to standardy europejskie lub
dokumenty harmonizujace opracowane przez europejskie instytucje harmonizujace.’’ Instytucje te
opracowuja zharmonizowane standardy na podstawie ogdlnych specyfikacji uzgodnionych przez
wspomniane organizacje oraz Komisje Europejska. Standardy zharmonizowane sa opracowywane na
podstawie mandatu okreslajacego cel danego standardu. Z krajami czltonkowskimi prowadzi si¢
konsultacje w celu zebrania ich opinii dotyczacego mandatu, przez komisj¢ ustanowiona na mocy
Dyrektywy 83/189/EEC, z pdzniejszymi zmianami (znana jako komisja ,,83/189”). Instytucje do
spraw europejskich standardow przedstawiaja opracowane standardy europejskie Komisji, ktora
publikuje odniesienia do nich e dzienniku Ustaw (OJ). Zharmonizowany standard jest przyjmowany w
stanie niezmienionym przez krajowe instytucje krajow cztonkowskich.

- Dokumenty harmonizacji: ( w skrocie HD): dokumenty harmonizujace opracowane przez CEN
oraz CENELEC , ktorych przelozenie na identyczne krajowe standardy jest niepotrzebne lub
nieoptacalne. Sytuacja taka ma miejsce, gdy wystepuja pewne krajowe réznice. W praktyce CEN nie
opracowywata przez kilka lat dokumentéw harmonizacyjnych. CENELEC opublikowata wiele
dokumentow i zwykte przeksztatca je w standardy europejskie e czasie, gdy zgodnie z planem nalezy
poddac je rewizji.

- Standardy Europejskie: sa to normy ustanowione przez instytucje opracowujace standardy
europejskie w celu spetnienia wymagan handlowych lub branzowych, lecz bez szczegdlnego zwiazku
z Dyrektywa ,,nowego podejscia” lub ograniczeniami prawnymi. Wszelkie krajowe normy odnoszace
si¢ do tych samych aspektow musza by¢ wycofane i zastapione przetozeniem odpowiednich
Standardéw Europejskich. Standardy Europejskie, zharmonizowane lub nie, dostgpne sa wytacznie
przez krajowe zbiory przepisow krajow cztonkowskich. Wyro6zniaja si¢ literami ,,EN” w nazwie
standardu.

- Krajowe standardy: moga by¢ to normy pochodzenia $cisle krajowego, europejskiego (zobacz
poprzednie kategorie) lub migdzynarodowego. Niektore normy europejskie przejmuja rowniez tresé
standardow migdzynarodowych.

Chociaz standardy nie sa obowiazkowe, kazdy z nich ma do odegrania pewna rolg.
Rolg standardéw zharmonizowanych objasniono w komentarzach do Artykutu 5 (2).

Standardy Europejskie odnosza si¢ do wielu tradycyjnych obszaréow standaryzacji: cechy
charakterystyczne nie ujete w Dyrektywie ,,nowego podejscia” (na przyktad wptyw na Srodowisko,
etc.), wymienno$¢ wymiarow, wymienno$¢ funkcjonalna (dziatanie), metody projektowania, metody
testowania, etc.

W wielu wypadkach standardy zharmonizowane umozliwiaja prowadzenie uczciwego handlu i z tego
powodu dyrektywy w sprawie ,kontraktow publicznych” wymagaja od instytucji przyznajacych
kontrakty powotywania si¢ na te standardy w zaproszeniach do skladania oferty przetargowych,
ograniczonymi wyjatkami. Standardy te moga shuzy¢ takze jako podstawy ocen jakosci. Funkcjonuja
zarbwno w obszarach regulowanych normami krajowymi i1 europejskimi, jak i w obszarach
niepoddanych zadnym regulacjom. Znajomos¢ tych standardoéw jest istotna dla projektowania dobrych
produktow.

3 Europejskie instytucje harmonizujgce:
Europejska Komisja Standaryzujgca (CEN)
Europejska Komisja Standaryzac;ji Elektrotechnicznej (CENELEC)
Europejski Instytut Standardéw Telekomunikacyjnych (ETSI)
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Dobrowolne zastosowanie standardow

Ogdlna zasada, wyraznie okre§lona w prawie Wspdlnoty, a zwlaszcza w Uchwale z dnia 7 maja
1985r.% oraz w dyrektywach ,,nowego podejécia” stanowi, iz standardy techniczne zawsze stosuje si¢
dobrowolnie. Niezgodnos$¢ z tymi standardami nie jest sama w sobie brakiem, poniewaz kazdy brak
oznacza istnienie uprzedniego obowiazku. Zgodno$¢ z zharmonizowanymi standardami domyslnie
oznacza ,,przypuszczenie zgodnosci ,, z przepisami. Chociaz zgodno$¢ z standardami jest dobrowolna,
jest takze ,,optacalna” dla producenta. Instytucje kontrolne biora pod uwage taka zgodnos¢ w swojej
polityce monitorowania rynku. Tym niemniej, niezgodno$¢ ze standardem nigdy nie musi oznaczac,
ze produkt jest niezgodny z przepisami. Producent zachowuje swobodg nie zastosowania si¢ do
danego standardu. Wazne jest, aby podkresli¢, iz standardy nie sa niezmienne. Standardy sa
opracowywane z wszystkimi ograniczeniami wynikajacymi z dokumentéw bedacych przedmiotem
dtugich negocjacji i czgsto efektem kompromisu.

Przypadki, gdy standardy stajq si¢ obowiqzkowe
Standardy sa obowiazkowe jedynie w nastgpujacych przypadkach:

- Standard narzucony zostat przez przepisy. Z kilkoma wyjatkami, nie ma to miejsca w dyrektywach
»nhowego podejscia”. W swoich ramach, przepisy standardu staja si¢ tez pelnymi przepisami regulacji
prawnych.

- Standard zostatl ujety w tresci kontraktu publicznego lub prywatnego. Zgodnos¢ ze standardem staje
si¢ wtedy zobowiazaniem kontraktowym, ktore jak kazde zobowiazanie takiej natury moze byé
przedmiotem negocjacji wedhug uznania stron.

- Standard kodyfikuje ,,dobre praktyki konstrukcyjne”. W przeciwienstwie do powszechnej opinii
zdarza si¢ to bardzo rzadko. To nie standard jest obowiazkowy, lecz raczej zasady dobrych praktyk.
Standard nie zawsze moze odzwierciedla¢ dobrych praktyk konstrukcyjnych. W istocie musi to by¢
bezsprzeczne wyrazenie faktycznych praktyk profesjonalnych rozpowszechnionych w danej branzy.

Standardy opracowuje sig tylko dla nowych maszyn

Bez wzgledu na to, czy sa to zharmonizowane standardy, sa one zawsze dla projektow nowych
produktéw. Standard moze odnosi¢ si¢ jedynie do produktu zaprojektowanego po przyjeciu danej
normy.

Standardy zharmonizowane opracowane w ramach Artykutu 100a, przeznaczone sa do zastosowania
do nowych maszyn, a nie do doprowadzenia eksploatowanych obecnie maszyn do stanu zgodnosci z
przepisami Dyrektywy 89/655/EEC, z pdzniejszymi poprawkami. Komisja nie zwrdcita si¢ do
Europejskiej Komisji Standaryzacyjnej z prosba o rozwiazanie tego aspektu bezpieczenstwa maszyn.
W zadnym przypadku, uzytkownicy maszyn nie uczestniczyli w opracowaniu standardow pod katem
doprowadzenia eksploatowanych przez nich maszyn do stanu zgodnos$ci z wymaganiami.

Wazne lub uiyteczne dokumenty

Ostatecznie, przy braku zharmonizowanych standardow, wykorzystaé mozna standardy europejskie,
europejskie  dokumenty harmonizacyjne lub specyfikacje (takie, jak wymagania UVV
Berufsgenossenschaften, techniczne cz¢sci regulacji krajowych, itp.). Krajowe specyfikacje techniczne
uznawane sg za dokumenty wazne i uzyteczne, lecz nie zaktadaja zgodnosci z Dyrektywa, poniewaz
dotyczy to tylko standardow zharmonizowanych. Dokumenty takie sa wycofywane z chwila
ogloszenia standardow zharmonizowanych dla danej branzy i dziedziny.

%2 Uchwata Rady z dn. 7 maja 1985 (OJ nr C 136, 4.6.1985, p. 1).
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Dla projektanta, standard zharmonizowany lub standard europejski powinien by¢ wygodnym srodkiem
uzyskania zgodno$ci z wymaganiami dyrektyw ,,nowego podej$cia”. Nawet, jesli projektant ma do
dyspozycji inne metody uzyskania zgodnosci z dyrektywami, standard pozwala na ustalenie pewnego
bezpiecznego poziomu: nawet, jeSli projektant nie bedzie stosowaé si¢ do standardu, bedzie miat
jednak pojecie o docelowym poziomie bezpieczenstwa. przy braku standardéw europejskich lub
standardow zharmonizowanych, projektant musi poszukiwaé¢ docelowego poziomu bezpieczenstwa w
inny sposob. W tym przypadku, uzyteczne stang si¢ standardy krajowe i krajowe specyfikacje
techniczne, zwlaszcza te, ktore kraje cztonkowskie uznaly za szczegdlnie wazne.

Jak mozna u§wiadomi¢ zainteresowanym stronom odniesienie krajowych dokumentow i specyfikacji
uwazanych za kraje czlonkowskie za uzyteczne dla zastosowania Dyrektywy w sprawie maszyn?
Dyrektywa nie okresla zadnych obowiazkow tak, wigc kraje cztonkowskie maja catkowita swobode w
podejmowaniu decyzji. Jednakze, ,uwaga zainteresowanych stron” musi by¢ zwrdécona na
wspomniane informacje i dlatego nie moga one by¢ zastrzezone dla szczegélnych korespondentow.

Do tej pory dwa kraje powiadomity Komisje o odniesieniach krajowych dokumentéw, przydatnych
dla zastosowania Dyrektywy w sprawie maszyn.

Niemcy opublikowaty zestawienie krajowych dokumentéw technicznych w oficjalnym biuletynie
Ministerstwa Pracy (Bundesarbeitblatt, marzec 1993).

Niektoérzy wyrazaja obawy, iz kraj cztonkowski przekazujac Komisji liste krajowych standardow,
moéglby odrzuci¢ maszyny, poniewaz nie spetnialtyby wymagan jednego z tych standardow. Nalezy
pamigta¢, ze, aby zakaza¢ obrotu maszynami posiadajacymi oznaczenia CE trzeba udowodnié, Ze nie
spetniaja one przynajmniej jednego podstawowego wymagania. Niespelnienie wymagan standardu,
zwlaszcza krajowego, nie jest samo w sobie dostatecznym powodem usprawiedliwiajacym zakaz.

Artykul 5(2)

2. W przypadku, gdy krajowy standard przektadajqcy standard zharmonizowany, ktory zostal
opublikowany w Dzienniku Ustaw Wspdlnoty Europejskiej, obejmuje jedno lub wiecej
podstawowych wymagan bezpieczenstwa, maszyny lub elementy zabezpieczajqce
opracowane i zhudowane zgodnie 7 tym standardem bedq uznawane za zgodne z odnosnymi
podstawowymi wymaganiami.

Kraje czlonkowskie bedq publikowaé odniesienia do krajowych standardow przektadajqcych
standardy tharmonizowane.

Artykut ten wprowadza zasade =zalozenia z gory zgodnosci wynikajacego ze zgodno$ci z
zharmonizowanymi standardami.

Publikacja odniesien standardow i zaloZenie zgodnosci

Standardy europejskie dostgpne sa tylko przez krajowe zbiory norm krajow cztonkowskich.
Natychmiast po udostgpnieniu z zbiorze norm kraju cztonkowskiego EEA standardu europejskiego,
standard ten staje si¢ prawnie obowiazujacy.

Zatozenie zgodnosci powstaje w zaleznosci od dwoch $rodkow powiadamiania: publikacji odniesien
standardu w Dzienniku Ustaw Wspolnoty Europejskiej oraz odniesien odpowiednich krajowych
standardow w krajowych dziennikach ustaw. Ta ostatnia formalno$¢ jest wazna, poniewaz w
wigkszosci krajow publikacja odniesien w dzienniku ustaw jest waznym warunkiem wprowadzenia

46




174.

175.

176.

177.

zmian w wewngtrznym porzadku prawnym. Samo przetozenie standardow nie wystarczy. Nie nalezy
zapomina¢, ze zalozenie zgodno$ci pochodzace z zharmonizowanych standardéw moze dotyczyc
dziedzin i obszarow nie objetych prawem Wspdlnoty, jak na przyktad prawo karne. Dlatego krajowe
wladze musza podejmowac szczegblne dziatania, aby powstato zatozenie zgodnosci.

Od kraju czlonkowskiego wymaga si¢ publikacji odniesien zharmonizowanych standardow
europejskich, ktore zostaly opublikowane w Dzienniku Ustaw Wspolnoty. W przypadku
niewywiazanie si¢ kraju cztonkowskiego z tego obowiazku, kraj ten musi okresli¢ przyczyny zwiazane
z porzadkiem publicznym ** oraz wszcza¢ procedure przeciwko standardowi na podstawie klauzuli
zabezpieczajacej. Kraj czlonkowski odmawiajacy publikacji zharmonizowanego standardu
europejskiego bez odpowiedniego uzasadnienia w formie klauzuli zabezpieczajacej sprzeciwiajacej si¢
standardowi, czyni faktyczna szkode producentom chcacym skorzysta¢ z danego standardu. Taka
postawa jest jeszcze mniej usprawiedliwiona w przypadku instytucji zawierajacych kontrakty w
ramach ustaw o zamdwieniach publicznych i dziatajacych w tym samym kraju cztonkowskim, ktore
beda musialy powolywac si¢ na ten standard zgodnie przepisami dyrektyw ,,kontraktow publicznych”.
Trybunal Sprawiedliwo$ci Wspdlnoty Europejskiej moze by¢ poproszony do zdecydowania, czy
producent moze powotywaé si¢ na bezposredni skutek Dyrektywy w postgpowaniu przeciwko
wspomnianemu krajowi cztonkowskiemu.

ZaloZenie zgodnosci i inspekcja maszyn

Standardy zharmonizowane pozwalaja instytucjom kontrolujacym na uznanie kontrolowanych maszyn
zgodnych z standardem za ,z zalozenia zgodne” z odno$nymi wymaganiami podstawowymi
Dyrektywy. OczywiScie nie oznacza to, iz maszyny niezgodne z danym standardem zostang uznane za
niezgodne z Dyrektywa. Podobnie jak wszystkie standardy, nie sa one obowiazkowe i producent moze
zawsze spehic¢ podstawowe wymagania w inny sposob. W kazdym przypadku, jak powiedziano juz
wczesniej, producent musi przestrzega¢ technicznych przepisow bezpieczenstwa dyktowanych przez
dobre praktyki konstrukcyjne obowiazujace w jego branzy lub wynikajace z zwyklego prawa
kontraktowego.

Dla pewnych produktow Dyrektywa w sprawie maszyn okresla warunek, iz wspotczynnik
bezpieczenstwa powinien zosta¢ okreSlony przez standaryzacj¢. Dyrektywa podaje tylko ogdlny
wspolczynnik, ktory moze zosta¢ przyjety przez standardy w zaleznosci od produktu, do ktorego si¢
odnosza. Nie byto mozliwosci przewidzie¢ wszystkie mozliwe przypadki w Dyrektywie. W praktyce
producenci beda przestrzegali wartosci wspotczynnikow podanych w standardach chyba, ze beda w
stanie okres§lic w dokumentacji technicznej przyczyny zastosowania innych wielko$ci zapewniajacych
rownowazny poziom bezpieczenstwa, na przyklad stosujac dodatkowe $rodki.

Jesli producent zdecyduje si¢ zastosowaé jeden lub wigcej zharmonizowanych standarddéw, aby
spetni¢ podstawowe wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy, do ktorych odnosza sig te standardy,
oznacza to, iz producent dochowal nalezytej starannosci. Producent nie jest zobowiazany do
przestrzegania standardow. Je$li kraj czlonkowski sprzeciwi si¢ rozwigzaniom technicznym
wynikajacym z zharmonizowanego standardu, kraj ten musi zastosowac klauzule zabezpieczajaca
(Artykut 7) w odniesieniu do zharmonizowanego standardu, a nie do zgodnych z nim maszyn.
Zastosowanie rozwigzan okre§lonych w zharmonizowanych standardach nie chroni w pehi
producenta przed mozliwoscia zastosowania klauzuli zabezpieczajacej, jednak zapewnia ,,wysoki
poziom bezpieczenstwa”.

Nalezy zauwazy¢, iz poniewaz standardy nie sa obowiazkowe, nie moga narzucaé testow lub badan
prowadzonych przez osoby trzecie jako obowiazku.

%% Traktat Rzymski, Artykut 36.
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Jak, w kontekscie Dyrektywy w sprawie maszyn, domniemanie zgodnosci moie by¢ polqczone
z pewnymi zharmonizowanymi standardami?

Dla celow umowy z Komisja, CEN zdefiniowata trzy typy zharmonizowanych standardow: A, B, oraz
C. terminologia ta odnosi si¢ szczegodlnie do standardow opracowanych w ramach Dyrektywy w
sprawie maszyn. Klasy A B, oraz C nie maja takiego samego znaczenia w innych dyrektywach, takich
jak ,,produkty konstrukcyjne” (89/106/EEC z p6zniejszymi zmianami).**

- Standardy A dotycza podstawowych koncepcji odnoszacych si¢ do wszystkich maszyn; standard
EN 292 jest przyktadem normy nalezacej do tej kategorii;

- Standardy B1 odnosza si¢ do aspektow bezpieczenstwa dotyczacych szeregu maszyn takich, jak
bezpieczne odleglosci, metody obliczen dla urzadzen podnoszacych, etc.; przyktadami tych norm sa
EN 294 dotyczacy bezpiecznych odlegltosci oraz EN 563 dotyczacy temperatur powierzchni
dotykanych.

- Standardy B2 odnosza si¢ do komponentow lub przyrzadow takich, jak przyrzady zabezpieczajace
stosowane w roznorodnych maszynach; przyktadem moze by¢ norma EN 281 dotyczaca
projektowania pedatow.

- Standardy C sa to ,,pionowe” standardy odnoszace si¢ do jednego typu maszyn.

Standardy ,,A” oraz ,,B”

Kto$ powiedzial, ze poniewaz standardy klasy ,,A” i ,,B” nie odnosza si¢ do bezposrednio do
poszczegbdlnych odstawowych wymagan, nie moga by¢ uwazane za standardy zharmonizowane.
Standardy klasy ,,A” dotycza podstawowych koncepcji zasad projektowania. Standardy ,,B” odnosza
si¢ do aspektu bezpieczenstwa lub typu przyrzadéw zabezpieczajacych majacych wplyw na
bezpieczenstwo réznorodnych maszyn. Czy, wigc trudno jest przeprowadzi¢ ogdlna oceng maszyny
tylko na podstawie zgodnosci z standardami A lub B. Jak moga one sta¢ si¢ podstawa domniemania
zgodnosci?

Poza przyczynami wyszczegolnionymi juz w komentarzach do Artykutu 5, standardy te sa podstawa
dla zapewnienia spojnosci wstgpnych obserwacji i wymagania nr 1.2.2. tego Aneksu. Mozna, wigc
uzna¢ je za zharmonizowane a ich odniesienia zostaly opublikowane w Dzienniku Ustaw. Stad
standardy te pozwalaja na przyjecie domniemania zgodnosci dla tego jedynego celu, ktoremu stuza.

Chociaz proste jest zrozumienie koncepcji zgodnosci z standardami klasy C, oraz ego, w jaki sposéb
taka zgodno$¢ moze przyczyni¢ si¢ do domniemania zgodnosci z podstawowymi wymaganiami, do
ktorych odnosi si¢ standard, niektorzy zastanawiaja si¢, jak domniemanie zgodno$ci mozna uzyskac
przez zgodno$¢ z pewnymi standardami klasy B i woleliby, aby w Dzienniku Ustaw Wspolnoty
publikowane byly tylko standardy klasy C. Je$li wezmiemy przyktad standardu B1, EN 1088
definiujacy rézne typu urzadzen zamykajacych — z jednym detektorem, dwoma detektorami oraz
kontrola btgdow, etc. — mozna zrozumiec¢ te watpliwosci. Jednakze, jesli zastosujemy ten standard B1
w potaczeniu z innym standardem B1, norma EN 1050, dotyczaca oceny zagrozenia, mozna
powiedzieé, iz rOwnoczesne zastosowanie tych standardéw moze pozwoli¢ na domniemanie zgodnosci
z podstawowymi wymaganiami 1.3.7 oraz 1.3.8. Wazne jest, aby wyraznie zaznaczy¢, iz domniemanie
zgodnosci wynikajace z zharmonizowanych standardow obejmuje jedynie punkty techniczne, do
ktorych odnosi si¢ standard i do niczego ponadto. Domniemanie zgodnosci standardu dotyczacego

** Dyrektywa 89/106/EEC z dn. 21 grudnia 1989 (OJ nr L 40, 11.2.1989, p. 12; Dyrektywa 93/68/EEC z dn. 22
lipca 1993 (OJ nr L 220, 31.8.1993, p. 1).
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mechanizméw zamykajacych pozwala na zalozenie, iz zgodne sa mechanizmy zamykajace, a nie cata
maszyna jest zgodna z wszystkimi pozostatymi punktami Aneksu I. Komisja uwaza standardy B1 i B2
za najbardziej uzyteczne dla celoéw Dyrektywy gtownie, poniewaz nigdy nie bedzie istniato tak wiele
standardow klasy C jak wiele istnieje maszyn, a Komisji zalezy, aby te standardy pozostaty
standardami zharmonizowanymi. Tym niemniej prawda jest, ze pewne standardy A, Bl oraz B2 sa
opracowywane przez specjalistow zajmujacych si¢ zapobieganiem zagrozeniom we przemysle, ktorzy
czesto nie maja wiele wspolnego z przemystem w praktyce. bez wzgledu na kategori¢ standardu,
osoba opracowujaca standardy ma fundamentalny obowiazek moralny znajomosci i zrozumienia
obecnego stanu wiedzy w branzy w ktorej dany standard bgdzie stosowany.

Nalezy takze podkresli¢, iz rozréznienie migdzy standardami A, B1, B2 oraz C jest specyficzne dla
CEN i nie jest powtarzane w innych tekstach legislacyjnych Wspolnoty. Stad nie mozna na podstawie
tego rozroznienia opierac interpretacji Dyrektywy.

Miedzy Artykulem 5 (1) i Artykulem 5(2) jest znaczaca roznica. Ten pierwszy Artykut stwierdza, iz
maszyny posiadajace oznaczenie CE ma by¢ uwazana za zgodna z Dyrektywa, podczas gdy drugi
Artykut stwierdza, iz dla maszyn zgodnych z zharmonizowanymi standardami istnieje domniemanie
zgodno$ci z wymaganiami podstawowymi, do ktorych ten standard si¢ odnosi. Uzycie tych dwoch
terminéw jest dos¢ wazne. Maszyna zgodna z Dyrektywa, lecz nie ze standardami podlega prawu
swobodnego przeptywu produktow. Instytucje kontrolne poktadaja wigksze zaufanie w maszynach
zgodnych ze standardami.

Domniemanie zgodnosci na podstawie standardow i domniemanie prawne

Potrzebne jest tutaj wyjasnienie kwestii prawnych. Dla specjalistow prawa karnego istnieje ogolne
,domniemanie” zgodnosci produktow, co jest po prostu zastosowaniem zasady ogoélnego
domniemania niewinno$ci obywateli. Takie prawne domniemanie zgodnosci w ramach zwyklego
prawa stosuje si¢ do wszystkich maszyn posiadajacych oznaczenia CE oraz deklaracje zgodnosci.
Wyrazenie uzyte w tresci Artykulu 5 Dyrektywy: ,,Kraje cztonkowskie beda uznawaly nastepujace...,
za zgodne” jest po prostu przypomnieniem, ze domniemanie zgodnosci istnieje w prawie zwykltym. To
strona kwestionujaca zgodno$§¢ maszyn ( instytucje kontrolne lub uzytkownicy) ma obowiazek
dostarczy¢ dowody niezgodno$ci kwestionowanych maszyn. Ta zasada prawna ma zastosowanie
nawet, jesli maszyny nie sa zgodne z standardami zharmonizowanymi.

Z punktu widzenia prawa ,,domniemanie zgodnosci” na podstawie standardow europejskich jest w
istocie ,,wzmocnionym domniemaniem zgodnosci”. W zadnym wypadku producent maszyn, ktory
nie jest zgody ze standardami zharmonizowanymi nie musi dostarcza¢ ,,dowodu” prawnego
zgodnoSci.

»Wzmocnione domniemanie zgodno$ci” na podstawie standardow europejskich nie zmienia
ciezaru zapewnienia prawnego dowodu dla produktéw nie zgodnych ze standardami.

Dla wygody mozna powiedzie¢, ze producent, ktory nie osiagnal zgodno$ci ze standardem musi
»udowodni¢” zgodnos$¢ swoich produktow. Taki sposob przedstawienia dzialania Dyrektywy nie
powinien by¢ rozumiany dostownie. Wspominany ,,dowdd” nie jest oczywiscie ,,dowodem” w
rozumieniu prawa procesowego. Termin ,,dowdd” zastosowano po prostu w znaczeniu, iz producent
musi przedstawi¢ bardziej szczegdlowy opis zastosowanych przez siebie rozwiazan bezpieczenstwa;
nie musiatby tego robi¢, gdyby wczesniej osiagnat zgodno$¢ z zharmonizowanymi standardami: i to
wszystko! Tak nalezy rozumie¢ uchwal¢ z dnia 7 maja 1985, kiedy stwierdza, ze producent ma
mozliwo$¢ produkcji bez zgodnosci ze standardami, lecz w tym przypadku spoczywa na nim cigzar
zgodnosci produktéw z wymaganiami Dyrektywy (Aneks II).
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Faktycznie, uchwata wyraznie stwierdza, ze:

»okreslenie ograniczajqcej listy srodkow atestacji dotyczy tylko systemu domniemania zgodnosci, lecz
nie moze skutkowaé ograniczeniem mozliwosci uczestnika rynku udowodnienia za pomocq wszelkich
srodkow, jakie uzna za odpowiednie w ramach wyznaczonych sporem lub postepowaniem sqdowym,
zgodnosci z punktami Il oraz 111" (Aneks II, punkt VIII)

»Administracyjne domniemanie zgodno$ci” oraz ,,dowdd administracyjny” wyznaczajace procedury
deklaracji zgodno$ci okreslone w ,,nowym podej$ciu” powinny by¢é wyraznie odroznione od
»,domniemania zgodnosci” oraz dowodu procesowego i prawnego.

»Nowe podejscie” nigdy nie miato modyfikowac¢ prawa karnego lub prawa cywilnego lub systemu
egzekwowania prawa przyjetego w krajach cztonkowskich.

W praktyce wladzom trudniej jest kwestionowaé¢ zgodno$¢ maszyn zgodnych ze standardami niz
maszyn, ktore ze standardami nie sa zgodne. E rozumieniu prawnym, domniemanie zgodnosci na
podstawie zgodno$ci ze standardami jest gwarantowane tylko przez zastosowanie krajowej normy
powtarzajacej petna tre$¢ standardu zharmonizowanego.

Nie przektadanie standardow zharmonizowanych

Jesli krajowa instytucja standaryzujaca nie wlaczyta tekstu standardu europejskiego do zbioru ustaw,
zastosowanie oryginalnego zharmonizowanego standardu lub jego przelozenia w innym kraju
cztonkowskim zapewnia takie samo domniemanie zgodno$ci. Sytuacja bedzie odmienna, jesli kraj
cztonkowski odmoéwi opublikowania odniesienia do zharmonizowanego standardu w swoim
Dzienniku Ustaw. Nalezy jednak zauwazy¢, iz standard musi zosta¢ odtworzony w zbiorze krajowych
norm przynajmniej jednego kraju cztonkowskiego EEA.

wStarzenie si¢” standardow

Domniemanie zgodnos$ci maszyn zgodnych z europejskimi zharmonizowanymi standardami moze staé
si¢ delikatng kwestia, jesli standard stanie si¢ przestarzaty. Jesli producent jest $wiadomy
nieaktualnego standardu, mozna go tylko zachgca¢ do rezygnacji z tego standardu i postgpowania
zgodnie z aktualnym stanem wiedzy oraz dobrymi praktykami konstrukcyjnymi przyjetymi w jego
branzy. W wielu krajach cztonkowskich dobre praktyki maja wigksze znaczenie prawne niz standardy.
Faktycznie, jesli ma miejsce wypadek, dobra wiar¢ mozna zaprezentowac lepiej postepujac zgodnie ze
stanem wiedzy 1 dobrymi praktykami konstrukcyjnymi zapewniajacymi Wwyzszy poziom
bezpieczenstwa niz stosujac ewidentnie przestarzaly standard. Dyrektywa odnosi si¢ do obydwu
koncepciji.*

Artykul 5(3)

3. Kraje cztonkowskie zapewniq podjecie odpowiednich dziatan umoZliwiajqcych partnerom
spolecznym uzyskanie wplywu na poziomie krajowym na proces przygotowania i
monitorowania tharmonizowanych standardow.

% Uwaga wstepna nr 2 Aneksu | do Dyrektywy, w odniesieniu do aktualnego stanu wiedzy.
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Artykut 5(3) wzywa kraje czlonkowskie do zapewnienia, aby wszyscy partnerzy spoteczni mogli
uczestniczy¢ w procesie standaryzacji. Ma to na celu gtownie zapewnienie, iZ nie zapomniano o
przedstawicielach pracownikow, jako, ze generalnie stoja oni z boku procesu. Termin ,,partnerzy
spoteczni” obejmuje takze pracodawcow. W przeciwienstwie do powszechnej opinii, przemyst nie jest
reprezentowany we wszystkich komisjach do spraw standaryzacji technicznej. Nieobecnosé
producentow w komisjach zajmujacych si¢ ogolnymi tematami technicznymi moze prowadzi¢ na
dhuzsza meteg, do stopniowego odchodzenia standardow od dobrych praktyk konstrukcyjnych. Nie
powinno si¢ traci¢ z oczu faktu, iz standardy opracowywane w ramach Dyrektywy w sprawie maszyn
sa przeznaczone do stosowania przez producentow w celu zapewnienia bezpieczenstwa operatorow
maszyn. Nie sa przeznaczone do zbierania naukowych dyskusji i opinii specjalistow w jednej lub
wielu dyscyplinach (akustyka, promieniowanie). Standardy musza zachowa¢ swoja prawdziwa funkcje
operacyjna.

Artykul 6(1)

1. Jesli kraj czlonkowski lub Komisja uznajq, ;e zharmonizowane standardy, do ktérych
odnosi sig Artykut 5 (2), nie spelniajq catkowicie wymagan podstawowych okreslonych w
Artykule 3, Komisja lub zainteresowany kraj czlonkowski przedstawiq sprawe Komisji stalej
ustanowionej zgodnie 7 Dyrektywq 83/189/EEC podajqc faktyczne przyczyny. Komisja stata
bezzwlocznie przedstawi swojq opinie.

Po otrzymaniu opinii Komisji stalej, Komisja poinformuje kraj cztonkowski, czy niezbedne
bedzie wycofanie tych standardow 7 opublikowanej informacji, do ktorej odnosi sie Artykut
502).

Artykut 6 wprowadza dwa zobowiazania, ktore odnosza si¢ do trudno$ci zwiazanych z zastosowaniem
Dyrektywy. Punkt 1 odnosi si¢ do Stalej Komisji ustanowionej zgodnie z Dyrektywa Rady
83/189/EEC z po6zniejszymi poprawkami. Stata Komisja jest uprawniona do przekazywania informacji
standaryzacyjnych do europejskich instytucji standaryzacyjnych. Komisja ta ma takze prawo do
informowania tych instytucji, iz przekazane polecenia nie zostaly wlasciwie wykonane, co oznacza, iz
standard nie spetnia podstawowych wymagan.*®

Artykul 6(2)

2. Komisja Stala zostanie utworzona i bedzie sktadala sie 7 przedstawicieli wyznaczonych przez
kraje czlonkowskie pod przewodnictwem przedstawiciela Komisji.

Komisja Stata opracuje wilasne zasady i procedury.

Wszelkie sprawy zwiqzane z wdroZeniem i praktycznym zastosowaniem niniejszej Dyrektywy
bedq przedktadane Komisji Stalej, wedlug nastepujqcej procedury:

Przedstawiciel Komisji bedzie przedkladal Komisji Stalej wstepne opracowanie dzialan, jaki
majq by¢ podjete. Komisja Stala wyrazi swojq opinie na temat opracowania w czasie
okreslonym przez przewodniczqcego w zaleznosci od znaczenia sprawy, jesli zajdzie potrzeba,
zarzqdzajgc glosowanie.

Opinia zostanie zapisana w protokole; dodatkowo, kaZidy kraj czionkowski bezie miat prawo do
zazqdania zapisania w protokole wyrazonego przez siebie zdania.

Komisja bedzie brata pod uwage opinie przedstawionq przez Komisje Statq. Komisja
poinformuje Komisje Stalq o sposobie, w jaki wzigto pod uwage przedstawionq opinie.

% Zobacz tez Artykut 7.
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Punkt 2 ustanawia komitet doradczy, ktorego zadaniem bedzie odradzanie Komisji w przypadku
jakichkolwiek trudno$ci zwiazanych z podstawowym wymaganiem, ktéore moga pojawi¢ si¢ w
praktyce. Chociaz Komisja nie jest zobowigzana przez opinie wydawane przez Stata Komisj¢, musi
bra¢ ja ,,pod uwage”.

Komisja Europejska, kraje czlonkowskie, producenci oraz ich branze moga i musza interpretowac
Dyrektywe biorac pod uwage specyficzne sytuacje. Takiej interpretacji nalezy oczywiscie dokonywac
w dobrej wierze i zgodnie z intencjami legislatora. Najwazniejsza intencja legislatora byto
wprowadzenie opartego na zdrowym rozsadku, realistycznego prawa pozwalajacego na zapewnienie
swobodnego przeptywu produktow i poprawe bezpieczenstwa. Skrajane interpretacje Dyrektywy
mogace prowadzi¢ do wrecz absurdalnych sytuacji powinny by¢ od poczatku wykluczone. Dyrektywy
nie nalezy odczytywac zbyt rygorystycznie w przeciwnym, bowiem przypadku na producentéw moga
by¢ naktadane kary i ponownie pojawia¢ si¢ zaczna bariery ograniczajace wolny handel. Duch
Dyrektywy musi przewyzszac jej literg. Jednakze nie moze by¢ tez interpretowana w sposob zbyt
luzno, lecz raczej z umiarem. Zaktadajac, iz te wskazowki dotyczace interpretacji Dyrektywy beda
stosowane, nic nie stoi na przeszkodzie, aby zainteresowane strony do opracowania realistycznych
interpretacji zakresu, procedur i podstawowych technicznych wymagan okreslonych w tekscie.
interpretacje Dyrektywy podlegaja oczywiscie suwerennej interpretacji krajowych przepisow prawa
oraz, jesli bedzie to konieczne, Trybunalowi Sprawiedliwosci Wspolnoty w Luksemburgu. Komisja
Europejska z pomoca Statej Komisji ustanowionej na mocy Dyrektywy moze poméc w okreslaniu
powszechnej 1 jednolitej interpretacji zobowiazan wynikajacych z Dyrektywy i tym samym pozwolié
unikna¢ lub przynajmniej zminimalizowa¢ trudnosci, jakie moga pojawi¢ sie¢ miedzy krajami
cztonkowskimi, powiadamianymi instytucjami, producentami, uzytkownikami, etc.

Artykul 7(1)

1. Jesli kraj cztonkowski stwierdza, ze

- maszyny posiadajqce oznaczenia CE

lub

- elementy zabezpieczajgce posiadajgce deklaracje zgodnosci EC, wykorzystywane zgodnie 7
ich przeznaczeniem, mogq narazic¢ na niebezpieczenstwo osoby lub, w niektorych
okolicznosciach zwierzeta domowe lub majqtek, kraj cztonkowski podejmie wszelkie
odpowiednie dziania zmierzajqce do wycofania takich maszyn lub elementow
zabezpieczajgcych 7 rynku, zakaze wprowadzenia ich na rynek, wprowadzania do eksploatacji
lub uzytkowania, lub ograniczy swobodny przeplyw tych urzqdzen lub elementow.

Kraj cztonkowski bezzwlocznie powiadomi Komisje o wszelkich podjetych dziataniach podajgc
przyezyny swoich decyzji, a w szczegoélnosci poinformuje, czy niezgodnosé spowodowana
zostata:

(a) niespelnieniem podstawowych wymagan, do ktorych odnosi si¢ Artykut 3;

(b) niewtasciwym zastosowaniem standardow, do ktorych odnosi si¢ Artykut 5(2);

(c) wadami samych standardow, do ktorych odnosi si¢ Artykul 5(2).

Jedynie kraj czionkowski moze wszczaé procedure administracyjna przeciwko producentowi
zakazujacg obrotu na rynku. Jest to klauzula zabezpieczajaca; pozwala krajowi czlonkowskiemu
zastosowa¢ dzialania, z zastrzezeniami, ograniczajace wprowadzanie na rynek jako uchylenie
zobowigzania do zezwolenia na swobodny przeptyw okreslonego w Artykule 4(1). Artykul zezwala
krajom czlonkowskim na kwestionowanie twierdzen producenta oraz na kwestionowanie
prawdziwosci deklaracji zgodnosci dotaczonej do maszyn posiadajacych oznaczenia CE i uzytkowane
zgodnie z ich przeznaczeniem okreslonym przez producenta.
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Usuwa to z zakresu zastosowania Artykutu 7 wszelkie urzadzenia i maszyny nie posiadajace oznaczen
CE lub nie uzytkowanych zgodnie z ich przeznaczeniem. W tych dwodch przypadkach kraj
cztonkowski nie musi wyjasnia¢ podstaw takich dziatan w sposob tak jasny, jak jest to wymagane w
przypadku powotywania si¢ na Artykut 7.

Wazne jest zauwazenie, iz klauzula zabezpieczajaca okreslona w Artykule 7(1) dotyczy tylko maszyn,
ktore moga narazi¢ bezpieczenstwo osob.

Prosta, formalna niezgodnos$¢ z regulacjami, taka jak naruszenie procedur administracyjnych nie
podlegaja klauzuli zabezpieczajacej. kraje cztonkowskie moga sankcjonowaé formalne niezgodnosci z
Dyrektywa. Artykul 7(3) dotyczy problemow niezgodno$ci, bez wzgledu na niebezpieczenstwo
wiazace si¢ z maszynami. kraj czlonkowski moze oczywiscie przywota¢ klauzule zabezpieczajaca
Artykutu 7(1) w doniesieniu do maszyn niebezpiecznych i podja¢ odpowiednie dziatania przeciwko
producentowi, do ktorych odnosi si¢ Artykut 7(3).

Punkt 1 ogranicza mozliwo$ci podejmowania arbitralnych dziatan przez kraj czlonkowski
zmierzajacych do ograniczenia obrotu na rynku maszyn, ktére uznaje za niebezpieczne. Kraj
cztonkowski musi poinformowa¢ Komisj¢ Europejska o podejmowanych dziataniach i podstawach ich
podjecia. Zastosowanie restrykcyjnych dzialan przeciwko maszynom oznacza w domysle, iz kraj
cztonkowski posiada dostateczne dowody natury technicznej umozliwiajace wykazanie, iz
przedmiotowe maszyny sa niebezpieczne. Nie wystarczy po prostu odwota¢ si¢ do jednej z trzech
mozliwo$ci podanych w punktach (a), (b) oraz (c), jednak podane podstawy dziatan musza naleze¢ do
jednej z tych kategorii tak, aby Komisja mogta zbadaé sprawe, a producent mial mozliwos¢ obrony
swoich praw.

Podstawy, do ktorych odnosi si¢ punkt (a) nie wymagaja dalszych wyjasnien, jednakze, co znacza
podstawy okreslone w punkach (b) i (c)?

Niewlasciwe zastosowanie standardow (punkt (b)) dotyczy tylko przypadkéw, w ktorych producent
zobowiazuje si¢ do zachowania zgodnos$ci z standardami, tj. kiedy producent chce unikna¢ badania
typu EC maszyn wymienionych w Aneksie IV lub kiedy dokumentacja techniczna maszyn podaje
tylko, w odniesieniu do danych podstawowych wymagan, ze maszyny odpowiadaja
zharmonizowanym standardom bez podania dalszych szczegoétéw. Poniewaz zastosowanie standardow
jest dobrowolne, punkt (b) nie ma zastosowania w zadnym innym przypadku.

Jesli zastosowanie ma punkt (c), zaklada sig, iz problem bezpieczenstwa wiaze si¢ z samym
zharmonizowanym standardem.

Istnieje kilka mozliwosci:
- standard moze oferowac rozwiazanie techniczne, ktore w praktyce okazato si¢ niebezpieczne.
- standard proponuje rozwiazanie bezpieczenstwa, ktore w praktyce okazuje si¢ nieodpowiednie.

- standard moze wlasciwie rozwigzywaé problem zagrozenia, lecz nie rozwiazuje innych
probleméw technicznych Niektore rozwiqzania bezpieczer'lstwa moga tworzy¢ wigcej problemow,
niz rozwiazuja. Przykladem moze by¢ rozw1agan1e problemu potrzeby zachowania czystosc1 i
sprzatania w przemysle spozywczym 1 pogodzenia tego z zakazem dostgpu do czgsci
poruszajacych sig.

- standard moze wyraznie narusza¢ podstawowe wymagania bezpieczenstwa Dyrektywy. Trudno
byloby w takim przypadku zrozumieé, jak europejskie instytucje standaryzujace moglyby
przedstawi¢ takie standardy Komisji, jednak taki przypadek moze si¢ zdarzyc¢.

- standard moze by¢ przestarzaty w odniesieniu do dobrych praktyk konstrukcyjnych. Taka sytuacja
zdarza sig¢ do$¢ czgsto. Okresowe rewizje standardow prowadzone przez europejskie instytucje
standaryzujace z reguly sa wystarczajace do aktualizacji standardow wedhug aktualnego stanu
wiedzy. Klauzula zabezpieczajaca moze, wigc by¢ stosowana tylko wtedy, gdy przestarzale
standardy powoduja faktyczne, powazne problemy.
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Klauzula zabezpieczajaca nie moze jednak by¢ naduzywana. Nie powinna by¢ stosowana do
sztucznego powracania do konsensusu osiagnigtego przy glosowaniu europejskich instytucji
standaryzujacych. Powinna by¢ stosowana tylko, jesli wystepuja prawdziwe problemy natury
technicznej, a nie jako narzedzie do ponownego otwierania zamknigtych juz debat.

W ujeciu praktycznym, natychmiast po stwierdzeniu istnienia zagrozenia zdrowia i/ lub
bezpieczenstwa osob, kraj czlonkowski powinien podja¢ odpowiednie dzialania. Dzialania takie
musza by proporcjonalne do zagrozenia, tj. niekoniecznie nalezy zakazywac wszelkiego obrotu i
podawaé przyczyny. Podjete dziatania nie moga by¢ takze state: sa to $rodki zaradcze, ktorych
zadaniem jest ochrona uzytkownikéw niemajace wplywu na odpowiedzialnos¢ producenta za biedy.
ograniczenia moga by¢ w kazdej chwili zniesione. Takie dzialania nie wymagaja uzyskania
uprzedniego upowaznienia Komisji, jednak Komisj¢ nalezy bezzwlocznie poinformowac.

Uciekanie si¢ do klauzuli zabezpieczajacych w odniesieniu do standardow lub maszyn dziala obecnie
w ramach Europejskiego Obszaru Gospodarczego. Klauzula zabezpieczajaca przywotywana
przeciwko standardom lub maszynom w obrocie na terytorium Unii Europejskiej jest przedmiotem
dzialan podejmowanych przez Komisje. Klauzula zabezpieczajaca wykorzystywana przeciwko
maszynom wprowadzanym na rynek w kraju cztonkowskim EEA, lecz niebedacym cztonkiem Unii
Europejskiej, podlega procesowaniu przez komisj¢ nadzorujaca EEA. W przypadku, gdy klauzula
zabezpieczajaca dotyczy zarowno Unii Europejskiej, jak i EEA, Komisja i komisja nadzorujaca EEA
powinny skoordynowac swoje dzialania.

Artykul 7(2)

2. Komisja bezzwlocznie rozpocznie konsultacje 7 zainteresowanymi stronami. jesli Komisja
uzna po przeprowadzeniu konsultacji, i dany zastosowany srodek jest uzasadniony,
natychmiast poinformuje o tym kraj cztonkowski, ktory zainicjowal dzialania oraz
pozostale kraje czionkowskie. Jesli Komisja po przeprowadzeniu konsultacyji, iz
podejmowane dzialania nie majq uzasadnienia, powinna bezzwlocznie powiadomié o swojej
decyzji zainteresowany kraj czionkowski podejmujqcy takie dziatania oraz producenta lub
Jjego autoryzowanego przedstawiciela zarejestrowanego na terytorium Wspolnoty. W
przypadku, gdy decyzja wspomniana w punkcie 1 odnosi si¢ do niedociqgniec standardow
orazg jesli kraj ctfonkowski, ktory podjqgl dzialania podtrzymuje swoje stanowisko, Komisja
powinna bezzwlocznie poinformowac Stalq Komisje w celu wszczecia procedur, do ktorych
odnosi sie Artykui 6(1).

Artykut 7(2) wskazuje na kolejne dziatania. Teraz producent powinien zorganizowac swoja obrong,
aby unikna¢ potwierdzenia zasadnosci podejmowanych dziatan i w konsekwencji rozszerzenia ich na
cate terytorium EEA. kraje czlonkowskie beda zobowiazane do zakazania wprowadzania na rynek
maszyn, ktore uznano za niebezpieczne i/ lub niezgodne z Dyrektywa. Producent powinien skorzystac¢
z odpowiednich porad prawnych, zebra¢ mozliwie najwigcej dokumentow dotyczacych
przedmiotowych maszyn i poinformowa¢ Komisj¢ o napotykanych trudnosciach.

Komisja powinna prowadzi¢ konsultacje z zainteresowanymi stronami. Liczba stron zaleze¢ bedzie od
znaczenia problemu: instytucje krajowe powotujace si¢ na klauzulg zabezpieczajaca, kraj cztonkowski
producenta, jesli zarejestrowany jest na terenie EEA, producent lub jego autoryzowany przedstawiciel,
organizacje branzowe producenta, instytucje kontrolne, etc. W interesie producenta lub jego
autoryzowanego przedstawiciela jest sledzenie prac Komisji krok po kroku oraz w razie koniecznosci,
zorganizowanie wlasnych konsultacji i przedstawienie wlasnych propozycji.

W przypadku podjgcia przez Komisje decyzji, iz podjgte dziatania sa uzasadnione, na obrong
producenta jest juz raczej za p6ézno. Producent moze ztozy¢ odwotanie do sadow, lecz postgpowanie
sadowe trwaja z reguly zbyt dtugo, aby wyniki postgpowania miaty praktyczne znaczenie zwlaszcza,
ze podejmowane dzialania nie sa zawieszane do czasu podjecia decyzji przez sad.
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Jesli producent uzna, iz poniodst straty w czasie trwania wspomnianych procedur i chciatby zadaé
odszkodowan, musi dochodzi¢ swoich praw w kraju czlonkowski, ktory zainicjowal klauzule
zabezpieczajaca i zgodnie z obowiazujacym w tym kraju prawem.

Artykul 7(3)

3. W przypadku, gdy:

- maszgyny niezgodne 7 wymaganiami posiadajq oznaczenia CE,

- element zabezpieczajqcy niezgodny 7 wymaganiami posiada deklaracje zgodnosci EC,
wlasciwy kraj czlonkowski podejmie odpowiednie dzialania przeciwko osobom Ilub instytucjom,
ktore oznaczyly produkt lub przygotowaly deklaracje i poinformuje o podjetych dziataniach
Komisje i pozostale kraje czlonkowskie.

Artykut 7(3) odnosi si¢ do obowiazku krajow cztonkowskich podejmowania odpowiednich dziatan w
odniesieniu do maszyn niespetniajacych wymagan Dyrektywy. Artykut 7 (3) nie powinien by¢ mylony
z ,klauzula zabezpieczajaca” okreslona w punkcie 1. Klauzula odnosi si¢ wylacznie do maszyn
niebezpiecznych posiadajacych oznaczenia CE. Punkt 3 dotyczy wszystkich maszyn posiadajacych
oznaczenia CE, ktore nie sa zgodne, z przyczyn administracyjnych (na przyktad brak deklaracji
zgodnosci) lub z przyczyn technicznych. Nie ma tutaj szczegdlnego znaczenia, czy dane maszyny sa
niebezpieczne, czy nie.

Cel punktu 3 jest dwojaki:

1. Wymaga od krajow czlonkowskich dzialania przeciwko wlasnym przedsigbiorcom w przypadku
wystapienia niezgodnosci. Nie okreslono natury dziatan, jaki miatyby by¢ podjete. Tak, wiec dziatania
powinny obejmowac ostrzezenie skierowane do producenta, zobowiazanie do kontroli maszyn lub
nawet zakaz lub postgpowanie na drodze prawnej. Trybunal Sprawiedliwosci Wspolnoty powinien
sprawdzi¢ skuteczno$¢ podjetych dzialan. W szczegodlnosci Trybunat ocenia, czy sankcje zastosowane
wobec krajowym przedsigbiorcom sa wystarczajace, aby mogly by¢ skuteczne.

2. Kraj cztonkowski musi poinformowa¢ Komisje oraz pozostate kraje cztonkowskie o wszelkich
dzialaniach podejmowanych przeciwko niezgodnym maszynom. Wymagana jest wylacznie
informacja. Nie ma przepisu nakazujacego prowadzenie konsultacji w sprawie klauzuli
zabezpieczajacej, jak w Artykule 7(2). Takie zawiadomienie dotyczy wytacznie maszyn niezgodnych
posiadajacych oznaczenia CE. Kraje cztonkowskie nie sa zobowiazane do informowania Komisji i
swoich partnerow o ograniczeniu wprowadzania na rynek maszyn niezgodnych z wymaganiami, ktore
nie posiadaja oznaczen CE.

Mozna zatozy¢, iz informacje przekazywane przez kraj cztonkowski innym krajom beda brane przez
te kraje pod uwagg i ze podejma one decyzj¢ o wprowadzeniu podobnych dziatan.

Artykul 7(4)

4. Komisja powinna zapewnié, aby kraje cztonkowskie otrzymywaly biezqce i aktualne
informacje na temat postgpow i wynikow zastosowanej procedury.

Artykut 7(4) wzywa Komisje do ,,zapewnienia”, aby kraje cztonkowskie otrzymywaty biezace
informacje.
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ROZDZIAL — PROCEDURA CERTYFIKACJI

Artykutl 8(1)

1. Producent lub jego autoryzowany przedstawiciel zarejestrowany na terytorium Wspdlnoty
musi, aby otrzymaé certyfikat zgodnosci maszyn i elementow zabezpieczajqcych z
wymaganiami Dyrektywy, przygotowaé dla wszystkich maszyn lub elementow
zabezpieczajqcych deklaracje zgodnosci EC w oparciu o model przedstawiony w Aneksach
II A lub C w zaleznosci od tego, ktory z nich jest odpowiedni.

Dodatkowo, dla samych maszyn producent lub jego autoryzowany przedstawiciel
zarejestrowany na terytorium Wspolnoty musi umiescié na maszynie oznaczenie C, do ktorego
odnosi sig Artykut 10.

Artykut 8 jest jednym z najwazniejszych artykulow Dyrektywy z punktu widzenia producenta; okresla
procedurg, ktora musi zastosowaé producent w celu uzyskania certyfikacji, iz produkowane przez
niego maszyny sa zgodne z przepisami Dyrektywy. Roézne punkty tego Artykulu powtarzaja
odniesienie do Aneksow. Aneks II.A jest ogdlna deklaracja zgodnosci maszyn, Aneks IL.B jest
deklaracja wlaczenia komponentu do konstrukcji maszyny podczas, gdy Aneks II.C jest deklaracja
zgodnosci elementow zabezpieczajacych.

Punkt 1 okresla ,,zewngtrzne” znaki procedury, tj. kazda maszyna musi posiada¢ oznaczenia CE, do
ktorych dolaczona musi by¢ deklaracja zgodnosci EC. Elementy zabezpieczajace nie posiadaja
oznaczen, lecz posiadaja deklaracje zgodnosci EC. Tre$¢ tej deklaracji zostata przedstawiona
szczegotowo w Aneksach IIA oraz II.C. Jakakolwiek be zastosowano procedurg (w punkcie 2 bedzie
mozna zobaczy¢, ze istnieje kilka procedur w zaleznosci od typu maszyn lub elementow
zabezpieczajacych), punkt 1 okresla, iz to producent musi zawsze zastosowa¢ dana procedurg. bez
wzgledu na to, czy producent jest zarejestrowany i prowadzi dziatalnos$¢ na terytorium EEA, moze
przekaza¢ swoje obowiazki administracyjne swojemu autoryzowanemu przedstawicielowi, jedynym
wymaganiem jest tutaj, aby przedstawiciel ten cyt zarejestrowany na terytorium EEA.

Elementy zabezpieczajace nie musza, zgodnie z Dyrektywa w sprawie maszyn, posiada¢ oznaczen CE,
jednak inne dyrektywy’’ moga takich oznaczen wymagaé. Dopiero czytajac instrukcje obstugi oraz
deklaracj¢ zgodnosci EC, jesli taka zostal wydana mozna stwierdzi¢ dokladnie, ktore dyrektywy
zastosowal producent danego urzadzenia.

* Na przyktad Dyrektywa w sprawie urzgdzen niskiego napiecia (73/23/EEC, z pdzniejszymi zmianami) lub
Dyrektywa w sprawie zgodnosci elektromagnetycznej (89/336/EEC, z p6zniejszymi zmianami).
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Artykul 8(2)

2. Przed wprowadzeniem na rynek, producent lub jego autoryzowany przedstawiciel
zarejestrowany na terytorium Wspolnoty powinien:

(a) Jesli do maszyn nie odnosi si¢ Aneks V, opracowaé dokumentacje okreslanq w Aneksie V;

(b) jesli do maszyn odnosi si¢ Aneks 1, a ich producent nie osiqgnql lub osiqgnql czesciowq
zgodnos¢ ze standardami , do ktorych odnosi si¢ Artykul 5(2), lub jesli nie ma takich
standardow, przedstawi¢ przyklad takich maszyn do badania typu EC, do ktorego odnosi sig

Aneks VI;

(c) jesli maszyny, do ktorych odnosi si¢ Aneks IV zostaly wyprodukowane zgodnie ze

standardami okreslonymi w Artykule 5(2):

- opracowaé dokumentacje, do ktorej odnosi si¢ Aneks VI i przekazac jq powiadamianej
instytucyji, ktora potwierdzi odbior dokumentacji w mozliwie jak najszybszym czasie i
bedzie uprawniona do zatrzymania tej dokumentacji; lub

- przedstawic¢ dokumentacje, do ktorej odnosi si¢ Aneks VI powiadamianej instytucji, ktora
zweryfikuje, czy standardy okreslone w Artykule 5(2) zostaly wilasciwie zastosowane i
opracuje certyfikat odpowiedniosci dla dokumentacji; lub

- przedstawic priyktad maszyn do badania typu EC, do ktorego odnosi si¢ Aneks VI

Punkt 2 wprowadza rozréznienie migdzy poszczegdlnymi rodzinami maszyn lub elementéw
zabezpieczajacych wymienionych w Aneksie IV oraz tymi, ktore nie zostaty ujete w wykazie.

Wykaz przedstawiony w Aneksie IV jest wyczerpujacy. Kraj cztonkowski nie moze dodawaé do tej
listy Zadnych maszyn lub elementow zabezpieczajacych, Jesli zajdzie taka potrzeba, zmiany do listy
wprowadza¢ moze jedynie na mocy odpowiedniego aktu prawnego, tj. dyrektywy Parlamentu
Europejskiego lub Rady Europy.

Producent lub jego autoryzowany przedstawiciel zarejestrowany na terytorium EEA maja swobode
wyboru sposobu okazania, iz maszyny sa zgodne z przepisami Dyrektywy. Jednakze, producent musi
dostosowac si¢ do pewnych zasad, ktore sa rozne w zaleznos$ci od tego, czy dana maszyna lub element
zabezpieczajacy zostalty wymienione w wykazie w Aneksie [V:

(a) maszyny nie ujete w Aneksie IV

Procedura ta znana jest w przemysle jako ,procedura autocertyfikacji”. Jest to procedura prawa
powszechnego zastosowana do maszyn. Jesli maszyna lub element zabezpieczajacy nie zostaly ujete w
wykazie w Aneksie IV, producent musi przed zakonczeniem formalno$ci administracyjnych
okreslonych w punkcie 1, upewnic sig, czy zastosowane przez niego srodki potwierdzajace zgodnos¢ z
podstawowymi wymaganiami, zostaly odnotowane w dokumentacji technicznej, dokumentacja
techniczna jest dostgpna lub moze by¢ szybko udostgpniona i przedstawiona na kazda uzasadniona
prosbe krajow cztonkowskich.

Tres¢ 1 zawarto§¢ dokumentacji okresla szczegétowo Aneks V i zwigzane z nim komentarze.
Dokumentacja powinna by¢ przedstawiana tylko w odpowiedzi na wyrazna i uzasadniona prosbe

krajowych instytucji. Od producenta nie wymaga si¢ przedstawiania peinej dokumentacji, lecz tylko
tej czesci, ktora zwiazana jest z przyczynami podanymi przez instytucjg.
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(b) maszyny ujete w Aneksie IV
Artykut 8(2) daje dwie mozliwosci:
e Badanie typu EC

Jesli maszyny lub komponenty zabezpieczajace znajduja si¢ w zestawieniu podanym w Aneksie 1V,
producent lub jego autoryzowany przedstawiciel zarejestrowany na terytorium EEA, musi przedstawi¢
probny produkt do badani typu EC prowadzonego przez notyfikowana instytucj¢. Notyfikowana
instytucja przeprowadza badanie maszyn na podstawie oswiadczen wydanych przez ekspertow.
Notyfikowana instytucja nie uzaleznia wydania certyfikatu badania typu EC od zgodno$ci ze
standardami, poniewaz maszyna jest poddawana badaniu typu EC wtasnie dlatego, iz nie jest zgodna z
zharmonizowanymi standardami.

Badanie typu EC opisano szczegdtowo w Aneksie VI.

e Zgodno$¢ z zharmonizowanymi standardami

Jesli maszyny sa catkowicie zgodne z zharmonizowanymi standardami obejmujacymi wszystkie
odnosne podstawowe wymagania bezpieczenstwa, producent moze  we wlasnym zakresie
zadeklarowac¢ zgodno$¢ jego maszyn z Dyrektywa. W takim przypadku producent musi przestaé
notyfikowanej instytucji kopi¢ dokumentacji technicznej, okreslonej w Aneksie VI wskazujac
wybrana przez niego opcje.

Opcja pierwsza: notyfikowana instytucja potwierdza przyjecie dokumentacji technicznej maszyn
okreslona w Aneksie IV zgodnej z zharmonizowanymi standardami, lecz jej nie bada.

Opcja druga: notyfikowana instytucja przygotowuje certyfikat odpowiednio$ci maszyn
wymienionych w Aneksie IV, zgodny z zharmonizowanymi standardami.

W tym przypadku notyfikowana instytucja weryfikuje dokumentacje techniczng maszyn i po§wiadcza,
po wykonaniu badan, iz osiagnigto zgodno$¢ z zharmonizowanymi standardami.

Opcja trzecia: notyfikowana instytucja przeprowadza badani typu EC dla maszyn wymienionych w
Aneksie IV zgodne z zharmonizowanymi standardami.

Stosuje si¢ wtedy zwykla procedurg badani typu EC, tacznie z procedurami modyfikacji modelu,
odmowy wydania certyfikatu oraz j¢zyka dokumentacji (zobacz Artykut 8(3)).

W celu przypomnienia, co zrozumie si¢ pod pojeciem zharmonizowanego standardu europejskiego,
nalezy zwroci¢ si¢ do komentarz dotyczacych Artykutu 5.

Co to jest notyfikowana instytucja?

Notyfikowana instytucja jest to osoba (strona) trzecia kompetentna do dokonywania oceny zgodnosci
w kontekscie uprzedniej procedury kontrolnej, produktu, ktora zostala wyznaczona przez kraj
cztonkowski sposréd innych instytucji w jurysdykceji tego kraju, ktéra spetnia kryteria kompetenciji i
ktora zostata notyfikowana przez Komisje.

Kraje cztonkowskie moga notyfikowaé instytucje jedynie w sprawach dotyczacych maszyn i

elementéw zabezpieczajacych wymienionych w Aneksie IV. Nie moze by¢ notyfikowanej instytucji
dla innych maszyn lub elementéw zabezpieczajacych.
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219.

Instytucja moze zosta¢ notyfikowana tylko dla czesci Aneksu IV, na przyktad tylko w sprawach
dotyczacych pras do obrobki metalu na zimno, maszyn do obrobki drewna lub urzadzen
podnoszacych. Jednakze, dla tych rodzin maszyn instytucja bedzie odpowiedzialna za badanie ich
zgodnosci z cala Dyrektywa. Instytucja notyfikowane w ramach Dyrektywy oczywiscie nie moga brac
pod uwage specyficznych zagrozen, ktére rozpatrywane sg przez inne dyrektywy, chyba ( proste
zbiorniki ci$nieniowe, zgodnos¢ elektromagnetyczna, ograniczenia halasu), ze zostata notyfikowana w
tym zakresie. Zasada ta odnosi si¢ nawet do zagrozen wymienionych w Aneksie I do Dyrektywy
(zobacz Artykut 1(4)).

Aneks II do Dyrektywy w sprawie maszyn definiuje tres¢ i zawarto$¢ deklaracji zgodnosci EC
dotaczanej do maszyn i elementéw zabezpieczajacych. Dla maszyn wymienionych w Aneksie 1V,
okresla sig, ze deklaracja musi nosi¢ nazwe i adres notyfikowanej instytucji. W przeciwienstwie do
tego, co powiedziano w pierwszej czgs$ci tych wskazowek, producent nie musi wymienia¢ z nazwy
instytucji notyfikowanych zaangazowanych w procedur¢ w ramach przepisow innych dyrektyw, ( np.
tych zaangazowanych w ramach Dyrektywy w sprawie srodowiska zagrozonego wybuchem). Niektore
dyrektywy, jak na przyktad dyrektywy w sprawie niskich napi¢¢ lub zgodnosci elektromagnetyczne;j
okreslaja szczegblne deklaracje zgodnosci, ktore nie koniecznie sg dolaczane do produktoéw. Jesli
producent wyraza takie zyczenie, mozna oczywiscie potaczy¢ wszystkie deklaracje w jeden dokument.
W ten sposdb maszyny moga by¢ w obrocie z deklaracja zgodno$ci oparta na Aneksie IL.A
wymieniajaca wszystkie instytucje zaangazowane w ramach Dyrektywy w sprawie zgodnosci
elektromagnetycznej. Z pozostatymi deklaracjami zgodnos$ci EC mozna zapozna¢ si¢ w komentarzach
do Aneksu II.

Aneks VII do Dyrektywy wymienia minimalne kryteria jakie musi spetnia¢ instytucja notyfikowana.
Grupa standardow 45000 wyjasniaja te kryteria w sposdb bardziej szczegotowy. Jednakze, instytucja
spetniajaca wszystkie wspomniane kryteria nie staje si¢ automatycznie instytucja notyfikowana. Kraje
cztonkowskie maja w tym zakresie catkowita swobodg podejmowania decyzji. Jesli Komisja bedzie
miata watpliwosci, co do kompetencji danej instytucji notyfikowanej, moze zwroci¢ si¢ do
odpowiedniego kraju cztonkowskiego z prosba o przedstawienie uzasadnienia dokonanego wyboru.

Komisja i kraje cztonkowskie musza by¢ zawsze na biezaco informowane o liscie notyfikowanych
instytucji oraz o kazdym przypadku wycofania notyfikacji.

Kraje cztonkowskie nie sa zobowiazane do notyfikacji jednej lub wigkszej liczby instytucji.

producent moze wedlug wlasnego wyboru, zdecydowaé si¢ na wspotprace z jakakolwiek
notyfikowana instytucja, a notyfikowane instytucje moga oferowac swoje ustugi poza terytorium kraju
cztonkowskiego, ktory je notyfikowal. Jednakze, w przypadku powtoérnego badania typu, producenci
musza wspotpracowac z jedna instytucja dla kazdego poszczegolnego zastosowania. Producenci nie
moga ,,probowac szczegscia” w innym miejscu, jesli ich wniosek o badanie typu zostanie odrzucony.
Chociaz producenci nie moga tej samej dokumentacji poddawac, kilkukrotnym badaniom, nic nie stoi
na przeszkodzie, aby dokonywali poréwnania cen i jakosci ustug kilku instytucji przed ztozeniem
wniosku.

Oczywiscie producent nie musi wszystkich wnioskow sktada¢ w tej samej instytucji. Moze w kazde;j
chwili dokona¢ innego wyboru.
Notyfikowane instytucje utworzyly europejska organizacje koordynujaca z planami unifikacji metod

wydawania i prowadzeni badan powtornych.
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Instytucja spoza EEA nie moze zosta¢ notyfikowana do czasu uznania takiej mozliwosci przez umowy
wzajemnego uznania. Podobnie, kraj czlonkowski nie moze notyfikowaé instytucji poza swoja
jurysdykcja. Wskazowki do ,,nowego podejscia” ** opublikowane przez Komisje opisuja dzialania
instytucji notyfikowanych.

Artykul 8(3)

3. W przypadkach, w ktorych zastosowanie bedzie miat pierwszy cel punktu 2(c), przepisy
pierwszego zdania punktu 5 oraz punktu 7 Aneksu VI bedq réwnie; mialy zastosowanie.

W przypadkach, w ktorych drugi cel punktu 2(c) bedzie mial zastosowanie, przepisy punktow 35,
6 oraz 7 Aneksu VI rownieZ bedq stosowane.

Do jakich przypadkéw bedzie mial zastosowanie Artykutl 8(3)?

Artykut 8(3) podaje kilka praktycznych informacji dotyczacych maszyn wymienionych w Aneksie [V
produkowanych zgodnie z zharmonizowanymi standardami. W Artykule 8 (2) wskazano, iz maszyny
te moga by¢ zwolnione z badania typu , pod warunkiem pewnych formalnosci.

Artykut 8(3) podaje szczegoty odnoszace si¢ do dwoch nastgpujacych przypadkow:

- producent przesyta dokumentacje konstrukcyjna do instytucji notyfikowanej (pierwszy cel
Artykutu 8(2)(c)). Notyfikowana instytucja wydaje proste potwierdzenie przyjecia dokumentacji.

- producent zwraca si¢ do notyfikowanej instytucji z prosba o sprawdzenie zgodnosci ze
standardami zharmonizowanymi. Instytucja wydaje certyfikat odpowiednio$ci w odniesieniu do
standardow (drugi cel Artykutu 8(20(c)).

Jaki obowiazki wiaza si¢ z procedurami wydania potwierdzenia przyjecia oraz certyfikatami
odpowiednio$ci w odniesieniu do standardow?

e Obowigzek informowania instytucji notyfikowanej o wprowadzanych z maszynach
zmianach.
producent lub jego autoryzowany przedstawiciel zarejestrowany na terytorium Wspolnoty musza
informowac notyfikowana instytucje o wszelkich modyfikacjach, nawet niewielkich, ktérych
wprowadzenie jest planowane w maszynach, ktorych dotyczy probny egzemplarz (pierwsze
zdanie Aneksu VI, punkt 5).

Obowiazek ten jest wiazacy dla producenta, jesli zwrdci si¢ o wydanie prostego potwierdzenia
przyjecia lub o certyfikat odpowiedniosci wobec standardow.

e Obowigzek instytucji notyfikowanej informowania kraju czlonkowskiego o odmowie
wydania certyfikatu.
Instytucja odmawiajaca wydania certyfikatu typu EC musi poinformowac o swojej decyzji inne
instytucje notyfikowane. Instytucja wycofujaca certyfikat typu EC musi poinformowac
notyfikujacy kraj cztonkowski. Musi takze poinformowaé pozostate kraje cztonkowskie i Komisjg
podajac przy tym podstawy swojej decyzji (Aneks VI punkt6). Obowiazek ten dotyczy takze
instytucji odmawiajacych wydania certyfikatu odpowiednio$ci do standardow.

%8 Wskazowki do zastosowania dyrektyw Wspélnoty w sprawie harmonizacji technicznej opartych na nowym
podejsciu oraz podejsciu globalnym (Dziennik Ustaw i Publikacji Oficjalnych Wspolnoty Europejskiej, 1994).
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Jezyk dokumentacji i korespondencji

Dokumentacja korespondencja zwiazana z procedurami badania typu CE powinny by¢ sporzadzane w
jezyku urzedowym kraju cztonkowskiego, w ktorym znajduje si¢ instytucja notyfikowana lub w
jezyku akceptowanym przez ta instytucj¢ (Aneks VI punkt 7).

Dokumenty udostgpniane przez producenta musza stosowac si¢ do okreslonych wyzej zasad jezyka. W
przypadku wydania prostego potwierdzenia przyjecia dokumentacji, instytucja notyfikowana musi
rowniez by¢ w stanie odczyta¢ tre$¢ dokumentacji. Jest to prawda szczegdlnie w przypadku, gdy
instytucja musi przeanalizowa¢ dokumentacj¢ w celu oceny odpowiedniosci w odniesieniu do
zharmonizowanych standardow.

Artykul 8(4)

4. W przypadkach, w ktorych zastosowanie bedzie miat punkt 2(a) oraz pierwszy i drugi akapit
punktu 2(c), deklaracja zgodnosci EC bedzie okreslala jedynie zgodnosé z podstawowymi
wymaganiami Dyrektywy.

W przypadkach, w ktorych zastosowanie bedzie mial punkt 2(b) oraz trzeci akapit punktu 2(c),
deklaracja zgodnosci EC bedzie okreslata zgodnosé 7 egzemplarzem przyktadowym  ktory byt
poddany badaniu typu EC.

Punkt 4 czyni interesujace rozroznienie dotyczace tresci deklaracji zgodnosci EC.

e W przypadku maszyn podlegajacych deklaracji zgodnosci EC wydanej przez producenta, bez
udzialu instytucji zewngtrznych (maszyny nie wymienione na liscie w Aneksie V), producent
bezposrednio deklaruje, iz kazda maszyna jest zgodna z podstawowymi wymaganiami Dyrektywy.

e W przypadku maszyn w Aneksie IV, dla ktorych instytucja notyfikowana wydata deklaracj¢ typu
EC, kazdy wprowadzany na rynek egzemplarz musi by¢ deklarowany jako zgodny z
egzemplarzem modelowym, dla ktérego wydano certyfikat.

W dokumentacji technicznej producent musi okresli¢, w jaki sposob bedzie gwarantowat kontynuacje
zgodnosci przez caty czas (ostatni akapit Aneksu VI, punkt 2). Koncepcja ,,egzemplarza modelowego”
mozna interpretowaé jako ,;rodziny” maszyn producenta. procedura badania typu ma na celu branie
pod uwage ,,skutkow zakresu” ograniczajacych ekonomiczny wplyw procedury w przypadku urzadzen
produkowanych w krotkich seriach.

Artykul 8 (4)(a)

4a. Elementy zabezpieczajqce bedq podlegac procedurze certyfikacji majqcej zastosowanie do
maszyn zgodnie 7 punktami 2, 3 oraz 4. Ponadto, podczas badania typu EC notyfikowana
powinna Zweryfikowaé odpowiedniosé elementu zabezpieczajqcego dla petnienia funkcji
zabezpieczajqcych deklarowanych przez producenta.

Dyrektywa w sprawie maszyn nie odnosi si¢ w zaden sposoéb do wydajnosci i dzialania maszyn.
Szczegbdlnym przypadkiem sa elementy zabezpieczajace, poniewaz ich funkcja zabezpieczajaca zalezy
od dziatania produktu. Jest to gtowna przyczyna, dla ktorej elementy zabezpieczajace podlegaja
niniejszym regulacjom. Ponadto, oczywiscie nie moga przyczynia¢ si¢ lub tworzy¢ potencjalnych
zagrozen wspomnianych w Aneksie I do Dyrektywy. Notyfikowana instytucja musi zwroci¢ na to
szczegblna uwage. Standardy zharmonizowane dla elementdw zabezpieczajacych musza bra¢ pod
uwagge obydwa aspekty: dziatanie i bezpieczenstwo.
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Artykutl 8(5)

5.(a) W przypadku, gdy maszyny podlegajq regulacjom innych dyrektyw w innych aspektach, a
ktore rownieZ odnoszq si¢ do umieszczania na wyrobach oznaczen CE, Dyrektywa bedzie
rowniez wskazywaé, i maszyny w domniemaniu powinny rowniez by¢ zgodne 7 przepisami
innych dyrektyw.

(b) Jednakze, jesli jedna lub wiecej z tych dyrektyw pozwalajq producentowi w okresie
przejsciowym na wybor, ktore z rozwiqzan chce zastosowaé, oznaczenie CE bedzie
wskazywalo jedynie na zgodnosé 7 dyrektywami zastosowanymi przez producenta. W takim
przypadku, szczegoly zastosowanych dyrektyw, zgodnie z publikacja w Dzienniku Ustaw
Wspdolnoty Europejskiej, muszq by¢ podane w dokumentacji, uwagach lub instrukcjach
wymaganych przez dyrektywy i dolqczonych do tych maszyn.

Powyzsze punkty odnosza si¢ do maszyn podlegajacych rowniez regulacjom innych dyrektyw
wymagajacych umieszczenia na produktach oznaczen CE, tj. dyrektyw ,,nowego podejscia”.

Stad, oznaczenie CE umieszczone na sprzgcie budowlanym podlegajacym regulacjom Dyrektyw
dotyczacych poziomu hatasu nie musi oznaczac, iz sprzet ten jest z nimi zgodny. W istocie, zgodnosé
z tymi dyrektywami wymaga, aby poziom hatasu emitowanego przez te urzadzenia byl na nich
wyraznie oznaczony przy wykorzystaniu systemu innego niz oznaczenia CE.

Deklaracja zgodnosci EC musi wymienia¢ dyrektywy wymagajace takiego oznaczenia, z ktorymi
maszyny sa zgodne. Jest to tym bardziej istotne, poniewaz podczas okresu przejsciowego oznaczenie
,»CE” moze oznacza¢ jedynie, ze maszyny sa zgodne tylko z regulacjami Dyrektywy w sprawie
maszyn.

Zastosowane dyrektywy musza by¢ wskazane przy pomocy odniesien do tych dyrektyw zgodnie z ich
publikacja w Dzienniku Ustaw Wspodlnoty Europejskiej (OJ), a nie odniesien do krajowych regulacji
przektadajacych te dyrektywy.

Nastepujace, przyjete do tej pory dyrektywy wymagaja oznaczen CE:

73/23/EEC ,niskie napiqcia””
87/404/EEC ,,proste zbiorniki ci§nieniowe
88/378/EEC ,,bezpieczenstwo zabawek”"!
89/106/EEC ,,produkty budowlane™*
89/336/EEC ,,zgodnos¢ elektromagnetyczna ,, (EMC)*
89/686/EEC ,,0s0bisty sprzet ochronny” (PPE)**

9940

%9 Dyrektywa 73/23/EEC z dnia 19 luty 1973 (OJ nr L77, 26 marca 1973, p.29) z pdzniejszymi zmianami
Dyrektywg 93/68/EEC (OJ nr L220, 31.08.1993, p.1).

40 Dyrektywa 87/404/EEC z dnia 25 czerwca 1987 (OJ nr L220, 8.8.1987, p. 48) z pdzniejszymi zmianami
Dyrektywa 90/488/EEC (OJ nr L270, 2.10.1990, p. 25) oraz 93/68/EEC (OJ nr L220, 31.8.1993, p. 1).

4 Dyrektywa 88/378/EEC z dn. 3 maja 1988 (OJ nr L187, 16.7.1988, p. 1) z pdzniejszymi zmianami Dyrektywg
93/68/EEC (OJ nr L220, 31.08.1993, p. 1).

42 Dyrektywa 89/106/EEC z dn. 21 grudnia 1989 (OJ nr L40, 11.2.1989, p. 12) z pdzniejszymi zmianami
Dyrektywg 93/68/EEC (OJ nr L220, 31.08.1993, p. 1).

3 Dyrektywa 89/336/EEC z dn. 3 maja 1989 (OJ nr L139, 23.5.1989, p.19) z pdzniejszymi zmianami
Dyrektywami 92/31/EEC (OJ nr L126, 22.5.1992, p. 11), 92/31/EEC (OJ nr L126, 22/5/1992, p. 11), 93/68/EEC
(OJ nr L220, 31.08.1993, p. 1) i ztagodzone Dyrektywg 93/97/EC (OJ nr L290, 24/11/1993, p.1).
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- 90/384/EEC ,nie zautomatyzowane instrumenty waZa‘ce”45

- 90/385/EEC ,,aktywne implantowane urzadzenia medyczne™*

9947

- 90/396/EEC ,,urzadzenia spalajace paliwa gazowe
- 91/263/EEC ,terminale telekomunikacyjne”*®

- 92/42/EEC ,wydajnosé¢ kottow™™*

- 93/15/EEC , materiaty wybuchowe do uzytku cywilnego
- 93/42/EEC ,sprzet medyczny™'

- 93/97/EEC ,, urzadzenia satelitarnych stacji kosmicznych”*

9950

- 94/9/EEC  ,urzadzenia i systemy zabezpieczajace przeznaczone do uzytku w otoczeniu

. 53
zagrozonym wybuchem”
254

- 94/25/EC  ,urzadzenia rekreacyjne
- 94/62/EC  ,,opakowania i odpady opakowan™
- 95/16/EC  ,windy”®

- 97/23/EC ,,urzadzenia cisnieniowe™’

Nastepujace dyrektywy sa opracowywane i planowane do wdrozenia:

- medyczny sprzet diagnostyczny in vitro (propozycja)’®
- Instalacje kolejek linowych przeznaczone do przewozenia pasazerow (propozycja)’’

Artykutl 8 (6)

W przypadku, gdy ani producent, ani jego autoryzowany przedstawiciel zarejestrowany na
terytorium Wspélnoty nie wypelniajq zobowiqzan okreslonych e wczesniejszych punktach,
zobowiqzania te spadnq na kazdq osobe wprowadzajqcq maszyny lub elementy zabezpieczajgce
na rynek na terytorium Wspdlnoty. Takie same obowiqzki bedq dotyczyé kazdej osoby
montujqcej maszyny lub ich czesci, lub elementy zabezpieczajgce roinego pochodzenia, lub
konstruujqcq maszgyny lub elementy zabezpieczajgce do uiytku wlasnego.

4 Dyrektywa 89/686/EEC z dn. 21.12.1989 (OJ nr L399, 30.12.1989, p. 18), z pdzniejszymi zmianami
dg/rektywami 93/68/EEC (OJ nr L220, 31.08.1993, p. 1) oraz 93/95 (OJ nr L276, 9.11.1993, p. 11).

4 Dyrektywa 90/384 z dn. 20 czerwca 1990 (OJ nr L189, 20.7.1990, p. 1) z pézniejszymi zmianami Dyrektywa
93/68/EEC (OJ nr L220, 31.08.1993, p. 1).

46 Dyrektywa 90/385 z dn. 20 czerwca 1990 (OJ nr L189, 20.7.1990, p. 17) pdzniejszymi zmianami Dyrektywg
93/68/EEC (OJ nr L220, 31.08.1993, p. 1).

4 Dyrektywa 90/396/EEC z dn. 29 czerwca 1990 (OJ nr L196, 26.7.1990, p. 15) z pdzniejszymi zmianami
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Artykul 8 (6) przedstawia procedury zastosowania Dyrektywy w sprawie maszyn w roznych
okoliczno$ciach.

Przypadek 1: bezposredni import maszyn z kraju spoza EEA

Jesli maszyny sa importowane bezposrednio z kraju spoza EEA do uzytku na terytorium EEA,
maszyny te w chwili wprowadzania na rynek i do eksploatacji musza by¢ zgodne z wymaganiami.

Producent spoza EEA chce wprowadzi¢ maszyny na rynek na terytorium EEA

Jesli producent z kraju spoza EEA sprzedaje maszyny z przeznaczeniem do uzytku na terytorium Unii
Europejskiej, producent musi spetni¢ wszystkie wymagania techniczne i administracyjne okreslone w
Dyrektywie.

Producent spoza EEA nie chce wprowadza¢ maszyn na rynek na terytorium EEA

Tym niemniej, Przedsigbiorstwo zlokalizowane na terytorium EEA moze kupowac¢ maszyny
bezposrednio z kraju spoza EEA, a producent spoza EEA moze nie wiedzie¢, dokad
przetransportowane beda jego produkty.

Artykutl 8(6) stanowi, iz w takim przypadku uzytkownik- importer wprowadzajacy produkty na rynek
jest uwazany za producenta tych produktéw. Bedzie, wigc odpowiedzialny za odpowiednia
modyfikacje maszyn, jesli nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Wprowadzenie takich
modyfikacji bedzie prawdopodobnie nastrgcza¢ trudnos$ci i rozwiaze jedynie drobne problemy,
poniewaz przestrzegana musi by¢ zasada wewngtrznie bezpiecznego projektu urzadzenia. Importer-
uzytkownik bedzie musiat zapewnié¢ sobie dostep do dokumentacji technicznej lub, jes§li okaze sig to
niemozliwe, opracowac taka dokumentacje we wlasnym zakresie. Musi tez opracowac i podpisac
deklaracje zgodnosci oraz umiesci¢ na produktach oznaczenia CE.

Artykut 8(6) pozwala przedsigbiorstwom nabywajacym maszyny bezposrednio w krajach spoza EEA i
planujacym wprowadzenie ich na rynek EEA lub do eksploatacji w krajach EEA, przejaé
odpowiedzialnos¢ za zgodnos¢ tych maszyn z Dyrektywa. Jest to zgodne z prawna logika Dyrektywy
w sprawie odpowiedzialnosci za produkt (85/374/EEC), ktora przypisuje odpowiedzialnosé
producenta kazdej ,,0sobie” wprowadzajacej produkt na rynek, czyli koncowemu uzytkownikowi,
ktory bedzie ponosit odpowiedzialno$¢ w wypadku postegpowania sadowego. Artykut 8(6) nie ma na
celu zachecania uzytkownikéw do zajmowania miejsca producentéw, a wrecz przeciwnie. Zwraca ich
uwage na potrzebg zadania zgodno$ci produktu z wymaganiami lub gotowosci do przyjgcia
odpowiedzialnosci producenta.

Naduzycie interpretacji Artykutu 8 (6).

Zaden producent, bez wzgledu na to czy ma siedzibe na terytorium EEA, czy tez nie, nie moze
przywolywac tego punktu do sztucznego zrzucania z siebie odpowiedzialnosci na osoby trzecie
(sprzedawca detaliczny, hurtownik, uzytkownik, etc.). Byloby to wyrazne naduzycie prawa
zmierzajace do obejscia przepisow Dyrektywy. Jedynie osoba wprowadzajaca produkt na rynek moze
skorzysta¢ z tego prawa na wilasne ryzyko. Osoba taka przyjmuje na siebie petna odpowiedzialnosé
producenta, chociaz nim nie jest. W takim przypadku, czy tego chce, czy nie, osoba wprowadzajaca
maszyny na rynek EEA moze ponosi¢ odpowiedzialno$¢ wspoélnie z producentem spoza EEA lub jego
przedstawicielem. Poniewaz mozliwo$ci podejmowania krokéw prawnych przeciwko producentowi
spoza EEA sa raczej ograniczone, najprawdopodobniej to bezposredni importer bgdzie sam ponosit
konsekwencje niezgodnosci maszyn lub wypadku.
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Przypadek 2: budowanie nowej maszyny z podzespolow

Drugie zdanie punktu 6 traktuje kazdego, kto montuje maszyng lub maszyny z czg$ci réznego
pochodzenia, lub uzytkownika budujacego nowa maszyng na uzytek wilasny, jako producenta. nie ma
tutaj znaczenia, czy podzespoty pochodza od dostawcy prowadzacego dziatalno$¢ na terytorium EEA.

Zasada, ktora traktuje ,,montujacego” podzespoly lub maszyny jako producenta powinna by¢
interpretowana w $wietle definicji koncepcji maszyn, a w szczegolnosci ,,zespotu maszyn” opisanego
w drugim podpunkcie Artykutu 1(2). Artykut 8(6) bedzie mial zastosowanie tylko, jesli kompletny
zespOl mozna okre$li¢ jako ,,maszyny” w rozumieniu Dyrektywy. Jesli kompletny zespot nie jest
»~maszyng” ( na przyktad jesli jest to winda wytaczona spod Dyrektywy), punkt Artykut 8(6) nie
bedzie mial zastosowania.

Zasad traktujaca ,,montujacego” jako producenta jest spdjna z prawnymi uregulowaniami dotyczacymi
podzespotow bedacych w obrocie z deklaracja wlaczenia okre§lona w Artykule 4(2). Dostawcy
podzespotow wykorzystuja deklaracje wlaczenia z Aneksu II.LB do formalnego powiadamiani
»~montujacego”, iz to on bedzie odpowiedzialny za zgodno$¢ catego zespotu.

Moze wystapi¢ kilka przypadkow:

a) projekt nowego zespotu ztozonego z podzespotow

Montujacy, ktérym moze by¢é producent, montujacy, przedsigbiorstwo konstrukcyjne lub sam
koncowy uzytkownik, projektuje nowy zespdt ztozony z kilku urzadzen. Jesli montujacy sprawuje
kontrolg nad catym projektem, bedzie uwazany za odpowiedzialnego za nadzér nad bezpieczenstwem.
Moze kupowac lub importowac podzespoty, ktore nie musza by¢ zgodne z wymaganiami i posiadac
oznaczenia CE. W zalezno$ci od konkretnych okoliczno$ci, beda posiadaly certyfikaty, o ktorych
wspomina Aneks II.A lub II.B. Nadzorujacy projekt bedzie odpowiedzialny za procedury odnoszace
si¢ do: popracowania ogdlnej dokumentacji technicznej, zgodno$¢ z postanowieniami aneksow
technicznych, zapewnienie ogolnej instrukcji obstugi, umieszczenie na produkcie oznaczenia CE w
miejscu reprezentatywnym dla catego zespotu (np. na konsoli gtownej) oraz przygotowanie deklaracji
zgodnosci EC wyraznie identyfikujacej przedmiotowy zespot.

Wazne jest, aby nadzorujacy projekt przejal nadzor nad bezpieczenstwem od chwili ztozenia
zamoOwienia i opracowania specyfikacji komponentdw. Zbyt czgsto dokumenty te sa opracowywane
tylko pod katem dziatania i wydajno$ci komponentu. Nierealistyczne bytoby przyjmowanie zatozenia,
ze jeSli maszyny zmontowane zostaly wylacznie z komponentow, z ktorych kazdy z osobna jest
zgodny z Dyrektywa, to otrzymana w efekcie maszyna rowniez bedzie z tg Dyrektywa zgodna.
Bezpieczenstwo nie podlega kumulacji. Nadzorujacy projekt musi dotozy¢ staran, aby rozwazane byto
og6lne bezpieczenstwo i1 okresli¢ role dla kazdego dostawcy, poniewaz trudno byloby oczekiwaé, ze
dostawcy beda zgadywac, czego si¢ od nich oczekuje. Nadzorujacy projekt musi przewidywac
potrzeby zwiazane z opracowaniem koncowej dokumentacji technicznej. Taka ogdlna, koncowa
dokumentacja techniczna nie jest suma dokumentow dostarczonych przez réznych dostawcow.
Dokumentacja to mniej i rownoczesnie wigcej niz tylko to. Wigcej, poniewaz musi okresla¢ ogdlne
zagrozenia dla catego zespotu, co z definicji pozostaje poza mozliwosciami kazdego poszczegdlnego
dostawcy. Mniej, poniewaz znaczna czg$¢ dokumentacji dostarczonej przez dostawcoéw nie ma wiele
wspolnego z celami, dla ktorych opracowuje si¢ ogdlna dokumentacj¢ techniczna, zgodnie z
wymaganiami Dyrektywy.

W praktyce, zamowienia sktadane przez nadzorujacego projekt nie musza zawsze zawiera¢ dotaczeni
dokumentacji technicznej opartej ma modelu okreslonym przez Dyrektywe. Z drugiej jednak strony,
powinien jasno zdefiniowa¢ natur¢ informacji zwiazanych z bezpieczenstwem wymaganych od
dostawcy w celu opracowania ogdlnej analizy zagrozen. Prawdopodobnie jest wiele parametrow
eksploatacyjnych lub cech technicznych podzespotéw, ktdore moga mie¢ wptyw na koncowy wynik.
takie informacje musza by¢ dostepne lub przynajmniej udostgpniane. Taka sama zasada stosuje si¢ do
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instrukcji obstugi. Instrukcja obstugi ztozonego zespotu, to wigeej niz tylko kompilacja instrukeji
obsthugi podzespotow, a takze znacznie mniej. Kompilacja instrukcji obstugi i wszelkich wskazoéwek
dotyczacych bezpieczenstwa moze by¢ dla koncowego uzytkownika calkowicie bezuzyteczna i
»pogrzeba¢’ go tylko pod stosem niepotrzebnych papieréw. Montujacy zesp6t powinien wybraé
informacje, ktére maja znaczenie dla klienta. Powinien tez uzupeli¢ dokumentacj¢ dostawcow o
specyficzne szczegdlowe informacje dotyczace eksploatacji catego zespotu.

Problemy zwiazane z opracowaniem ztozonych zespotow.

Nadzorujacy projekt moze takze pojawic¢ si¢ na scenie kilka lat po wprowadzeniu maszyn do
eksploatacji, jesli na przyktad modernizuje lini¢ produkcyjna instalujac wspolny uktad sterujacy dla
kilku maszyn.

Problem dotyczy uzytkowania maszyn podlegajacych regulacjom Dyrektywy 89/655/EEC, z
pOzniejszymi zmianami. Dyrektywa ta stanowi, iz “pracodawca podejmowaé bedzie dziatania
niezbedne do zapewnienia, iz przez caly okres uzytkowania maszyn, urzadzenia sg utrzymywane za
pomoca odpowiedniej konserwacji, na poziomie zgodnym” z wymaganiami europejskiej dyrektywy
majacej zastosowanie w czasie, gdy dane maszyny byly po raz pierwszy wprowadzane do eksploatacji
lub w przypadku niespelnienia tego warunku, z wymaganiami technicznego aneksu do Dyrektywy
89/655/EEC, z p6zniejszymi zmianami. Nie oznacza to, ze uzytkownikom nie wolno modyfikowaé
maszyn, lecz raczej to, ze musza utrzymywac ich poczatkowy poziom bezpieczenstwa. Dyrektywa
89/655/EEC, z poOzniejszymi zmianami oczywiscie nie wymusza na uzytkownikach reorganizacji
administracyjnych procedur w przypadku modyfikacji eksploatowanych urzadzen (dokumentacja
techniczna, deklaracja, oznaczenia).

Odpowiedzialnos$¢ za utrzymanie poziomu bezpieczenstwa, okreslona przez Dyrektywe 89/655/EEC, z
pézniejszymi zmianami, jest ,,spolecznym” obowiazkiem pracodawcy majacym na celu zapewnienie
bezpieczenstwa pracownikom. Obowiazek ten nie dotyczy dostawcoOw ustug, ktorzy pracuja na
podstawie zamoéwien i specyfikacji okreslonych przez uzytkownika. Dlatego zaleca sig, aby
uzytkownik okreslat w umowach wymaganie, aby poziom bezpieczenstwa pozostal rownowazny
poziomowi wymaganymi przez pierwotne regulacje oraz, jesli bedzie to mailo zastosowanie, z
aneksem technicznym do Dyrektywy 89/655/EEC, z pdzniejszymi zmianami, lub z Aneksem I do
Dyrektywy w sprawie maszyn, z pozniejszymi zmianami, jesli zmodyfikowane urzadzenia byly
wprowadzone do eksploatacji po dniu 1 stycznia 1995 r.

Zasada ma oczywiscie zastosowanie pod warunkiem, iz nie da podstaw do naduzywania prawa
zmierzajacego do sztucznego obchodzenia zastosowania Dyrektywy w sprawie maszyn. Oczywiscie,
jesli eksploatowana ,,ztozona” instalacja jest niczym wigcej, jak tylko zbiorem przektadni lub
silnikiem z poczatkow XX wieku, a ,,podzespoty”, ktore maja by¢ do instalacji wlaczone, to nowa
linia produkcyjna dlugosci 100 metrow, zastosowanie begdzie miata Dyrektywa w sprawie maszyn , a
nie Dyrektywa 89/655/EEC z pdzniejszymi zmianami.

Podobnie, naduzycie prawa ze strony instytucji kontrolnych moze wiazaé si¢ z wymaganiem
zgodno$ci instalacji z Dyrektywa w sprawie maszyn, zawsze, gdy uzytkownik wyrazi cheé
modernizacji tej instalacji. Wymagania takie, poza tym, iz nie maja zadnych podstaw prawnych, beda
zniechgcaly przedsigbiorstwa do poprawy bezpieczenstwa eksploatowanych urzadzen.

Podstawowa zasada pozostaje zasada, iz rozbudowa lub modernizacja urzadzen przez dodanie
elementéw do istniejacych instalacji nie jest rownoznaczna z wprowadzaniem na rynek nowych
maszyn nawet, jesli pierwotna instalacja jest zgodna z wymaganiami Dyrektywy w sprawie maszyn.
Poziom bezpieczenstwa okreslony w Dyrektywie musi by¢ utrzymany.

Tylko w wypadku, gdy uzytkownik (nadzorujacy projekt) instaluje kilka nowych komponentow
tworzac nowy zlozony zespot wprowadzany do eksploatacji, uwazany bedzie za wprowadzajacego na
rynek nowe maszyny.
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Producent lub uzytkownik wymieniajacy nowy komponent nowej maszyny, ktora nie zostat jeszcze w
prowadzona do eksploatacji powinien uaktualni¢ techniczna dokumentacje konstrukcyjna.
Uzytkownik (nadzorujacy projekt) bedzie traktowany jako producent zgodnie z Artykulem 8(6).
Ostatnie zdanie punktu 6 musi by¢ stosowane z rozwaga. W istocie, w przypadku stanowisk do préb
lub platform probnych, moze okaza¢ si¢ nawet niemozliwe do zastosowania. Ponadto, w tym
przypadku nie bgdzie problemow dotyczacych swobodnego przeplywu, o ktorym mowa w Artykule
100a.

(¢) Przypadek 3: uzytkownicy budujgcy maszyny do uzytku wlasnego.

Artykul 8(6) Dyrektywy w sprawie maszyn wymagan od uzytkownikow budujacych maszyny do
uzytku wlasnego zgodnos$ci z Dyrektywa. Nie dotyczy do modyfikacji maszyn juz eksploatowanych,
lecz raczej projektowania catkowicie nowych urzadzen. Chociaz nie istniej tutaj problem swobody
przeplywu, poniewaz maszyny te nie bgda wprowadzane na rynek, zastosowanie ma Dyrektywa w
sprawie maszyn, aby zapewni¢ bezpieczenstwo nowych maszyn podobne do maszyn dostgpnych na
rynku. Artykul 2 Dyrektywy wymaga od krajow czlonkowskich monitorowania bezpieczenstwa
maszyn wprowadzanych na rynek oraz maszyn wprowadzanych do eksploatacji. Maszyny budowane
przez uzytkownika do uzytku wlasnego nie sa wprawdzie wprowadzane na rynek, jednak sa
wprowadzane do eksploatacji na terytorium EEA, w zwiazku z czym podlegaja regulacjom

Dyrektywy.

Artykutl 8(7)

7. Obowiqzki okreslone w punkcie 6 bedq stosowaé sig do 0sob, ktore instalujq na maszynie
lub ciqgniku urzqdzenia wymienne, do ktorych odnosi si¢ Artykutl, pod warunkiem, i czesci
sq zgodne i Ze kazda czesé sktadowa zmontowanej maszyny posiada oznaczenie CE oraz
deklaracje zgodnosci EC.

Punkt 7 stanowi, iz punkt 6 nie ma zastosowania do urzadzen wymiennych, ktore chociaz modyfikuja
funkcje maszyn, sa przeznaczone do instalowania i usuwania przez uzytkownika. Nie mozna
oczekiwaé, iz uzytkownik bedzie posiadat wiedze 1 umiejetnosci, jakich wymaga si¢ od nadzorujacego
projekty, do ktorego odnosza si¢ poprzednie punkty.

Jednakze, uzytkownik zobowiazany jest do upewnienia si¢ przed przystapieniem do montazu
wspomnianych urzadzen, iz sa one dostosowane do podstawowej maszyny; szczegétowe informacje
dotyczace zgodnos$ci musza by¢ podane w instrukcji obstugi danego urzadzenia wymiennego.
Podobne informacje musza by¢ podane w instrukcji obstugi maszyny podstawowe;.

Artykul 9

1. Kraje cztonkowskie bedq zobowiqzane do powiadamiani Komisji oraz pozostalych krajow
cztonkowskich o zatwierdzonych instytucjach wyznaczonych przez nie do przeprowadzania
procedur, do ktorych odnosi si¢ Artykut 8 (1) oraz (2) oraz o szczegolnych zadaniach, ktorych
wykonanie powierzono wspomnianym instytucjom oraz o numerach identyfikacyjnych
przydzielonym im uprzednio przez Komisje.

Komisja opublikuje w Dzienniku Ustaw Wspolnoty Europejskiej liste instytucji notyfikowanych
oraz ich numerdw identyfikacyjnych wraz z zadaniami do wykonania, ktérych instytucje te byly
notyfikowane. Komisja bedzie kontrolowaé aktualizacje listy.
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2. Kraje czionkowskie bedq stosowaly kryteria okreslone w Aneksie VII podczas dokonywania
oceny instytucji, ktore majq by¢ wskazane w takich notyfikacjach. Instytucje spelniajgce
kryteria oceny okreslone w odnosnych standardach tharmonizowanych bedq uznane za
spetniajqce te kryteria.

3. Kraj czionkowski, ktory zatwierdzit danq instytucje musi wycofac swojq notyfikacje, jesli
stwierdyzi, i7 instytucja ta przestata spetniac kryteria, do ktorych odnosi si¢ Aneks VII. Kraj ten
bezzwlocznie powiadomi o wycofaniu notyfikacji Komisje i pozostale kraje czlonkowskie.

Kazdy z tych trzech punktéw rozpoczyna si¢ od odniesienia do krajow cztonkowskich. W sposob
oczywisty, oznacza to, iz ponosza one wylaczna odpowiedzialno$¢ za wyznaczanie instytucji
notyfikowanych. Kraje cztonkowskie ponosza takze wytaczna odpowiedzialnos¢ za wybor kryteriow
wyznaczania takich instytucji.*

Jedynym obowiazkiem Komisji jest tutaj publikacja informacji otrzymanych od krajow
cztonkowskich.

Poniewaz zgodnos¢ z Dyrektywa jest niepodzielna, instytucja jest notyfikowana dla calej procedury
zwiazanej z Dyrektywa. Instytucje moga by¢ notyfikowane tylko dla niektérych maszyn
wymienionych w Aneksie IV; moga takze zleci¢ podwykonanie niektorych testow, etc., lecz w
dalszym ciagu instytucje te pozostana odpowiedzialne za cala procedurg. Instytucje moga by¢
notyfikowane w ramach Dyrektywy w sprawie maszyn wylacznie dla maszyn wymienionych w
Aneksie IV.

Istnieja kompetentne instytucje oferujace swoje uslugi producentom maszyn niewymienionych w
Aneksie 1V, aby pomoc im w procesie projektowania produktow. Nie sa to instytucje notyfikowane i
nie moga powolywac si¢ na notyfikacje udzielajac porad nawet, jesli posiadaja notyfikacje w
odniesieniu do maszyn wymienionych w Aneksie IV."'

Punkt 2 odnosi si¢ do Aneksu VII, ktéry wymienia minimalne kryteria oceny instytucji oraz odnosi si¢
do odpowiednich standardow zharmonizowanych (seria EN 45000).

Punkt 3 zobowiazuje kraje cztonkowskie do wycofania swoich notyfikacji kazdej instytucji, ktora
przestata spetnia¢ kryteria wymienione w Aneksie VII. Chociaz nie stwierdzono tego wyraznie,
notyfikacja moze by¢ wycofana takze z innych przyczyn takich, jak powtarzajace si¢ zle badania,
umowy o ceny, etc. jedynie kraj, na ktorego terytorium zarejestrowana jest dana instytucja moze
podja¢ dziatania przeciwko tej instytucji. Pozostale kraje czlonkowskie moga powolywaé si¢ na
klauzulg zabezpieczajaca (Artykut 7) w odniesieniu do maszyn badanych przez dana instytucje, ktore
kraje te uznaja za niebezpieczne.

Kraj cztonkowski moze notyfikowac jedynie instytucje znajdujace si¢ pod jego jurysdykcja tak, aby
zachowac ,,wtadz¢” nad dziataniami tej instytucji. W zwiazku z powyzszym instytucje nie moga by¢
notyfikowane poza terytorium EEA chyba, ze z krajami spoza EEA zawarto umowy dotyczace
wzajemnego uznania regulacji Dyrektywy w sprawie maszyn.

€0 Zobacz komentarze do Artykutu 8(2).
61 Zobacz komentarze do Artykutu 8(2).
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ROZDZIAL 111 - OZNACZENIA CE

Artykul 10 (1)

1. Oznaczenie zgodnosci CE bedzie sktadalo sie 7 liter ,,CE”. Format oznaczenia, jaki
powinien by¢ zastosowany przedstawiono w Aneksie I11.

Artykut 10 podaje praktyczne szczegoty dotyczace oznaczenia CE.

Oznaczenie CE ma tylko jedno znaczenie: zgodno$¢ z europejskimi dyrektywami ,,nowego
podejscia”®! Nie moze by¢ wykorzystywane do celow komercyjnych, poniewaz wszystkie
przedmiotowe produkty musza posiada¢ oznaczenie CE, na inne produkty moga tych oznaczen nie
posiada¢. Oznaczenie CE nie jest oznaczeniem pochodzenia. Oznaczenie CE nie oznacza tez:
»wyprodukowano w EEC”.

Wzor okreslony w Aneksie III nie moze by¢ w zaden sposob znieksztalcany (np. przez uzycie czcionki
pochytej, dynamicznej lub innych wzoréw graficznych).

Oznaczen CE nie wolno umieszcza¢ na elementach zabezpieczajacych podlegajacych regulacjom
Dyrektywy w sprawie maszyn.

Artykut 10 (2)

2. Oznaczenie CE bedzie umieszczane na maszynach w sposob widoczny i wyrozniajgcy,
zgodnie 7 regulacjami punktu 1.7.3 Aneksu 1.

Punkt 2 zawiera stwierdzenie, iz oznaczenie CE musi odréznia¢ si¢ od innych napiséw umieszczanych
na maszynach i musi by¢ wystarczajaco duze, aby bylo dobrze widoczne (faktyczna wielkos$¢ bedzie
zalezna od wielkos$ci maszyny).

Artykut 10 (3)

3. Umieszczanie na maszynach oznaczen CE, ktore mogq wprowadzaé osoby trzecie w blqd, co
do wielkosci i formy oznaczenia C, bedzie zabronione. Wszelkie inne oznaczenia mogq byé
umieszczane na maszynach pod warunkiem, iz nie bedq mialy niekorzystnego wplywu na
widocznosé i cgytelnosé oznaczenia CE.

Punkt 3 nie zabrania umieszczania na maszynach innych oznaczen takich, ja znakow firmowych
producenta, opcjonalnych znakow jakos$ci, itp., jednak zabrania umieszczania oznaczen, ktorych
ksztalt lub znaczenie moglyby by¢ mylone z oznaczeniem CE. Takie dobrowolne oznaczenia nie moga
odnosic¢ si¢ do aspektow ujetych w Dyrektywie.

Prawo europejskie rowniez wymaga zastosowania pewnych oznaczen, ktére moga by¢ umieszczone

razem z oznaczeniem CE, jak na przyklad oznaczenia dotyczace srodkéw wybuchowych, poziomu
hatasu urzadzen budowlanych, etc.
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Oznaczenie CE kusi by¢ umieszczone na samej maszynie. Dyrektywa dopuszcza pewne wyjatki dla
urzadzen podnoszacych, tacznie z akcesoriami takimi, jak kable i liny. Takich produktéw nie mozna
oznacza¢. Producent moze umiesci¢ informacj¢ na tabliczce lub innych akcesoriach trwale
przymocowanych do urzadzenia.®””

Artykul 10 (4)
4. Bez wplywu na postanowienia Artykutu 7:

(a) jesli kraj cztonkowski ustali, i7 oznaczenie CE zostalo umieszczone bezprawnie, producent
lub jego autoryzowany przedstawiciel zarejestrowany na terytorium Wspolnoty bedq
zobligowani do doprowadzenia produktu do zgodnosci 7 przepisami dotyczqcymi oznaczenia CE
oraz do zaprzestania naruszania warunkow wprowadzonych przez kraj cztonkowski;

(b) jesli niezgodnosé bedzie wystepowata w dalszym ciqgu, kraj cztonkowski musi podjqé
wszelkie odpowiednie dzialania ograniczajgce lub zakazujqce wprowadzania na rynek
przedmiotowego produktu lub zapewnié wycofanie tego produktu z rynku zgodnie 7
procedurami okreslonymi w Artykule 7.

Oznaczenie CE jest zarezerwowane dla produktow podlegajacych regulacjom dyrektywy, ktora tego
oznaczenia wymaga. Oznaczanie produktow nie objetych dyrektywami ,,nowego podejscia” takich,
jak komponenty lub podzespoty, do ktorych odnosi si¢ Artykut 4(2), moze by¢ uznane za niewlasciwe
lub stanowiace naduzycie oznaczenia, a wigc znacznie powazniejsze wykroczenie.

62 Zobacz wymagania pkt. 4.3.2 Aneksu I.
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ROZDZIAL IV - POSTANOWIENIA KONCOWE

Artykul 11

Wszelkie decyzje podejmowane zgodnie 7 niniejszq Dyrektywq ograniczajqca wprowadzanie na
rynek i do eksploatacji maszyn lub elementow zabezpieczajqcych bedq okreslaly takze
doktadnie podstawy, na ktorych zostaly podjete. O takich decyzjach bezzwlocznie powinna byé
powiadomiona zainteresowana strona, ktorq naleZy rowniez poinformowacé o przystugujqcych
Jje srodkach prawnych zgodnie 7 prawem obowiqzujgcym w zainteresowanym kraju
czltonkowskim oraz o ograniczeniach czasowych, w jakich moZe sig¢ do tych srodkow odwolac.

Artykul ten uzupetnia i ponownie przedstawia w szerszym ujeciu warunki gwarancji udzielanych
producentom w celu ochrony przed arbitralnymi decyzjami krajow cztonkowskich, w szczegolnosci w
odniesieniu do Artykutu 7.

Artykul 12

Komisja bedzie podejmowaé niezbedne dziatania, aby uzyskaé informacji o wszelkich
odnosnych decyzjach zwiqzanych 7 udostepnionym zakresem zarzqdzania tq Dyrektywq.

Odnos$ne decyzje podejmowane przez Komisjg, jesli konieczne w porozumieniu i po konsultacjach z
Komisja Stata utworzona zgodnie z Artykulem 6(2) musza by¢ udostepniane. Sposoby udostepniania
decyzji beda w dalszym ciagu ustalane.

,» Odnosne decyzje” oznaczaja migdzy innymi:

- Notyfikacje instytucji dla celow badania typu EC. Informacje te publikowane sa wylacznie dla
celow informacyjnych. Notyfikacje beda wazne nawet przy braku publikacji w Dzienniku Ustaw.

- Odniesienia do standardow zharmonizowanych. Publikacja zharmonizowanych standardow jest
podstawowym warunkiem tworzenia domniemania zgodnosci na podstawie zgodnosci z
zharmonizowanym standardem europejskim. Kraj czlonkowski jest zobowiazany do publikowania
odniesien do standardow zharmonizowanych we wlasnych krajowym dzienniku ustaw od dnia
opublikowania danego standardu zharmonizowanego.

- Interpretacj¢ podstawowego wymagania w szczegolnych wypadkach, po konsultacji w Komisja
Stala ustanowiona zgodnie z Artykutem 6(2).

- Informacje dotyczace zakresu Dyrektywy w przypadku, gdy naktadaja si¢ na nig inne dyrektywy.

- Typu lub modele maszyn zakazanych na skutek powotania si¢ na klauzule zabezpieczajaca oraz
zakonczenia wynikajacej procedury.
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Artykul 13

1. Do dnia 1 stycznia 1992, kraje czionkowskie przyjmq i opublikujq niezbedne przepisy,
regulacje i przepisy administracyjne wymagane dla zgodnosci 7 niniejszq Dyrektywq. Nastgpnie
powiadomiq Komisje o przyjeciu i publikacji tych przepisow i regulacji.

Przyjete przez kraje czlonkowskie przepisy bedq zawieraly odniesienia do niniejszej Dyrektywy,
lub dolgqczone do nich zostangq takie odniesienia w czasie ich publikacji oficjalnej. Kraje
czlonkowskie okreslq metody stosowania takich odniesien.

Kraje cztonkowskie przyjmq wspomniane srodki wchodzqce w Zycie 7 dniem 1 stycznia 1993, za
wyjqtkiem przepisow w odniesieniu do urzqdzen, do ktorych odnoszq si¢ Dyrektywa
86/295/EEC, 86/296/EEC oraz 86/663/EEC, dla ktorych przepisy te bedq skuteczne od dnia 1
lipca 1995.

2. Ponadto, kraje czlonkowskie dopuszczq do wprowadzenia na rynek i wprowadzenia do
eksploatacji maszyn zgodnych 7 krajowymi regulacjami obowiqzujqcymi na dzien 31 grudnia
1992 w okresie do 31 grudnia 1994 w odniesieniu do urzqdzen, o ktorych wspominajq
dyrektywy 86/295/EEC, 89/296/EEC oraz 86/663/EEC, dla ktorych okres ten ulegnie
wydtuzeniu do dnia 31 grudnia 1995.

Dyrektywy 86/295/EEC, 86/296/EEC oraz 86/663/EEC nie ograniczq wprowadzenia
postanowien punktu 1 7 dniem 1 lipca 1995r.

3. Kraje czlonkowskie przekaiq Komisji teksty przepisow prawa krajowego przyjetego przez te
kraje dla dziedzin podlegajqcych regulacjom niniejszej Dyrektywy.

4. Komisja bedzie zobowiqzana do dnia 1 stycznia 1994, weryfikowac postepy prac
standaryzacyjnych zwiqzanych 7 niniejszq Dyrektywq i zaproponowania ewentualnych
odpowiednich dzialan.

Adresatami Dyrektywy sa zawsze kraje cztonkowskie, ktorym poleca si¢ przetozenie regulacji
dyrektywy na krajowe przepisy. Krajom czlonkowskim pozostawia si¢ pewna swobodg wyboru formy
prawnej i1 $rodkow przetozenia regulacji na krajowe przepisy prawa. Wazne jest, aby osiagnigto
pozadany skutek uzytkowy Dyrektywy. Komisja sprawdza, czy wprowadzane krajowe przetozenia
regulacji Dyrektywy sa wierne jej duchowi, lecz moze przeoczy¢ pewne sprawy skutkujace
pojawieniem si¢ niespojnosci migdzy niektorymi przetozeniami regulacji. Strony, ktore zauwaza takie
niespdjnosci musza powiadomic¢ o tym Komisje.

Artykut ten okresla daty, kiedy Dyrektywa 89/392/EEC oraz jej pierwsza poprawka wchodza w
. ., 63
zycie.

Ogdlny 2 letni okres przejSciowy zostat wprowadzony w celu:

- umozliwi¢ notyfikowanym instytucjom przeprowadzenie badan typu EC maszyn wymienionych w
Aneksie IV;

- umozliwi¢ rotacj¢ zapasow;

- umozliwi¢ postgp standaryzacji. Punkt 4 okresla przeglad postepow poczynionych na rok przed
pelnym wejsciem w zycie Dyrektywy.

63 Dyrektywa 89/392/EEC z dn. 3 maja 1989 (OJ nr L183, 29.6.1989, p. 9); Dyrektywa 91/368/EEC z dn. 20
czerwca 1991 (OJ nr L198, 22.7.1991, p. 16).

72




263.

264.

265.

266.

Dyrektywa nie wejdzie w zycie w pelni przed dniem 1 stycznia 1995. Od tego dnia jednak, zgodnie z
Dyrektywa 89/655/EEC z pdzniejszymi zmianami, pracodawcy nie bgda juz mogli wprowadza¢ po raz
pierwszy do eksploatacji maszyn niezgodnych nawet, jesli zostaty juz wprowadzone na rynek.

Okres przejsciowy odtozono i skrocono dla urzadzen juz podlegajacych regulacjom dyrektywy
wspolnoty ,,starego podejécia”, ktora jest juz w petni zastosowana. Takie urzadzenia juz korzystaja z
prawa do swobodnego przeptywu produktow, a poniewaz przedmiotowe dyrektywy sa stosunkowo
nowe, legislator uznat, iz nie bytoby rozsadne wymagaé¢ od producentéw byt czestych zmian ich
projektow i w zwiazku z tym dopuscit dla tych urzadzen dtuzsze okresy dostosowania.

W odniesieniu do urzadzen podnoszacych i1 elementow zabezpieczajacych, w chwili obecnej
podlegajacych regulacjom zmienionej Dyrektywy 93/44/EEC,**wspomniane wyzej daty generalnie
przesunigto o dwa lata.

Dyrektywa 93/44/EEC
Artykul 2(1)

1. Do dnia 1 lipca 1994r., kraje cztonkowskie przyjmq i opublikujq przepisy prawa, regulacje i
przepisy administracyjne niezbedne do uzyskania zgodnosci z regulacjami niniejszej
Dyrektywy. Kraje te poinformujq Komisje w wprowadzeniu wspominanych przepisow.

Przyjete przez kraje czlonkowskie przepisy bedq zawieraly odniesienia do niniejszej Dyrektywy,
lub dolqczone do nich zostangq takie odniesienia w czasie ich publikacji oficjalnej. Kraje
czlonkowskie okreslq metody stosowania takich odniesien.

Kraje cztonkowskie wprowadzq wspomniane przepisy ze skutkiem od dnia 1 stycznia 1995v.

Dyrektywa 93/44/EEC
Artykul 2(2)

2. Uchylajqc postanowienia trzeciego podpunktu punktu 1, kraje czlonkowskie zastosujq
przepisy prawa, regulacje oraz przepisy administracyjne niezbedne do osiggniecia zgodnosci 7
wymienionymi nizej przepisami 7 dniem 1 lipca 1994r.:

- Artykul 1(10), z wylqczeniem (a), (b) oraz (q);

- Artykut 1(11) (a) oraz (b);

- Artykut 1 (12)(c), (d), (e) oraz (f).

Wspomniane wyzej wyjatki nie maja juz odniesienia, wigc nie wymagaja dalszych wyjasnien
szczegotowych.

Dyrektywa 93/44/EEC
Artykul 2(3)

3. Jednakze, do dnia 31 grudnia 1996, kraje czlonkowskie mogq dopuscié do wprowadzenia
na rynek i wprowadzenia do eksploatacji urzqdzen podnoszqcych oraz elementéw
zabezpieczajqcych zgodnych 7 krajowymi regulacjami obowiqzujqcymi na dzien przyjecia
niniejszej Dyrektywy,

64 Dyrektywa 93.44.EEc z dn. 14 czerwca 1993 (OJ nr L175, 19.7.1993, p. 12).
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Okres przejsciowy dla urzadzen podnoszacych oraz do przewozu osob oraz dla elementow
zabezpieczajacych przedtuzono do dnia 31 grudnia 1996r.

Dyrektywa 93/44/EEC
Artykul 2(4)

Kraje czlonkowskie przekaiq Komisji teksty przepisow prawa krajowego przyjetych przez te
kraje dla dziedzin podlegajqcych regulacjom niniejszej Dyrektywy.

Pierwsza dyrektywa wprowadzajaca zmiany (91/368/EEC) uchylita kilka dyrektyw ,,starego
podejscia”. Artykut 14 wspomnianej Dyrektywy zawiera nastepujace postanowienia.

Dyrektywa 91/368/EEC
Artykul 2

Niniejszym, nastepujqce przepisy bedq uchylone 7 dniem 31 grudnia 1994r.:

- Artykuly 2 i 3 Dyrektywy rady 73/361/EEC 7 dnia 19 listopada 1973 w sprawie zblizenia
przepisow prawa, regulacji oraz przepisow administracyjnych krajow czlonkowskich i
dotyczqcych certyfikacji i oznaczania lin stalowych, tancuchow i hakow, wraz z ostatnimi
gmianami wprowadzonymi Dyrektywq 76/434/EEC,

- Dyrektywa Komisji 76/434/EEC 7 dnia 13 kwietnia 1976 w sprawie adaptacji do postepow
technicznych Dyrektywy Rady 7 dnia 19 listopada 1976 w sprawie zblizenia przepisow prawa
krajow czlonkowskich i odnoszqcych sie do certyfikacji i oznaczania lin stalowych, tancuchow
oraz hakow.

Niniejszym nastepujqce regulacje zostajq uchylone z dniem 31 grudnia 1995r.:

- Dyrektywa Rady 86.295/EEC 7 dnia 26 maja 1986 w sprawie zblizenia przepisow prawa
krajow czlonkowskich dotyczqcych konstrukcji ochronnych zabezpieczajqcych przed
przewréceniem (ROPS) dla pewnych urzqdzen budowlanych,

- Dyrektywa Rady 86/296/EEC 7 dnia 26 maja 1986 w sprawie zbliZenia przepisow prawa
krajow czlonkowskich dotyczqcych konstrukcji ochronnych zabezpieczajqcych przed
przedmiotami spadajqcymi (FOPS) dla pewnych urzqdzen budowlanych,

- Dyrektywa Rady 86/663/EEC 7 dnia 22 grudnia 1986 w sprawie zblizenia przepisow prawa
krajow czlonkowskich dotyczqcych samojezdnych pojazdow przemystowych, z ostatnimi
gmianami wprowadzonymi Dyrektywq 89/240/EEC.

Komisja Europejska wskazata daty zastosowania Dyrektywy do ROPS oraz FOPS w komunikacie
94/C opublikowanym w Dzienniku Ustaw (OJ) nr C 253 z dnia 10 wrzesnia 1994, strona 3.

Artykul 14

Adresatami niniejszej Dyrektywy sq kraje czlonkowskie.
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Traktat Rzymski stwierdza, iz adresatami dyrektyw sa kraje czlonkowskie (zgodnie z Traktatem
ECSC, dyrektywy sa kierowane do krajow cztonkowskich lub przedsigbiorstw). Dyrektywy wymagaja
od krajow cztonkowskich osiagania wynikow, lecz pozostawiaja im pewna swobodg, co do formy
krajowych przelozen przepisow dyrektyw. Trybunal Sprawiedliwosci Wspolnoty Europejskiej miat
okazje¢ wskazania obowiazku ,wyboru najodpowiedniejszych form i metod zapewniajacych
skutecznos¢ dyrektyw” (Trybunal Sprawiedliwosci, orzeczenie w sprawie 48/75, Royer, ECR 497).
Kraje cztonkowskie powinny osiaga¢ oczekiwane rezultaty, mianowicie — w przypadku Dyrektywy w
sprawie maszyn- swobodg¢ przeplywu i bezpieczenstwo ludzi. Wybrana metoda przelozenia musi
umozliwia¢ osiagnigcie wspomnianych celow. Zgodnie z przepisami Dyrektywy w sprawie maszyn
przelozenia musza by¢ wiazace. Proste zalecenie obiegu administracyjnego nie wystarczy.*Osoby, od
ktoérych wymaga si¢ spetnienia zobowiazan okreslonych w Dyrektywie, tj. w przypadku Dyrektywy w
sprawie maszyn- producenci i inne osoby uwazane za producentéw, musza mie¢ mozliwos$¢ uzyskania
bardziej szczegdtowych informacji na temat przyshugujacych im praw i nakladanych na nich
obowiazkéw. W niektorych przypadkach, kiedy przepisy Dyrektywy sa bezwarunkowe, Trybunat
uznaje prawo o0sob fizycznych do korzystania z przepisow Dyrektywy, ktére nie zostaly jeszcze
przetozone.

65 Trybunat Sprawiedliwos$ci, orzeczenie w sprawie 96/81, Komisja przeciwko Holandii, ECR 1791.
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ANEKS 1

PODSTAWOWE WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA I HIGIENY PRACY ODNOSZACE
SIE DO PROJEKTOWANIA I KONSTRUKCJI MASZYN I ELEMENTOW
ZABEZPIECZAJACYCH

Niektére wymagania (definicje w czesci 1.1.1 Aneksu I oraz wymagania, ktére zostaly juz
wystarczajaco dobrze wyjasnione) zostaly powtérzone bez dalszych komentarzy. Prace
standaryzacyjne sa czasami przywolywane bez wskazania przedmiotowego standardu. Dzieje sig tak,
poniewaz standard nie wszedt jeszcze fazg dyskusji publicznej i jego numer nie jest jeszcze znany.

Zastosowanie odpowiednich stow we wlasciwym czasie i we wlasciwym miejscu jest jedna z podstaw
bezpieczenstwa, zwlaszcza podczas opracowywania standardow oraz instrukcji dla maszyn.

Zaleca si¢ zapoznanie ze standardem EN 29: dodatkowo, do podstawowych koncepcji bezpieczenstwa,
podaje takze doktadne definicje wielu koncepcji terminow.

W przypadkach, gdy komentarze dotyczace pewnych wymagan sa szczegoélnie diugie, zostaly
podzielone na roézne czgsci, z ktorych kazda poprzedzona jest przez skrotem odno$nego wymagania.
Skroty te umieszczono w ramkach na bialym tle.

Dla celow niniejszego Aneksu termin ,maszyny” oznacza ,maszyny” lub ,,elementy
zabezpieczajqce”, zgodnie 7 definiciq w Artykule 1 (2).

UWAGI WSTEPNE

Pierwsza uwaga wstepna

1. Obowiqzki okreslone w podstawowych wymaganiach bezpieczenstwa i higieny pracy majq
zastosowanie jedynie, gdy dla przedmiotowej maszyny istnieje odpowiednie zagroZenie podczas
uzytkowania tej maszyny w warunkach przewidywanych przez producenta. W kazdym przypadku do
maszyn podlegajqcych regulacjom niniejszej Dyrektywy zastosowanie majq wymagania 1.1.1, 1.7.3
oraz 1.7.4.

Podstawowe wymagania sq stosowane jako funkcja zagrozen.

Uwagi wstgpne okreslaja zasady, ktore moga by¢ oczywiste, lecz mimo to nie mniej wazne.
Wymagania maja zastosowanie tylko, gdy istniej zagrozenie.

Z tego wzgledu producenci musza okreSlaé zagrozenia zwiazane z produkowanymi przez nich
maszynami; jedynie oni maja taka mozliwos¢. Dokumentacja techniczna, do ktorej odnosi si¢ Artykut
8 oraz Aneks VI musi zawiera¢ zestawienie wymagan oraz srodkow zastosowanych do ich spehienia.
W przypadkach skrajnych, jesli dzialanie maszyny nigdy nie wymagato ingerencji ze strony cztowieka
i maszyna ta moze dziata¢ jedynie w zamknigtych pomieszczeniach, niektére podstawowe wymagania
nie beda musialy by¢ spetnione. Aneks techniczny nalezy interpretowac z rozwaga, Rada i Komisja
nigdy nie zamierzaly naklada¢ wymagan technicznych, ktére okazatyby si¢ absurdalne dla danego
produktu.
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Druga uwaga wstepna

2. Podstawowe wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy przedstawione w niniejszej Dyrektywie
sq obowiqzkowe. Jednakze, biorgc pod uwage aktualny stan wiedzy, nie zawsze moZe by¢ mozliwe
osiqgnigcie wyznaczonych przez nie celow. W takim przypadku, maszyny naleiy w miare mozliwosci
projektowad i konstruowacd tak, aby moZzliwie jak najbardziej zblizy¢ sie do tych celow.

Przyjecie rozwiqzan wspotmiernych do zagrozen.

Proby spelnienia wymagan moga prowadzi¢ do zbyt skomplikowanych i lub nadmiernie kosztownych
rozwigzan; moga one by¢ nawet niemozliwe da zastosowania. Na przyktad, jak mozna zaprojektowac
rgczna pilg do drewna z ostrzem, ktore mogloby cia¢ drewno, lecz nie mogloby przecia¢ reki
operatora! Dyrektywa nie pozwala na ignorowanie takich wymagan, lecz uznaje znaczenie aktualnego
stanu wiedzy ( nie mozna zapomnie¢, iz jedno z przytoczen odnosi si¢ do wymagan ekonomicznych).
Dyrektywa narzuca tylko takie $rodki zapobiegawcze, ktore sa wspdtmierne do zagrozenia, kosztow i
poziomu technicznego zaawansowania produktu.

Dyrektywa naktada bardziej obowiazek wykorzystania dostgpnych srodkow, niz obowiazek osiagania
wynikow. Mozie jest, biorac pod uwagg obecny stan wiedzy, iz nie wszystkie cele Dyrektywy mozna
obecnie osiagnac, lecz moze by¢ to mozliwe za kilka lat. W praktyce, producent musi konstruowac
maszyny spelniajace oczekiwania i potrzeby klientow oraz prébowaé zachowaé przy tym
bezpieczenstwo. Jest to jedna z definicji jakosci, ktéra Komisja zdecydowata si¢ promowaé¢ w Unii
Europejskie;j.

Obecny stan wiedzy
Definicje

W tekscie znajduje si¢ kilka odniesien do ,,obecnego stanu wiedzy”. Jest to wazna koncepcja dla
zastosowania ,,nowego podejscia” i dlatego wymaga pewnego wyjasnienia.

Koncepcja bierze pod uwagg wszystkie materialne okolicznosci, ktére wpltywaja na produkt, zarowno
techniczne, ekonomiczne, spoteczne, jak i Srodowiskowe. CEN dostarcza definicje aktualnego stanu
wiedzy, ktora warta jest przytoczenia:

»fozwinigty stan mozliwosci technicznych w danym czasie, odnoszacy si¢ do produktow, procesow
oraz ustug oparty na wiedzy naukowej, technologii oraz doswiadczeniu”. Dobre praktyki
konstrukcyjne zawieraja odpowiednie zachowanie techniczne, dostgpne dla danej instytucji
profesjonalne i odpowiadajacy im aktualny stan wiedzy w tym konkretnym czasie. Dobre praktyki
konstrukcyjne sa generalnie wyrazem zwyczajow technicznych. Z tego wzgledu zostaly przypisane do
tego zrdodta przepisow prawa. Tylko potwierdzone zastosowania tworza dobre praktyki konstrukcyjne.
Zaktada to ,,dlugotrwate, state, dobrze znane i ogblne zastosowanie”. Zastosowania techniczne
tworzace czgs¢ dobrych praktyk konstrukcyjnych obejmuja cata wiedzg teoretyczna i praktyczna
majaca obecnie zastosowanie w przemysle. Wiekszos¢ tych zastosowan jest przekazywana mtodszym
konstruktorom i technikom przez organizacje techniczne oraz podczas praktyk w przedsigbiorstwach.
zastosowania te obejmuja, na przyklad metody graficznego przedstawiania czgsci maszyn, znajomos¢
rozwigzan konstrukcyjnych (zwieranie czesci, techniki montazu, wybor materiatow, definicja
produktow, itp.).
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Dlugotrwale, stale, dobrze znane i ogolne zastosowanie.

Dhugotrwale zastosowanie techniczne, jako takie, nie jest juz obecnie kryterium bezwzglednym. Przy
szybkim postegpie technologicznym w naszych czasach, technologia moze osiagnaé poziom ,,dobrych
praktyk konstrukcyjnych” bez konieczno$ci oczekiwania przez kilka lat. JesteSmy $wiadkami
powstawania 1 gwaltownego tworzenia si¢ ,,zwyczajow”. Niektore zastosowani moga by¢ calkiem
nowe i juz mocno ,,zakotwiczone” w praktykach konstrukcyjnych i technologicznych danej branzy.

Zastosowanie tworzy cze¢$¢ dobrych praktyk konstrukcyjnych, jesli jest ,,dobrze znane”. ,,Dobrze
znane” zastosowanie jest zastosowaniem, ktore jest znane w branzy i moze by¢ zademonstrowane
ponad wszelka watpliwo$¢. Zastosowanie jest state. Wykazuje pewna stabilnos¢ przez okreslony czas.
Nie jest przejsciowe nawet, jesli moze si¢ starze¢ i stopniowo zanikaé. Zastosowanie jest ogdlne, nie
jest ograniczone do jednej tylko osoby.

Inne kryteria lepiej ilustruja nature ,,praktycznego kodeksu” przyjmujacego tylko biezace ,.techniki”.
Dotyczy to praktyk, ktore funkcjonuja w praktyce przemystu w przeciwienstwie do potencjalnych lub
eksperymentalnych technik. Biezace techniki uzupelniaja takze techniki stosowane w przesztosci.
Techniki odpowiednie do tworzenia czegsci dobrych praktyk konstrukcyjnych musza by¢ ,,niezbgdne”,
”odpowiednie” i ,,uzyteczne”. Dzialania podejmowane przez ekspertow musza by¢ ,tradycyjne” oraz
,»odpowiednie”. Potrzeba zastosowania technik specjalnych zaleza od poszczegdlnych przypadkow.
Zastosowana technika musi by¢ ,,wspotmierna” do zalozonego celu. Dobre praktyki konstrukcyjne
dostarczaja szerokiego wachlarza technik wybranych ze wszystkich technik oferujacych dobry poziom
jakos$ci. Zakres ten pozostawia pewna swobodg wyboru $rodkéw zastosowanych przez ekspertow w
zaleznosci od okolicznosci. Od eksperta nie wymaga si¢ automatycznie wybrania najlepszej lub
najdrozszej techniki. Oznacza to, iz che¢ oszczednosci nawet, jesli sa pozadane przez klienta, nie
moze usprawiedliwiac brak przestrzegani dobrych praktyk konstrukcyjnych.

Roznice migdzy standardami i dobrymi praktykami konstrukcyjnymi

Dobre praktyki konstrukcyjne sa jednostka niezalezna od standaryzacji i dziataja poza nia. Dobre
praktyki konstrukcyjne nie zostaly spisane. Standardy moga kodyfikowaé dobre praktyki
konstrukcyjne w danym czasie, jednak szybko przestana by¢ aktualne. W najlepszym wypadku mozna
sprobowa¢ wzia¢ pod uwage dobre praktyki aktualne w danym czasie. Standardy, z drugiej strony
zostaly spisane i dlatego sa dokumentami niezmiennymi (mi¢dzy okresami poszczegélnych rewizji)
opracowanymi wedtug formalnych i oficjalnych procedur. Dobre praktyki konstrukcyjne maja wartosc
zwyczajowa 1 sa podstawa. Z tego wzgledu maja wigksze znaczenie prawne niz standardy.
Profesjonalista musi zawsze przyktada¢ wigksza wage do dobrych praktyk konstrukcyjnych niz
opcjonalnych standardow w przypadku zaistnienia sprzeczno$ci migdzy nimi.

Niektore standardy moga kodyfikowa¢ dobre praktyki konstrukcyjne. Zbiezno$¢ dobrych praktyk
konstrukcyjnych i standardow jest niezaprzeczalnym faktem. W przypadku niektorych standardow, jak
na przyklad graficzne symbole stosowane na urzadzeniach (np. ISO norma 7000) nie mozliwe jest
generalizowanie tej zbieznosci. W przypadku maszyn, zharmonizowane standardy nie moga
systematycznie ,.kodyfikowa¢” aktualnego stanu wiedzy, poniewaz obejmuja wiele innych czynnikow,
takich jak wymagania Dyrektywy, zyczenia ,,ekspertow do spraw BHP” oraz pomysty naukowcow i
specjalistow. Brane pod uwage dobre praktyki konstrukcyjne sa kodeksem stosowanym przez
profesjonalistow. Tym niemniej, jesli standard ma pozostaé prawdziwy dla swojej branzy, musi
zawsze taczy¢ si¢ w pewien sposob z dobrymi praktykami konstrukcyjnymi profesjonalistow, ktorzy
je stosuja. Koncepcja standardu przyjeta przez ISO oraz Dyrektywe 83/189/EEC, z pdzniejszymi
zmianami, ~ umozliwia wlaczenie do standardow doswiadczenia zawodowego profesjonalistow w

6 Dyrektywa 83/189/EEC z dn. 28 marca 1989 (OJ nr L109, 26.04.83, p. 8), z pdzniejszymi zmianami
wprowadzonymi Dyrektywami 88/182/EEC (OJ nr L81, 26.03.88, p. 75) oraz 94/10/EC (OJ nr L100, 19.04.94, p.
30) oraz Decyzjg Rady z dn. 1 stycznia 1995 (OJ nr L1, 01.01.1995).
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danej branzy. Kilka dyrektyw europejskich, takich jak Dyrektywa w sprawie ,,niskich napieé”’oraz

Dyrektywa w sprawie ,,0g6Inego bezpieczefistwa produktow”* oficjalnie uznaja role, jaka odgrywaja
dobre praktyki konstrukcyjne w spetnianiu wymagan bezpieczenstwa. Dyrektywa w sprawie maszyn
nie wspomina tej koncepcji wyraznie, lecz pozostaje ona caly czas w domysle w tresci Aneksu 1.

Potrzeba brania pod uwage wszystkich ograniczen

Dobre praktyki konstrukcyjne biora pod uwage wszelkie ograniczenia, tacznie z ograniczeniami
natury ekonomicznej, napotykane podczas produkcji i uzytkowania maszyn. Oznacza to zastosowanie
srodkow spehniajacych wymagania bezpieczenstwa akceptowane w danym czasie zgodnie z dobrymi
praktykami konstrukcyjnymi moga juz nie by¢ akceptowane, jesli rozwoj technologiczny pozwoli na
wyprodukowanie bardziej bezpiecznych maszyn, lub pozwoli na projektowanie maszyn innych i
bezpieczniejszych uzywanych dla tych samych celow.

Z tego wzgledu, chociaz standardy musza bra¢ pod uwage obecny stan wiedzy, same tego stanu
wiedzy nie definiuja. Standardy moga bra¢ pod uwagg takze inne czynniki takie, jak oczekiwania firm
ubezpieczeniowych, instytutow naukowych, uczelni wyzszych, etc.

Srodki opisane w zharmonizowanych standardach przeznaczone do zastosowania Dyrektywy musza
by¢ zawsze osiagalne, w odroznieniu od podstawowych wymagan, ktore nie zawsze sa mozliwe do
osiagnigcia.

Trzecia uwaga wstepna

3. Podstawowe wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy pogrupowano wedlug zagroZen, do
ktorych sie odnoszq.

Maszyny wiqziq sig 7 szeregiem zagrozZen, ktore mogq by¢ wskazywane we wigcej niejednym
naglowku niniejszego Aneksu.

Producent jest zobowiqzany do oceny zagroien w celu okreslenia wszystkich tych zagroZen, ktore
dotyczq produkowanej przez niego maszyny; producent musi projektowac i konstruowaé maszyny
biorgc pod uwage dokonangq przez siebie ocene.

Niektorzy pytaja, czy taka, badz inna maszyna musi spetnia¢ wymagania Rozdzialu 1, 2, 3, oraz 4
Aneksu 1. Zasadniczo maszyna musi spetlnia¢ wszystkie odnoszace si¢ do niej wymagania, bez
wzgledu na to, w ktérym rozdziale sa zawarte, jak juz wspomniano w pierwszej uwadze wstgpnej.
Jednak prawda jest, iz Dyrektywa w sprawie maszyn zostata pierwotnie opracowana na podstawie
tradycyjnych zagrozen wiazacych si¢ z narzedziami, maszynami oraz podobnymi urzadzeniami
(pierwotna wersja z dnia 14 czerwca 1989, rozdziaty 1 oraz 2 Aneksu I). Zagrozenia zwiazane z
podnoszeniem i poruszaniem si¢ zostaly wlaczone dopiero w pdzniejszym terminie, gtownie na
podstawie doswiadczen zdobytych w sektorze urzadzen dzwigowych i sprze¢tu budowlanego. Sposob,
w jaki opracowywano Dyrektyweg jest szczegoélnie dobrze widoczny w opracowaniu pewnych
wymagan dla szczegolnych urzadzen. Nalezy pamigtac o tym interpretujac tekst Dyrektywy.

o7 Dyrektywa 73/23/EEC z dnia 19 luty 1973 (OJ nr L77, 26.03.73, p. 29) z pdzniejszymi zmianami
wprowadzonymi Dyrektywg 93/68/EEC (OJ nr L220, 31.08.93, p. 1).
% Dyrektywa 92/59/EEC z dn. 29.06.92 (OJ nr L128, 11.08.92, p. 24).
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1. PODSTAWOWE WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA I HIGIENY PRACY
1.1. Uwagi ogdlne
1.1.1. Definicje

Dla celow interpretacji niniejszej Dyrektywy nastepujqce terminy bedq mialy podane nizej
Znaczenie:
1. ,strefa zagroZenia” oznacza kazdq strefe we wnetrzu i/ lub w otoczeniu maszyn, w ktorej
bezpieczenstwo i zdrowie lub Zycie ludzi moZe by¢ naraione na uszczerbek;
2. ,,0soba naraiona” oznacza osobe przebywajqcq catkowicie lub czesciowo w strefie zagroZenia;
3. ,,operator” oznacza kaida osobe lub osoby, ktorym powierzono zadanie instalacji, eksploatacji,
regulacji, konserwacji, obstugi, czyszczenia, naprawy lub przewoZenia maszyn.

Wiele kluczowych koncepcji niezbednych do zrozumienia Dyrektywy zostato zdefiniowanych w
nagtowkach do podstawowych wymagan bezpieczenstwa.

Strefa zagroZenia

Koncepcja strefy zagrozenia umozliwia zlokalizowanie miejsc, w ktorych nastgpuje narazenie na
zagrozenia. Ocena jakiegokolwiek zagrozenia na danym obszarze nie bierze pod uwage systemow
zabezpieczajacych, poniewaz celem jest tutaj okreSlenie potrzeby wyposazenia maszyny w takie
zabezpieczenia. W niektorych przypadkach specjalnych, producent bedzie zabezpieczatl strefe
zagrozenia w obszarze, ktory jest juz chroniony. Kompresor jest zwykle dotaczony do maszyny. nie
wystepuja tutaj zagrozenia zwigzane z obrotowymi cze¢sciami. Jesli operator bedzie musiat otworzy¢
obudowe¢ w calu regulacji, konieczne moze by¢ wlaczenie do urzadzenia czg§ci wewngtrznej
znajdujacej si¢ w poblizu mechanizmu regulacyjnego.

Osoba naraZona

Koncepcja osoby narazonej ma charakter bardzo ogoélny, odnoszac si¢ gtdéwnie do oséb, ktore moga z
duzym prawdopodobienstwem znalez¢ si¢ w poblizu maszyn, a ktére nie sa operatorami lub
wyspecjalizowanymi konserwatorami. Narazonymi osobami moga, wigc by¢ inni pracownicy
przedsigbiorstwa lub goscie. Dyrektywa ,,w sprawie maszyn” nie zajmuje si¢ sprawami dotyczacymi
srodowiska poza przedsigbiorstwem, stad osoby mieszkajace w poblizu zakltadow nie sa ,,0sobami
narazonymi” w rozumieniu Dyrektywy w sprawie maszyn.

Koncepcja ta odnosi si¢ takze do 0sob fizycznych uzytkujacych maszyny do celow wihasnych oraz do
toczenia tych osob.

Operator

Koncepcja operatora zostata zdefiniowana bardzo szeroko. Obejmuje zarowno osoby odpowiedzialne
za eksploatacje i obsluge maszyn w procesie produkcji, jak rowniez osoby prowadzace konserwacje
lub zajmujace sig transportem maszyn. Nalezy podkresli¢, iz Dyrektywa naktada tutaj na producenta
obowiazek tylko w odniesieniu do rodzajow uzytkowania, regulacji, montazu itp. okreslonych w
instrukcjach obshugi maszyn.
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1.1.2. Zasady integracji bezpieczenstwa

(a) Konstrukcja maszyn musi odpowiadac zamierzonym dla nich funkcjom, a przeprowadzane
regulacje i czynnosci konserwacyjne nie mogq narazac osob wykonujqcych te czynnosci na
niebezpieczenstwo, jesli dziatania te sq wykonywane w warunkach przewidzianych przez
producenta.

Celem podejmowanych dzialan i stosowanych srodkow musi by¢é wyeliminowanie wszelkiego
niebezpieczenstwa wypadkow w przewidywanym okresie eksploatacji maszyn, lqcznie 7 okresami
montaiu i demontazu i nawet, jesli zagroZenie wynika 7 mozliwych do przewidzenia warunkow
odbiegajqcych od normy.

(b) Wybierajqc najodpowiedniejsze metody, producent musi stosowaé sie do nastepujqcych zasad w
podanym nizej porzqdku:

- eliminowanie lub redukowanie zagroZen w mozliwie najwigkszym stopniu (maszyny wewnetrznie
bezpieczne pod wzgledem projektu i konstrukcji),

- stosowanie niezbednych srodkow zabezpieczajqcych w odniesieniu do zagrozen, ktorych nie
moZina wyeliminowad,

- informowanie uiytkownikow o sladowych zagroieniach w wiqzku 7 niedostatkami
zastosowanych srodkow zabezpieczajgcych, wskazanie i okreslenie potrzeby stosowania osobistego
sprzetu ochronnego.

(¢c) W czasie projektowania i budowania maszyn oraz podczas opracowywania instrukcji,
producent musi bra¢ pod uwage nie tylko uiytkowanie maszyny w warunkach normalnych, lecz
rowniez inne sposoby uiytkowania, ktore mozna przewidzie¢ w granicach rozsqdku.

Maszyny muszq by¢ zaprojektowane w sposob zapobiegajqcy niewlasciwe uiytkowaniem, jesli
wiqzaloby si¢ ono 7 zagroZeniem. W innych przypadkach instrukcje powinny zwracaé uwage
uzytkownika na sposoby, — ktore, jak pokazalo doswiadczenie, mogq sig zdarzyé-, w jakie maszyny
nie mozna uiytkowad.

(d) W zamierzonych warunkach uiytkowania niewygoda, zmeczenie i stres psychiczny bedgce
udzialem operatora powinny by¢ obnizone do poziomu minimalnego biorgc pod uwage zasady
ergonomii.

(e) Podczas projektowania i budowy maszyn, producent musi braé pod uwage ograniczenia,
ktorym podlegac bedzie operator w wyniku koniecznosci lub zalecenia zastosowania srodkow
ochrony osobistej (takich, jak specjalne buty, rekawice, etc.).

() Maszyny muszq by¢ dostarczane razem g podstawowymi urzqdzeniami specjalnymi i
akcesoriami, umozliwiajqcymi regulacje, konserwacje i uiytkowanie tych maszyn bez narazania sie
na niebezpieczenstwo.
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(Skrot)

[1.1.2. Zasady integracji bezpieczenstwa

(a) Konstrukcja maszyn musi odpowiada¢ zamierzonym dla nich funkcjom, a przeprowadzane
regulacje i czynnos$ci konserwacyjne nie moga naraza¢ os6b wykonujacych te czynno$ci na
niebezpieczenstwo, jesli dzialania te sa wykonywane w warunkach przewidzianych przez producenta.

Celem podejmowanych dziatan i stosowanych srodkéw musi by¢ wyeliminowanie wszelkiego
niebezpieczenstwa wypadkow w przewidywanym okresie eksploatacji maszyn, tacznie z okresami
montazu i demontazu i nawet, jesli zagrozenie wynika z mozliwych do przewidzenia warunkow
odbiegajacych od normy.

(..)]

Zasada integrowania bezpieczenstwa od etapu projektowania
Jest to prawdopodobnie najwazniejsza czg$¢ Aneksu I, wiec producent musi o niej zawsze pamigtac.

Integracja bezpieczenstwa jest podstawowym 1 fundamentalnym podejSciem stosowanym
w Dyrektywie.

Bezpieczenstwo nalezy integrowa¢ juz na etapie projektu, tj. mozliwie jak najwczesniej.
Bezpieczenstwo musi by¢ integralna cecha maszyn nie tylko w czasie uzytkowania w procesie
produkcji, lecz réwniez podczas regulacji, konserwacji, montazu i demontazu (zobacz punkt 1.7.4.
(a)). Jest to przedstawione jasno zarowno w pierwszym podpunkcie punktu 1.1.2., jak i w definicji
operatora w punkcie 1.1.1.

Koncepcja przewidywalnego okresu uZytkowania

Przewidywalny czas uzytkowania maszyn jest wazna koncepcja (pierwsza uwaga wstepna podkresla,
iz wymagania punktu 1.1.2 dotyczy wszystkich maszyn).

Dyrektywa w sprawie maszyn wymaga brania pod uwage przewidywalnego okresu uzytkowania
maszyn tylko, jesli ma to bezposredni wptyw na bezpieczenstwo urzadzen.

Wytrzymato$§¢ maszyn, tj. potencjalny czas sprawnego dziatania funkcji, dla ktérych maszyny
zaprojektowano w danych warunkach uzytkowania i konserwacji, nie jest przedmiotem regulacji
Dyrektywy, jesli nie ma zwiazku z bezpieczenstwem. Kwestie dostgpnosci maszyn, wydajnosci i
gwarancji kontraktowych sa przedmiotem regulacji zwyklego prawa kontraktowego.

Przewidywalny okres uzytkowani maszyn moze mie¢ wptyw na bezpieczenstwo niektorych urzadzen.
Na przyktad niektére suwnice zaprojektowano wylacznie do podnoszenia tylko jednego tadunku w
regularnym tempie. Znana jest, wigc doktadna masa podnoszonego tadunku oraz ilo$¢ operacji, ktore
suwnica bedzie musiata wykona¢ podczas przewidywanego okresu uzytkowania urzadzenia. Jesli ma
to by¢ 10 000 operacji podnoszenia, producent nie bedzie musial wykonywaé obliczen dla swojego
produktu przyjmujac za podstawe milion operacji.

To producent ustala przewidywalny okres uzytkowania maszyn pozwalajacy na jej bezpieczne
uzytkowanie. Moze to by¢ po prostu czas lub maksymalna liczba wykonanych operacji. Producent
bedzie stosowat te dane do obliczen odpornos$ci i zmgczenia materiatu, wyboru komponentéw oraz do
opracowania instrukcji konserwacji, etc. producent musi poda¢ przewidywalny okres uzytkowania
maszyny w przygotowanej dokumentacji technicznej, jesli okres ten ma wplyw na integracje
bezpieczenstwa w projekcie oraz w celu uzasadnienia niektorych wyborow , jednak nie jest
zobowiazany do informowania o tym klienta chyba, Zze informacje te stanowia czg$¢ zobowiazan
kontraktowych.
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Warunki przewidziane przez producenta: rozwazenia podstawowych czynnikow
antropometrycznych.

»Warunki przewidziane przez producenta” oraz ,, mozliwe do przewidzenia warunki odbiegajace od
normy” sg innymi waznymi koncepcjami. Producent musi, oczywiscie dziala¢ w dobrej wierze
okreslajac warunki uzytkowania maszyn. Aby uniemozliwi¢ producentom korzystania z ochrony przez
okreslanie nadmiernie, sztucznie restrykcyjnych warunkéw, Dyrektywa wymaga od nich rozwazania
mozliwych do przewidzenia sytuacji odbiegajacych od normy. Na przyklad, opieranie projektu
ergonomicznego maszyn na danych antropometrycznych dotyczacych mezczyzn i okreSlanie w
instrukcji, iz maszyny maja by¢ uzywane wytacznie przez me¢zczyzn, bez mozliwosci regulacji, kiedy
oczywiste jest, ze maszyny beda obstugiwane zarowno przez mezczyzn, jak i kobiety zatrudniane na
danych stanowiskach pracy, nie bierze pod uwage przewidywalnych sytuacji. Maszyny takie nie
spelniaja ani niniejszego wymogu, ani wymagan okreslonych w punkcie (d). W niektorych
przypadkach dane do projektu ergonomicznego bgda oznaczaly znalezienie mozliwie najlepszego
kompromisu miedzy ograniczeniami pracy i danymi antropometrycznymi.

Nie zawsze, na przyklad bedzie mozliwe dopasowanie bardzo matych, ruchomych maszyn do pracy w
zamknigtych przestrzeniach (mini koparki), jesli sa zaopatrzone w duze, szerokie kabiny; jednakze,
mozna zastosowa¢ inne $rodki dopasowujace pozycje kierujacego tak, aby zmniejszy¢ obciazenie
kregostupa.

Mozliwe do przewidzenia sytuacje odbiegajace od normy czasami trudno jest doktadnie okresli¢ i
rozpoznaé, np. instynktowne ruchy lub odruchy operatora. Tutaj rowniez mozna przewidzie¢, ze jesli
zainstalowane urzadzenia zabezpieczajace beda przeszkadza¢ operatorowi lub znacznie zmniejszac
jego wydajnosc¢, operator bedzie mial sktonnos¢ do omijania tych zabezpieczen. Projektant musi brac
pod uwage takie potencjalne przeszkody podczas analizowania zagrozen.

(Skrot)
[1.1.2 Zasady integracji bezpieczenstwa
(-
(b) Wybierajac najodpowiedniejsze metody, producent musi stosowac si¢ do nastgpujacych zasad w
podanym nizej porzadku:

- eliminowanie lub redukowanie zagrozen w mozliwie najwigkszym stopniu (maszyny wewngtrznie
bezpieczne pod wzgledem projektu i konstrukc;ji),

- stosowanie niezbe¢dnych srodkéw zabezpieczajacych w odniesieniu do zagrozen, ktérych nie mozna
wyeliminowac,

- informowanie uzytkownikow o $ladowych zagrozeniach w zwiazku z niedostatkami zastosowanych
srodkow zabezpieczajacych, wskazanie i okreslenie potrzeby stosowania osobistego sprzetu
ochronnego.

()]

Punkt ten wymaga od producenta wyraznego okreslenia zastosowan maszyn w instrukcjach obstugi.
Wymog 1.1.2(a) odnosi si¢ do montazu i demontazu, a sosna opracowujaca instrukcje musi zwracac
szczegolng uwage na takie kwestie, poniewaz na tym etapie czgsto zdarzaja sig¢ odbiegajace od normy
ruchy bedace przyczyna wypadkéw. Producent okresla, ktore operacje montazu i demontazu klient
powinien wykonywa¢. Ograniczenia moga by¢ uzasadnione technicznymi warunkami operacji,
wysokiego stopnia precyzji lub kwestiami bezpieczenstwa. Jesli producent uzna, iz niektoére operacje
demontazu sa poza technicznymi mozliwosciami klienta, powinien go ostrzec, iz takie operacje moga
by¢ wykonywane wylacznie przez specjalistow. Producent nie jest zobowiazany do dostarczenia
informacji technicznych dotyczacych operacji, ktore nie sa przewidziane do wykonania przez klienta.
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Jesli maszyna moze by¢ eksploatowana w kilku konfiguracjach, wymagajacych szczegdlnych
urzadzen zabezpieczajacych, instrukcja obstugi musi zawiera¢ informacje potrzebne do eksploatacji
maszyny ze wspomnianymi urzadzeniami zabezpieczajacymi w kazdej konfiguracji.

Podobnie nalezy zwraca¢ uwage na identyfikacje sposobow, w jakie maszyn nie nalezy uzytkowac.
Producent sprzedajacy przemystowy mikser do restauracji nie musi projektowaé go w wersji
ognioodpornej, jednak taka sama maszyna sprzedawana do uzytku w miejscach narazonych na
wybuch w przemysle chemicznym, bedzie musiata by¢ ognioodporna.

W koncu, proste ostrzezenie w instrukcji nie moze by¢ uznane za wystarczajace, jesli istnieja
urzadzenia, ktéore mozna rozsadnie zintegrowaé z maszyna, a ktore automatycznie ogranicza lub
wyeliminuja okreslone zagrozenia.

(Skrot)
[1.1.2. Zasady integracji bezpieczenstwa

(..
(c) W czasie projektowania i budowania maszyn oraz podczas opracowywania instrukcji, producent
musi bra¢ pod uwage nie tylko uzytkowanie maszyny w warunkach normalnych, lecz rowniez inne
sposoby uzytkowania, ktore mozna przewidzie¢ w granicach rozsadku.

Maszyny musza by¢ zaprojektowane w sposob zapobiegajacy niewlasciwe uzytkowaniem, jesli
wigzaloby sig ono z zagrozeniem. W innych przypadkach instrukcje powinny zwraca¢ uwagg
uzytkownika na sposoby, — ktore, jak pokazato doswiadczenie, moga si¢ zdarzy¢-, w jakie maszyny
nie mozna uzytkowac.

()]

Co moze by¢ ,,rozsqdnie ,, przewidziane?

- Nauka z doswiadczenia.

Wymog 1.1.2(a) zobowiazuje producenta do brania pod uwagg mozliwe do przewidzenia ,,sytuacje
odbiegajace od normy”. Punkt (c) ponownie podkresla potrzebg zachowania zwiazku z opracowaniem
instrukcji. Prawnicy stosuja termin ,,standardy prawne” w odniesieniu do tego rodzaju niejasnych i
elastycznych koncepcji. W znaczeniu prawnym ,,0soba rozsadna” jest osoba, ktora ,,posiada zdolnos¢
trzezwego osadu 1 normalna (przecigtng) zdolno$¢ rozumienia”. Osoba taka nie jest geniuszem, ale tez
nie jest idiota. Przypuszczalne zdolnos$ci operatora maszyn sa rozpatrywane w ujeciu teoretycznym i
abstrakcyjnym. Wymaga to znacznego wysitku ze strony producentdow. pracowanie projektowe
producentdow maja dobra znajomo$¢ projektow produktow, co czasami utrudnia im zrozumienie
reakcji uzytkownikéw. Nieoceniona moze tu by¢ informacja zwrotna z serwisu po sprzedazy,
pozwalajaca okresli¢ przecigtny ,,profil” docelowego klienta. Od procenta wymaga si¢ przewidywania
jedynie ,rozsadnych” sytuacji, tj. opartych na logicznym, racjonalnym zastosowaniu i zdrowym
rozsadku. Ocena producent musi miesci¢ si¢ w tych granicach ,,przecigtnych”. W praktyce, producent
moze zastosowaé statystyczne metody oceny zagrozen sugerowane przez niektdre standardy. Jest to
jednak osad bardziej jako$ciowy niz ,,matematyczny”.

Na przyktad, jesli pozycja ostony pozwala na uzycie jej jako oparcia dla stop (ostona dolnego kosza
betoniarki, lub ostony niektérych maszyn rolniczych), ostony takie musza by¢ wystarczajaco
wytrzymale, aby utrzymac cigzar pracownika oraz wszelkich potrzebnych mu narzedzi lub
materiatow.
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W kazdym wypadku, koncepcja ,, mozliwe do przewidzenia w granicach rozsadku” wyklucza brak
racjonalnosci w kwestiach technicznych oraz argument ,kota w kuchence mikrofalowej”. Na
szczescie, ,,mozliwe do przewidzenia w granicach rozsadku” zdarzenia sa mniej liczne niz ,,mozliwe”
zdarzenia, a ,,mozliwe” zdarzenia sa mniej liczne niz ,,przypuszczalne” zdarzenia.

Zgodnos¢ uiytkownika 7 obowiqzujgcymi przepisami prawa.

- Znaczenie Dyrektywy 89/655/EEC, 7 pozniejszymi zmianami oraz regulacji miejscowych.

Normalne uzytkowanie, jakiego mozna w granicach rozsadku oczekiwaé od uzytkownika
profesjonalnych maszyn jest pierwszym i najwazniejszym czynnikiem zgodno$ci z prawem
regulujacym uzytkowanie maszyn (Dyrektywa 89/655/EEC, z pozniejszymi zmianami *). Dyrektywa
ta okresla szczegotowo srodki organizacyjne, jakie pracodawcy na terytorium EEA musza stosowaé w
odniesieniu do maszyn. Podkresla kwestie szkolenia o informowania pracownikow oraz przepisow
instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa. Pracodawca musi takze dokona¢ wstgpnego sprawdzenia
maszyny w przypadkach, gdy bezpieczenstwo zalezy od instalacji przed faktycznym uzyciem
maszyny. Maszyny, ktorych stan moze si¢ pogarszac i ktore moga stawac si¢ niebezpieczne z czasem
powinny by¢ sprawdzane regularnie.

Do uzytkownika nalezy dokonanie wyboru maszyn najlepiej dopasowanych do danego srodowiska
pracy. Dyrektywa 89/655/EEC, z pdzniejszymi zmianami, stanowi, ze podczas wyboru maszyn
pracodawcy musza bra¢ pod uwage warunki i szczeg6lna naturg pracy oraz zagrozenia wystepujace w
przedsigbiorstwie. Przepis ten dotyczy przede wszystkim stanowisk roboczych o potencjalnych
zagrozen zwiazanych z uzyciem nowych maszyn (Artykut 3).

Uzytkownicy musza takze przestrzegaé wszelkich regulacji technicznych odnoszacych si¢ do
eksploatacji maszyn. Regulacje te sa z reguly specyficzne dla poszczegélnych krajow cztonkowskich,
chociaz niektére zostaly poddane minimalnej harmonizacji na poziomie europejskim. Sa to gldwnie
przepisy dotyczace miejscowej metrologii, limitéw dopuszczalnej emisji zanieczyszczen do
srodowiska, stanowisk roboczych oraz zasada projektowania budynkow.”

Przypadek nowych maszyn zmodyfikowanych przez uiytkownika przed wprowadzeniem do
eksploataciji.

Jesli zajdzie taka potrzeba, uzytkownik moze przystosowa¢ nowe maszyny lub urzadzenia do
warunkow specyficznych dla ich przedsigbiorstwa. Dyrektywa 89/655/EEC, z pdzniejszymi
zmianami, stanowi, iz uzytkownik powinien zastosowa¢ $rodki zapewniajace, iz urzadzenia
udostepniane pracownikom przedsigbiorstwa sa odpowiednie do zamierzonych dla nich zadan lub
wlasciwie przystosowane do przeznaczonych im zadan (Artykul 3). Istnieje mozliwos$¢, iz niektorzy
producenci nie znajda na rynku maszyn w pelni odpowiadajacych ich potrzebom. Producenci tacy
beda mieli prawo do zmodyfikowania nabywanych maszyn przed wprowadzeniem ich do eksploatacji
po raz pierwszy pod warunkiem zachowania pierwotnego poziomu bezpieczenstwa i zgodnosci z
formalnymi zobowiazaniami wynikajacymi z Dyrektywy w sprawie maszyn (nowa deklaracja,
aktualizacja instrukcji obstugi, etc.). W praktyce, modyfikacje wprowadzane przez uzytkownika do
nowych maszyn przed pierwszym wprowadzeniem do eksploatacji zwalniaja producenta od
odpowiedzialnosci za zmodyfikowane czgsci lub za konsekwencje skutkow modyfikacji dla czgsci
niezmodyfikowanych. W niektorych przypadkach producenci moga ostrzega¢ uzytkownika, iz

69 Dyrektywa 89/655/EEC z dnia 30 listopada 1989 (OJ nr L393, 30.12.89, p. 13). Dyrektywa ta zostata zmieniona
Dyrektywg 95/63/EC (OJ nr L335, 30.12.95, p. 28).

Najwazniejsze dyrektywy dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy stosowana do dziata na terytorium EEA
zawarto w raporcie w ,Social Europe” zatytutowanym Bezpieczenstwo i higiena pracy w Wspolnocie Europejskiej
(ISDN 0255-0792) dostepne z Biurze Publikacji Oficjalnych WspdInoty Europejskiej (Luksemburg).
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jakiekolwiek modyfikacje poradzone do dostarczonych maszyn uniewaznia pierwotna deklaracje
zgodnosci lub nawet gwarancje kontraktowe. Obowiazek wprowadzania do eksploatacji maszyn
zgodnie z Dyrektywa spoczywa w tym przypadku na uzytkowniku. deklaracja zgodnosci dostarczona
przez producenta razem z maszyna dotyczy jedynie tej maszyny w jej pierwotnym stanie.
Prawdopodobnie uzytkownik bedzie musial opracowa¢ nowa deklaracje potwierdzajaca zgodnos$é
zmodyfikowanych nowych maszyn. Prawdopodobnie zbyt daleko idace byloby przyrownanie
uzytkownika modyfikujacego nowe maszyny do uzytkownika budujacego maszyny na uzytek wlasny.
Przypadki takie zostaly uregulowane w Artykule 8(6a) Dyrektywy, gdzie kazdy konstruujacy maszyny
na uzytek wlasny zrownany jest z producentem. W naszej opinii, kazda osoba modyfikujaca nowe
maszyny jest zblizona do producenta tylko w aspekcie zmodyfikowanej czgsci. Nie mozna od niej
oczekiwaé na przyktad opracowania dokumentacji technicznej dla czeéci nie modyfikowanych, (jesli
modyfikacje nie beda miaty wptywu na bezpieczenstwo tych czesci).

Modyfikacje maszyn zgodnie z regulacjami Dyrektywy w sprawie maszyn po pierwszym
wprowadzeniu maszyn do eksploatacji

Uzytkownik moze modyfikowa¢ maszyny takze po pierwszym wprowadzeniu do eksploatacji, jednak
nie bgdzie miata juz zastosowania Dyrektywa w sprawie maszyn. W tym przypadku maszyny
podlega¢ beda regulacjom Dyrektywy 89/655EE, z poOzniejszymi zmianami. Artykut 4(2)
wspomnianej Dyrektywy stwierdza, iz ,,pracodawca musi zastosowa¢ srodki zapewniajace, iz przez
caly okres uzytkowania maszyn, pracujace urzadzenia sa utrzymywane, przy pomocy odpowiedniej
konserwacji , na poziomie zgodnym z Dyrektywa Europejska obowiazujaca w czasie wprowadzenia
na rynek lub wprowadzenia do eksploatacji”. tak, wigc uzytkownik jest zobowiazany do utrzymania
poziomu okre$lonego w podstawowych wymaganiach bezpieczenstwa zawartych w Dyrektywie w
sprawie maszyn. W przypadku modyfikacji, uzytkownik musi zapewni¢, iz poziom ten nie zostat
zmieniony. Nie musi jednak opracowywa¢ nowej deklaracji lub przestrzega¢ procedur
administracyjnych ustanowionych w Dyrektywie w sprawie maszyn.

Zawsze domniemana jest zgodnos¢ uZytkownika 7 obowiqzujqcymi przepisami

Dla sgdziego ,,nieznajomo$¢ prawa nie jest usprawiedliwieniem”. Jest to nieodparte domniemanie
zarbwno w odniesieniu do uzytkownika, jak i producenta. Z drugiej jednak strony, nie ma
domniemania znajomosci opcjonalnych standardow. Sprzedawca samochodéw zaktada, iz jego klient
bedzie przestrzegal przepisow ruchu drogowego. Przepisy nigdy nie wymagaty od sprzedawcow
samochodow, aby nie sprzedawali pojazdow mogacych poruszaé si¢ z predkoscia wigksza niz
dopuszczalne 90 km/h. Sprzedawca pit tancuchowych zaklada, iz sprzedawane przez niego urzadzenia
nie beda uzyte do zabicia kogokolwiek, poniewaz jest to niezgodne z prawem krajow sygnatariuszy
Traktatu EEA.

Przestrzeganie dobrych praktyk konstrukcyjnych przez profesjonalistow

Producent moze rowniez zaktada¢, iz uzytkowanie maszyn zgodnie z zasadami ,kodeksu
postgpowania” przyjetego w branzy klienta jest rownie przewidywalne. Piekarz uzywa zagniatarki
zgodnie tradycja swojej branzy, a pracownik budowlany uzywa maszyn do rozbijania betony zgodnie
z ,,dobrymi praktykami” stosowanymi w branzy budowlanej. W praktyce jednak, dla sprzedajacego
wazna jest znajomo$¢ zwyczajow uzytkownikow. Moze si¢ zdarzy¢, iz sprzedajacy uzna za niezbedne
zakazanie klientowi stosowania pewnych znanych ztych praktyk. Praktyka stosowana przez
pracownikow przemystu migsnego cigcia zamrozonych elementéw przy pomocy pil do drewna moze
by¢ zakazana przez sprzedawcow takiego sprzgtu. W przeciwienstwie do tego, co sadza niektorzy
ludzie, producent nie jest zobowiazany do takiego projektowani maszyn, aby ograniczy¢ zagrozenia
zwiazane z takimi ztymi praktykami. Chociaz w dokach niektérych portow w Europie rozgrywane sa
wyscigi cigzardéwek producenci cigzaréwek nie sa zobowiazani do projektowania tych pojazdoéw jako
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»ciezarowki wyscigowe”. Chociaz w pewnych branzach budowlanych moze by¢ stosowana
»praktyka” podnoszenia osob na wozkach widtowych, producenci wozkow nie sa w zaden sposob
zobligowani do projektowania swoich wyrobow jako urzadzen dzwigowych dla ludzi. Fakt, iz czasami
ludzie ,,czepiaja” si¢ bokow niektorych maszyn na placu budowy nie oznacza, ze producenci tych
maszyn musza zaopatrywac je w podesty.

Taj naprawde nie ma ,dobrych praktyk konstrukcyjnych’ dla konsumentéw indywidualnych.

Przewidywalne zachowanie konsumenta jest trudniejsze do ustalenia, poniewaz moze dotyczy¢ osob
w kazdym wieku, o roznych zdolno$ciach i doswiadczeniu.

Przestrzeganie kontraktow i instrukcji uZytkowania

»Rozsadnie przewidywalne” zastosowanie i uzytkowanie produktu to takze uzytkowanie zgodnie z
zobowiazaniami okreslonymi w kontrakcie podpisywanym przez kupujacego. Punkt ten jest
szczegblnie wazny w przypadku urzadzen skomplikowanych opracowywanych przez dwie strony.
Przestrzeganie procedury eksploatacyjnej posiada znaczna warto$¢ kontraktowa domniemana lub
nawet wyraznie zaznaczona w kontrakcie.

Kupujacy ma kontraktowy obowiazek zachowania nalezytej starannosci podczas uzytkowania
produktu. Jest to odpowiednia odpowiedZz na obowiazek producenta dostarczenia informacji
dotyczacych bezpieczenstwa. Znajomos¢ sposobow uzytkowania i przestrzeganie tych zasad przez
uzytkownika ma moc zwyczajowego uzytku zwlaszcza, je§li kupujacy jest doswiadczonym
profesjonalista.

(Skrot)
[ 1.1.2. Zasady integracji bezpieczenstwa

()

W zamierzonych warunkach uzytkowania niewygoda, zmegczenie i stres psychiczny bgdace udzialem
operatora powinny by¢ obnizone do poziomu minimalnego biorac pod uwage zasady ergonomii.

()]

Branie pod uwage warunkow pracy podczas projektowania maszyn

Ergonomika pozwala producentowi bra¢ pod uwage wielkos¢ ciata czlowieka podczas opracowywania
projektu maszyn. Zajmuje si¢ pozycjami operatora, ruchami ciata i sila fizyczna. Rozwdj operacji
automatycznych w znaczny sposob ograniczyl wysitek fizyczny, jednak czesto zwigkszyt wysitek
rozumiany jako uwaga operatora skupiona na kontrolowaniu maszyny. Dlatego wazne jest, aby
projektant starannie wybieral wskazniki dla nowych maszyn. Przede wszystkim nalezy osiagnaé i
zachowa¢ rownowage. Zbyt duza ilo$¢ informacji zaciemnia przekaz tych informacji. Zweryfikowac
nalezy rodzaj, czytelno$¢ i czgstotliwos¢ informacji pojawiajacych sig¢ na wyswietlaczu lub ekranie
monitora. Szczegolna uwage nalezy zwraca¢ podczas projektowania urzadzen kontrolnych takich, jak
uchwyty, przetaczniki i panele. O$wietlenie zainstalowane na maszynach takze powinno by¢
zaprojektowane tak, aby unikna¢ oslepienia lub efektu stroboskopowego.

Rola standardow ergonomicznych

Zastosowa¢ mozna standardy europejskie, zwlaszcza EN 614-1, ktéry definiuje zasady i koncepcje
ergonomii stosowane do urzadzen roboczych, EN 894 definiujacy dobre umieszczenie elementow
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kontrolnych 1 sterujacych, EN 979, ktory definiuje najbardziej typowe wielkosci ciata oraz EN 1005
okreslajacy granice wysitku, jakiego mozna wymagac od cztowieka.

Ogolne standardy ergonomiczne opracowane przez CEN okreslaja zasady, ktore nalezy dostosowa¢ do
kazdej, szczegdlnej maszyny. Abstrakcyjne zastosowanie z zalozenia nie jest mozliwe. Standardy C
pozwalaja na zastosowanie ogélnych zasad ergonomii do konkretnych przypadkow. Jesli nie ma
standardow C, producent musi probowac¢ w miare mozliwos$ci zastosowac zasady ogodlne.

Potrzeba zastosowania ergonomii w dzialaniach i Srodkach zapobiegawczych

Nalezy zwroci¢ szczegodlna uwage na wazna kwestie dotyczaca ergonomii samych systemow
bezpieczenstwa. Urzadzenie zabezpieczajace zwigkszajace znacznie poziom trudnosci zadania nalezy
odrzuci¢. Srodki zapobiegawcze musza by¢ takze ,.ergonomiczne”. Na przyklad, redukcja poziomu
hatasu emitowanego przez maszyny jest sama w sobie dobra rzecza, lecz moze skonczy¢ sig
powaznymi problemami, jesli hatas wykorzystywany jest przez operatora jako zrédlo informacji
(dotyczacych dziatania maszyny i ewentualnych probleméw). Nalezy osiagna¢ tutaj odpowiednia
rownowage. Dlatego producent nie moze w sposob arbitralny narzucaé¢ zastosowania tego lub innego
urzadzenia zabezpieczajacego, bez wzgledu na ogdlny kontekst uzytkowania danego produktu.
Dyrektywa w sprawie maszyn zwraca si¢ do specjalistow w dziedzinie prewencji o nie stosowanie
rozwigzan typu ,,wszystko w jednym” bez zastanowienia si¢ nad tym, czy sa one odpowiednie dla
danych maszyn i konkretnych zagrozen.

(Skrot)
[ 1.1.2. Zasady integracji bezpieczenstwa

(..
(e) Podczas projektowania i budowy maszyn, producent musi bra¢ pod uwage ograniczenia, ktorym
podlega¢ bedzie operator w wyniku koniecznosci lub zalecenia zastosowania srodkéw ochrony
osobistej (takich, jak specjalne buty, rekawice, etc.).

()]

Przepis dotyczqcy zastosowania osobistego sprzetu ochronnego (PPE)

Producenci maszyn musza bra¢ pod uwage rozsadnie przewidywalne zastosowanie osobistego sprz¢tu
ochronnego podczas normalnego uzytkowania maszyn. Jesli bedzie taka potrzeba, czgsci maszyn, a
zwlaszcza elementy sterujace i kontrolne powinny by¢ projektowane w takiej wielkos$ci i czutosci, aby
mozna byto uruchomi¢ je w rekawicach roboczych. Dla pewnych maszyn stosowanie sprzgtu PPE jest
nie tylko przewidywane, ale wrgcz nicodzowne. Maszyny przeznaczone do pracy w warunkach
ekstremalnych temperatur zaktadaja zastosowanie przez operatora ubran ochronnych. W takich
przypadkach, urzadzenia sterujace musza by¢ obslugiwane w rekawicach. Moéwiac bardziej ogolnie,
pedaty sterujace wielu maszyn przemystowych musza by¢ na tyle duze, aby mozna byto uzywacé ich
noszac buty robocze.

Osobisty sprzet ochronny uzywany w celu zapobiegania skutkom innych zagrozen zwiazanych z
eksploatacja maszyn jest czgScia waznych informacji, jakie producent musi umiesci¢ w instrukcji
uzytkowania maszyn.

Zalecany wybor sprzetu PPE

Jesli maszyny zostaly zaprojektowane do eksploatacji przez operatoréw stosujacych osobisty sprzet

ochronny (np. szlifierka z maska) producent moze zaleci¢ zastosowanie konkretnego typu sprzgtu
ochronnego. W kazdym wypadku producent moze zwrodci¢ sig¢ do klienta z zaleceniem uzytkowania
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maszyn tylko z zastosowanie osobistego sprzetu ochronnego zgodnie z Dyrektywa 89/686/EEC’! z
p6zniejszymi zmianami dotyczacej projektowania sprzgtu PPE posiadajacego odpowiednie oznaczenia
CE.

Czgsto producentowi trudno jest przedstawi¢ precyzyjne zalecenia dotyczace wyboru PPE. producent
nie musi zawsze zna¢ kazdego kontekstu zastosowania maszyn lub produktow. Stad producent moze
zwroci¢ sie do uzytkownikow (przez instrukcje uzytkowania lub obstugi) o przestrzeganie zasad
Dyrektywy 89/656/EEC’%, ktéra dokladnie okresla zasady uzytkowania i stosowania sprzetu PPE
przez pracownikéw. Komisja opublikowata Komunikat”, ktorego celem jest udzielenie
uzytkownikom wskazowek dotyczacych wyboru sprzetu PPE. Komunikat ten okresla okolicznosci i
sytuacje, w ktorych stosowanie sprzgtu ochronnego jest konieczne. Okresla takze czynniki, ktore
nalezy bra¢ pod uwage podczas wybierani sprzg¢tu. Dokument ten moze by¢ takze pomocny w
formutowaniu instrukcji obstugi maszyn przez producenta.

(Skrot)
[1.1.2. Zasady integracji bezpieczenstwa

(...)
(f) Maszyny musza by¢ dostarczane razem z podstawowymi urzadzeniami specjalnymi i
akcesoriami, umozliwiajacymi regulacjg, konserwacjg i uzytkowanie tych maszyn bez narazania sig
na niebezpieczenstwo.

(.)]

Zaopatrzenie w akcesoria

Zwykte prawo kontraktowe zobowiazuje sprzedawce maszyn do dostarczania produktéw z nalezacymi
do nich akcesoriami i wszystkim tym, co jest potrzebne do codziennego uzytkowania urzadzen.
Dyrektywa w sprawie maszyn stosuje ta generalng zasadg, akceptowana w wigkszosci krajow
cztonkowskich EEA, w szczegolnosci do problemow zwiazanych z bezpieczenstwem. Podstawowy
wymog odnosi sig¢ glownie do akcesoridow technicznych, na przyktad do specjalnych kluczy, jesli
operator nie moze uzywac kluczy standardowych. Moze takze dotyczy¢ uchwytow. Moze pojawié sig
kwestia, czy producent zobowiazany jest do dostarczenia sprz¢tu PPE. OdpowiedZ na takie pytanie
bedzie negatywna, za wyjatkiem przypadkéw, gdzie maszyny wymagaja zastosowania specjalnego
sprzetu ochronnego niedostgpnego na rynku (np. okulary ochronne przed promieniem lasera o
dtugosci fal specyficznej dla danych maszyn). Pracodawcy zobowiazani sa do zaopatrzenia
pracownikow w osobisty sprzet ochronny zgodnie z Dyrektywa 89/655/EEC, z poOzniejszymi
zmianami. Je$li dany rodzaj sprzgtu PPE przeznaczony dla danych maszyn, jest trudno dostepny na
rynku, by¢ moze producentowi optacaloby si¢ dostarczanie maszyn razem z odpowiednim sprzgtem
PPE. Nalezy tez pamigta¢, ze je$li dal zapewnienia bezpieczenstwa operatora, niezbgdne jest
stosowanie osobistego sprzetu ochronnego, producent zobowigzany jest do zamieszczenia takiej
informacji w instrukcji obshugi maszyn.

Dyrektywa dotyczy tylko elementow zabezpieczajqcych
Wspominany podstawowy wymog dotyczy tylko akcesoriow bezposrednio zwigzanych z

bezpieczenstwem maszyn. na artykut ten nie mozna powotywac si¢ wymagajac dostarczenia innych
rodzajow akcesoriow. Prawo powszechne moze rozwigza¢ tego rodzaju problemy. Dyrektywa w

7 Dyrektywa 89/686/EEC z dnia 21 grudnia 1989 (OJ nr L399, 30. 12.89, p. 18) z pdzniejszymi zmianami
dyrektywami 93/68/EEC (OJ nr L220. 31.08.93, p. 1), 93/95/EEC (OJ nr L276. 09.11.93, p. 11) oraz 96/58/EEC z
dnia 3 wrzesnia 1996 (OJ nr L236, p. 44).

72 Dyrektywa 89/655/EEC z dnia 30 listopada 1989)OJ nr L393, 30.12.89, p. 13).

"3 Komunikat Komisji nr 89/C 328/02 dotyczacy oceny aspektow bezpieczenstwa osobistego sprzetu ochronnego
w kontekscie wyboru i zastosowania takiego sprzetu (OJ nr C 328, 30.12.89, p. 2).
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sprawie maszyn nie zobowiazuje producenta do dostarczenia narzedzi lub urzadzen opcjonalnych dla
danych maszyn. Poza tym, urzadzenie zabezpieczajace nigdy nie moze by¢ sprzedawane jako
urzadzenie opcjonalne. Ze swojej strony, kupujacy nie moze wymagac¢ od producenta dostarczenia
maszyny bez jej urzadzen zabezpieczajacych. Zgodna kupujacego na takie praktyki nie zwalnia
producenta z jego odpowiedzialnosci okreslonych w Dyrektywie w sprawie maszyn. Wiaze si¢ z tym
w oczywisty sposob odpowiedzialno$¢ kupujacego.

Dyrektywa w sprawie maszyn nie wymusza dostarczania innych wymaganych przez przepisy
akcesoriow takich, jak na przyktad pozwolen administracyjnych, do ktorych Dyrektywa w sprawie
maszyn si¢ nie odnosi, dokumentéw prawa wlasnos$ci oraz gwarancji kontraktowych. Rola Dyrektywy
W sprawie maszyn nie jest regulowanie wszystkich aspektow sprzedazy maszyn.

1.1.3. Materialy i produkty

Materialy wykorzystane do konstrukcji maszyn lub produktow, uZyte i wytworzone podczas ich
eksploatacji nie mogq zagrozié bezpieczenstwu, zdrowiu i Zyciu 0séb naraZonych.

W szczegolnosci w przypadkach, gdy stosowane sq plyny, maszyny musza by¢ projektowane i
konstruowane do uiytku bez zagroZenia zwiqzanego z napelnianiem, uiytkowaniem,
odzyskiwaniem i oproZnianiem.

Zapobieganie zagroZeniom zwiqzanym 7 materiatami i produktami

Wymédg ten odnosi si¢ zardéwno do ograniczen powstajacych w zwiazku z materialem uzytym do
konstrukcji maszyn, jak i zagrozen zwiazanych z poddawanymi obrobce materiatami (np. blachy
stalowe w przypadku nozyc, pret w frezarce, itp.) lub pomocniczymi substancjami chemicznymi ( jak
na przyktad ciecz chtodzaco- smarujaca, ptyn hydrauliczny, etc.).

Materialy skltadowe maszyn

Projektant moze zastosowa zasady projektowania i materialy okreslone w biezacej literaturze
fachowej (zasady FEM, przepisy ASME, etc.) oraz wzia¢ pod uwage oczekiwany czas uzytkowania
maszyn. Koncepcja wytrzymatosci mechanicznej zostata sprecyzowana w wymaganiu 1.3.2.. Wymog
1.1.3 koncentruje si¢ na pewnych problemach nie zawsze oczywistych w czasie opracowywania
projektu maszyn. Na przyktad, kiedy tarcza pily jest umieszczana w stole roboczym, zastosowanie
drewnianych blokéw zapobiegnie stykaniu si¢ metalowych czg$ci. Podczas eksploatacji niektorych
maszyn, zastosowane w nich materiaty moga w wyzszych temperaturach wydziela¢ substancje
toksyczne. Zastosowanie niektorych farb i lakierow takze moze sta¢ sig¢ zrodlem zagrozen. Warunki
pracy w branzy uzytkownika maszyn moga takze uniemozliwia¢ uzycie pewnych materiatow (np.
tworzyw sztucznych w odlewni metali).

Materialy obrabiane przy pomocy maszyn

Producent projektuje maszyny pod katem przetwarzania tego, badz innego materialu. W interesie
producenta lezy wskazanie rodzajéw materialdéw branych pod uwage w czasie projektowania maszyn.
Dla niektorych materiatbw mozna przewidzie¢ rzeczy, ktorych nalezy unika¢ lub, przed ktorymi
nalezy ostrzega¢. Ogolnie mowiac, uzytkownikom nalezy przypomnieé¢, ze przetwarzanie pewnych
materiatbw musi odbywaé si¢ zgodnie z miejscowymi przepisami (np. probka materialow
zawierajacych azbest lub przetwarzanie produktow spozywczych).
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Dodatkowe, pomocnicze elementy maszyn

Producenci musza by¢ swiadomi zagrozen zwigzanych z dodatkowym, pomocniczym wyposazeniem
niezbednym do eksploatacji maszyn. Producenci maszyn rzadko specjalizuja si¢ w substancjach
chemicznych 1 moga przydac¢ si¢ im instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy dostarczane przez
dostawcow substancji chemicznych lub olejow, ktére to instrukcje mozna pozniej przekazad
uzytkownikom koncowym.” producenci moga takze uzyska¢ informacje od krajowych instytucji
odpowiedzialnych za bezpieczenstwo lub nieszkodliwos$¢ dodatkowych, pomocniczych polecanych
przez nich elementéw maszyn dla zdrowia lub srodowiska. W odniesieniu do substancji chemicznych
istnieje wiele ogolnoswiatowych ( transport substancji niebezpiecznych) i europejskich regulacji
(oznaczenia produktow, ograniczenia narazenia na dzialanie). Producenci maszyn wprowadzajacy na
rynek substancje ,niebezpieczne” razem ze swoimi maszynami sa zobowiazani do przestrzegania
przepisow, jesli nie uczynit tego dostawca produktow.” Dla bezpieczenstwa operatora niezwykle
wazny jest obowiazek oznaczania niebezpiecznych substancji.

Operacje zwiqzane z substancjami plynnymi

Punkt drugi odnosi si¢ do napetniania lub oprozniania maszyn z uzywanych w nich ptynéw. problem
ten moze wydawac si¢ nieistotny, jednak jest wazny z punktu widzenia bezpieczenstwa pracownikow
odpowiedzialnych za wykonanie takich operacji. Nalezy zapewnié, na przyktad pracy przy uktadach
zawierajacych substancje ptynne, dostgpno$¢ punktow napetiania i oprézniania oraz mozliwosé
catkowitego oproznienia zbiornikéw i uktadéw oraz odnies¢ si¢ do zagrozen zwiazanych z pewnymi
ptynami takich jak na przyklad toksyczne opary, etc. Standardy EN 982 dotyczace przektadni
hydraulicznych oraz EN 983 dotyczace przektadni pneumatycznych moga by¢ w takim przypadku
uzyteczne.

1.1.4. Oswietlenie

Producent musi dostarczyc integralne oswietlenie odpowiednia dla wykonywanych operacji, jesli
brak takiego oswietlenia stanowilby zagroZenie pomimo normalnego nategZenia swiatla otoczenia.

Producent musi zapewnid, iz nie wystepujq obszary zacienione mogqce spowodowad problemy oraz
nie wystepuje oslepiajgce oswietlenie lub niebezpieczne efekty stroboskopowe powodowane przez
oswietlenie dostarczone przez producenta.

Czesci wewnetrzne wymagajgce czestych kontroli oraz obszary regulacji i konserwacji muszq byé
wyposazone w odpowiednie oswietlenie.

Jesli dostarczenie oswietlenia wewnetrznego jest niezbedne

Celem tego artykulu jest zapewnienie ujecia o$wietlenia obszaru roboczego i1 punktow
konserwacyjnych w projekcie maszyn, je§li mozna ,w rozsadnych granicach” przewidzieé¢, iz
o$wietlenie normalne zewngtrzne nie bedzie wystarczajace. Uzasadnia to potrzebg zainstalowania
oswietlenia wewngtrznego. Nie jest niezbedne instalowanie wewnetrznego o$wietlenia, jesli normalne
o$wietlenia otoczenia jest wystarczajace do wykonywania operacji bez dodatkowego zagrozenia.

& Dyrektywa 91/155/EEC z dnia 5 marca 1991 (OJ nr L76, 22.03.91, p. 35) z pdzniejszymi zmianami Dyrektywa,
93/12/EC (OJ nr L314, 16.12.93, p. 38).

& Dyrektywa 67/548/EEC z dnia 27 czerwca 1967 (OJ nr L196, 16.08.67, p. 1) z pdzniejszymi zmianami
wprowadzanymi wieloma przepisami.
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Producenci maszyn precyzyjnych ogolnie zapewniaja dodatkowe oswietlenie obszaréw roboczych,
poniewaz zakladaja, iz oswietlenie zewngtrzne w warsztacie uzytkownika nie bgdzie wystarczajace dla
zapewnienia bezpiecznych warunkow pracy.

Charakterystyka oswietlenia

Oswietlenie, jakie musi dostarczy¢ producent znajduje si¢ w obszarze roboczym maszyn oraz, jesli
konieczne we wngtrzu maszyn. Wymog 1.1.4, zwraca uwage producentow na potrzebg o$wietlenia
tych miejsc, jesli mozna przewidzie¢, iz o$wietlenie warsztatu nie bedzie wystarczajace. Producent nie
jest oczywiscie odpowiedzialny za problemy o$wietlenia specyficzne dla stanowisk pracy klientéw.

Niektore standardy C podaja szczegotowe informacje dotyczace czgSci maszyn, ktore powinny byé
oswietlone. Na przyktad, standard EN 115 odnoszacy si¢ do ruchomych schodéw okresla, iz
o$wietlenie przy podtozu musi wynosi¢, co najmniej 15 luksow przy wejsciu i przy wyjsciu. Standard
EN 474-1 dotyczacy spychaczy okresla, iz kabina musi by¢ wyposazona w uklad os$wietlenia
wewngetrznego umozliwiajacego odczytanie instrukcji obstugi urzadzenia.

W praktyce, urzadzenia o$wietleniowe wewnatrz lub na zewnatrz maszyn moga by¢ urzadzeniami
statymi lub tam, gdzie jest to mozliwe moga to by¢ przeno$ne przyrzady lub lampy. W przypadku
oswietlenia bedacego czgscia maszyny, zaleca si¢ zastosowanie pradem o napigciu ponizej 50 V.
Wyzsze napigcia moga powodowaé problemy, zwlaszcza jesli urzadzenie przeznaczone jest do
eksploatacji w srodowisku wilgotnym.

Czesto zalecane jest dawanie priorytetu o$wietleniu zasilanemu pradem statym, aby uniknaé
mozliwosci powstania efektow stroboskopowych w niektoérych maszynach. Czgs¢ 4.4.3 standardu EN
614-1 podaje ogdlne wytyczne dla projektowania o$wietlenia maszyn. Czgs¢ 17.2.1 normy EN 60204-
1, zajmuje si¢ bezpieczenstwem oswietlenia podczas, gdy norma EN 1837 odnosi si¢ do
wewngtrznego o$wietlenia w maszynach.

Przypadki szczegolne

Sprzgt budowlany przeznaczony do pracy w terenie otwartym ( zobacz wymodg 3.1.2) musi by¢
wyposazony w oswietlenie zapewniajace widoczno$¢ zaréwno terenu, po ktérym si¢ porusza, jak i
informacji na tablicy rozdzielczej we wngtrzu maszyny. Uzytkowanie maszyn pod ziemia nie wymaga
zapewnienia o$wietlenia, poniewaz chodniki juz sa o$wietlone. Os$wietlenie maszyn moze
spowodowac¢ wybuch, stad wymog 5.3 okresla wyraznie, iz wymaganie oswietlenia maszyn nie odnosi
si¢ do maszyn przeznaczonych do prac pod ziemia.

Koncepcja normalnego oswietlenia otoczenia

Normalne o$wietlenie otoczenia to o$wietlenie, jakiego mozna ,,normalnie” oczekiwa¢ na miejscu
pracy uzytkownika pracujacego w zaktadzie przemystowym, dla ktorego zaprojektowano dane
maszyny. W zadnym wypadku Dyrektywa w sprawie maszyn nie zobowiazuje producenta do
przyjecia odpowiedzialnosci za normalne o$wietlenie otoczenia w miejscu pracy jego klienta. Przepisy
i standardy dotyczace oswietlenia otoczenia nie musza wi¢c by¢ odzwierciedlone bezposrednio w
projekcie produktu.

Uzytkownicy maszyn na terytorium EEA sa zobligowani do speiniania minimalnych wymagan
okreslonych w Dyrektywie 89/655/EEC’™ dotyczacych minimalnych wymagan bezpieczenstwa i
higieny pracy miejsca pracy, a w szczegolnosci tych dotyczacych oswietlenia:

7® Dyrektywa 89/655/EEC z dnia 30 grudnia 1989 (OJ nr L393, 30.10.89,p. 1).
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wtanowiska pracy muszq by¢é w miare mozliwosci posiadac¢ odpowiednie oswietlenie naturalne i
powinny by¢ wyposazone w oswietlenie sztuczne odpowiednie do zabezpieczenia bezpieczenstwa i
higieny pracy pracownikow ”(Aneks I, punkt 8.1).

Warto$ci natg¢zenia oswietlenia otoczenia mozna znalezé w przygotowywanym standardzie
europejskim (w oczekiwaniu na publikacje mozna zastosowac standardy krajowe takie, jak NF X 35-
103 lub DIN 5035).

Srednie warto$ci natgzenia o$wietlenia stanowiska pracy powinny wynosi¢:

- obrabiarki : 300 lukséw

- obrabiarki do drewna : 500 luksow

- mikromechaniczne urzadzenia precyzyjne obstugiwane przez operatora : 1 500 luksow.

Obowiazek dostarczania maszyn zaopatrzonych w oswietlenie musi jednak by¢ postrzegane na tle
faktycznych warunkéw pracy urzadzen oraz ,kodeksu postgpowania” stosowanego w branzy
uzytkownika. Kowale, na przyktad, powinni pracowa¢ w potmroku, aby oceni¢ temperatur¢ kutego
metalu na podstawie jego koloru. Stad o$wietlenie stanowiska pracy nie bedzie tutaj wymagane, co
bedzie przeciwne normalnej praktyce w przemysle.

Na podobnej zasadzie, poziom oswietlenia bedzie si¢ znacznie r6znit migdzy platformami
zatadunkowymi duzych maszyn, a stanowiskiem pracy przy maszynach precyzyjnych.

1.1.5. Projektowanie maszyn wspomagajqce transport

Maszyny lub kaidy komponent maszyn muszq:

- umogliwiaé bezpieczny transport,

- byé opakowane lub zaprojektowane w sposob, umozliwiajqcy bezpieczne skladowanie ni
powodujqce uszkodzen (np. odpowiednia stabilnosé, specjalne wsporniki, etc.)

Jesli waga, wielkosé lub ksztalt maszyn lub réinych ich komponentow uniemoZliwiajq przenoszenie
reczne, maszyna lub kazda jej czesé skltadowa, muszq:

- by¢é wyposazone w uchwyty umozliwiajqce uzycie urzqdzen podnosnikowych, lub

- zostac zaprojektowane tak, aby mozina bylo zamontowac takie uchwyty (np. nagwintowane
otwory, etc.), lub

- by¢é tak uksztattowane, aby mozna bylto bez trudnosci uzyc¢ standardowych podnosnikow.

Jesli maszyny lub jedna a czesci sktadowych maszyn ma byé przenoszona recznie, musi:

- istnieé moZliwosé przenoszenia tego elementu lub maszyny bez trudnosci, lub

- byé wyposaZione w osprzet do podnoszenia (np. uchwyty dla rqk, etc.) umozliwiajqcy catkowicie
bezpieczny transport.

Do transportu obrabiarek i/ lub czesci maszyn nawet, jesli sq lekkie, lecz mimo to mogq stanowié
zagroZenie (ksztalt, material, etc.), naleiy zapewnic szczegolne warunki organizacji transportu.

Branie pod uwage operacji zwiqzanych 7 transportem

Wymog 1.1.5 zacheca producentdow do brania pod uwage warunkoéw transportu maszyn na etapie ich
projektowania zwlaszcza, cho¢ nie tylko, w przypadku maszyn przeno$nych. Producent musi
dostrzega¢ zagrozenia zwiazane z przenoszeniem duzych czesSci maszyn. Moze by¢ to, na przyklad,
plyta dzielaca obrabiarki skrawajace;j.
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Wymog 1.1.5(e) dotyczy zaréwno transportu réznych czgSci maszyn w czasie montazu, jak i
transportu catych maszyn, kiedy jest to mozliwe do przewidzenia. Punkt ten odnosi si¢ roéwniez do
zagrozen wiazacych sig¢ z transportem osprzgtu i urzadzen wymiennych podczas uzytkowania,
serwisowania lub regulacji maszyn. Standard EN-614-1 podaje ogodlne wskazéwki dotyczace
wymaganego od operatora wysitku.

Wymog ten odnosi si¢ w szczego6lnosci otworow gwintowanych do $rub oczkowych pasowanych. Jesli
sruby te maja petni¢ swoja funkcje, musi ich by¢ wystarczajaca ilos¢ umieszczona w odpowiednich
miejscach (standard europejski jest przygotowywany, do tego czasu mozna stosowac inne normy, np.
ISO 3266). Zastosowanie standardu, nawet europejskiego, nie jest obowiazkowe: projektant moze
podja¢ decyzje o zastosowaniu alternatywnej normy, jednak musi w instrukcji obslugi maszyn
wskaza¢ standardy odnoszace si¢ do otworéw gwintowanych.

Otwory gwintowane nie sa jedynym $rodkiem pozwalajacym na mocowanie sprzgtu podnoszacego.
Niektore maszyny sa wyposazone w zintegrowany sprze¢t po mocowania urzadzen podnosnikowych.
Inne maszyny wymagaja specjalnych zawiesi,wiec klamry umozliwiajace uzycie zawiesi musza by¢
na state przymocowane do danej maszyny lub czgsci.

Oznaczanie wagi

Wymédg 1.1.5 moze by¢ odniesiony do wymogu 1.7.3 dotyczacego oznaczen. Producentéw maszyn
cigzkich mozna skierowaé¢ do szczegotowych przepisow dotyczacych obliczania obciazen statych lub
roboczych, jakie musza wytrzymywac konstrukcje, a ktore mozna tez z powodzeniem przekazac
dostawcom 1 uzytkownikom maszyn.

Waga nie jest kryterium wystarczajacym do umieszczenia na urzadzeniu specjalnego oznaczenia, a
standard ergonomiczny zastosowany niewlasciwie, moze doprowadzi¢ do tego, iz czgsci maszyn
cigzsze niz 25 kg (jesli 25 kg zostanie przyjete jako standard) beda podlega¢ obowiazkowi oznaczenia.

Oznaczanie nie powinno by¢ obowiazkowe dla czesci, ktére musza by¢ regularnie demontowane w
trakcie operacji produkcyjnych (np. glowice tnace, urzadzenia chwytakowe, prowadnice, itp.).

1.2. Urzqdzenia sterujqce, sterowniki
1.2.1. Bezpieczenstwo i niezawodnos¢ ukladow sterujgcych

Uktady sterujqce muszq by¢ projektowane i konstruowane w sposob zapewniajqcy ich
bezpieczenstwo i niezawodnos¢ w zapobieganiu sytuacjom niebezpiecznym. Przede wszystkim
muszq by¢ projektowane i konstruowane w sposob zapewniajqcy, iz:

- uklady te wytrzymajq rygory normalnego uiytkowania oraz dziatanie czynnikow ekstremalnych,
- bledy w ukladach logicznych nie bedzie skutkowal sytuacjami niebezpiecznymi.

Koncepcja uktadow sterujqcych

Uktad sterujacy mozna zdefiniowac jako zestaw elektronicznych, pneumatycznych, hydraulicznych i
mechanicznych komponentow, ktéore z uwagi na ich funkcje lub organizacj¢ sa przeznaczone do
zachowania porzadku operacji wykonywanych przez maszyny.

Uktad sterujacy nie moze by¢ mylony z urzadzeniem sterujacym, ktore jest zewnetrzna czgscia
ukladow sterujacych uzywana przez operatora do pracy. Urzadzenie sterujace moze mie¢ rozne
ksztalty i wielkos¢, np. raczka, przycisk, dzwignia, etc. Cel wymogu 1.2.1 wykracza daleko poza
prosta ergonomike urzadzen sterujacych i obejmuje takze niezawodno$¢ i bezpieczenstwo catego
systemu.
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Problemy bezpieczenstwa zwiqzane 7 ukladami sterujqcymi

Ograniczenia nakladane na uklady sterujace moga wiaza¢ si¢ z intensywnym uzytkowaniem,
temperatura wewngtrzna 1 zewngtrzna, wibracjami, wstrzasami, pytem, woda, para wodna lub
zakloceniami elektromagnetycznymi.

Problemy logiczne w uktadach sterujacych moga pochodzi¢ z kilku zrodet: blad ustawien systemu,
uszkodzenia okablowania, etc. Bezpieczenstwo uktadow sterujacych mozna zilustrowac przy pomocy
przyktadu maszyny budowlanej, gdzie pewne uklady sterujace sa niezdatne do uzytku, jesli
stabilizatory nie beda wysunigte i zablokowane w miejscu. Jednakze, zdarzaja si¢ tez przypadki o
wiele bardziej skomplikowane, kiedy projektant musi opiera¢ si¢ na doswiadczeniu i zdrowym
rozsadku.

Srodowisko moze wplywaé na zmiany w ukladach sterujacych. Wadliwy moze by¢ uktad
elektroniczny, lub uszkodzona moze by¢ instalacja zasilajaca. Konsekwencje takich probleméw moga
by¢ znaczace: nieoczekiwane wlaczenia si¢ urzadzenia, zbyt szybkie tempo pracy maszyny lub
problem z jej zatrzymaniem, wylaczenie mechanizmoéw zabezpieczajacych.

Srodki zapobiegawcze

Zapobieganie polega na doktadnej i szczegétowej analizie roznych mozliwosci startu i zatrzymania.
Fundamentalne taz bedzie definiowanie dokladnych metod eksploatacji kazdej konfiguracji maszyny.
Zastosowanie komponentéw, dla ktorych zawsze przewidywalny jest rodzaj wystepujacych
problemow jest uzyteczne. W niektorych przypadkach niezbedne moze by¢ zastosowanie podwojnych
obwodow ( lub czesci obwodéw) sktadajacych sig z komponentow, ktére nie sa wewngtrznie
bezpieczne oraz innych obwodow niemajacych tendencji do laczonych awarii (zasada
nadmiarowos$ci). Obwody te bgda musiaty by¢ uktadami samokontrolujacymi tak, aby w przypadku
nieharmonijnej pracy tych obwodow spowodowanej awaria jednego komponentu, system wywolywat
wlasciwe srodki zabezpieczajace: zatrzymanie maszyny, zapobieganie ponownemu uruchomieniu,
uruchomienie sygnalizacji alarmowej, etc. (zasada samokontroli).

Jesli chodzi o oprogramowanie zwiazane z funkcjami zabezpieczajacymi, preferowane zawsze bedzie
oprogramowanie umieszczone w pamieci ,,tylko do odczytu” i wykorzystujace zasady redundancji
oraz samokontroli. Standardy EN 954-1 oraz EN 954-2 zawieraja wskazowki dotyczace projektowania
uktadow sterujacych.

Wymog okreslony w drugim akapicie wymogu 1.2.1jest w czg$ci trudny do zrozumienia: uktady
sterujace musza by¢ projektowane i konstruowane w taki sposob, aby sytuacje niebezpieczne nie
wystepowaly w zwiazku z bledami logicznymi.

Wymédg ten odnosi si¢ do bleddéw logicznych , ktére moga prowadzi¢ do wystapienia sytuacji
niebezpiecznych spowodowanych przez:

- roéwnoczesng aktywacje dwoch przeciwstawnych lub niezaleznych sterownikow,

- nie przestrzeganie sekwencyjnego porzadku sterownikow okreslonego w procedurze operacyjnej,

- wybor niewlasciwego trybu operacji.

Uwzglednienie tego wymogu oznacza zaopatrzenie ukladu sterujacego w mechanizmy pomigdzy
czesciami ruchomymi lub pomigdzy pewnymi czeSciami ruchomymi oraz zabezpieczajacymi
przyrzadami mechanicznymi, elektrycznymi lub pneumatycznymi lub pomigdzy niektéorymi
instrumentami i urzadzeniami uruchomienia wstgpnego.
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1.2.2. Urzqdzenia sterujgce

Urzqdzenia sterujgce muszq byé:

- dobrze widoczne i moZliwe do zidentyfikowania oraz odpowiednio oznaczone tam, gdzie jest to
niezbedne

- umieszczone w miejscu i pozycji umozliwiajqcej bezpieczng obstuge bez wahania lub straty czasu
oraz w sposob jednoznaczny,

- zaprojektowane tak, aby ruch urzqdzenia sterujqcego byl zbiezny 7 uzyskiwanym skutkiem,

- umieszczone poza strefami niebezpiecznymi, za wyjqtkiem niektorych, niezbednych sterownikow,
np. wylqczniki awaryjne, konsole do programowania robotow i szkolenia obstugi robotow,

- umieszczone w miejscu i pozycji nie powodujqcej powstania dodatkowego zagroZenia,

- projektowane lub zabezpieczane tak, aby poiqdany skutek, jesli wiqZe si¢ 7 zagroieniem nie
Dpojawial sie bez wykonywania zamierzonych operacji,

- wykonane tak, aby wytrzymywaly przewidywalne obciqzenia; w szczegolnosci uwage naleiy
gwracaé na wylqczniki awaryjne podlegajqce znacznym obciqzeniom.

Jesli sterownik zaprojektowany i skonstruowany zostat do wykonywania kilku réznych dzialan,
mianowicie, kiedy nie istnieje przekaz ,,jeden na jeden” (np. klawiatury, etc.) dziatania, ktore majq
byé wykonywane muszq by¢ wyraznie wyswietlone i w razie potrzeby potwierdzane.

Sterowniki muszq by¢ tak zorganizowane, aby ich rozmieszczenie, przemieszczenie i opor przy
obstudze byly zgodne 7 dziataniem, jakie ma by¢ wykonane, uwzgledniajqc zasady ergonomii.
Ograniczenia wynikajqce 7 przewidywalnego lub niezbednego uzycia osobistego sprzetu
ochronnego (takiego, jak specjalne obuwie, rekawice, etc.) muszq by¢ rowniez brane pod uwage.

Maszyna musi by¢ zaopatrzona w wskazniki ( klawiatury, sygnalizacje, etc.) wymagane do
bezpiecznej eksploatacji maszyn. Operator musi mie¢ moZliwosé odczytywania sygnatow i wskazan
wedlug pozycji sterownika.

Glownego stanowiska sterowania operator musi mieé mozliwosé sprawdzenia, czy w strefie
zagroZenia nie znajdujq sie Zadne osoby naraZone.

Jesli okaze sig to niemozliwe, uklad sterujqcy musi byé¢ zaprojektowane i konstruowane tak, aby
zawsze przed rozpoczeciem pracy maszyny emitowany byl sygnal akustyczny i/ lub wizualny. Osoby
naraione muszq miec czas i Srodki pozwalajgce na podjecie szybkich dziatan uniemoZliwiajgcych
wylqczenie maszyn.

Istnieje wiele roznorodnych urzadzen sterujacych: przelaczniki, przyciski, przyciski dotykowe, galki,
suwaki, dzwignie, uchwyty, kota, pedaly, kabestany, maty z czujnikami, prety, kable i wiele innych.

(Skrot)
[1.2.2. Urzadzenia sterujace

Urzadzenia sterujace musza byc¢:
- dobrze widoczne i mozliwe do zidentyfikowania oraz odpowiednio oznaczone tam, gdzie jest to
niezbedne

()]
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Akapit pierwszy: identyfikacja urzqdzen sterujgcych

Akapit pierwszy okresla zasade dobrej identyfikacji urzadzen sterujacych i kontrolnych. Kolory i
piktogramy powinny by¢, w miar¢ mozliwo$ci symbolami i piktogramami uzywanymi standardowo.
Norma EN 60 204-1 zawiera rozdzial dotyczacy standardowych barw. Migdzynarodowy standard ISO
7000 opisuje graficzne symbole, jakie mozna w urzadzeniach sterujacych. Zastosowanie takich
piktograméw pozwala zrezygnowac ze stownego opisu urzadzen sterujacych i kontrolnych w jezyku
uzytkownika. Ogolnie, producenci stosuja nastgpujace kolory okres$lajace najwazniejsze funkcje
maszyn:

- wlaczenie i wlaczenie zasilania pradem : biaty

- zatrzymanie i wylaczenie zasilania: czarny

- zatrzymanie awaryjne: czerwony
- eliminacja warunkow nienormalnych z6tte

Uzytkownicy powinni standaryzowac kolory stosowane w maszynach eksploatowanych w tym samym
zaktadzie.

Czesto piktogramy sa dodatkowo uzupeliane stownym opisem funkcji urzadzen kontrolnych
umieszczanym na konsolach sterujacych. Zasady takie moga by¢ przyjete przez uzytkownika jako
srodki techniczne specyficzne dla jego przedsigbiorstwa lub regionu.

Jednakze, nie wszystkie urzadzenia sterujace musza by¢ wyraznie identyfikowane. Producent
urzadzen ruchomych nie musi oznacza¢ znakami identyfikacyjnymi kierownicy pojazdu. Oznaczenia
identyfikacyjne sa niezbgdne, jesli funkcja danego urzadzenia sterujacego nie jest oczywista.

(Skrot)
[1.2.2. Urzadzenia sterujace

Urzadzenia sterujace musza byc¢:
- ()
- umieszczone w miejscu i pozycji umozliwiajacej bezpieczna obstluge bez wahania lub straty czasu
oraz w sposob jednoznaczny,

()]

Akapit drugi: ergonomiczne rozmieszczenie urzqdzen sterujgcych i kontrolnych

Akapit drugi dotyczy rozmieszczenia urzadzen sterujacych. Ogoélne rozmieszczenie urzadzen
sterujacych jest wazne dla unikania dodatkowych zagrozen. Wzgledne rozmieszczenie i pozycje
urzadzen sterujacych i mechanizmoéw informacyjnych musi zapewniac¢ operatorowi, bez koniecznosci
dhugiej nauki, zauwazenie informacji i mozliwos¢ podjecia szybkiego, skutecznego i bezpiecznego
dziatania. W idealnych warunkach, urzadzenia sterujace i instrumenty kontrolne (panele, przetaczniki,
wyswietlacze cyfrowe) powinny by¢ umieszczone w tym samym migjscu i spetnia¢ zarowno warunki
widocznosci, jak i tatwego dostepu.

Miejsce umieszczenie wskaznikow i wysoko$¢ rozmieszczenia sterownikow bedzie si¢ rozni¢ w
zaleznosci od tego, czy operator w czasie obstugiwania urzadzenia jest w pozycji siedzacej, czy
stojacej. Wielkos$¢ i figury wyswietlane na ekranie wyswietlacza lub na wskaznikach musza by¢
dostosowane do odlegtosci, z jakiej operator musi je odczytywac.
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Urzadzenia sterujace moga by¢ umieszczane w kilku, odpowiednich podzespotach. Moga tez by¢
grupowane wedtug petnionych przez nie funkcji (stop, start, etc.) lub wedlug podzespotéw maszyny,
ktorymi steruja.

Rozmieszczenie urzadzen sterujacych na maszynie musi rowniez, w miar¢ mozliwosci, taczy¢ sig z
eksploatacja maszyn przez uzytkownika. Jesli maszyny obejmuja kilka stanowisk pracy mozna
oczekiwa¢ zgodnie z logika, iz urzadzenia sterujace beda rozmieszczone i wyswietlone tak samo na
kazdym z tych stanowisk.

W kazdym przypadku celem bedzie unikanie takiego rozmieszczenia, ktore mogtoby sktoni¢ do
wykonania niezamierzonego i niebezpiecznego dziatania. Urzadzenia sterujace umieszczone zbyt
blisko siebie moga by¢ przyczyna bledow. Urzadzenia sterujace niedostgpne natychmiast lub
umieszczone w miejscu, ktore nie jest w bezposrednim zasiggu wzroku operatora rowniez moga byc¢
zrodlem zagrozenia.

(Skrot)
[1.2.2. Urzadzenia sterujace

Urzadzenia sterujace musza byc¢:

- ()

- zaprojektowane tak, aby ruch urzadzenia sterujacego byt zbiezny z uzyskiwanym skutkiem,

()]

Trzeci akapit: zhieinoscé ruchu urzqdzenia sterujqcego 7 wywolanym skutkiem

Urzadzenia sterujace musza wykazywac naturalny zwiazek migdzy dziataniem urzadzenia sterujacego
i oczekiwanym skutkiem.

Przycisk oznaczony wskazujaca w dot strzatka raczej nie powinien sterowa¢ ruchem do gory. bez
wzgledu na kraj, czy $srodowisko operatora, gora to gora, a dot to dot! Przesunigcie elementu w lewo
jest zwykle sterowane przez przesunigcie dzwigni lub raczki w lewo. Zwigkszenie parametrow
maszyny bedzie zwykle osiagane przez przekrecenie potencjometru w prawo, zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

Sposdb przedstawiania informacji operatorowi musi uwzglednia¢ normalne mozliwosci czlowieka
oraz metode obstugi maszyny. Sa okolicznosci i okresy przedstawiania informacji umozliwiajace
natychmiastowe ich zrozumienie. Nie mozna zmusza¢ operatora do zbytniego polegania na pamigci.
Jednak, jesli operator musi zapamigta¢ dane, zadanie to mozna ulatwi¢ nie stosujac zbyt
skomplikowanych wzoréw i formul. Nieprecyzyjne, lecz znaczace informacje beda lepsze niz
doskonale, lecz niezrozumiate dane.

Uzycie sterownikow powinno by¢ ,intuicyjne”, a przynajmniej nie sprzeczne ze ,,zdrowym
rozsadkiem” operatora.

(Skrot)
[1.2.2. Urzadzenia sterujace

Urzadzenia sterujace musza byc¢:

- ()

- umieszczone poza strefami niebezpiecznymi, za wyjatkiem niektorych, niezbednych sterownikow,
np. wytaczniki awaryjne, konsole do programowania robotow i szkolenia obslugi robotow,

(-]
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Czwarty akapit: lokalizacja poza strefami zagroZenia

Urzadzen sterujacych nie wolno umieszcza¢ w strefach zagrozenia. Ta fundamentalna zasada nie ma,
oczywiscie zastosowania do urzadzen sterujacych w przypadku, ktorych zastosowanie to nie jest
mozliwe. Przyktadem moga by¢ urzadzenia sterujace na konsolach programowania robotow.

W takim przypadku, nalezy zastosowaé¢ dodatkowe Srodki umozliwiajace programowanie za pomoca
przyciskow, przy matej predkosci, etc.

(Skrot)
[1.2.2. Urzadzenia sterujace

Urzadzenia sterujace musza by¢:

- ()

- umieszczone w miejscu i pozycji nie powodujacej powstania dodatkowego zagrozenia,

()]

Piqty akapit: bezpieczenstwo podczas manewrow urzqdzeniem sterujqcym

Uzytkowanie urzadzen sterujacych nie moze powodowa dodatkowych zagrozen.

(Skrot)
[1.2.2. Urzadzenia sterujace

Urzadzenia sterujace musza byc¢:

- ()

- projektowane lub zabezpieczane tak, aby pozadany skutek, jesli wiaze si¢ z zagrozeniem nie
pojawiatl si¢ bez wykonywania zamierzonych operacji,

()]

Szosty akapit: unikanie niezamierzonych manewrow

Projekt urzadzen sterujacych nie moze pozwala¢ na niezamierzone dziatania. Urzadzenia muszg by¢
tak rozmieszczone, aby uniemozliwi¢ niezamierzone uruchomienie. Wazne jest, aby wstgpnie
wyprobowaé wszelkie niewlasciwe ruchy, jakie moze wykona¢ operator, lub mozliwosé
przechodzenia 0sob trzecich w poblizu maszyn i ,,zaczepienia” przez maszyng. Istnieje kilka $srodkoéw
zapobiegawczych takich, jak ptaskie przyciski, przykryte pedaty lub dzwignie z podziatka. Niektore
dzwignie zostaly zaprojektowane tak, aby kazda zmiana pozycji byla zauwazalna i z konieczno$ci
zamierzona (takie, jak dzwignie zmiany biegéw w pojazdach). Wartosci podane przy urzadzeniach
sterujacych moga by¢ jednym z srodkow zapobiegajacych nagtemu uruchomieniu maszyn.

(Skrot)
[1.2.2. Urzadzenia sterujace

Urzadzenia sterujace musza byc¢:

- ()

- wykonane tak, aby wytrzymywaly przewidywalne obciazenia; w szczegdlnosci uwage nalezy
zwraca¢ na wylaczniki awaryjne podlegajace znacznym obciazeniom,

()]
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Siodmy akapit: wytrzymalos¢ na mozliwe do przewidzenia obciqienia urzqdzen sterujqcych

Wielko$§¢ 1 materiat uzyte do wykonania urzadzen sterujacych musi by¢ odpowiedni do
przewidywanego uzytku. Urzadzenia, ktére moga by¢ narazone na uderzenia, musza by¢ odporne na
takie dziatania.

Ergonomiczne wykonanie urzadzen sterujacych musi uwzglednia¢ praktyczne metody uzytkowania
tych urzadzen przez operatora. Warto$ci dotyczace wytrzymato$ci na obciazenia, jakie musza posiadac
urzadzenia sterujace zalezy gtownie od czestotliwo$ci wykonywania operacji. Dlatego cechy te beda
determinowaly warto$¢ odpornosci czgsto uzywanego przycisku, dtugos¢ dzwigni i $rednice kot
kierowniczych. W przypadku urzadzen poddawanym dzialaniom ciaglym takich, jak przyciski
wilaczania narzedzi recznych, okreslenie odpornosci wiaze si¢ z dwoma sprzecznymi wymaganiami:
nie stosowaé zbyt opornych przyciskow, poniewaz operator bedzie wtedy ustawial przycisk w pozycji
zablokowanej ,,wlaczonej” ( na przyktad poprzez przyklejanie przycisku), oraz stosowaniem zbyt
matego oporu, co moze spowodowac zbyt nagle uruchomienie urzadzenia.

(Skrot)
[1.2.2. Urzadzenia sterujace

Urzadzenia sterujace musza by¢:

- ()

- Jesli sterownik zaprojektowany i skonstruowany zostal do wykonywania kilku réznych dziatan,
mianowicie, kiedy nie istnieje przekaz ,,jeden na jeden” (np. klawiatury, etc.) dziatania, ktore maja
by¢ wykonywane musza by¢ wyraznie wyswietlone i w razie potrzeby potwierdzane.

()]

Punkt drugi: wielofunkcyjne urzqdzenia sterujqce

Dyrektywa w sprawie maszyn dopuszcza wykonywanie kilku funkcji przez niektore urzadzenia
sterujace. Doskonatym przyktadem moze by¢ cyfrowy sterownik obrabiarek pelniacy wiele réznych
funkcji. Zasada dziatan zapobiegawczych jest, aby wykonywana w danej chwili funkcja i czynno$¢
byly wyraznie przedstawione na wyswietlaczu lub wskazniku i odpowiednio potwierdzone.

(Skrot)
[1.2.2. Urzadzenia sterujace

Urzadzenia sterujace musza byc¢:

- ()

- Sterowniki musza by¢ tak zorganizowane, aby ich rozmieszczenie, przemieszczenie i 0por przy
obstudze byly zgodne z dzialaniem, jakie ma by¢ wykonane, uwzgledniajac zasady ergonomii.
Ograniczenia wynikajace z przewidywalnego lub niezbednego uzycia osobistego sprz¢tu ochronnego
(takiego, jak specjalne obuwie, rekawice, etc.) musza by¢ rowniez brane pod uwagg.

Maszyna musi by¢ zaopatrzona w wskazniki ( klawiatury, sygnalizacjg, etc.) wymagane do
bezpiecznej eksploatacji maszyn. Operator musi mie¢ mozliwo$¢ odczytywania sygnatow i wskazan
wedlug pozycji sterownika.

()]
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Punkty trzeci i czwarty: ogolna ergonomika urzqdzen sterujgcych

Trzeci punkt ilustruje po raz kolejny zasady ergonomicznego projektowania urzadzen sterujacych.
Nadmiar paneli i informacji moze sprawi¢, iz informacje te b¢da mniej czytelne i jasne dla operatora.
Ogo6lnie mowiac, Dyrektywa w sprawie maszyn sprzeciwia si¢ wprowadzaniu $rodkow
zapobiegawczych, ktore nie sg ergonomiczne. Nie ergonomiczne $rodki zapobiegawcze sa czgsto
dobre dla tych, ktorzy je zalecaja, ale z reguly mniej korzystne dla osob, ktére musza z nich w
praktyce korzystac.

(Skrot)
[1.2.2. Urzadzenia sterujace

Urzadzenia sterujace musza by¢:
- z gldwnego stanowiska sterowania operator musi mie¢ mozliwos¢ sprawdzenia, czy w strefie
zagrozenia nie znajduja si¢ zadne osoby narazone.

Jesli okaze sig to niemozliwe, uktad sterujacy musi by¢ zaprojektowane i konstruowane tak, aby
zawsze przed rozpoczeciem pracy maszyny emitowany byt sygnat akustyczny i/ lub wizualny. Osoby
narazone musza mie¢ czas i §rodki pozwalajace na podjecie szybkich dziatan uniemozliwiajacych
wylaczenie maszyn. ]

Punkty piqty i szosty: widocznos¢ stref zagroZenia podczas uruchamiania maszyn

Ostatnie dwa punkty ustanawiaja zasad¢ widocznosci stref zagrozenia podczas uruchamiania maszyn.
O ile zasada ta wydaje si¢ nie stwarza¢ zadnych probleméw w przypadku maszyn niewielkich, przy
maszynach duzych rozmiard6w moga pojawic si¢ pewne problemy. Jak operator takiej maszyny moze
by¢ pewien, ze nikogo w tej maszynie nie ma? Stad nalezy zastosowa¢ dodatkowe zabezpieczenia
zapewniajace widocznos$¢ stref zagrozenia, zmniejszajace tzw. ,,martwe punkty” na ile to tylko
mozliwe (zewngtrzne lusterka, kamery podtaczone do monitordw, itp.).

Mozliwe jest zastosowanie urzadzen kontrolujacych dostep do maszyny przy pomocy mechanizmow
zamykajacych lub ryglujacych. Otwarta bramka nie pozwala wtedy uruchomi¢ maszyny. Jednakze
zamknigcie bramki nie powoduje automatycznego ponownego uruchomienia maszyny. Ponowne
uruchomienie mozliwe jest wylacznie po uruchomieniu urzadzenia resetujacego. W przypadku
niektorych duzych maszyn takich, jak maszyny drukarskie lub papiernicze lub maszyn tekstylnych,
zastosowanie tego rodzaju srodka zapobiegawczego nie jest mozliwe. Wtedy uruchomienie maszyny
musi by¢ poprzedzone sygnatem akustycznym i/ lub wizualnym.

Wazne jat, aby bariery i ogrodzenia instalowane dookota automatycznych stacji roboczych nie byty
zbyt duze i nie utrudniaty obserwacji obszaru pracy instalacji. Wymuszanie instalacji zbyt wysokich
barier zabezpieczajacych przy automatycznych liniach moze stanowi¢ powazny problem dla operatora,
ktory nie bedzie widzial obszaru pracy maszyn i moze by¢ sktonny do wytaczania zabezpieczen.

1.2.3. Uruchamianie

Uruchomienie maszyn moze by¢ mozliwe wylqcznie po zamierzonym uruchomieniu
przeznaczonego do tego celu urzqdzenia sterujqcego.

Podobne wymagania dotyczq:
- ponownego uruchomienia maszyn po zatrzymaniu, bez wzgledu na jego priyczyne,
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- po wprowadzeniu znaczqcych zmian warunkow eksploatacyjnych (np. predkosé, cisnienie, etc.),

chyba, e takie ponowne uruchomienie po zatrzymaniu lub znaczqcej zmianie warunkow
eksploatacji nie stanowi zagrozenia dl osoéb narazonych.

Podstawowe wymagania nie majq zastosowania do ponownego uruchomienia maszyn lub do aminy
warunkow eksploatacji wynikajqcych 7 normalnej kolejnosci cyklu automatycznej pracy maszyn.

Jesli maszyny posiadajq kilka urzqdzen sterujqcych uruchamiajqcych te maszyny i operatorzy
mogq w ten sposob stwarzaé zagroZenia dla siebie nawzajem, nalezy zainstalowaé dodatkowe
urzqdzenia (np. urzqdzenia aktywujqce lub wybidrcze pozwalajqce do wlqczenia tylko jednego
mechanizmu w danym czasie) umozliwiajqce wyeliminowanie tego zagroZenia.

Musi istnie¢ moZliwos¢ ponownego uruchomienia po zatrzymaniu awaryjnym instalacji pracujqcej
w trybie automatycznym z chwilq wypelnienia wszystkich warunkow bezpieczenstwa.

Zasada ogdlna: uruchomienie maszyn musi by¢ wynikiem dziatania zamierzonego

Niniejsza zasada ogdlna jest jedna z najwazniejszych zasad dla zapobiegania wypadkom
powodowanym przez maszyny. Dotyczy nie tylko ,,normalnego” uruchomienia maszyn, lecz takze
uruchomienia ponownego po zatrzymaniu lub znaczacej zmianie warunkow eksploatacji.

Kazde nagte uruchomienie maszyny moze zaskoczyé osobg pracujaca w strefie zagrozenia.
Niezamierzona zmiana moze prowadzi¢ do uszkodzen ciata. Ponowne uruchomienie lub znaczace
zmiany parametrow eksploatacji musza by¢ wigc wynikiem zamierzonych i przemyslanych dziatan.
Maszyny musza by¢ wyposazone w specjalne urzadzenia uruchamiajace. W zasadzie zadne urzadzenie
sterujace z inna wazna funkcja nie powinno by¢ wykorzystywane takze do uruchamiani lub
ponownego uruchamiania maszyn. Proste zamkniecie barier lub drzwiczek nie powinno powodowaé
uruchomienia maszyn. Podobnie powinno by¢ w przypadku zwolnienia blokad lub przycisku.

Mozliwos¢ ponownego uruchomienia przez zamknigcie oston

Ostatnia czg$¢ drugiego punktu pozwala na niewielki wyjatek od zasady, ze maszyny nie moga by¢
uruchamiane przez niezamierzong aktywacje urzadzenia sterujacego przeznaczonego do tego celu.

W przypadku niektérych urzadzen, jak na przyktad mate urzadzenia kuchenne, ponowne uruchomienie
po zamknigciu oston, bedzie dopuszczalne.

Wymég 1.2.3., musi by¢ postrzegany w swietle zasad okreslonych w uwagach wstepnych, zwlaszcza
oceny zagrozenia i wspotmierno$¢ podejmowanych dziatan do zagrozenia i kosztu maszyn.

To instytucje odpowiedzialne za standaryzacj¢ powinny zdefiniowa¢ konkretne przypadki, gdzie
ponowne uruchomienie przez zamknigcie oston moze by¢ catkowicie bezpieczne.

Przypadek automatycznego cyklu pracy

W przypadku automatycznych cykli pracy, po zamierzonej aktywacji urzadzenia sterujacego, nie
zawsze nastepuje natychmiastowy ruch niebezpiecznego mechanizmu, jesli jest od uruchamiany przez

czujnik poziomu, termostat lub inne tego rodzaju urzadzenie. Zamkniecie zasilanej pradem ostony
moze by¢ uznane za pierwsza faze cyklu, rozpoczynajaca sekwencje kolejnych dziatan.
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Nawet, jesli zamknigcie oslon moze powodowac zagrozenie lub jesli w strefie zagrozenia jest
wystarczajaco duzo miejsca dla jednej osoby, zamknigcie musi by¢é wynikiem ciaglej aktywacji
sterownika do czasu catkowitego zamknigcia oston.

1.2.4. Urzqdzenie zatrzymujqce

Normalne zatrzymanie
Kaida maszyna musi by¢ wyposazona w urzqdzenie sterujgce umozliwiajqce bezpieczne, catkowite
zatrgymanie maszyny.

Kazde stanowisko pracy musi byé wyposaione w urzqdzenie sterujqce zatrzymujqce jedna lub
wszystkie ruchome czesci maszyn, w zaleznosci od rodzaju zagroZenia tak, aby maszyne mozna bylo
zabezpieczyé. Urzqdzenie zatrzymujqce maszyny musi mieé priorytet nad urzqdzeniami
uruchamiajqcymi maszyny.

Natychmiast po zatrzymaniu maszyn lub niebezpiecznych czesci maszyn, zasilanie energiq
elektrycznq musi by¢ natychmiast odciete.

Zatrzymanie awaryjne

Wszystkie maszyny muszq byé wyposazone w jeden lub wiecej wylqcznikow awaryjnych
umozliwiajqcych zapobiegnigcie faktycznemu lub zagraiajqcemu niebezpieczenstwu. Dopuszczalne
bedq nastepujqce wyjatki:

- maszyny, w ktorych wylqczniki awaryjne nie zmniejszq zagroZenia, poniewaz nie skrécq czasu
zatrzymania maszyn lub poniewaz nie uruchomiq dziatan niezbednych do wyeliminowania
zagroZenia,

- przenosne maszyny recine oraz maszyny prowadzone recznie.

Urzqdzenia muszq:

- posiadaé tatwe do zidentyfikowania, dobrze widoczne i tatwo dostepne urzqdzenia sterujqce,
- zatrzymywacd niebezpieczne procesy tak szybki, jak to mozliwe bez powodowania dodatkowego
zagrozenia,

- tam, gdzie bedzie to niezbedne uruchamiaé bqd; umozliwi¢ uruchomienie niektorych dziatan
zabezpieczajqcych.

Natychmiast po zatrzymaniu aktywnego dziatania wylqcznika awaryjnego po poleceniu
zatrzymania, polecenie takie musi by¢ podtrzymane poprzez wlqczenie urzqdzenia zatrzymania
awaryjnego do czasu specjalnego obejscia tego wilqczenia; nie moze byé mozliwosci wlqczenia
urzqdzenia bez uruchomienia polecenia zatrzymania; odlqczenie urzqdzenia moze by¢ wykonalne
wylqcznie przez wlasciwe dzialanie, a odlqczenie urzqdzenia nie moze ponownie uruchamiaé
maszyn, lecz jedynie zezwalacé na ponowne uruchomienie.

Instalacje zloione:

W przypadku maszyn lub czesci maszyn przeznaczonych do wspélpracy, producent musi
zaprojektowac i skonstruowac maszyny w taki sposob, aby urzqdzenia sterujgce odpowiedzialne za
zatrgymanie, lqcznie 7 wylqcznikiem awaryjny, mogly zatrzymywacé nie tylko same maszyny, lecz
takze urzqdzenia znajdujqce sie przed i za maszynami, jesli kontynuacja ich pracy moze powodowaé
zagroienia.

Wymog 1.2.4 dotyczy dwoch gtéwnych rodzajow zatrzymania maszyn: normalnego zatrzymania i
zatrzymania awaryjnego.
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(Skrot)
[1.2.4. Urzadzenie zatrzymujace

Normalne zatrzymanie
Kazda maszyna musi by¢ wyposazona w urzadzenie sterujace umozliwiajace bezpieczne, catkowite
zatrzymanie maszyny.

Kazde stanowisko pracy musi by¢ wyposazone w urzadzenie sterujace zatrzymujace jedna lub
wszystkie ruchome czg$ci maszyn, w zalezno$ci od rodzaju zagrozenia tak, aby maszyn¢ mozna byto
zabezpieczy¢. Urzadzenie zatrzymujace maszyny musi mie¢ priorytet nad urzadzeniami
uruchamiajacymi maszyny.

Natychmiast po zatrzymaniu maszyn lub niebezpiecznych czg$ci maszyn, zasilanie energia
elektryczna musi by¢ natychmiast odcigte.

(..)]

Normalne zatrzymanie maszyn

Normalne zatrzymanie maszyn mozna osiagna¢ przez dziatanie pelnego urzadzenia sterujacego
zatrzymaniem lub, w razie koniecznosci przez jedno lub wigcej urzadzen sterujacym zatrzymaniem na
kazdym stanowisku pracy.

Calkowite, pelne zatrzymanie maszyn

Pelne zatrzymanie maszyn musi odbywac si¢ w bezpiecznych warunkach, w szczeg6lnosci bez
zagrozenia ponownym uruchomieniem. Urzadzenie sterujace pelnym zatrzymaniem nie posiada
specyficznej funkcji zapobiegania zagrozeniu ( za wyjatkiem szczegdlnych przypadkoéw). Pelne
zatrzymanie generalnie uzyskuje si¢ przez dziatanie przycisku wylaczenia zasilania lub dzialanie
zaworu hydraulicznego lub pneumatycznego. Czgsto sa takze stosowane przetaczniki elektryczne lub
pedaty.

Urzqdzenie zatrzymujqce zainstalowane na kaZdym stanowisku pracy

Obowiazek zastosowania na kazdym stanowisku pracy urzadzenia zatrzymujacego innego niz ogodlne
urzadzenia zatrzymujace dotyczy tylko maszyn o pewnym stopniu ztozonosci, generalnie maszyn
duzych z kilkoma stanowiskami. Moga to by¢ na przyktad, zautomatyzowane linie produkcyijne,
pakujace Iub sktadujace, gdzie poszczegodlne operacje sa ze soba potaczone. Stanowisko pracy to nie
tylko miejsce, gdzie operator wykonuje swoje zadania (fadowanie maszyny, sterowanie, etc.), lecz
takze miejsce, gdzie normalnie wykonywane sa czynnos$ci konserwacyjne. Urzadzenie zatrzymujace
na stanowisku pracy umozliwia operatorowi pracujacemu na czg¢sci maszyny bezpieczne jej
zatrzymanie w celu wykonania dzialan na tej maszynie. Zatrzymanie dokonane ze stanowiska pracy
czesto jest zatrzymaniem czgSciowym maszyny ograniczonym do obszaru wymagajacego interwencji.
Zatrzymanie na poziomie stanowiska pracy umozliwia uniknigcia catkowitego zatrzymania maszyny,
co generalnie zabiera wigcej czasu przy ponownym uruchomieniu. Zatrzymanie maszyny na poziomie
stanowiska pracy nie jest zatrzymaniem awaryjnym wigc do takiego zatrzymania wystarczy przycisk
lub zwykty pedat lub tez jakiekolwiek inne urzadzenie zatrzymujace maszyne.

Zasada priorytetu urzqdzenia sterujqcego zatriymujqcego maszyne nad sterownikami
uruchamiajqcymi.

Ogodlne zatrzymanie maszyny oraz specyficzne wytaczniki na poziomie stanowisk pracy musza dawac
priorytet urzadzeniom zatrzymujacym nad urzadzeniami sterujacymi uruchamiajacymi maszyny.
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Zasada odlqczania zasilania wiqcznikow

Catkowite zatrzymanie maszyn lub zatrzymanie z poziomu stanowiska pracy oznacza odlaczenie
zasilania maszyn za wyjatkiem, oczywiscie sytuacji, gdy odlaczenie zasilania moze stanowic
zagrozenie. Zasilanie moze w pewnych wypadkach by¢ niezbedne do utrzymania czg¢sci maszyn w
odpowiedniej pozycji. Tak jest czgsto w przypadku linii zautomatyzowanych. Je§li zatrzymanie
spowodowane jest mechanicznym rozlaczeniem ruchomych elementow, jak na przyktad w przypadku
pras w obrobce metali, odtaczenie zasilania nie jest niezbedne z punktu widzenia bezpieczenstwa
elementow.

(Skrot)
[1.2.4. Urzadzenie zatrzymujace
(-

Zatrzymanie awaryjne

Wszystkie maszyny muszg by¢ wyposazone w jeden lub wigcej wylacznikow awaryjnych
umozliwiajacych zapobiegnigcie faktycznemu lub zagrazajacemu niebezpieczenstwu. Dopuszczalne
beda nastepujace wyjatki:

- maszyny, w ktorych wylaczniki awaryjne nie zmniejsza zagrozenia, poniewaz nie skréca czasu
zatrzymania maszyn lub poniewaz nie uruchomia dziatan niezbednych do wyeliminowania
zagrozenia,

- przeno$ne maszyny reczne oraz maszyny prowadzone r¢cznie.

Urzadzenia musza:

- posiadac tatwe do zidentyfikowania, dobrze widoczne i fatwo dostgpne urzadzenia sterujace,

- zatrzymywac niebezpieczne procesy tak szybki, jak to mozliwe bez powodowania dodatkowego
zagrozenia,

- tam, gdzie bedzie to niezbedne uruchamia¢ badz umozliwi¢ uruchomienie niektoérych dziatan
zabezpieczajacych.

Natychmiast po zatrzymaniu aktywnego dziatania wytacznika awaryjnego po poleceniu zatrzymania,
polecenie takie musi by¢ podtrzymane poprzez wlaczenie urzadzenia zatrzymania awaryjnego do
czasu specjalnego obejscia tego wiaczenia; nie moze by¢ mozliwosci wlaczenia urzadzenia bez
uruchomienia polecenia zatrzymania; odtaczenie urzadzenia moze by¢ wykonalne wytacznie przez
wlasciwe dziatanie, a odtaczenie urzadzenia nie moze ponownie uruchamia¢ maszyn, lecz jedynie
zezwala¢ na ponowne uruchomienie.

(.)]

Definicja funkcji zatrzymania awaryjnego

Dyrektywa w sprawie maszyn rozroznia zatrzymania normalne i awaryjne. Wybor zalezat bedzie od
og6lnej oceny zagrozenia. Funkcja zatrzymania awaryjnego przeznaczona jest do zapobiegania
zagrozeniom powodowanym przez niebezpieczne zjawiska. Zjawiska te moga pojawiac si¢ stopniowo
lub nagle i moga by¢ rdéznego pochodzenia: btad czlowieka, problem z materiatem produkcyjnym.
Zagrozenia moga pojawia¢ si¢ rownoczesnie z wspomnianymi zjawiskami (np. przyspieszenie i
gwaltowne przegrzewanie si¢ maszyny). Zagrozenia bedace celem Dyrektywy w sprawie maszyn to
zagrozenia dla zdrowia i zycia ludzi. Dyrektywa w sprawie maszyn nie naktada obowiazku stosowania
wylacznikow awaryjnych w celu zredukowania probleméw zwigzanych wylacznie z praca maszyn.
Wylaczniki awaryjne sg aktywowane przez dziatania ludzi. Odnosény standard europejski to norma EN
418. Norma EN 60204-1 réwniez zawiera zalecenia dotyczace projektowania maszyn i urzadzen.
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Koncepcja urzqdzen zatrzymania awaryjnego

Urzadzenia zatrzymania awaryjnego (wylaczniki awaryjne) sg to faktyczne urzadzenia sterujace
uruchamiane przez operatora (przycisk, pedat). System sterowania bedacy czescia urzadzenia
zatrzymania awaryjnego wydaje polecenie wykonania zatrzymania. Idea zatrzymania awaryjnego
dotyczy, wigc catego zakresu czgsci, ktore sktadaja si¢ na koncowy rezultat: urzadzenie sterujace,
cz¢$¢ systemu sterowania wydajaca polecenie zatrzymania, aparat wylaczajacy zasilanie (przetaczniki,
styczniki, zawory, falowniki), mechaniczny uktad roztaczajacy, hamulce.

Kiedy stosowad wylqczniki awaryjne

Regularne stosowanie wylacznikow awaryjnych w maszynach czgsto jest uwazane za ,.$rodek
zapobiegawczy”. Wymaganie zastosowania wylacznika awaryjnego bez przeprowadzenia analizy
zagrozen jest tatwym rozwiazaniem. Rozwiazane jest proste, lecz w praktyce mogloby si¢ to okazac
nieskutecznym lub nawet niebezpiecznym $rodkiem zapobiegawczym. Decyzja zaopatrzenia maszyny
w wylacznik awaryjny musi by¢ poparta peina analiza zagrozen zwigzanych z maszyna.

Wylacznika awaryjnego nie powinno stosowaé si¢ tam, gdzie moze to stanowi¢ zagrozenie.
Zakladajac, ze instalowanie hamulca na czgsciach wirujacych z bardzo duza predkoscia moze wiazac
si¢ z zagrozeniem pgknigciem lub urwaniem, w takim wypadku nie powinno si¢ tam instalowaé
wylacznika awaryjnego.

Podobnie, wylacznik awaryjny nie jest potrzebny, jesli wywolywany przez niego skutek jest taki sam,
jak zatrzymanie normalne wymagane zgodnie z poprzednim punktem. Innymi stowy, zastosowanie
urzadzenia wylacznika awaryjnego uzasadnione jest wtedy, gdy czas potrzebny na zatrzymanie przy
jego pomocy jest krotszy niz przy uzyciu urzadzenia zatrzymania normalnego. Instalacja urzadzenia
hamujacego tam, gdzie jest to mozliwe i uzasadnione, moze znacznie zredukowaé czas zatrzymania
maszyny.

Zastosowanie wylacznika awaryjnego jest uzasadnione tam, gdzie normalne zatrzymanie maszyny nie
jest wystarczajace do powstrzymania niebezpiecznego zjawiska.

W przypadku wigkszo$ci maszyn, celem wylacznika awaryjnego jest uzyskanie optymalnego
spowolnienia czgéci ruchomych.

Celem zastosowania wyltacznika awaryjnego nie jest zastapienie oston i zabezpieczen. Mechanizm
zatrzymania awaryjnego jest dodatkiem do innych mechanizméw zabezpieczajacych wbudowanych w
maszyny.

Charakterystyka techniczna urzqdzen wylqczenia awaryjnego

Urzadzenia sterujace uruchamiajace wylacznik awaryjny generalnie sa koloru czerwonego na zottym
tle. Sterowniki wylaczenia awaryjnego to czgsto przyciski w ksztalcie grzybka, kable, prety, uchwyty
lub pedaly bez ochronnego okapu. Kable sa z reguly stosowane na dlugich maszynach takich, jak
transportery.

Urzadzenia wyltaczenia awaryjnego musi by¢ aktywowane przez dziatanie dodatnie.

Zatrzymanie mozna osiagnaé¢ przez natychmiastowe odcigcie zasilania rozrusznikow. W innych
przypadkach efekt ten mozna osiagnaé przez kontrolowane zatrzymanie, kiedy rozruszniki pozostaja

pod napigciem podczas procesu zatrzymania. Po zatrzymaniu zasilanie zostanie odlaczone.

Po uruchomieniu sterownika wylacznika awaryjnego, polecenie zatrzymania awaryjnego musi by¢
utrzymane do czasu ,,reaktywacji” urzadzenia sterujacego.
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(Skrot)
[1.2.4. Urzadzenie zatrzymujace
(...)

Instalacje ztozone

W przypadku maszyn lub czg$ci maszyn przeznaczonych do wspolpracy, producent musi
zaprojektowac 1 skonstruowac maszyny w taki sposob, aby urzadzenia sterujace odpowiedzialne za
zatrzymanie, lacznie z wylacznikiem awaryjny, mogly zatrzymywac nie tylko same maszyny, lecz
takze urzadzenia znajdujace si¢ przed i za maszynami, jesli kontynuacja ich pracy moze powodowac
zagrozenia.

Urzadzenia zatrzymania awaryjnego musza opiera¢ si¢ na analizie zagrozen i wymaganiach
produkcyjnych maszyn. Moga by¢ cala lub tylko czgscia maszyny. Jesli rdézne czeSci maszyny
wyposazono w wylaczniki awaryjne wazne jest, aby zapewni¢, iz nie bedzie mozliwosci pomylenia
wylacznikow awaryjnych kilku czg$ci maszyny. Szczegoélnie przemyslane musi by¢ miejsce, gdzie
umieszczone zostana wylaczniki awaryjne. Wylaczniki musza by¢ zawsze dostepne dla operatora i
0s0b pracujacych przy maszynie.

W przypadku maszyn ztozonych, kilka mechanizmoéw jest zwykle niezaleznych od siebie (np. ruch
wrzeciona i mechanizmy wprowadzajace obrabiarki). Zatrzymanie jednego mechanizmu musi z kolei
zatrzymywac kazdy inny mechanizm, ktory gdyby nie zosta zatrzymany, mogtby spowodowac
zagrozenie (np. awaria urzadzenia).

1.2.5. Wybor trybu pracy

Wybrany tryb sterowania musi obchodzic¢ wszystkie inne uklady sterowania, za wyjqtkiem
wylqcznika awaryjnego.

Jesli maszyny zaprojektowano i zbudowano tak, aby umozliwié ich uiytkowanie w réZnych trybach
sterowania lub pracy, zwiqzane z roznymi poziomami bezpieczenstwa (np. umozliwiajqce regulacje,
konserwacje, kontrole, itp.), maszyny takie musza byé wyposazone w uktad wyboru trybu pracy,
ktory mozna zablokowaé w kazdej wybranej pozycji. Kaida pozycja wyboru trybu musi odpowiadad
tylko jednemu trybowi pracy maszyn.

Wybierak trybu pracy moze byé zastgpowany innymi metodami wyboru trybu ograniczajqcymi
wykorzystanie pewnych funkcji maszyn do niektorych kategorii operatora (np. kody dostepu dla
niektorych sterowanych numerycznie funkcji, etc.).

Jesli dla pewnych operacji maszyny muszq pracowad z wylqczonymi urzqdzeniami
zabezpieczajqcymi, wybierak trybu pracy musi rownoczesnie:

- wylqczaé tryb automatycznego sterowania

- umozliwiaé poruszanie tylko przez sterowniki wymagajqce ciqglego dzialania,

- pozwalaé na prace niebezpiecznych czesci ruchomych wylqcznie w warunkach podwyziszonego
bezpieczenstwa (np. zmniejszona predkosé, zmniejszona moc, dzialanie krok po kroku, lub inne
odpowiednie zabezpieczenia) 7 rownoczesnym zapobieganiem zagroZeniom wynikajqcym z
sekwencji kolejnych dzialan,

- zapobiegac ruchom mogqcym stanowié zagroZenie [przez zamierzone lub niezamierzone
oddzialywanie na wewnetrzne czujniki maszyny.

Dodatkowo, operator musi by¢ w stanie sterowa¢ dziataniem czesci, przy ktorych pracuje w punkcie
regulacji.
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Zasada priorytetu wybranego systemu sterowania

Wybrany tryb sterowani musi mie¢ priorytet nad innymi za wyjatkiem, oczywiscie wylacznika
awaryjnego, ktory jest uktadem ,,super-priorytetowym”. Stad ciagle dziatanie na urzadzenie sterujace
uruchamiajace maszyn¢ nie powinno pozwala¢ na ominig¢cie sterowania zatrzymaniem (zobacz
wymoég 1.2.4.). Na przyktad, przetacznik z dwoma statymi pozycjami speknia takie wymagania, jednak
wymagania te moga takze by¢ spelnione przez ustalane w jednej pozycji przetaczniki, pedaly lub
przyciski pod warunkiem, iz powrdt do pozycji ,,wylaczone” nie jest zwiazany z pozytywnym
dzialaniem mechanicznym operatora, lecz powodowany jest sprezyna. Moze zaistnie¢ ryzyko
zablokowania w pozycji ,,wlaczone”. Blokada moze by¢ spowodowana przez nadmierne tarcie,
zatarcie lub poluzowanie $ruby. Urzadzenie ,,nie powtarzajace” pozwala maszynie na ponowne
uruchomienie tylko, jesli urzadzenie sterujace uruchomieniem powrédci do pozycji, w ktorej nie
nakazuje uruchomienia. W kazdym przypadku, sterownik wylacznika awaryjnego musi pozostaé
»zablokowany” w pozycji ,,wylaczone” i wytacza¢ obwadd kontrolne (zobacz komentarze do wymagan
1.2.4).

Zasada blokowania wyboru trybu pracy

Zasada okreslona w wymaganiach 1.2.5, stwierdza, iz wybor operatora zwiazany z wyborem trybu
pracy maszyny powinien by¢ wyraznie odzwierciedlony jasnym, jednoznacznym dziataniem na
urzadzenie sterujace. Wybdr operatora musi by¢ odzwierciedlony przez szczegdlna pozycje i
zablokowanie w niej urzadzenia sterujacego. Operator powinien by¢ przekonany o celowosci
wykonanych przez siebie oraz powinien by¢ przekonany o celowosci oczekiwanego skutku tych
operacji.

Dzialanie maszyn z wiecej niz jednym trybie pracy

Maszyny musza czgsto funkcjonowa¢ w trybie innym niz normalny tryb produkcyjny. Takie
alternatywne tryby pracy wumozliwiaja przeprowadzenie regulacji, konserwacji 1 dziatan
szkoleniowych. Wylaczenie urzadzen zabezpieczajacych jest podstawowym warunkiem prac
wykonywanych we wnetrzu maszyn lub w ich obszarze roboczym. Wybor trybu pracy musi wigc
unika¢ niebezpiecznych konfiguracji operacyjnych. Sterowanie dostgpne dla operatora pracujacego w
takim innych trybach pracy maszyn moga by¢ urzadzeniami sterujacymi na stojaku ruchomym
wymagajacymi ciagltego dziatania na element sterujacy. Jesli bedzie to mozliwe, maszyny powinny
pracowa¢ wylacznie w trybie pracy ,krok po kroku”, przy zmniejszonej predkosci i zmniejszonej
mocy z zatrzymaniem maszyny z chwila ustania oddzialywania na urzadzenie sterujace operacjami.
Czesci ruchome dostgpne podczas ktoregokolwiek etapy prac interwencyjnych nie moga pracowac
automatycznie i bez kontroli operatora. Zamierzone lub niezamierzone oddzialywanie na wewngtrzne
czujniki maszyny oraz informacje cyklu automatycznego z czgsci zewngtrznych maszyny nie moga
umozliwia¢ rozpoczgcia ruchu lub niebezpiecznych operacji. Projektowanie wyboru trybu pracy,
biorace pod uwage potrzeby operatora zapobiegna improwizowaniu ,trybu operacyjnego” przez
operatoréw. Bak systemu sterujacego dostosowanego do tego typu operacji moze sktania¢ operatorow
do wylaczania wszystkich systemow zabezpieczajacych. Jakiekolwiek zostatyby zastosowane srodki
techniczne w projekcie maszyn, indywidualne szkolenie operatorow obstugujacych takie maszyny w
trybach pracy innych niz podstawowe pozostanie podstawowa koniecznoscia.

Osoby obstugujace urzadzenia sterujace musza mie¢ zapewniona dobra widoczno$¢ kontrolowanych
mechanizméw. W przypadku wylaczenia urzadzen zabezpieczajacych nie powinno by¢ potrzeby pracy
przy maszynie dwoch osob: jednaj kontrolujacej urzadzenia sterujace i drugiej pracujacej w strefie
zagrozenia. W przypadku duzych maszyn powszechna praktyka osob przeprowadzajacych regulacje
lub prace konserwacyjne jest posiadanie przenosnego urzadzenia sterujacego, ktoére mozna podiaczy¢
do obwodu sterowania maszyny przez podtaczenie do gniazda umieszczonego w poblizu mechanizmu
wymagajacego regulacji. Operacje te sa dzisiaj czgsto wykonywane przy pomocy urzadzen zdalnych.
W  takim przypadku projektant musi zapewni¢ wystarczajaco duzo miejsca dla osoby
przeprowadzajacej regulacje, aby nie utrudnia¢ wykonywania operacji i zapewni wystarczajacy
dystans miedzy ta osoba i niebezpiecznymi mechanizmami maszyny.
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1.2.6. Awaria zasilania energiq elektryczng

Przerwanie, przywrocenie po przerwaniu lub jakiekolwiek zaniki zasilania maszyn nie moze
prowadzié do sytuacji niebezpiecznych.

W szczegolnosci:

- maszyny nie mogq uruchamiaé sie nieoczekiwanie,

- nie moZna zapobiegac zatrzymaniu maszyn po wydaniu polecenia zatrzymania,

- Zadne ruchome czesci maszyn lub elementy obrabiane przez maszyne nie mogq spadaé lub byé
wyrzucane,

- zatrzymanie reczne lub automatyczne czesci ruchomych, bez wzgledu na ich charakter, musi byé
swobodne

- urzqdzenia ochronne muszq pozostawac w pelni skuteczne.

ZagrozZenia zwiqzane 7 zmiennym zasilaniem
Dotyczy to wszystkich rodzajow energii

Wymagania pkt. 1.2.6. okreslaja metody zapobiegania niebezpiecznym skutkom systemu zasilania
energia. Energia elektryczna jest prawdopodobnie najpowszechniej uzywana energia wykorzystywana
do zasilania maszyn. Zapobieganie zagrozeniom zwiazanym z fluktuacja nie jest jednak ograniczone
tylko do energii elektrycznej. Dotyczy to wszystkich rodzajow energii, zwlaszcza hydraulicznej i
pneumatycznej.

Termin ,,awaria zasilania” odnosi si¢ do przerw w dostawie energii, jak roéwniez do fluktuacji zasilania
energia.

Rodzaje awarii

Awaria, przerwy oraz pogorszenia zaopatrzenia, ktore moga powodowac wystapienie kilku rodzajow
zagrozen:

Awaria zasilania energia elektryczna spowodowana przez:

- uszkodzenia instalacji elektrycznych w miejscu uzytkowania maszyn. Producent maszyn nie
ponosi oczywiscie odpowiedzialno$ci za zapewnienie przestrzegania zasad i zgodnosci z miejscowymi
przepisami dotyczacymi instalacji elektrycznych przez osoby, ktore beda uzytkowaty te maszyny.
Uszkodzenia izolacji instalacji elektrycznych uzytkownika potaczone z jednym lub wigksza iloScia
uszkodzen wplywajacych na obwody sterowania maszyn moga spowodowaé, w szczegolnosci, nagle
uruchomienie maszyn. Zagrozenia tego mozna uniknaé przez oddzielenie obwoddéw sterowania
maszyn od instalacji zasilajacej inne uklady przy zastosowaniu w zaktadzie, na przyktad osobnego
transformatora do zasilania uktadow sterujacych.

- awarie napieé¢ (,,skoki” napigcia, zaniki, chwilowy brak zasilania, etc.). problemy te moga
pochodzi¢ z ogdlnej sieci energetycznej lub z miejscowej sieci przedsigbiorstwa uzytkownika.
Regularne stosowanie systemow zabezpieczajacych przed przewgzeniami rowniez moze powodowac
fluktuacje napigcia zasilania. Chwilowe awarie zasilania i spadki napigcia moga mie¢ niepozadany
wplyw i skutki dla przetaczniki i przekazniki oraz w rezultacie, na niewtasciwa lub nieregularna prace
mechanizméw. Zastosowanie przekaznikdw zabezpieczajacych przy ,,progowych napigciach” lub przy
elementach elektronicznych moze by¢ w niektdrych przypadkach niezbgdne.
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- zaklocenia ( zaklocenia” na linii”) takie, jak ,harmoniczno$¢” nominalnych czgstotliwosci,
»przejscia” zwiazane z oscylacja kondensatorow lub z przelaczaniem lub nawet zakloceniami
generowanymi przez przerywane zasilanie, etc. Zakldocenie elektromagnetyczne moze by¢ hatasem
elektromagnetycznym, niepozadanym sygnatem lub zmiana w samym $rodku rozprowadzania energii.
Dyrektywa 89/336/EEC’" z pdzniejszymi zmianami, dotyczaca zgodnosci elektromagnetycznej jest
wazna z punktu widzenia zapobiegania zaktoceniom, okreslajac wymagania ograniczenia wszelkich
generowanych zakldcen elektromagnetycznych do poziomu, ktoéry pozwala na funkcjonowanie innych
urzadzen. Dyrektywa ta odnosi si¢ do zjawisk elektromagnetycznych, ktore moga powodowac
problemy w eksploatacji urzadzenia, narzg¢dzia lub systemu.

- przepigcia lub nagle wzrosty napigcia r6znego pochodzenia (burze, przetaczanie, itp.)

Awarie wplywajace na pneumatyczne lub hydrauliczne systemy zasilania

Fluktuacje energii moga by¢ powodowane nadmiernym cisnieniem lub naglymi wzrostami cisnienia.
Spadki cisnienia moga wiaza¢ si¢ z uszkodzeniami potaczen lub zewngtrznymi lub wewngtrznymi
wyciekami w urzadzeniach hydraulicznych lub pneumatycznych.

Srodki zapobiegawcze przeciwko zagroieniu awariq zasilania

Istnieje szereg $rodkow zapobiegawczych zaprojektowanych w celu uniknigcia skutkow awarii
systemOw zasilania energia.

- urzadzenia konserwacyjne (zaciski, blokady), ktore musza dziata¢ w przypadku awarii zasilania oraz
generalnie wszystkie urzadzenia, ktdrych ciagle dziatanie jest wymagane ze wzgledow bezpieczenstwa
(urzadzenia chlodzace lub ogrzewajace, etc.);

- mechaniczne urzadzenia zatrzymujace (wrzeciona, kliny, usztywnienia, stojaki) uruchamiane
automatycznie sa dobrym sposobem zapobiegania ruchom na skutek energii potencjalnej (grawitacja,
sprezyny, etc.);

- aparatura sterujaca (przekazniki monostabilne, dystrybutory, etc.) zapobiegajace przechodzeniu w
stany niebezpieczne w chwili awarii zasilania ( np. zmiana z powolnego na szybki ruch do przodu,
kolizja czeséci ruchomych spowodowana nieplanowanym zwolnienie przekaznika).

ZagroZenie niepozqdanym ponownym uruchomieniem

Jednym z powazniejszych zagrozen wynikajacych w przerw zasilania energia jest ponowne
uruchomienie maszyn po przywroceniu zasilania. W przypadku zasilania energia elektryczna, istnieja
proste, czgsto stosowane rozwiazania; w przypadku zasilania plynem pod ci$nieniem (uktady
hydrauliczne lub pneumatyczne) rowniez istnieja rozwiazania, lecz sa stosowane rzadko. Szczegdlna
uwagg nalezy, wigc zwroci¢ w tym przypadku na spetnienie wymagan pkt. 1.2.6..

Podobnie, aby zapobiec zagrozeniu naglym ponownym uruchomieniem maszyn spowodowanym
awaria ukladu =zasilajacego, podczas, gdy otwarte sa ostony, czesto stosuje si¢ dodatkowe
zabezpieczenie uzupetniajace urzadzenie blokujace polaczone z ostona i wplywajace na obwody
sterujace przy pomocy mechanizméw takich, jak:

- mechanizmy blokujace dziatajace bezposrednio na obwody zasilajace,

- mechaniczne urzadzenia zatrzymujace aktywowane po otwarciu oston.

” Dyrektywa 89/336/EEC z dnia 3 maja 1989 (OJ nr L139, 23.05.89. p. 19); z pdzniejszymi zmianami
dyrektywami 91/263/EEC (OJ nr L128, 23.05.91. p. 1), 92/31/EEC (OJ nr L126, 22.05.92, p. 11), 93/68/EEC (OJ
nr L220, 31.08.93, p. 1) oraz 93/97/EEC (OJ nr L290, 24.11.93, p. 1).
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Ruch musi by¢ powodowany zwigkszeniem energii

Nastepujace zasady maja charakter w mniejszym, lub wigkszym stopniu ogoélny i pozwalaja na
spetnienie tego wymagania: urzadzenia sterujace wptywajace na przyspieszenie ruchu musza laczyé
si¢ z ustaleniem lub zwigkszeniem napigcia elektrycznego lub ci$nienia ptynu (przejscie do wyzszego
stanu energii) podczas, gdy obwod sterowania powinien przekazywac polecenia spowolnienia ruchu
poprzez przerwanie lub zmniejszenie napigcia elektrycznego lub ci$nienia ptynu.

1.2.7. Awaria obwodow sterowania

Blgd w uktadach logicznych obwodow sterowania lub awaria, bqd? uszkodzenie obwodow
sterowania nie mogq prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

W szczegolnosci:

- maszyny nie mogq uruchamiac si¢ w sposob nieoczekiwany,

- nie mozna zapobiegaé zatrzymaniu maszyny po wydaniu polecenia zatrzymania,

- Zadna ruchoma czesé maszyny lub element przytrzymywany przez maszyng nie moze upasc lub
wy¢é wyrzucany,

- automatyczne lub reczne zatrzymanie ruchomych czesci maszyn musi by¢ niezaklocone i
swobodne,

- urzqdzenia zabezpieczajgce musza pozostawac w pelni skuteczne.

Wiqczenie bezpieczenstwa do koncepcji uktadow logicznych urzqdzen sterujgcych

Wymagania pkt. 1.2.7. okreSlaja zasade¢ zapobiegania niebezpiecznym skutkom awarii obwodow
sterowania.

pomimo niezawodnosci sktadowych czesci uktadow sterujacych oraz pomimo tego, iz uktady te moga
sprowadzi¢ wszelkie awarie do prostych uszkodzen (podwdjne komponenty, samokontrola uktadéw),
mozliwosci wystapienia jednej z niebezpiecznych sytuacji, do ktérych odnosza si¢ wymagania pkt.
1.2.7 nie moze by¢ catkowicie wykluczona.

Celem tych wymagan jest ograniczenie takiego zagrozenia przy pomocy dostepnych technologii.

Technologie obwodow sterujgcych

Przy projektowaniu elektronicznych systemow sterowania wykorzystuje si¢ szereg technologii. Kazdy
system elektroniczny jest zespolem potaczonych ze soba komponentéw. Komponenty te potaczone sa
przy pomocy przewodow lub obwodéw drukowanych.

Funkcje wykonywane przez system kontrolny moga by¢ ustalone przez okablowanie systemu
(obwody) lub zaleze¢ od oprogramowania.

Obwody ,,0kablowane re¢cznie”

- Elektromechaniczne obwodu ,0kablowane recznie” skladaja si¢ glownie z przekaznikow
potaczonych przewodami lub obwodami drukowanymi. Mozliwo$ci awarii tych uktadéw sa znane i
mozliwe do identyfikacji ( przerwanie zwoju, lutu stykow, etc.) technologia ta nie jest szczegélnie
podatna awarie wspolne, czyli malo prawdopodobne jest, aby dwa rézne komponenty ulegly awarii
rownoczesnie. przy zastosowaniu tej konwencjonalnej technologii mozliwe jest uzyskanie systemow
sterujacych o wysokim stopniu niezawodnosci .
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- Obwody ,,okablowane recznie” zaopatrzone w elementy dyskretne skladaja si¢ gtownie z diod i
tranzystorow z funkcjami przetaczania (1 lub 0), ktore sa ze soba polaczone przewodami lub
obwodami drukowanymi. Awarie, jakim moga ulega¢ takie obwody sa podobne do tych, ktérym
ulegaja obwody elektromechaniczne, plus podatno$¢ elektromagnetyczna i mozliwo$¢é wystapienia
awarii wspélnych z uwagi na fluktuacji zasilania energia elektryczna. Szczegolnie wazna jest tutaj
zgodnos$¢ komponentow z zasadami kompatybilnosci elektromagnetycznej. Ponadto, awaria jednego
komponentu moze prowadzi¢ do awarii kolejnego lub wigkszej liczby innych komponentow.

- Obwody ,,0kablowane recznie” zawierajace obwody zintegrowane skladaja si¢ z dziesiatek lub
setek tranzystorow umieszczonych w plytce. Taki wysoki poziom zintegrowania moze sprawié, iz
komponenty te beda wrazliwe na promieniowanie elektromagnetyczne. Ponadto, pojedyncza awaria w
obrebie ptytki moze powodowac wielokrotne uszkodzenia i wptywaé na wejscie 1 wyjscie kilku czegsci
na tej samej plytce. Producenci maszyn stosuja najczesciej, jesli jest to niezbedne, ogdlne mechanizmy
samokontroli systemow zabezpieczajacych. Analiza moze by¢ poradzona bezposrednio na schematach
lub lepiej podczas fizycznej symulacji bledow i1 awarii.

Programowane obwody logiczne

- ,Programowane i zamknig¢te” obwody logiczne skladaja si¢ z jednego lub wigkszej liczby
mikroprocesoré6w oraz nie mozliwej do przeprogramowania pamigeci (ROM, PROM, EPROM).
Zagrozenie awaria specyficzne dla ,,okablowanych rgcznie” logicznych obwodow zawierajacych
obwody zintegrowane, tutaj rowniez wystepuja razem z problemami zwiazanymi z przetwarzaniem
danych. Poniewaz przetwarzanie danych jest przede wszystkim operacja sekwencyjna, kazdy btad
moze zmieni¢ sekwencje¢ polecen normalnie ustalana przez mikroprocesor. Moze to skutkowaé
nieprawidlowym dzialaniem systemu. Producenci stosuja roézne rodzaje urzadzen, aby zapobiegac
takim awariom. Urzadzenia te z kolei wykorzystuja funkcje samokontroli przed uruchomieniem
instalacji, podczas pracy maszyny oraz architektur¢ z ogdlna lub miejscowa redundancjg. Producenci
moga takze analizowac zachowanie systemu w obecnos$ci btedow zmieniajacych sekwencje instrukcji
normalnie wykonywanych przez mikroprocesor. Dostgpne sa urzadzenia umozliwiajace wykonanie
fizycznej symulacji.

»Programowalne” obwody logiczne

Tego typu obwody wykorzystuja mikroprocesory oraz pamig¢é tylko do odczytu oraz takze pamigc
programowalng (RAM) Iub pamig¢ powtornie programowalna (EEPROM), ktéra utatwia
uzytkownikowi zmiang uktadu logicznego systemu na poziomie oprogramowania. Stad do zagrozen
specyficznych dla obwoddéw programowanych i zamknigtych nalezy dodaé jeszcze zagrozenia
zwiazane z niepozadanymi modyfikacjami oprogramowania. Konsekwencje dla bezpieczenstwa moga
by¢ znaczace. Dlatego, o ile automatyczne uktady sterujace moga by programowane przez
uzytkownika, nie moga by¢ stosowane do funkcji bezpieczenstwa.

Wybor technologii i potencjalne zagroZenia.

Wybdr rodzaju systemu sterujacego przez producenta maszyn begdzie zalezal od wynikéw analizy
zagrozen przeprowadzonej na etapie projektowania urzadzen. Niezawodno$¢ -elektronicznych
systemow sterowania, ktore bezposrednio zarzadzaja funkcjami bezpieczenstwa jest kwestia
szczegolnie wazna. Nastgpujace funkcje sa ogdlnie uwazane za funkcje bezposrednio zwiazane z
bezpieczenstwem: wylaczniki awaryjne, blokady i rygle oston, przetaczniki trybu pracy, ( jesli jeden z
trybow pracy laczy si¢ z zagrozeniem), reczne sterowniki niektorych ruchow przy ,,wylaczonych
zabezpieczeniach” oraz funkcje uruchomienia i zatrzymania przez urzadzenia zabezpieczajace.
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1.2.8. Oprogramowanie

Oprogramowanie interaktywne miedzy operatorem i systemem polecen lub systemem sterujqcym
maszyny musi by¢ ,,przyjazne dla UZytkownika”.

Koncepcja oprogramowania ,,przyjaznego dla uiytkownika”

Koncepcja produktu przyjaznego dla uzytkownika wiaze si¢ z jego zdolno$cia do wzajemnej
wymiany. W przypadku technologii informatycznej, oprogramowanie przyjazne dla uzytkownika to
oprogramowanie gotowe do uzytku przez osoby niespecjalizujace si¢ w obstudze komputerow.
Operatorzy maszyn z reguty nie sa specjalistami w dziedzinie komputeréw. Na ile to bedzie mozliwe,
interaktywne oprogramowanie pracujace migdzy operatorem i systemami sterowania musza spetnia¢
wymagania i by¢ odpowiednie dla wiedzy, jaka dysponuje operator — musi by¢ proste w nauce i
obstudze, tatwe do zapamigtania oraz musi by¢ szybkie i niezawodne oraz umozliwia¢ uzytkownikowi
rozwiazywanie wszelkich pojawiajacych si¢ problemow.

Zasady oprogramowania ergonomicznego
Szereg zasad ogdlnych moze by¢ tez okreslonych, jako zasady podstawowe:

- zgodno$¢ z celami, metodami, wiedza i umystowymi mozliwosciami uzytkownikdw;

- obnizenie do minimum powtarzania dziatan wymaganych od operatora oraz czasu postoju. Jesli
niezbedny jest pewien czas postoju maszyn, operator powinien by¢ o tym poinformowany.

- zapewnionych powinno by¢ kilka mozliwo$ci pozwalajacych na osiagnigcie kilku poziomow
dzialania oraz mozliwosci wyboru tych mozliwosci jako alternatywnych przez kilku réznych
operatorow;

- uzycie stownictwa przystosowanego do zadan i operatorow;

- ograniczenie do minimum uzycia nieznaczacych kodow;

- gwarancje, iz uzytkownik bedzie mogt kontrolowat interakcje lub zatrzymac dziatanie w toku;

- wyniki wykonanych czynnosci ( lub wydanych polecen) powinny by¢ wyrazne i czytelne dla
uzytkownika;

- nalezy zapobiega¢ mozliwosci wykonania przez uzytkownika niezamierzonych, niekorzystnych
czynnosci pozwalajac uzytkownikowi anulowa¢ poprzednie dziatania i powrdci¢é do
wczesniejszego etapu;

- wskazowki i instrukcje ,.krok po kroku” dla nowych uzytkownikow, jednak bez zmuszania do
zapoznania si¢ z nimi osob, ktore ich nie potrzebuja;

- uzycie specjalnych kodéw (dzwigk, kamery, jasno$¢, miganie, etc.) tylko rozsadnie i w sposéb
spojny;

- menu nie moze by¢ jedyna forma interakcji;

- menu nie moga by¢ zbyt rozbudowane i dhugie;

- brak wielu mozliwosci wyboru dla jednego i tego samego menu;

- brak zbyt rozbudowanych ,,drzewek”.

Jezyk oprogramowania

Pojawia si¢ tutaj nastgpne pytanie: czy jezyk angielski moze by¢ uzywany w instrukcjach
wyswietlanych na ekranie, pomimo wymagan pkt. 1.7.0.? Oprogramowanie przyjazne dla
uzytkownika oznacza, ze instrukcje na ekranie powinny by¢ podane w jezyku zrozumiatym w kraju
uzytkowania maszyny. Z drugiej jednak strony, nie ma znaczenia, iz program nieprzeznaczony dla
uzytkownika jest napisany w jezyku, ktoérego uzytkownik nie rozumie.
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W kazdym przypadku, producenci musza dawaé priorytet tlumaczeniu zwyklych instrukcji
operacyjnych przed instrukcjami programowania. Instrukcje programowania aplikacji zakladaja, iz
zaawansowane umiejetnosci programistyczne wymagaja takze znajomosci jezykow i konwencji
stosowanych w tej branzy na poziomie mig¢dzynarodowym w zwiazku, z czym konieczno$¢
thumaczenia nie jest tak istotna. To ,czy oprogramowanie faktycznie powinno by¢ przetlumaczone
bedzie zalezatlo od natury maszyn oraz od poziomu szkolenia operatoréw zaplanowanego przez
producenta. Maszyny bardzo zaawansowane technologicznie, ktore moga by¢ obstugiwane tylko przez
specjalistyczny personel moga pracowaé z oprogramowaniem stosujacym jezyki tradycyjnie uzywane
w informatyce mig¢dzynarodowej bez konieczno$ci stosowania jezyka urzgdowego danego kraju.
Najwazniejsze jest, aby operator rozumial oprogramowanie. Kwestia jezyka jest tylko jednym z
aspektéw uzytkowania przyjaznych dla uzytkownika produktow.

1.3. Ochrona przed zagrozeniami mechanicznymi
1.3.1. Stabilnosé

Maszyny, komponenty i urzqdzenia tych maszyn musza byé zaprojektowane i skonstruowane tak,
aby byly wystarczajqco stabilne w mozliwych do przewidzenia warunkach eksploatacji (w
przypadku koniecznosci uwzgledniajqc warunki atmosferyczne), aby uniknqé zagrozenia
przewrdcenia, upadku, lub nieoczekiwanych ruchow.

Jesli ksztalt samej maszyny lub jej przewidywana instalacja nie zapewniajq wystarczajgcej
stabilnosci, naleZy wiqczyé¢ do konstrukcji maszyny odpowiednie srodki umozliwiajqce zakotwienie
maszyn, ktore naleiy rownie; wskazaé w instrukcji obstugi tej maszyny.

Stabilnosé maszyn

Celem tych wymagan jest zapewnienie, aby maszyny utrzymywaly rownowage w sposob trwaty.
Réwnowaga taka nie moze by¢ zmienna w zaleznos$ci od warunkoéw pracy przewidywanych przez
producenta.

Normalne warunki eksploatacji obejmuja dynamiczne zjawiska fizyczne wynikajace z regularnej
pracy maszyn: sita odsrodkowa, sita bezwtadnosci elementéw ruchomych, wibracje powodujace
poluzowanie si¢ czgsci, pekanie lub tamanie.

Producenci musza zapewni¢, iz demontaz czg$ci nie bgdzie powodowat upadku lub rozpadu catej
maszyny. W koniecznych przypadkach nalezy zapewni¢ usztywnienia.

Wymagania pkt. 1.3.1. odnosza si¢ takze do warunkoéw atmosferycznych i klimatycznych. Producenci
maszyn przeznaczonych do pracy w skrajnie niskich lub skrajnie wysokich temperaturach musza
zapewni¢ zintegrowane $rodki zapobiegawcze lub dostosowaé maszyny do obshugi przez osoby
stosujace osobisty sprzet ochronny zapobiegajacy pozostawianiu pracujacych maszyn przez operatora
w przypadku ruchu. Producenci musza uwzglednia¢ skutki dziatania wiatru oraz/ lub opadow $niegu w
przypadku maszyn pracujacych na otwartej przestrzeni.

Jesli stabilno$ci maszyn nie mozna osiagna¢ przez ich konstrukcjg Iub przez normalne uzytkowanie,
producenci moga zastosowa¢ dodatkowe urzadzenia kotwiace. Jesli urzadzenia kotwiace nie leza w
zakresie dostaw maszyn przez producenta, np., jesli niezbedne jest uszczelnienie lub w przypadku
konieczno$ci wykonania prac konstrukcyjno-budowlanych, producent powinien dostarczy¢
uzytkownikowi wskazowki i instrukcje instalacji.
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1.3.2. Zagrozenie rozpadem podczas pracy maszyny

Rozne czesci maszyn oraz ich polqczenia muszq wytrzymywaé napreienia, na jakie bedq narazone
w czasie uiytkowania zgodnie 7 przewidywaniami producentow.

Wytrzymatosé zastosowanych materialow konstrukcyjnych musi by¢ odpowiednia do
charakterystyki miejsca pracy przewidywanego przez producentow, gwlaszcza w odniesieniu do
gjawisk takich, jak zmeczenie materiatu, starzenie sie, korozja i scieranie.

Producenci muszq wskazaé w instrukcjach obstugi rodzaj i czestotliwosé kontroli i konserwacji
wymaganych ze wzgledow bezpieczenstwa. Producenci muszq tez, jesli jest to potrzebne, wskazaé
czesci ulegajqce zuiyciu i wskazaé kryteria ich wymiany.

W przypadkach, gdy zagroZenie rozpadem lub peknigeciem pozostaje, pomimo zastosowanych
srodkow (np. tak, jak w przypadku kol szlifierki), czesci ruchome muszq zostacé zamocowane i
umieszczone w taki sposob, aby w przypadku pekniecia lub zerwania, ich czesci pozostaly we
whnetrzu maszyny.

Zarowno sztywne, jak i elastyczne przewody rurowe wypelnione plynami zwlaszcza te, ktore sq pod
cisnienie, muszq by¢ odporne na przewidywalne wewnetrzne i zewnetrzne napreZenia oraz muszq
byé sztywno i mocna umocowane oraz/ lub chronione przed wszelkiego rodzaju zewnetrznymi
napreZeniami i naciskami; nalezy zastosowaé srodki zapobiegawcze w celu zapewnienia, i7
ewentualne zerwanie nie spowodujq zagroZenia (nagly ruch, wytrysk plynu pod cisnieniem, etc.).

Jesli poddawany obrobce material jest podawany do maszyny automatycznie, nalezy spetnié
nastepujqce warunki, aby zapobiec zagroZeniu bezpieczenstwa i zdrowia 0séb narazonych (np.
pekniecie narzedzi):

- kiedy obrabiany material styka si¢ z narzedziem, to ostatnie musi by¢ w swojej normalnej pozycji
roboczej,

- kiedy narzedzie rozpoczyna prace/ zatrzymuje sie ( w sposob zamierzony lub przypadkowo) ruch
podawania materiatu i ruch narzedzia musza by¢ réwnie? odpowiednio skoordynowane.

(Skrot)
[ 1.3.2. Zagrozenie rozpadem podczas pracy maszyny

Rozne czgéci maszyn oraz ich potaczenia musza wytrzymywac naprezenia, na jakie bgda narazone
w czasie uzytkowania zgodnie z przewidywaniami producentow.

(-]

Wytrzymatosé maszyn — podstawowy aspekt dobrych praktyk konstrukcyjnych

Wymagania pkt.1.3.2 okre$la na poczatku wymodg zapewnienia, iz maszyna posiada wytrzymalos¢
pozwalajaca wytrzymac naprezenia, na jakie bgdzie narazona podczas eksploatacji.

Wymagania te obejmuja wazng plaszczyzng fundamentalnego know-how inzynierow: umiejgtnosé
zdefiniowania produktu wedtug potrzeby (bezpieczenstwo jest czgscig takiej potrzeby bez wzgledu na
to, czy zostalo to wyraznie zaznaczone, czy nie) poprzez laczenie wyboru technologii oraz, w
szczegolnosci, wyboru materiatow i metod.

Wybor materiatu i scharakteryzowanie metody pracy (wytlaczanie, kucie, obrobka skrawaniem,
szlifowanie, odlewanie, wtrysk, etc.) beda mialy znaczacy wplyw na ogodlna wytrzymatos¢ i tym
samym na bezpieczenstwo. Dlatego niezwykle wazne jest, aby biura projektow producentéw maszyn
przeznaczyly wazne miejsce sprawom bezpieczenstwa w ich koncepcjach ,produkt- metoda-
material”.
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Punkt pierwszy: wytrzymalosé czesci i polgczen

Punkt pierwszy podkresla wewngtrzna wytrzymatosé czg§ci maszyn oraz ich potaczen. Od producenta
zalezy okreslenie optymalnej wytrzymatosci czgSci w zaleznoSci od pelnionej przez nie funkcji,
zywotno$¢ urzadzen oraz koszt, etc. Dyrektywa w sprawie maszyn wymaga, aby w czasie okreslania
wytrzymatosci uwzgledniaé bezpieczenstwo.

Dwie cze$ci sa polaczone ze soba od chwili zetknigcia si¢ powierzchniami podczas pracy
mechanizméw. Kontakt moze nastgpowa¢ w jednym punkcie, wzdtuz linii lub na cetl powierzchni.
Czesci maszyny moga mie¢ klika stopni swobody. Polaczenia moga by¢ tworzone przez obudowy,
osie, szyny, $ruby, osie Slizgowe, kule, przeguby, wsporniki ptaskie, lozyska oraz laczenia kul z
ptaszczyzna.

Potaczenie moze by¢ sztywne lub elastyczne, state lub odlaczane. Bez wzgledu na metody produkc;ji,
fizycznie niemozliwe jest uzyskanie geometrycznie doskonalych powierzchni. Jako$¢ zespotu zalezy
w szczegdlnosci od stopnia precyzji umieszczenia, nat¢zenia przenoszonych dziatan mechanicznych
oraz od podatnosci na deformacje. Jako$s¢ komponentow zespolu jest takze decydujaca dla
wytrzymatosci calego urzadzenia. Liczne czg$ci gwintowane skladaja sig¢ generalnie na zespot
maszyny: $ruby, wkrety, sworznie, $ruby dociskowe. Uwaga producentéw bedzie skierowana na
znaczenie zapewnienia prawidtowosci informacji umieszczonych na pewnych urzadzeniach
»bezpiecznych”.

Istnieja takze inne metody montazu statego jak, na przyklad spawanie i zgrzewanie. Biorac pod
uwage, iz czg$¢ spawana jest elementem ,,wrazliwym” z punktu widzenia bezpieczenstwa (np.
niektore stalowe elementy strukturalne w duzych maszynach), producenci czgsto stosuja standardy
europejskie 1 standardy migdzynarodowe dotyczace spawania.

Klejenie takze jest jedna z metod taczenia elementdow, czgsto stosowana w branzy konstrukcji
mechanicznych. Zastosowanie jej zalezy od uzytych materiatdw 1 naprezen wystgpujacych w
czesciach taczonych. Klejenie pozwala na réwnomierna dystrybucje dziatan mechanicznych, zapewnia
szczelnos$¢, redukuje obcigzenia 1 nie zmienia charakterystyki czesci zespotu. Jednakze, potaczenie
takie jest wrazliwe na wysokie temperatury i wymaga dokladnego przygotowania powierzchni.

Liczne maszyny wiaza si¢ ze wzglednym ruchem pomiedzy niektorymi czgsciami.

Jest to czgsto obrotowy ruch migdzy osia i obudowa. Dwie obracajace si¢ czgSci moga bycé
prowadzone przez bezposredni kontakt czgsci, pierScienie cierne lub elementy toczne. Wybdr tozysk
kulkowych uwzglednia parametry i wymagania eksploatacyjne (obciazenia, potaczenia, predkosc,
sztywnos¢, tarcie, hatas, etc.).

Ruch elementow moze by¢ takze prostoliniowy (wozek obrabiarki, drzwiczki przesuwne).
Ruch taki moze by¢ prowadzony szyna $lizgowa, walkami lub prowadnicami.

Dobre uszczelnienie i zabezpieczenie polaczen pozwala spetni¢ wymagania zasady zapobiegania
rozpadaniu si¢ czgSci podczas pracy. Uszczelnienie jest wazne, aby zapobiec kontaktowi dwoch
czynnikow plynnych ( olej, otaczajace powietrze, etc.) oraz dla zapewnienia wytrzymatosci i
odpornosci na warunki zewngtrzne (czynniki chemiczne, temperatura, etc.).

(Skrot)
[ 1.3.2. Zagrozenie rozpadem podczas pracy maszyny

(-

Wytrzymato$¢ zastosowanych materialow konstrukcyjnych musi by¢ odpowiednia do
charakterystyki miejsca pracy przewidywanego przez producentéw, zwlaszcza w odniesieniu do
zjawisk takich, jak zmgczenie materiatu, starzenie sig, korozja i Scieranie.

()]
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Punkt drugi: wybor materiatow

Wytrzymato$¢ czesci lub polaczenia zalezy w gtownej mierze od wyboru materiatéw. Wymagania pkt.
1.1.3, s bardziej ogdlne niz obecnie omawiane wymagania. Gléwne rodziny materiatow stosowanych
w budowie maszyn to metale, tworzywa sztuczne, materialy kompozytowe oraz materiaty ceramiczne.
Wybor materialu zalezy od jego wlasnosci mechanicznych, a szczegodlnosci od elastycznosci, wagi,
twardo$ci 1 wytrzymatosci zmeczeniowej. Pod uwage bierze si¢ rowniez wlasnosci fizykochemiczne
materiatu 1 odporno$¢ na korozje, starzenie oraz czynniki fizyczne i chemiczne. Bardzo wazna jest
takze podatno$¢ na obrobke oraz czynniki ekonomiczne (cena, dostgpnosé, terminy).

Znajomos$¢ zachowania si¢ materiatow w warunkach obciazenia mechanicznego jest decydujaca w
chwili wyboru danego materiatu i oraz projektowania wielkosci czgsci. Wiedza taka jest czescia
dobrych praktyk konstrukcyjnych. W przypadku niektorych elementow lub polaczen uzyteczne moga
by¢ proby wytrzymatosciowe, lub moga by¢ nawet warunkiem podstawowym (np. proby
wytrzymatosci na rozciaganie, zmegczeniowe, twardos$ci oraz odpornosci na wstrzasy). Jesli takie
proby zostang wykonane, w dokumentacji projektowej i produkcyjnej nalezy wyszczegdlni¢ wyniki
przeprowadzonych testow. Odporno$¢ na zuzycie czgsci stykajacych si¢ ze soba zalezy od twardosci
tych powierzchni, sily nacisku oraz jako$ci materiatu, z ktorego powierzchnie te wykonano. Dobre
smarowanie pozwala na skuteczna redukcj¢ wspolczynnika tarcia.

Wytrzymato$¢ materiatow zalezy takze od ich reakcji w zetknigciu z substancjami chemicznymi
zwlaszcza chemikaliami uzywanymi podczas normalnej eksploatacji maszyny. Czynniki takie, jak
odpornos¢ na ogien i wysokie temperatury rowniez maja duzy wptyw na wybor niektorych materiatow
(np., do piecéw lub urzadzen odlewni). Odporno$¢ na dzialanie wody i soli moze by¢ istotna w
przypadku komponentéw maszyn uzytkowanych w srodowisku wodnym lub narazonych na dziatanie
wilgoci.

(Skrot)
[ 1.3.2. Zagrozenie rozpadem podczas pracy maszyny

(...)

Producenci musza wskaza¢ w instrukcjach obstugi rodzaj i czgstotliwo$¢ kontroli i konserwacji
wymaganych ze wzgledow bezpieczenstwa. Producenci musza tez, jesli jest to potrzebne, wskazaé
czesei ulegajace zuzyciu i wskazac¢ kryteria ich wymiany.

(.)]

Punkt trzeci: Zywotnosé, okresowe kontrole i wymiana czesci

Producenci oceniaja zywotno$¢ potaczen (generalnie w wymiarze godzin pracy lub milionow
obrotéw), ktora bedzie si¢ znacznie r6zni¢ w zalezno$ci od rodzaju uzytkowania: nie zbyt czgsto,
nieregularnie, osiem godzin na dobg, 24 godziny na dobg w sposob ciagly. Producenci musza w
opracowywanych instrukcjach obstugi i uzytkowania maszyn okresli¢ czas kontroli i czgstotliwosé
wymiany czgéci. Nalezy podkresli¢, iz Dyrektywa w sprawie maszyn wymaga jedynie okre$lenia
czgstotliwosci konserwacji 1 kryteriow wymiany czgsci, ktore maja wplyw na bezpieczenstwo.
Wskazanie potrzeby kontroli lub wymiany czgsci ze wzgledu na produktywnos$¢ i wydajnos¢ maszyn
podlega regulacjom zwyktego prawa kontraktowego.

(Skrot)
[ 1.3.2. Zagrozenie rozpadem podczas pracy maszyny

()
W przypadkach, gdy zagrozenie rozpadem lub pegknigciem pozostaje, pomimo zastosowanych
srodkow (np. tak, jak w przypadku kot szlifierki), czesci ruchome musza zosta¢ zamocowane i
umieszczone w taki sposob, aby w przypadku peknigcia lub zerwania, ich czgsci pozostaty we
wngtrzu maszyny.

(..)]
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Punkt czwarty: bezpieczenstwo i ochrona przed peknigciami

Punkt czwarty wprowadza wymagania, ktore nie zawsze tatwo jest spetié: czy, na przyktad kota
zamachowe musza by¢ zamknigte w obudowach zdolnych zatrzymaé fragmenty kot w przypadku
peknigcia?

W przypadku niektérych kot zamachowych, odpowiedz brzmi, nie. W wielu wypadkach
konwencjonalne obliczenie wytrzymatosci materiatu, podane wspolczynniki sa wystarczajace do
zapewnienia, iz nie wystgpuje zagrozenie peknigciem.

Jednakze, obliczenia wytrzymatosci sa mniej niezawodne w przypadku materialéw niejednorodnych:
w wymaganiach podany jest przyktad kot szlifujacych, dla ktorych wymagana jest odpowiednia
obudowa.

Bez wzgledu na to, jak daleko posunie si¢ producent podczas projektowania maszyn, fizycznie
niemozliwe jest zaprojektowanie maszyn, ktorych czgsci beda odporne na pegknigcia lub rozpad w
warunkach ekstremalnych. Btad oprogramowania maszyn prowadzacy do niewlasciwego zaci$nigcia
uchwytu i nadmiernej predkosci bedzie automatycznie prowadzit do wyrzucenia czesci 1 peknigcia
jednej lub wigkszej liczby powlok ostony. Nie mozna od producentéw wymagaé catkowitej,
doskonatej ochrony. Operator réwniez musi prawidlowo uzytkowac i obstugiwaé maszyny. Operator
nie powinien wymaga¢ od maszyn wykonywania operacji wykraczajacych poza mozliwosci maszyn
lub mogacych prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych: przegrzanie, nadmierna predkosé, etc.

(Skrot)
[ 1.3.2. Zagrozenie rozpadem podczas pracy maszyny

(-
Zaroéwno sztywne, jak i elastyczne przewody rurowe wypelnione ptynami zwlaszcza te, ktore sa pod
ci$nienie, musza by¢ odporne na przewidywalne wewngtrzne 1 zewngtrzne naprgzenia oraz musza by¢
sztywno i mocna umocowane oraz/ lub chronione przed wszelkiego rodzaju zewngtrznymi
napre¢zeniami i naciskami; nalezy zastosowac $rodki zapobiegawcze w celu zapewnienia, iz
ewentualne zerwanie nie spowoduja zagrozenia (nagly ruch, wytrysk ptynu pod cisnieniem, etc.).

(..)]

Punkt pigty: przewody rurowe pod wysokim cisnieniem.

Wspomniane podstawowe wymagania klada nacisk na zagrozenia wynikajace z pgknigcia rur lub
przewodow zawierajacych plyny pod wysokim ci$nieniem. Tego typu elastycznych przewodow uzywa
si¢ w miejscach narazonych na dziatanie warunkéw atmosferycznych lub na naprezenia. Dotyczy to
rowniez hydroelektrowni zasilajacych maszyny. Konwencjonalnym $rodkiem zabezpieczajacym jest
umieszczenie przewodu rurowego w ostonach lub odpowiedniego umocowania, jesli przewod musi
pozosta¢ ruchomy. Producenci moga réwniez uprzedzaé uzytkownikéw o $rodkach ostroznosci, jakie
nalezy zastosowaé podczas pracy z przewodami pod wysokim ci$nieniem. Konserwacja takich czesci
najczesciej wiaze si¢ ze Scistym przestrzeganiem procedur dostawy produktow.

(Skrot)
[ 1.3.2. Zagrozenie rozpadem podczas pracy maszyny
(-

Jesli poddawany obrébce materiat jest podawany do maszyny automatycznie, nalezy spetnic
nastepujace warunki, aby zapobiec zagrozeniu bezpieczenstwa i zdrowia oséb narazonych (np.
peknigcie narzedzi):

- kiedy obrabiany materiat styka si¢ z narz¢dziem, to ostatnie musi by¢ w swojej normalnej pozycji
roboczej,

- kiedy narzedzie rozpoczyna prace/ zatrzymuje si¢ ( w sposodb zamierzony lub przypadkowo) ruch
podawania materiatu i ruch narzedzia musza by¢ réwniez odpowiednio skoordynowane. ]
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Punkt szosty: regulacja predkosci

Zetknigcie si¢ poddawanemu obrobce materiatu, metalu lub drewna oraz narze¢dzia maszyny, wymaga
od tego ostatniego, w pewnych przypadkach, osiagnigcia pewnej predkosci. Zagrozenie peknigciem
lub rozpadem moze zaistnie¢, jesli predkosé ta bedzie zbyt duza lub zbyt mata.

Punkt ten okre§la wymagania, aby uktady podawania materiatu zatrzymywaly si¢ rownoczesnie z
narzgdziem. System podawania materialu musi przyspiesza¢ lub zwalnia¢, jesli przyspiesza lub
zwalnia narze¢dzie maszyny. Na przyktad, uktad podajacy i przenoszacy blachy musi zatrzymywac si¢
z chwila zatrzymania prasy stemplujace;j.

1.3.3. Zagrozenia zwiqzane 7 spadajgcymi lub wyrzucanymi przez maszyne przedmiotami

Nalezy podejmowacd srodki zabezpieczajqgce zapobiegajqce zagroZeniom wiqiqcym sie g
przedmiotami spadajqcymi lub przedmiotami wyrzucanymi przez maszyny (np. narzedzia,
przedmioty obrabiane, wycinane obiekty, fragmenty, odpad, etc.).

Upadek przedmiotow wyrzucanych przez maszyny

Wymagania pkt. 1.3.3. przygotowano w celu uniknigcia zagrozenia zwiazanego z upadkiem
przedmiotow takich, jak odpryski, narzedzia lub kawatki narzedzi, gorace elementy spawane, plyny
chtodzace cigcie i fragmenty cierne.

Mechanizmy zapobiegajace wyrzucaniu przedmiotdow z maszyny lub upadkom przedmiotow
niezbedne beda tam, gdzie takie zdarzenia moga nastapi¢ w warunkach normalnej eksploatacji, lub
tam, gdzie przypadkowe wyrzucenie przedmiotu z maszyny mozna przewidywaé. Na przyktad,
wypadek moze by¢ spowodowany przez czg$¢ wyrzucana z powodu niedostatecznego zamknigcia
zaciskow na poddawanym obrobce materiale. Powszechnym wsrod mtodych mechanikéw bigdem jest
pozostawianie klucza zacisku w maszynie, poniewaz klucz ten moze by¢ wyrzucony przez maszyng
po jej uruchomieniu (istnieja $rodki pozwalajace na zapewnienie, iz klucze nie moga by¢
pozostawione w maszynie).

Ostony ochronne

Instalacja oston ochronnych zabezpieczajacych przed rozpadem lub peknigciem czgsci jest szczegdlnie
potrzebna w przypadku maszyn, gdzie narzedzia moga ulega¢ uszkodzeniu ze wzgledu na dziatanie
sily odsrodkowej, cisnienia, lub mozliwych do przewidzenia wyjatkowych naprezen (wstrzasy,
uderzanie, etc.). Maszyny szlifujace oraz niektére narzedzia obrotowe sa szczegélnie narazone na
wystepowanie takich problemow. Uniwersalne obrabiarki zaopatrzone w staty stol sa generalnie
zaopatrzone rowniez w ochronne ekrany i ostony zapobiegajace narazeniu operatora na odrzucane
opitki lub resztki ptynow chtodzacych. Operator moze przesuwac i regulowac ustawienie oston. Nie
oznacza to jednak, iz pelia one funkcje ochronna przed zagrozeniami zwiazanymi z czg$ciami
ruchomymi, do ktérych odnosza si¢ wymagania pkt. 1.3.7 i kolejne.

Srodki organizacyjne stosowane w zakladach
Zastosowanie oston w celu zapobiegania wyrzucaniu i rozrzucaniu czesci jest czesto niemozliwe do

zastosowania w praktyce. Predko$¢ obrotow maszyny oraz wielkos$¢ czgsci wymagatyby zastosowania
zbyt wielkich oston w poréwnaniu z wielkoscia i konfiguracja samej maszyny. Producent maszyn
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moze zaleci¢ w swoich instrukcjach zastosowanie dodatkowych $rodkow organizacyjnych
pozwalajacych na obnizenie wyst¢pujacego zagrozenia. Stale stanowiska pracy nie powinny by¢
umieszczane w obszarach narazonych na wyrzut niebezpiecznych czgsci. Dostep do obszarow, gdzie
wystepuje takie zagrozenie powinien by¢ ograniczony barierami oraz/ lub odpowiednim opisem i
znakami ostrzegawczymi.

Zagrozenie spadajacymi przedmiotami mozna zminimalizowa¢ przez mechanizacje cigzkich
przedmiotéw. Konfiguracja obszaréw sktadowania, uktadania i mocowania czg$ci w maszynie to takze
wazne kwestie. Uzyteczne moze tutaj by¢ zapewnienie wolnego miejsca dla czg$ci umieszczonych na
gorze, ktore moga odlaczy¢ sig od maszyny. Podstawowym warunkiem moze by¢ roéwniez stosowanie
przez pracownikow osobistego sprzetu ochronnego.

1.3.4. ZagroZenia zwiqzane 7 powierzchniami, krawedziami i kqtami.

W zakresie, w jakim pozwala ich przeznaczenie, dostepne czesci maszyn nie mogq posiadaé ostrych
krawedzi, ostrych kqtow oraz szorstkich powierzchni mogqcych spowodowaé obraZenia ciata
pracownikow.

Zapobieganie sttuczeniom

Przepisy te opracowano, aby zapobiegaé zagrozeniu operatora przez wpadanie na wystajace czesci
maszyn, ktore moga spowodowac obrazenia ciata. Wymagania te przede wszystkim dotycza ramy lub
urzadzen maszyn, lecz takze odnosza si¢ og6lnie do wszelkich elementéw za wyjatkiem, oczywiscie
narzedzi uzywanych do pracy.

Specjalna ocean zagrozen powinna by¢ przeprowadzona dla czgsci umieszczonych w poblizu przejsc,
stanowisk pracy oraz obszarow obstugi i transportu obiektow.

Szczegodlng uwage nalezy zwrdci¢ na krawedzie oston, ruchomych i statych, wykonanych z blach
stalowych, ktore w razie konieczno$ci moga by¢ zwinigte lub zaopatrzone w ochronng tasme. Promien
utozenia ochronnej tasmy (paska metalu) lub zwinigcia bedzie zalezal od tego, czy oslona jest
ruchoma, czy stala, czy jest sterowana oraz czy jest narazona na uderzenia duzej sity, etc. Wymagania
te maja zastosowanie rowniez do czgsci wewnetrznych maszyn, z ktérymi operator pozostaje w
kontakcie podczas pracy, konserwacji, montazu, etc. oraz do otworéw umozliwiajacych dostep do
maszyny.

Czynniki, ktére nalezy uwzglednia¢ podczas dokonywania analizy zagrozenia powstania obrazen ciata

na skutek kontaktu z ostrymi krawedziami, katami oraz szorstkimi powierzchniami, obejmuja

glownie:

- dostgpnos¢ do takich krawedzi (czy pozostaja w bezposrednim zasiggu, bez nie zintegrowanych
srodkow dostgpu, obecnos¢ oston, etc.)

- ich usytuowanie w relacji do normalnych miejsc pracy takich, jak stanowiska pracy, stacje
sterowania, etc.

- rodzaj przedmiotowych elementow (urzadzenia sterujace, cz¢sci w poblizu urzadzen sterujacych,
ostony ramy, przyrzady, etc.)

- czestotliwos¢ wykonywania operacji w obszarze bedacym przedmiotem analizy,

- zagrozone czeSci cial operatora ( szczegdlna uwage nalezy zwrdci¢ na mozliwe obrazenia glowy,
ramion, stop i n6g);

- rodzaj dzialan mogacy spowodowac zagrozenie (np. celowe ruchy, odruchy, oswobadzanie sig,
cofanie, etc.).
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1.3.5. ZagroZenia zwiqzane 7 maszynami lqczonymi

W przypadkach, gdy maszyna przeznaczona jest do wykonywania kilku roznych operacji
wymagajqcych recznego przenoszenia obiektow miedzy tymi operacjami (maszyny lqczone),
maszyna taka musi zostaé zaprojektowana i skonstruowana w taki sposob, aby umoZzliwié¢
uzytkowanie kaidego elementu oddzielnie bez pozostalych elementow stanowiqcych zagrozenie dla
osoby naraionej.

Z tego wigledu, moZliwe musi by¢ uruchomienie i zatrzymanie oddzielnie kazdego elementu, ktory
nie sq zabezpieczone.

Wymagania te uzupeliaja wymagania pkt. 1.2.3. oraz 1.2.. W praktyce kazdy element musi posiadac
wiasne urzadzenia sterujace jego uruchomieniem i zatrzymaniem.

1.3.6. ZagrozZenia zwiqzane 7 zmienngq predkosci obrotowej narzedzi

Jesli maszyna przeznaczona jest do wykonywania operacji w roznych warunkach eksploatacji (np.
rozne predkosci lub zasilanie energiq), musi by¢ zaprojektowana i skonstruowana w taki sposob,
aby wybor i dostosowanie tych warunkow moZliwe byto do przeprowadzenia w sposob bezpieczny i
niezawodny.

Regulacja predkosci

Maszyny musza by¢ zaopatrzone w urzadzenia pozwalajace operatorowi regulowa¢ warunki pracy
maszyny, a w szczegélnosci predkosci maszyny oraz tempa podawania materialu do maszyny.
Wymagania te moga roéwniez by¢ stosowane do innych parametrow takich, jak temperatura,
wydajno$¢ lub cisnienie. Regulacja predkosci musi by¢ rowniez bezpieczna. Dobrze zaprojektowane
urzadzenia sterujace (np. przyciski stopniowane) pozwalaja spelni¢ te wymagania. Sterowniki te
musza by¢ stabilne bez mozliwosci poslizgu.

1.3.7. Zapobieganie zagroZeniom gwiqzanym g czesciami ruchomymi

Ruchome czesci maszyn muszq byé zaprojektowane, zbudowane i okreslone tak, aby uniknqé
zagroZen lub, jesli zagrozenia wystepujq nadal, muszq byé zaopatrzone w ostony lub inne
urzqdzenia zabezpieczajgce w sposob, zapobiegajqcy wszelkim zagroZeniom kontaktem, ktory
moglby doprowadzi¢ do wypadku.

Nalegy podjqé wszystkie niezbedne dzialania zapobiegajqce przypadkowej blokadzie ruchomych
czesci maszyn biorgcych udzial w danych operacjach. W przypadkach, gdzie pomimo
zastosowanych srodkow zabezpieczajgcych, blokady mogq wystqpic, naleiy zapewnic szczegolne
urzqdzenia lub przyrzqdy zabezpieczajqce, instrukcje obstugi oraz oznaczenia maszyn przez
producenta, umoZliwiajgce bezpieczne odblokowanie czesci.

(Skrot)

[ 1.3.7. Zapobieganie zagrozeniom zwiazanym z cz¢§ciami ruchomymi

Ruchome czgéci maszyn musza by¢ zaprojektowane, zbudowane i okreslone tak, aby uniknaé
zagrozen lub, jesli zagrozenia wystepuja nadal, musza by¢ zaopatrzone w ostony lub inne urzadzenia
zabezpieczajace w sposob, zapobiegajacy wszelkim zagrozeniom kontaktem, ktory mogltby
doprowadzi¢ do wypadku.

(.)]
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Punkt pierwszy: zapobieganie zagrozeniom zwigzanym z ruchomymi cze$ciami
Przedmiotowe czesci ruchome
Rola ruchomych czgéci maszyn polega gtéwnie na przenoszeniu ruchu.

Wymagania pkt. 1.3.7 okreSlaja zasady zapobiegania zagrozeniom zwigzanym z kontaktem z
ruchomymi czg$ciami maszyn. Zasada ta stosuje si¢ zarowno do czgsci ruchomych przenoszacych
ruch (walki, cylindry, osie, szyny, pasy, tancuchy, kota zgbate, etc.), jak i elementéw pracujacych
(narzedzia, formy, matryce, watki, ramiona mieszalnikdw, etc.).

Analiza zagroZen

Zastosowanie srodkow zapobiegawczych jest uzasadnione tam, gdzie kontakt z ruchomymi czg$ciami
moze stwarza¢ zagrozenie. Bezposredni kontakt z cze$cia uruchamiana przez powolny ruch lub
zwyktym watkiem obracajacym si¢ z niewielka predkoscia nie koniecznie musi by¢ niebezpieczny.

W takich sytuacjach zachodzi gltéwnie niebezpieczenstwa zaplatania sig, wciagnigcia, zmiazdzenia,
rozerwania, rozcigcia, skaleczenia i otarcia spowodowanego przez czeSci przenoszace ruch lub
obracajace sig.
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Dzialania zapobiegawcze

Zagrozeniom takim nalezy zapobiega¢ przede wszystkim przez odpowiednie umieszczenie i
konfiguracj¢ ruchomych cze$ci maszyn. Dobrym przykladem wewngtrznego zapobiegania
zagrozeniom sg maszyny, ktorych korpus mieéci w sobie wigkszo$¢ ruchomych czgsci i zapobiega w
ten sposob dostgpowi do tych czesci. Je§li wewngtrzne zapobieganie nie jest wystarczajace,
konwencjonalne $rodki zabezpieczajace sktadaé si¢ beda z oston, barier, dodatkéow, rur, kanatow, i
okapow. Jesli bedzie to niezbedne, producenci mogg zaleca¢ dodatkowe $rodki organizacyjne (zakaz
noszenia rzeczy, ktore moga powodowa¢ dodatkowe zagrozenia: obraczki, bransolety, tancuszki,
krawaty, luzna odziez, dlugie wlosy, rekawice).

Skrot)
[ 1.3.7. Zapobieganie zagrozeniom zwigzanym z czesciami ruchomymi

Nalezy podjac¢ wszystkie niezbgdne dziatania zapobiegajace przypadkowej blokadzie ruchomych
czesci maszyn bioracych udziat w danych operacjach. W przypadkach, gdzie pomimo zastosowanych
srodkow zabezpieczajacych, blokady moga wystapi¢, nalezy zapewnic szczego6lne urzadzenia lub
przyrzady zabezpieczajace, instrukcje obstugi oraz oznaczenia maszyn przez producenta,
umozliwiajace bezpieczne odblokowanie czgsci. |

Punkt drugi: zapobieganie zagrozeniom zwigzanym z zablokowaniem cze¢$ci ruchomych

Zablokowanie czeSci ruchomych maszyn moze stanowi¢ zagrozenie samo w sobie, powodujac
peknigceie lub przegrzanie ruchomych czgséci. Operatorzy czgsto maja sktonnos¢ do odblokowywania
maszyn przez improwizowanie metod eksploatacji, co czgsto powoduje wypadki. Nawet po odlaczeniu
maszyny od zrédla zasilania, pozostatla energia pozawala czasami na kontynuowanie ruchu
natychmiast po odblokowaniu (np. odblokowanie astra kosiarki do trawy).
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Niebezpieczenstwo zablokowania si¢ wystepuje szczegdlnie czesto w przypadku maszyn rolniczych.
Zbyt wiele obudowy na takich urzadzeniach moze jeszcze zwigkszy¢ takie zagrozenie. Jest to typowy
przypadek przeniesienia zagrozenia. W praktyce wazne jest, aby producenci dostarczali instrukcje
bezpiecznego odblokowania mechanizmu maszyny. Instrukcja obstugi i postgpowania w takich
wypadkach jest niezbedna. Czg¢sto warto tez umiesci¢ instrukcje na samej maszynie.

1.3.8. Wybor srodkow zabezpieczajqcych przed zagroZeniami zwiqzanymi g czesciami ruchomymi

Ostony lub urzqdzenia zabezpieczajgce stosowane do zabezpieczania przed zagroZeniami
gwiqzanymi z czesciami ruchomymi muszq by¢ dobierane w zaleinosci od rodzaju zagroZenia. Do
dokonania wyboru zabezpieczen nalezy stosowadé nastepujgce wskazowki i wytyczne.

A. Czesci ruchome przenoszqce energie

Oslony przeznaczone do ochrony osob naraZonych przed zagroieniem zwiqzanym 7 ruchomymi
czesciami przenoszqcymi energie (takimi, jak kota pasowe, pasy, przekladnie, walki zebate i zebatki,
waltki, etc.) muszq byé:

- albo stale, zgodnie 7 wwmaganiami pkt. 1.4.1. oraz 1.4.2.1, lub

- ruchome, zgodne 7 wymaganiami pkt. 1.4.1. oraz 1.4.2.2.A.

Ruchome ostony powinny by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie przewidywana jest potrzeba czestego
dostepu.

B. Czesci ruchome biorqce bezposredni udzial w procesie

Ostony przeznaczone do ochrony osob naraZonych przed zagroZeniem wiqzanym z ruchomymi
czesciami biorqcymi udzial w pracy maszyny (takimi, jak narzedzia tnqce, czesci pras, cylindry,
czesci uczestniczqce w procesie frezowania, etc.) muszq byé:

- wszedzie tam, gdzie jest to moZliwe, ostonami stalymi zgodnie 7 wymaganiami pkt. 1.4.1. oraz
1.4.2.1.,

- winnych wypadkach, ostonami ruchomymi zgodnymi 7 wymaganiami pkt. 1.4.1. oraz 1.4.2.2.B,
lub urzqdzeniami zabezpieczajqcymi takimi, jak czujniki (np. bariery niematerialne, maty z
czujnikami), lub zdalnie sterowanymi urzqdzeniami zabezpieczajqcymi (np. urzqdzenia sterujqce
obureczne), lub urzqdzeniami zabezpieczajqcymi przeznaczonymi automatycznie do zapobiegania
wkraczania jednej lub wszystkich czesci urzqdzenia operatora do strefy zagroZenia, zgodnie z
wymaganiami pkt. 1.4.1. oraz 1.4.3.

Jednakze, jesli niektore czesci biorgce udzial w procesie nie mogq by¢ catkowicie lub czasowo
niedostegpne podczas pracy 7 uwagi na operacje wymagajqce interwencji operatora, wtedy w miare
moZliwosci technicznych, czesci takie powinny zostad zaopatrzone w:

- stale ostony, zgodnie 7 wymaganiami pkt. 1.4.1. oraz 1.4.2.1, uniemozliwiajgce dostep do tych
czesci lub obszarow, ktore nie biorq udzialu w pracy maszyny,

- ostony regulowane zgodne 7 wymaganiami pkt. 1.4.1. oraz 1.4.2.3, ograniczajgce dostep do tych
obszarow czesci ruchomych, ktore biorq bezposredni udzial w pracy maszyny.

Wybor rodzaju zabezpieczenia
Rodzaje oston

Ostona jest czgéciag maszyny zapewniajaca ochrong przy pomocy fizycznej przeszkody. Ostona moze
by¢ obudowa, pokrywa, drzwi, ogrodzenie, etc.
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Ostona ryglowana lub blokujaca sig¢ jest skuteczna tylko wtedy, gdy jest zamknigta.

Ostona moze by¢ wyposazona w mechanizm blokujacy lub ryglujacy. ten ostatni mechanizm
zabezpieczajacy zapewnia ochrong nawet, gdy ostona jest otwarta ( urzadzenia wrazliwe, sterowniki
oburgczne, etc.).

Wymagania pkt. 1.3.8. zobowiazuja producenta do dokonania wyboru zabezpieczenia odpowiedniego
dla wystepujacych zagrozen.

Trzy podstawowe rodzaje oslon to: oslony stale, ostlony ruchome oraz ostony regulowane bez
narzedzi.

Nie trzeba oczywiscie przypominaé, iz wybrane ostony nie powinny zwigksza¢ zagrozenia lub
uniemozliwia¢ wykonywanie pracy (zobacz wymagania pkt. 1.4.1.). Na tym etapie wyboru
mechanizmu nalezy takze przeprowadzi¢ oceng wszystkich aspektow kwestii bezpieczenstwa.
Producenci moga uznaé, iz nie potrzeba wyposaza¢ niektorych cze$ci ruchomych w ostony.
Producenci musza takze upewni¢ si¢, iz ostony lub urzadzenia zabezpieczajace nie powoduja innych
zagrozen (np. blokada maszyny, sklaniajaca operatora do otwarcia oston w warunkach
niebezpiecznych, etc.).

Wymagania pkt. 1.3.8, podaje wskazdéwki i wytyczne dotyczace spelnienia tych wymagan, ktore to
wytyczne powinny by¢ traktowane bardziej jak instrukcje, niz jako bezwzgledne wymagania prawne.
Wymagania pkt. 1.3.8, rozroznia ruchome czg$ci przenoszace energi¢ (punkt A) oraz czgsci ruchome
biorace bezposredni udzial w procesie (punkt B). Rozrdznienie takie jest uzasadnione, poniewaz
generalnie tatwiej jest uniemozliwi¢ dostgp do czgéci ruchomych przenoszacych energie, niz do czgsci
bezposrednio uczestniczacych w procesie pracy maszyny.

Wskazowki dotyczqce wyboru
Powinny by¢ zastosowane nastgpujace wskazowki i wytyczne:

Zapobieganie zagrozeniom zwigzanym z cz¢Sciami przenoszacymi energie

- instalacja statych, mozliwych do odtaczenia oston narzedzi
- dla czgsto wykonywanych czynnosci, zastosowanie ruchomych oston zaopatrzonych w
mechanizm ryglujacy (ostony ruchome typu A).

Zapobieganie zagrozeniom zwigzanym z ruchomymi cz¢$ciami roboczymi

- jesli mozliwe jest ograniczenie dostepu do tych czesci podczas ruchu: zastosowanie statych lub
ruchomych oston lub urzadzen zabezpieczajacych takich, jak maty zaopatrzone w czujniki
dotykowe, bariery swietlne, sterowniki oburgczne,

- jesli nie jest mozliwe ograniczenie dostgpu do tych czeSci: zastosowanie statych oston
ograniczajacych dostep do cze$ci ruchomych osobom w obszarach, w ktérych osoby te nie
wykonuja zadnych prac oraz zastosowanie oston regulowanych narzg¢dziami, ograniczajacych
dostep do czesci ruchomych w obszarach, w ktorych nie ma konieczno$ci wykonywania zadnych
prac.

Chociaz odniesienia do cech -charakterystycznych oston zalecanych dla ruchomych czesci
przenoszacych energi¢ oraz ruchomych czgsci roboczych sa odmienne oczywiste jest, iz dla danej
maszyny, w ktorej te dwa rodzaje czgsci sa umieszczone blisko siebie i moga by¢ zabezpieczone jedna
ostona, zastosowana bgdzie ostona zabezpieczajaca ruchome czg$ci biorace udziat w pracy maszyny.
Zostanie, wigc zastosowana ostona typu 1.4.2.2.B, nawet, je§li punkt A si¢ do niej nie odnosi w
aspekcie zabezpieczenia ruchomych czg$ci przenoszacych energie.
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Wybor ostony przez producenta musi by¢ dokonywany jako funkcja przewidywalnego zagrozenia.
Wybrana ostona musi zapewnia¢ mozliwie najlepsze zabezpieczenie.

Oslony stale

Preferuje si¢ zastosowanie oston statych, ktoére musza by¢ wykorzystywane wszedzie tam, gdzie jest to
mozliwe za wyjatkiem miejsc, do ktorych musi by¢ zapewniony ciagly i czgsty dostep. Poniewaz do
usuwania oston stalych wymagane sa narzedzia, jest to operacja przewidziana dla 0s6b posiadajacych
odpowiednie kwalifikacje (do obstugi danych narzgdzi). W tym znaczeniu, zamek lub rygiel sa
traktowane jako narzedzia.

Dobrym pomystem jest przechowywanie kluczy potrzebnych do usuwania statych oston w urzadzeniu,
ktore automatycznie zatrzymuje maszyng po wyjeciu klucza.

1.4. Wymagane cechy charakterystyczne oston i urzqdzen zabezpieczajqcych

1.4.1. Wymagania ogdlne

Ostony i urzqdzenia zabezpieczajqce muszq:

- mieé solidnq konstrukcje;

- nie powodowaé dodatkowych zagroien;

- byé¢ trudne do obejscia lub unieszkodliwienia;

- by¢ umieszczone w odpowiedniej odleglosci od stref zagroZenia;

- powodowaé najwyzej niewielkie ograniczenia widocznosci miejsca pracy i procesu
produkcyjnego;

- umotliwiaé wykonywanie podstawowych prac przy instalowaniu i/ lub wymianie narzedzi oraz
prac konserwacyjnych, ograniczajgc dostep tylko do tych miejsc, gdzie trzeba wykonac dane
zadania, jesli to mozliwe, bez demontazu oston lub urzqdzen zabezpieczajqcych.

Skrot)

[ 1.4. Wymagane cechy charakterystyczne oston i urzadzen zabezpieczajacych

1.4.1. Wymagania og6lne

Ostony i urzadzenia zabezpieczajace musza:

- mie¢ solidng konstrukcjg;

nie powodowa¢ dodatkowych zagrozen;

by¢ trudne do obejscia lub unieszkodliwienia;

by¢ umieszczone w odpowiedniej odleglosci od stref zagrozenia;

powodowac najwyzej niewielkie ograniczenia widocznos$ci miejsca pracy i procesu produkcyjnego;

()]

Wytrzymatosé, niezawodnosé i ergonomika oston

Ostony musza by¢ wytrzymate na mozliwe do przewidzenia napr¢zenia i obciazenia takie, jak
struganie i fragmenty wystajace z wietrzna maszyn oraz uderzenia i ci$nienie z zewnatrz.

Ostony musza spelnia¢ wymagania pkt. 1.3.4., a ich systemy zabezpieczajace musza by¢ niezawodne i
zaprojektowane tak, aby ich unieszkodliwienie byto dodatkowo utrudnione.

Odlegto$¢ miedzy ostonami lub urzadzeniami zabezpieczajacymi i niebezpiecznym ruchem musi by¢
taka, aby czas od zdjgcia ostony lub odlaczenia urzadzenia zabezpieczajacego do zatrzymania
niebezpiecznego ruchu byt krotszy niz czas, jaki potrzebny bylby operatorowi do uzyskania dostgpu
do niebezpiecznie poruszajacego si¢ elementu przez otwor powstaty po zdjeciu oston lub wylaczeniu
urzadzen zabezpieczajacych.
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Oslony nie moga zastania¢ widoku procesu produkcyjnego. W niektorych przypadkach moze by¢
dodatkowo wymagane, aby ostony nie utrudnialy operatorowi styszenia procesu produkcyjnego.
Zalecenia zastosowania oston zwigkszajacych stopien trudnosci wykonywanego zadania lub
praktycznie uniemozliwiajacych wykonanie pracy sa sprzeczne z duchem i litera Dyrektywy w
sprawie maszyn. Ostona, ktora trzeba odlaczaé, aby umozliwi¢ operatorowi wykonanie normalnej
pracy, nie stuzy zadnemu celowi.

Jesli niezbedne jest, aby operator $ledzit ruch maszyny, nalezy zaopatrzy¢ urzadzenia w okienko
kontrolne. Ewentualne zastosowanie przezroczystej ostony zaleze¢ begdzie od zagrozenia rozpylaniem
cieczy chtodzacej. Oslona pokryta rozpylona ciecza chlodzaca bedzie utrudniata operatorowi
obserwowanie obszaru roboczego.

Standardy

Literatura zwiera liczne odniesienia do standardow. Norma EN 953 okresla ogolne zasady odnoszace
si¢ do oston, podczas, gdy norma EN 294 podaje odlegtosci bezpieczne dla konczyn gornych, a norma
EN 811 podaje takie same odleglosci dla konczyn dolnych. Standard EN 349 definiuje odlegtosci
wymagane dla réznych czegsci ciala, aby uniknaé zmiazdzenia, a norma EN 999 pomaga obliczy¢
odleglosci, w jakiej nalezy umieszcza¢ urzadzenia zabezpieczajace w odniesieniu do ruchomych
czesci pracujacych, uwzgledniajac szybko$¢ poruszania si¢ koniczyn gérnych i faktyczny czas postoju
maszyny.

Skrot)
[ 1.4. Wymagane cechy charakterystyczne oston i urzadzen zabezpieczajacych

1.4.1. Wymagania og6lne

Ostony i urzqdzenia zabezpieczajqce muszq:

- ()

- umozliwia¢ wykonywanie podstawowych prac przy instalowaniu i/ lub wymianie narzedzi oraz
prac konserwacyjnych, ograniczajac dostgp tylko do tych miejsc, gdzie trzeba wykona¢ dane
zadania, jesli to mozliwe, bez demontazu oston lub urzadzen zabezpieczajacych. |

Ostatni punkt wymaga zastosowania innych $srodkow integracji bezpieczenstwa przed podjgciem
decyzji o zwigkszeniu ilosci oston. Oznacza to takze, iz zawsze, gdy oczekiwane jest wykonywanie
czestych dziatan we wnetrzu maszyny takich, jak oczyszczenie, odtykanie lub odblokowywanie,
preferowane powinny by¢ ruchome, niemozliwe do odlaczenia ostony. Jesli zastosowano ostong stata
przy rzadziej wykonywanych czynno$ciach, nalezy zastosowaé urzadzenia zamykajace utatwiajace
ponowne zaktadanie oston (zobacz Dyrektywa 89/655/EEC).

1.4.2. Szczegdlne wymagania dla oston

1.4.2.1. Oslony stale

Oslony state muszq by¢ dobrze umocowane na miejscu.

Oslony state muszq by¢ zaopatrzone w uklady pozwalajgqce na otwarcie tylko przy uzyciu narzedzi

Tam, gdzie jest to mozliwe ostony muszq by¢ zaprojektowane tak, aby nie pozostawaly na miejscu
bez elementow mocujgcych.
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Charakterystyka oston stalych

Cecha charakterystyczna oston statych jest to, iz pozostaja one w statej, ustalonej pozycji i miejscu.
Moga by¢ spawane, klejone lub mocowane przy pomocy elementdéw mocujacych (nity, kolki, $ruby,
etc.). ostony takie mozna odlaczaé tylko przy uzyciu narzedzi. W przypadku nieprawidtowego
ponownego ustawiania, ostony powinny spas¢. Jednakze nie moga upas¢, jesli sa w pozycji poziome;j.
W kazdym przypadku, zamiarem wymagan jest sprawienie, aby operator byt zawsze §wiadomy braku
oston statych.

Wymagania te zabraniaja na przyklad stosowania oston stalych na zawiasach wzdhiz ich gornej
krawedzi, poniewaz nie mozna stwierdzi¢, czy operator prawidtowo je zamocowatl po prostu patrzac
na oslone.

Generalnie nalezy unika¢ stosowania oston na zawiasach. Jednakze, moga by¢ stosowane w
miejscach, w ktorych operator zmuszony jest do pracy w niewygodnej pozycji i moze upusci¢ ostong
lub mie¢ problemy z jej ponownym zalozeniem.

1.4.2.2. Ostony ruchome

A. Oslony ruchome typu A muszq:

- na ile to moZliwe, pozostawac przymocowane do maszyny podczas otwarcia;

- by¢ skojarzone 7 urzqdzeniem zamykajqcym zapobiegajqcym wilqczeniu czesci ruchomych tak
dlugo, jak dlugo sq dostepne oraz wydawaniu polecenia zatrzymania po zamknieciu oston.

B. Ostony ruchome typu B muszq by¢ zaprojektowane i wlqczone do systemu sterowania tak, aby:

- czesci ruchome nie mogly by¢é uruchomione w czasie, gdy znajdujq sie w zasiegu operatora,

- osoby naraZone nie mogly dosiegnqé czesci ruchomych po ich uruchomieniu,

- mogly by¢ regulowane wylqcznie w sposob zamierzony, na przyklad przy pomocy narzedzi,
kluczy, itp.,

- w wypadku braku lub awarii jednego lub wielu komponentéow niemozliwe bylo ich
uruchomienie lub zatrzymywany byt ruch,

- zabezpieczenie przed jakimkolwiek zagroZeniem wyrzucenia czesci z maszyny realizowane byto
przy pomocy odpowiednich barier.

(Skrot)
[1.4.2.2. Ostony ruchome

A. Ostony ruchome typu A musza:

- naile to mozliwe, pozostawa¢ przymocowane do maszyny podczas otwarcia;

- by¢ skojarzone z urzadzeniem zamykajacym zapobiegajacym wilaczeniu cz¢sci ruchomych tak
dtugo, jak dlugo sa dostepne oraz wydawaniu polecenia zatrzymania po zamknigciu oston.

()]

Charakterystyka oston ruchomych
Ostony ruchome sa z reguly mechanicznie polaczone z rama maszyny lub z czg¢scia umocowana na
stale w poblizu maszyny. Ostony moga by¢ polaczone za pomoca zawiasoOw lub umocowane na szynie

tak, aby mozna bylo otworzy¢ je bez uzycia narzedzi.

Dyrektywa rozr6znia ostony ruchome typu A i typu B. Ostony typu A sa ostonami ryglowanymi
podczas, gdy ostony ruchome typu B sa ostonami ryglowanymi z blokada ostony.
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Ostony ,,ryglujqce si¢”

Przy zastosowaniu oston typu A maszyna nie moze uruchomi¢ si¢ tak dtugo, jak dtugo nie ostony nie
zostana zamknigte. Maszyna zatrzymuje si¢ natychmiast po otwarciu oston. Otwarcie oston wysyta
polecenie zatrzymania maszyny, jednak zamknigcie oston nie zawsze oznacza wystanie polecenia
uruchomienia maszyny.

(Skrot)
[1.4.2.2. Ostony ruchome

(...)
B. Ostony ruchome typu B musza by¢ zaprojektowane i wlaczone do systemu sterowania tak, aby:

- czesci ruchome nie mogty by¢ uruchomione w czasie, gdy znajduja si¢ w zasiggu operatora,

- osoby narazone nie mogly dosiggna¢ czgsci ruchomych po ich uruchomieniu,

- mogty by¢ regulowane wylacznie w sposob zamierzony, na przyktad przy pomocy narzedzi,
kluczy, itp.,

- w wypadku braku lub awarii jednego Iub wielu komponentéw niemozliwe bylo ich uruchomienie
lub zatrzymywany byt ruch,

- zabezpieczenie przed jakimkolwiek zagrozeniem wyrzucenia czgsci z maszyny realizowane byto
przy pomocy odpowiednich barier.]

Ruchome ostony ryglujqce si¢ 7 blokadq oston

Ostony typu B nie moga by¢ otwarte w podczas pracy maszyny. Ostony pozostaja zamknigte do czasu,
kiedy zagrozenie wypadkiem lub obrazeniami ciata zostanie usunigte. Ruchome ostony mozna
wyposaza¢ w zasuwe, ktorej otwarcie sterowane jest przez urzadzenie czasowe ( uktad czasomierza)
lub urzadzenie sprawdzajace, czy ruchoma cz¢$¢ maszyny zostata zatrzymana.

Urzqdzenia blokujqce

Urzadzenia blokujace moga si¢ rozni¢ stopniem zaawansowania technologicznego jako funkcji
rodzaju zagrozenia. Oslony typu A moga by¢ wykonane z wewngtrznie bezpiecznych komponentow
lub , jesli potrzebne jest zapewnieni czestego dostgpu, oparte na zasadzie nadmiarowosci przez
podwojenie komponentow oraz/ lub samokontrole. Wybodr urzadzenia musi by¢é wspoimierny do
zagrozenia 1 warto§ci maszyn.

1.4.2.3. Regulowane ostony ograniczajqce dostep

Regulowane ostony ograniczajqce dostep do tych obszarow czesci ruchomych, w ktorych niezbedne
wykonanie pracy, muszq:

- byé regulowane recznie lub automatycznie, zgodnie 7 rodzajem pracy, ktora ma byé wykonana,

- byé proste do regulacji bez potrzeby stosowania narzedzi,

- redukowad do minimum zagroZenie wyrzuceniem cgesci 7 maszyny.

Zastosowanie regulowanych oston

Wymagania pkt. 1.4.2.3. dotycza oston regulowanych.
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Oslony te musza by¢ regulowane automatycznie lub regulowane przez operatora. Pozycja, w ktorej
ostony byly regulowane nie porusza si¢ podczas pracy maszyny. Oslona taka moze poruszac si¢ razem
z obrabiana czegscia (np. elementy drewniane w maszynach wyréwnujacych powierzchnie).

Ostony regulowane sg stosowane tam, gdzie dostep do obszaréw niebezpiecznych w obrebie procesu
produkcji nie moze by¢ wykluczony, na przyklad w przypadku wiertla pily tarczowej. Takie ostony
musza by¢ tatwe do regulacji tak, aby operator nie chcial pozostawi¢ oston catkowicie otwartych, aby
uniknaé potrzeby regulacji, ktore uwaza za zbyt skomplikowane. Ostony nie moga by¢ tatwe do
usunigcia.

1.4.3. Szczegolne wymagania dotyczqce urzqdzen zabezpieczajqcych

Urzqdzenia zabezpieczajgce muszq by¢ przeznaczone i wlqczane do systemu sterowania tak, aby:
- czeSci ruchome nie mogly by¢ uruchomione, kiedy sq w zasiegu rqk operatora,
- osoba naraiona nie mogta dosiegnqc czesci ruchomych po ich uruchomieniu,
- mozna bylo regulowad je tylko przez dziatania wewnetrzne, na przyktad przy pomocy narzedzi,
kluczy, itp.,
- brak lub awaria jednego z ich komponentow uniemozliwiata uruchomienie maszyny lub
zatrgymywala czesci ruchome.

Urzqdzenia wyposazone w czujniki i bariery niematerialne

Istnieje wiele urzadzen zabezpieczajacych petiacych takie same funkcje, jak ostony typu 1.4.2.2.B.
Wymagania dla tych urzadzen sa takie same, jak dla ich odpowiednikéw typu B, za wyjatkiem
zagrozenia wyrzuceniem cze$ci z maszyny, poniewaz takie urzadzenia zabezpieczajace nie stanowia
fizycznej przeszkody dla wyrzucanych obiektow, wigc moga by¢ stosowane tylko tam, gdzie nie ma
zagrozenia wyrzucaniem czgsci z maszyn. Rozne dostgpne urzadzenia podlegaja regulacjom
standardow europejskich (EN 574 dla sterownikéw oburgcznych, EN 50100 dla urzadzen z czujnikami
elektronicznymi, etc.). Niektore optoelektroniczne systemy zabezpieczajace moga by¢ stosowane do
kontroli dostepu do obszaréw zautomatyzowanych lub do mechanizméw zabezpieczajacych maszyny,
na przyklad prasy. Funkcje detektora petnia nadajniki i odbiorniki optoelektroniczne wykrywajace
przerwy w promieniowaniu optycznym powodowane przez nieprzejrzyste obiekty. Niektore kurtyny
$wietlne omiataja obszar kontrolowany lub wykorzystuja obracajace si¢ lustro. Inne mechanizmy
zabezpieczajace dziataja w oparciu o detekcje nacisku (maty, podtogi, krawedzie, prety, barierki).

1.5. Zabezpieczenie przed innymi zagroieniami
1.5.1. Zasilanie prqdem elektrycznym

Jesli maszyna jest zasilana energiq elektrycznq, musi by¢ zaprojektowana i skonstruowana oraz
wyposazona tak, aby zabezpieczaé przed wszelkimi zagroZeniami natury elektryczne;j.

Szczegolne obowiqzujgce zasady odnoszqce sig do urzqdzen elektrycznych pracujgcych w
okreslonym zakresie napiecia muszq stosowacé sie takze do maszyn podlegajqcych tym
ograniczeniom.
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Zapobieganie zagroieniom natury elektrycinej

Ogolna zasada nalozona przez podstawowe wymagania bezpieczenstwa okreslone w punkcie 1.5.1.
stanowi, iz maszyny zasilane pradem elektrycznym musza by¢ zaprojektowane w sposob
zapobiegajacy 1 zabezpieczajacy przed zagrozeniami pochodzenia -elektrycznego. Najczgsciej
spotykanym zagrozeniem jest ryzyko porazenia pradem. Prad elektryczny moze mie¢ nieodwracalny
wplyw na uktad nerwowy i mig$nie oraz na pracg mig¢snia sercowego. Pozary spowodowane zwarciem
instalacji elektrycznej moga spowodowal przetezenia, powstanie tuku elektrycznego oraz
elektryczno$ci statycznej. Maszyny musza by¢ odpowiednio wyposazone tak, aby pozwala¢ na
uniknigcie bezposredniego kontaktu operatora i przewodnika pod napigciem lub elementu
przewodzacego pod napigciem. Producent musi takze zapobiega¢ mozliwosci posredniego kontaktu
cztowieka i masa, lub bardziej ogélnie, czgscia przewodzaca wlaczona przypadkowo.

Producenci najczesciej stosuja okreslone nizej Srodki zabezpieczajace ( sposrod wielu dostepnych
zabezpieczen):

Zabezpieczenie przez posrednim i bezposrednim kontaktem

Przeszkody umieszczone migdzy operatorami i komponentami pod napigciem powinny by¢
instalowane, aby zapewni¢ odpowiedniego stopnia zabezpieczenie. Standard migedzynarodowy (EIC
523) definiuje wskazniki zabezpieczenia oston. Stopien zabezpieczenia roézni si¢ w zaleznosci od
zagrozenia 1 natury S$rodowiska pracy maszyn. Same przewodniki powinny by¢ odpowiednio
izolowane. Schematy polaczen elektrycznych powinny by¢ tak opracowane, aby zabezpieczac przez
bezposrednim kontaktem. Urzadzenia sterujace maszyn oraz urzadzenia resetujace przekaznikow
zabezpieczajacych przeznaczone dla operatora powinny by¢ mozliwe do obstugi bez narazenia
operatora na bezposredni kontakt z elementami pod napigciem. Przyrzady resetujace powinny by¢
umieszczane na zewnatrz oston chronigcych komponenty pod napigciem. Oczywiscie o wiele trudniej
spetni¢ wymagania tej zasady jest specjalistycznemu personelowi konserwujacemu maszyny. Na ile to
mozliwe, producenci maszyn powinni przewidywac procedury naprawy i konserwacji maszyn pod
katem bezpieczenstwa elektrycznego.

Zabezpieczenie przez prreteZeniami

Maszyny powinny by¢ zabezpieczane przed przetezeniami, tj. przed pradem wyzszym niz prad
nominalny. Oznacza to kazde przeciazenie regularnych obwodow elektrycznych oraz wszelkie spigcia
z nieznaczna impedancja migdzy punktami réznego napigcia. Zabezpieczenie przed przetgzeniami
mozna osiagna¢ przez zastosowanie bezpiecznikow lub wylacznikow. Wymagania pkt. 1.2.6 okresla
faktycznie, iz wzrost zasilania energia nie powinien powodowacé sytuacji niebezpiecznych.

Kto jest odpowiedzialny za zapewnienie mechanizmow zabezpieczajqcych przed przeteieniem?

Za zapewnienie mechanizméw zabezpieczajacych wewnatrz maszyn odpowiadaja ich producenci.

Zapewnienie ogdlnych mechanizmoéw zabezpieczajacych potaczenia urzadzen elektrycznych maszyn i
instalacji elektrycznych w zaktadzie uzytkownika lezy w zakresie odpowiedzialno$ci uzytkownika.

Sprawy takie mozna oczywiscie rozwiaza¢ ujmujac je w kontrakcie zawieranym migdzy dostawca,
montujacym oraz uzytkownikiem.

Maszyny moga posiada¢ oznaczenia CE nawet, jesli dostarczane sa bez ogdlnych mechanizmow
zabezpieczajacych, jesli tak zostanie uzgodnione przez klienta i dostawce. Aneks B standardu
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zharmonizowanego EN 60204-1 ilustruje relacje klient — dostawca czasami niezb¢dne w odniesieniu
do wyposazenia elektrycznego maszyn. Charakterystyka elektryczna maszyny musi by¢ okreslona,
aby mozna bylo wustali¢ wymagana charakterystyke elektryczna ogdélnych mechanizmow
zabezpieczajacych podlaczanych na miejscu uzytkowania maszyny.

Nalezy takze pamigta¢, iz obowigzek montazu maszyn z izolacja zrodla energii, zgodnie z
postanowieniami wymagan podstawowych pkt. 1.6.3., musi by¢ odzwierciedlony w schematach
elektrycznych samej maszyny oraz jej potaczen.

Uziemienie

Masy roznych czgsci maszyn sa ze soba potaczone i podlaczone do ogodlnej koncowki instalacji
uziemiajacej. Uziemienie jest generalne zapewnione przez zabezpieczajacy przewodnik zawarty w
przewodzie podtaczajacym maszyng. W przypadku wysokich napi¢é przewodnik uziemiajacy moze
znajdowac si¢ w bezposredniej bliskosci przewodu podtaczenia, lecz nie by¢ jego czgscia.

Takie srodki zabezpieczajace sa stosowane, gdy przewodnik nie moze byC zastapiony przez
konstrukcje maszyny. Nie stosuje si¢ ich, kiedy urzadzenia elektryczne zaopatrzono w podwojna
izolacje lub izolacje wzmocniona.

Przestrzeganie dobrych praktyk instalacji elektrycznych

Zasady dotyczace metod zakladania instalacji elektrycznych okreslaja krajowe regulacje. Kodeks
dobrych praktyk elektromonteréw czgsto ujmowany jest w odpowiednich normach, ktére moga réznic¢
si¢ w poszczeg6lnych krajach.

W przypadku pradu trojfazowego, w niektorych krajach, nie wolno uzywac tego samego przewodu
jako przewodu neutralnego i uziemiajacego, podczas gdy inne kraje dopuszczaja takie rozwigzanie.
Takie zroznicowanie oznacza, iz przetaczniki gtowne musza by¢ dostosowane do przepisow
obowiazujacych w kraju uzytkowania maszyny. Wazna zasada, ktorej nalezy przestrzegaé jest to, iz
przewdd uziemiajacy nigdy nie powinien byl odlaczany (za wyjatkiem, oczywiscie czynnos$ci
kontrolnych).

Zabezpieczanie obwodow wewnetrznych

Obwody wewngtrzne maszyn zasilane oddzielnymi transformatorami musza posiada¢ wlasne
zabezpieczenia przed posrednik kontaktem chyba, ze napigcie pradu zasilajacego jest bardzo niskie.
Wspomniane $rodki zabezpieczajace dotycza obwoddéw wewnetrznych, generalnie jednofazowych,
zasilanych przez wtdrna uzwojenie transformatora. Jesli nie sa zasilane bardzo niskim napigciem,
obwody takie moga by¢ catkowicie izolowane od masy lub ramy maszyny, albo moga by¢ podtaczone
w danym punkcie do obwodu zabezpieczajacego maszyny.

Rola standardow

Specyfikacje normy EN 60204-1 sa dobrym sposobem na spelnienie wymagan tego standardu. Istnieje
takze standard EN 60335, ktory dotyczy jednak praktycznie wylacznie elektrycznych urzadzen
gospodarstwa domowego; jednakze, aby unikna¢ wszelkich niejasno$ci, CENELEC rozpoczat prace

nad przeksztalceniem obydwoch tych standardow.

Standard IEC 523 definiuje znane wytyczne dla oston zabezpieczajacych (IP).
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Istnieje takze szereg standardow dla komponentow elektrycznych oraz zwiazanych z nimi oznaczen.
W interesie projektanta lezy stosowanie komponentéw spelniajacych wymagania takich specyfikacji
wszedzie tam, gdzie jest to mozliwe.

Odniesienie do zasad dotyczacych urzadzen elektrycznych

Ostatni punkt wymagan stwierdza, iz szczegdlne zasady odnoszace si¢ do urzadzen elektrycznych
musza by¢ stosowane. W znaczeni $cisle prawnym, mozna stwierdzi¢, iz Dyrektywa ,,niskich napig¢”
stosuje si¢ na rowni z Dyrektywa w sprawie maszyn. Jednakze, komentarze do Artykutu 1(5) stawiaja
takie twierdzenie w nieco innym S$wietle. W praktyce urzadzenia gospodarstwa domowego beda
zawsze regulowane gtownie przez Dyrektywe ,niskich napigc” (73/23/EEC, z pdzniejszymi
zmianami)’®. Czeéci elektryczne maszyn przemystowych powinny byé oparte na standaryzacji
przyjetej w przemysle elektrotechnicznym. Jak juz powiedziano, standardy europejskie, tacznie z
standardami europejskimi dotyczacymi zakresu objetego Dyrektywa ,niskich napie¢”, nie sa
obowiazkowe. Nalezy tylko pamigta¢ o nie przektadaniu standardoéw, ktore odnosza si¢ do sprzegtu
gospodarstwa domowego, lecz nie koniecznie do urzadzen i maszyn przemystowych.

1.5.2. Elektrycznosé statyczna

Maszyny musza byé projektowane i konstruowane tak, aby zapobiegaé¢ gromadzeniu sig
potencjalnie niebezpiecznych tadunkow elektrostatycznych oraz/ lub powinny by¢ zaopatrzone w
system odprowadzania takich ladunkow.

Pochodzenie tadunkow elektrostatycznych

Elektryczno$¢ statyczna pochodzi z nagromadzenia elektryczno$ci denerwowanej przez ruch
naelektryzowanych jonizujacych substancji. Moze to by¢ w szczegodlnosci pochodna przeptywajacych
gazow lub pltyndéw, przemieszczanie cial statych takich, jak pyt lub mate czastki materii oraz tarcie
czesci. Roztadowanie elektrostatyczne moze sta¢ si¢ przyczyna pozaru lub eksplozji. Moze takze
powodowac¢ wypadki, zwlaszcza wywotane zaskoczeniem.

Na przyktad, zagrozenia zwiazane z elektryczno$cia statyczna moga pochodzi¢ z tarcia materialow o
$cianki maszyny farbujacej; z rozktadu gazow podczas malowania natryskowego; z przepltywu paliw
ptynnych (benzyna); lub z pytéw maki, cukru, metali lekkich (aluminium). Pasy napgdowe maszyn,
materialy powlekane Iub woskowane, pasy gumowane, papier §cierny lub paski ptyt papierowych
maszyn drukarskich takze moga powodowa¢ wytadowania elektrycznosci elektrostatycznej.

Srodki zapobiegawcze

Podstawowym $rodkiem zapobiegawczym jest wspomaganie przeptywu tadunkow elektrostatycznych
W sposob zapobiegajacy ich akumulacji. Stosuje si¢ tutaj kilka metod: stworzenie przewodzacej
atmosfery; zastosowanie przewodnikéw izolujacych plyny; zapewnienie odptywu tadunkow
elektrostatycznych do instalacji uziemiajacej przy zastosowaniu odpowiednich materialow
przewodzacych.

Atmosfera moze by¢ przewodzaca albo na skutek nawilzenia lub jonizacji. Nawilzenie atmosfery
moze jednak wiazaé si¢ z innymi problemami: kondensacja par utrudniajaca widoczno$¢, niewygode
operatoréw. Jonizacja moze by¢ wywotlywana przez substancje radioaktywne lub ptomienie, jesli nie
stanowi to zagrozenia dla operatora.

& Dyrektywa 73/23/EEC z dnia 19 luty 1973 (OJ nr L77, 26 marca 1973, p. 29); z pdzniejszymi zmianami
Dyrektywg 93/68/EEC (OJ nr L220, 31 sierpnia 1993, p. 1).
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Metoda tworzenia przewodnikow w plynoéw, ktore zwykle sa izolatorami stosowana jest przy
operacjach transportu ptynow.

Odptyw ladunkow elektrostatycznych z maszyny uzyskiwany jest generalnie przez zastosowanie
bezposredniego uziemienia lub przez podlaczenie przez odpowiedni opornik elektryczny.
Najwazniejsze jest zapewnienie ciagtosci obwodu uziemiajacego.

Mozna na przyktad zastosowac polprzewodzaca gume charakteryzujaca si¢ wysoka opornoscia tak,
aby przeplyw tadunkéw elektrycznych nie powodowal wzrostu temperatury. W przypadku, gdy
fadunki elektrostatyczne pochodza z napedu pasowego lub przetozenia mniej lub bardziej izolujacego
pasa, uziemiane sa kota pasowe lub walki. Kolektory metalowe mozna podtacza¢ do uziemianie (lub
podobnych mechanizméw) pozostajacych w kontakcie z pasami w poblizu punktu, w ktérym
odlaczaja si¢ od kota pasowego, jesli to niezbedne po obu stornach pasa. Uktad przewodow
metalowych moze by¢ takze uziemiony w bezposredniej bliskosci obydwoch widkien pasa. Pasy moga
by¢ pokrywane substancjami zmniejszajacymi wytwarzanie tadunkow elektrostatycznych. Zdarza sig,
iz zywica uzywana do utrzymywania pasa w odpowiedniej pozycji wspomaga wytwarzanie tadunkow
i utrudnia ich odbieranie. Oleje tozyskowe i oleje tozysk rolkowych moga nawet wplywaé
niekorzystnie na ciaglo$¢ obwodu uziemiajacego.

Szczegodlng ostroznosé nalezy zachowac w stosunku do urzadzen do malowania natryskowego. Czgsci
metalowe kabin lakierniczych, komory lub systemy odprowadzajace gazy oraz wszelkie malowane
przedmioty metalowe powinny by¢ odpowiednio uziemione.

Przenoszenie drobnych proszkéw moze czasami wiazaé si¢ z konieczno$cig instalowania detektorow
monitorujacych gromadzenie si¢ tadunkéw elektrostatycznych. Pasy koparek 1 kosze
samowytadowcze powinny by¢ odpowiednio uziemione oraz nalezy zapewni¢ ciaglos¢ elektryczna
pasow.

1.5.3. Zasilanie energiq inna niz energia elektryczna

Jesli maszyny sq zasilane energiq innq niz energia elektryczna (np. energia hydrauliczna,
pneumatyczna lub termiczna, etc.), musza by¢ projektowane i konstruowane oraz wyposazane tak,
aby unikac wszelkich potencjalnych zagroZen zwiqzanych 7 tego rodzaju energiq.

Inne formy energii

Zastosowanie form energii innych niz energia elektryczna wymaga wykonania rygorystycznej analizy
zagrozen, podobnie jak w przemysle elektromechanicznym. Innymi formami energii moze by¢ energia
chemiczna, energia termiczna, sita fizyczna podnoszaca tadunek, energia wiatru lub przyptywow
wody morskiej, energia nuklearna, energia geotermalna, energia stoneczna, gaz, etc.

Energia hydrauliczna lub pneumatyczna

Maszyny i ich komponenty zasilane plynami pod ci$nieniem (uktady pneumatyczne i hydrauliczne) sa
obecnie w powszechnym uzyciu. Producenci stosuja szereg opcji projektowania, aby zapobiec
zagrozeniom powstajacym w zwiazku z zastosowaniem tego rodzaju energii. Tym niemniej, prace
konserwacyjne prowadzone na takich maszynach czegsto prowadza do sytuacji krytycznych pod
wzgledem bezpieczenstwa, zwlaszcza w zwiazku z kumulacja energii przez stosowane w maszynach
ptyny pod ci$nieniem. Producenci powinni w opracowywanych przez siebie instrukcjach obstugi
okresla¢ zasady obstlugi tego rodzaju uktadow. Rygorystyczne procedury sa z tego wzgledu czasami
nieodzowne, generalnie okreslajac potrzeby izolowania wszelkich zrédet energii ( zobacz wymagania
pkt. 1.6.3.), unieruchomienia maszyn, rozproszenia pozostatej energii i potwierdzana wyniku.
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1.5.4. Bledy montazu

Bledy, jakie mogq zdarzyé sie podczas montaZu lub powtornego montaZu niektorych czesci mogqce
staé sie irodlem zagroZenia muszq by¢ uniemozliwiane przez odpowiednie projektowanie takich
czesci lub, jesli okaze sig to niemozliwe, przez umieszczenie na samych czesciach i/ lub ich
obudowach odpowiednich informacji. Takie same informacje musza byé podane na czesciach
ruchomych oraz/ lub ich obudowach, jesli znajomosé kierunku ruchu jest niezbedna do unikniecia
zagrozenia. Wszelkie inne, niezbedne informacje muszq by¢ podane w instrukcjach obstugi.

Jesli niewlasciwe polqczenie moZe staé sig Zrodlem zagroienia, nieprawidlowe polgczenia uktadow
z plynami oraz polqczenia elektryczne muszq byé uniemoZzliwione na poziomie projektu lub, jesli
okaze sig to niemozliwe, przez informacje podane na rurach, przewodach oraz/ lub blokach
zlqcznych.

Projekty czesci powinny uwzgledniaé ich montaz

Czgsci powinny by¢ projektowane tak, aby zapobiega¢ mozliwosci nieprawidtowego ich montazu, co
mogtoby spowodowac zagrozenia, np. przez unikanie czgsci symetrycznych.

Bledom potaczenia nalezy zapobiegaé w instalacjach hydraulicznych i1 pneumatycznych przez
stosowanie roznych poziomoéw cisnienia, np. stosuja rozne srednice elementéw dla réznych ci$nien.

Podobnie, jesli w instalacji stosuje si¢ rozne gazy (np. tlen, argon, azot, acetylen, etc.), projekt
konstrukcji musi uniemozliwia¢ bledne polaczenia. Dodatkowym zabezpieczeniem moze by¢
stosowanie oznaczen roznymi kolorami, jednak samo takie zabezpieczenie nie wystarczy, aby spetnic
wymagania.

1.5.5. Ekstremalne temperatury

Nalezy podejmowac odpowiednie dzialania, aby zapobiegac obrazeniom ciata powodowanym
przez kontakt lub bliskosé czesci maszyn lub materialow o bardzo wysokiej lub bardzo niskiej
temperaturze.

NaleZy ocenié zagroienie wyrzuceniem 7 maszyny przedmiotu gorqcego lub bardzo zimnego. Jesli
takie zagrozenie istnieje, nalezy podjqé odpowiednie kroki zapobiegawcze lub, jesli nie jest to
moZliwe ze wzgledow technicznych, do zmniejszenia niebezpieczenstwa samych materiatow.

Granice temperatur dla powierzchni goracych podlegaja regulacjom standardu EN 563.

Obecnie opracowywany jest odrgbny standard regulujacy granice temperatur powierzchni zimnych.

1.5.6. Ogien

Maszyny muszq byé projektowane i konstruowane tak, aby zapobiega¢ powstaniu ognia lub
przegrzewaniu powodowanemu przez same maszyny lub przez gazy, pyly, plyny, opary lub inne
substancje wytwarzane lub stosowane w tych masgynach.

134




480.

481.

482.

Regulacja Zrodla ognia

Niebezpieczenstwu powstania ognia zapobiega si¢ generalnie przestrzegajac zasad dobrych praktyk
oraz obowiazujacych przepisow bezpieczenstwa pozarowego i bezpieczenstwa elektrycznego.
Niektoére maszyny wyposazono w mechanizmy umozliwiajace utrzymanie atmosfery poza granicami
palnosci. W szczegdlnosci temperaturg wewngtrzng mozna kontrolowaé przez zapewnienie doptywu
Swiezego powietrza. Inne maszyny wykorzystuja techniki neutralizujace niebezpieczenstwo pozaru
zwiazane z wytwarzanymi substancjami.

Jako przyktad srodkow zapobiegawczych, standard EN 174-1 dotyczacy maszyn do robdt ziemnych
podaje warto$ci odpornosci na ptomienie podldg kabin operatora i wykonczenia wngtrza kabin, W
przypadku niektorych maszyn, nalezy przewidzie¢ miejsce na gasnice lub nawet zintegrowany system
gasniczy.

1.5.7. Eksplozje

Maszyny muszq by¢é zaprojektowane i skonstruowane tak, aby unikaé jakiegokolwiek zagroZenia
wybuchem stwarzanego przez same maszyny lub przez gazy, plyny, pyly, opary lub inne substancje
wytwarzane przez maszyny lub stosowane w maszynach.

Z tego wigledu producenci muszq wprowadzaé srodki zabezpieczajqce, aby:

- unikac niebezpiecznych steien produktow,

- zapobiega¢ zaptonowi potencjalnie wybuchowych gazow,

- minimalizowaé wszelkie eksplozje, jakie mogq si¢ zdarzyc tak, aby nie stanowily zagroZenia dla
otoczenia.

Takie same zabezpieczenia muszq by¢ zastosowane, jesli producent przewiduje uiytkowanie
maszyn w potencjalnie wybuchowym otoczeniu.

Urzqdzenia elektryczne stanowiqce czes¢ maszyny muszq by¢é zgodne, w odniesieniu do zagroZenia
wybuchem, 7 szczegolnymi, obowiqzujqcymi dyrektywami.

Zapobieganie zagroieniu wybuchem

Wymagania pkt. 1.5.7 Dyrektywy w sprawie maszyn odnosza si¢ do zagrozenia wybuchem
stwarzanym przez maszyny w dwoch aspektach:

Wybuch maszyn w normalnym otoczeniu

Punkt pierwszy odnosi si¢ do zagrozenia wybuchem samej maszyny bez zagrozenia powodowanego
praca maszyny w potencjalnie wybuchowym otoczeniu (fakt pracy maszyny w potencjalnie
wybuchowym otoczeniu lub otoczeniu normalnym nie ma zwiazku z wybuchem). Tego rodzaju
zagrozenia wybuchem sg zagrozeniami wewngtrznymi spowodowanymi przetwarzanymi przez
maszyng¢ substancjami lub substancjami stosowanymi w maszynie lub tez zwiazanymi z parametrami
eksploatacyjnymi samej maszyny.

Komponenty znajdujqce si¢ w otoczeniu wybuchowym wewngqtrz maszyny

Maszyna przeznaczona do pracy w otoczeniu nie wybuchowym moze zawiera¢ czynniki potencjalne
wybuchowe w jednym lub w wigkszej liczbie swoich komponentow. W przypadku kabiny
lakierniczej, catkowicie zamknigta maszyna, system lakierowania oraz system wentylacyjny.
Komponenty wewngtrzne pracujace w atmosferze potencjalnie Wybuchowej, musza spekniac
wymagania odpornosci na ptomienie okreslone w Dyrektywie 94/9/EC”. Cata maszyna nie podlega
regulacjom Dyrektywy 94/9/EC, poniewaz nie znajduje si¢ w otoczeniu potencjalnie wybuchowym.

" Dyrektywa 94/9/CE z dnia 23 marca 1994 (OJ nr L100, 19.04.1994, p. 1).
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Uiytkowanie maszyn w otoczeniu wybuchowym

Punkt drugi wymagan pkt. 1.5.7 odnosi si¢ do zagrozenia wybuchem zwiazanym z uzytkowaniem
maszyn w otoczeniu wybuchowym. Zapton otoczenia wybuchowego moze by¢ spowodowany nie
tylko eksplozja samej maszyny, lecz takze przez elementy elektryczne lub inne. Zrodlem zaptonu
moga by¢ iskry, luki elektryczne, wysokie temperatury powierzchni, energia akustyczna,
promieniowanie optyczne lub fale elektromagnetyczne.

Srodki zapobiegawcze beda oczywiscie o wiele bardziej restrykcyjne i ostre dla maszyn
przeznaczonych przez producenta do uzytku w otoczeniu potencjalnie wybuchowym. Zapobieganie
bedzie oznaczaé ograniczenie roztadowania tadunkow elektrostatycznych, unikanie Iub ograniczanie
tworzenia otoczenia wybuchowego przez produkty stosowane w maszynie poprzez wybor materiatow
w odniesieniu do ich zachowania wobec opisanych zagrozen, unikanie elektrycznosci statycznej i
wyciekow w ostonach, zapewniajac wszedzie tam, gdzie bedzie to mozliwe prace maszyn w
zamknigtych ostonach, ograniczajac uszkodzenia uszczelnien i ograniczajac obszary, w ktoérych moze
gromadzi¢ si¢ pyt.

Dyrektywa ,,ATEX”

Dyrektywa ,,nowego podejscia” 94/9/EC, oparta na postanowieniach Artykutu 100a Traktatu w
sprawie zblizenia przepisow prawa dotyczacych wurzadzen 1 systemow zabezpieczajacych
przeznaczonych do uzytku w otoczeniu potencjalnie wybuchowym oraz klasyfikacji urzadzen
stosowanych w takim potencjalnie wybuchowym otoczeniu, przyjetym przez Rade. Dyrektywa ta jest
powszechnie znana pod nazwa ,.Dyrektywa ATEX”. Zostata opracowana, aby zapewni¢ swobodny
przeptyw produktéw i adresowana jest do producentéw. Kraje cztonkowskie EEA nie moga zaostrzaé
przepisow Dyrektywy przez krajowe regulacje odnoszace si¢ do aspektow bezpieczenstwa
regulowanych przez Dyrektywe.

Dyrektywa jest wynikiem kilku dyrektyw ,starego podejscia” ukierunkowanych gltéwnie na
zapobieganie zagrozeniom eksplozji wywotywanej przez energig elektryczna.

Dyrektywa ,,ATEX”

Inna dyrektywa oparta na postanowieniach artykulu 118a Traktatu przygotowywana jest pod katem
okreslenia minimalnych wymagan, jakie musza spetnia¢ uzytkownicy tej branzy. Taka przyszita
dyrektywa bedzie definiowala termin ,,0toczenie wybuchowe”. W zwiazku z tym, w interesie
producentow bedzie lezato odniesienie si¢ w instrukcjach obslugi urzadzen do europejskiej definicji
otoczenia wybuchowego przed okresleniem zamierzonego zastosowania ich produktow.

Dyrektywa dotyczaca zapobieganiu eksplozjom podczas pracy jest dyrektywa socjalng. Kraje
cztonkowskie maja swobode wyboru bardziej restrykcyjnych regulacji krajowych, poniewaz
dyrektywy oparte na postanowieniach artykulu 118a Traktatu okre$laja jedynie minimalne
wymagania.

Szczegolowe zasady zastosowania Dyrektywy w sprawie maszyn oraz Dyrektywy ,,ATEX”

Nalezy rozrozni¢ kilka sytuacji:

Maszyny przeznaczone przez producenta do uiytku w otoczeniu bezpiecznym: wylgczne
zastosowanie Dyrektywy w sprawie maszyn.
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Dyrektywa 94/9/EC nie ma zastosowania do zapobiegania zagrozeniu eksplozja maszyn
przeznaczonych do eksploatacji w warunkach i otoczeniu ,,normalnym”, tj. otoczeniu nie tworzonym
przez sama maszyng oraz niezawierajacym substancji fatwopalnych (gazy, opary, pyly oraz aerozole),
gdzie spalanie (po zaptonie) moze rozprzestrzeni¢ si¢ w otaczajacej atmosferze.

Maszyny przeznaczone przez producenta do uiytku w otoczeniu wybuchowym: lqczne zastosowanie
obydwdoch dyrektyw, z okreslonymi wyjqtkami

Dyrektywa w sprawie maszyn dotyczy wszystkich maszyn bez wzgledu na to, czy sa przeznaczone do
uzytku w otoczeniu wybuchowym, czy tez nie.

Dyrektywa ,,ATEX” ma zastosowanie wylacznie do urzadzen i systemOw zabezpieczajacych
przeznaczonych do uzytku w otoczeniu zagrozonym wybuchem. Stosuje si¢ réwniez do urzadzen
zabezpieczajacych i sterujacych, ktore nie pracuja w otoczeniu wybuchowym, lecz maja wptyw na
bezpieczna eksploatacje maszyn i1 urzadzen oraz systeméw zabezpieczajacych stosowanych w
otoczeniu potencjalnie wybuchowym.

Wspdolne zastosowanie obydwoch dyrektyw

Maszyny przeznaczone do uzytku w otoczeniu wybuchowym musi, wigc spetnia¢ podstawowe
wymagania okreSlone w Dyrektywie w sprawie maszyn oraz szczegoélne wymagania Dyrektywy
94/9/EC. Jest to bezposrednim wynikiem Artykutlu 1(4) Dyrektywy w sprawie maszyn. Stad,
producenci maszyn przeznaczonych do uzytku w otoczeniu wybuchowym musza zaklasyfikowaé
swoje maszyny do jednej z grup urzadzen okre$lonych w Dyrektywie 94/9/EC.

Wylqczne zastosowanie Dyrektywy w sprawie maszyn dla pewnych maszyn, ktore mogq byé
uzytkowane w otoczeniu wybuchowym

Punkt drugi wymagan pkt. 1.5.7 stanowi, iz producent musi zastosowac $rodki zabezpieczajace, jesli
maszyna jest przeznaczona do uzytku w otoczeniu wybuchowym. W tym miejscu, jak juz
wspomniano, Dyrektywa w sprawie maszyn zastgpowana jest Dyrektywa 94/9/EC, ktora okresla tresé
podstawowych wymagan i procedury rynkowe specyficzne dla takiego zagrozenia. Jednakze niektore
maszyny przeznaczone do dalszego uzytku w otoczeniu wybuchowym, zostaty spod Dyrektywy
94/9/EC wylaczone podlegaja, wigc regulacjom Dyrektywy w sprawie maszyn pod warunkiem, iz
sama Dyrektywa w sprawie maszyn ich nie wylacza. Sa to maszyny w przypadku, ktérych zagrozenie
wiaze si¢ wylacznie z obecno$cia materialdbw wybuchowych lub niestabilnych substancji
chemicznych.

Urzqdzenia i systemy zabezpieczajqce skladajqce si¢ na bezpiecznq eksploatacje urzqdzen w
otoczeniu wybuchowym

Systemy takie projektuje si¢ w celu natychmiastowego zatrzymania eksplozji, lub przynajmniej
zminimalizowania jej skutkéw. Raczej malo prawdopodobne jest, aby tego rodzaju systemy byty
porownywalne do ,,maszyn” w rozumieniu Dyrektywy w sprawie maszyn. Bez wzgledu na to, czy
systemy te sa faktycznie eksploatowane w otoczeniu wybuchowym, podlegaja regulacjom Dyrektywy
94/9/EC.

1.5.8. Halas

Maszyny muszq by¢é projektowane i konstruowane tak, aby zagroZenia wynikajqce 7 emisji
przenoszonego przez powietrze hatasu byly redukowane do najnizszego poziomu, uwzgledniajqc
postep technologiczny i dostepnosé srodkow obniiajgcych hatas, zwlaszcza u jego rodia.
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Przestrzeganie dobrych praktyk zwiqzanych z redukcja halasu

Dyrektywa wymaga od projektanta wykorzystania wszelkich dostgpnych $rodkow redukceji hatasu na
etapie projektu (np. przez wybor materialdw niemetalowych, wykorzystanie komponentow, ktorych
ksztatt, grubos$¢ 1 wielkos$¢ sa obliczone tak, aby uniknaé rezonansu, przez zastosowanie przegubow
thumiacych wibracje, zapobiegajac upadkowi czgs$ci z duzej wysokosci, regulujac przeptyw gazow
wydechowych, etc.). Skuteczniejsze jest stosowanie $rodkow redukujacych hatas jego zrddia niz
stosowanie dodatkowych zabezpieczen ( na przyktad zamykanie maszyny w obudowach). Dodatkowe
srodki moga same stwarza¢ problemy (utrudnienie operatorowi obserwowania prezentowanych
informacji, niepozadane rozgrzewanie si¢, mniejsze otwory potrzebne do wyjmowania lub podawania
czesel, etc.) 1 sa generalnie mniej skuteczne niz $rodki zintegrowane z maszyna w celu obnizenia
poziomu emitowanego dzwigku.

Dyrektywa nie okresla warto$ci granicznych dla emisji dzwigku. Jednakze, memorandum CEN
(CEN/CR 1100) stwierdza bardzo ostroznie dobierajac stowa, iz standardy moga wskazywac srednie
poziomy osiagane w danym czasie dla maszyn produkowanych seryjnie, ( jesli ma to zastosowanie
wedhug kategorii mocy, typu stosowanej technologii, etc.). standardy te moga takze wyraznie podawac
rodzaje zastosowanych testow oraz warunki pomiaru (materialty poddawane obrobce, tempo pracy,
etc.).

Dyrektywa nie obejmuje zaklocen w otoczeniu

Ponadto, hatas emitowany przez maszyny nie powinien by¢ mylony z hatasem, na jaki narazeni sa
ludzie i srodowisko. Ten ostatni zalezy od wielu czynnikoéw takich, jak liczba maszyn pracujacych w
tym samym pomieszczeniu, halas emitowany przez inne maszyny oraz lokalizacja maszyn ( bliskos¢
Sciany, rodzaj Sciany, wysokos¢ stropu, etc.). Jakikolwiek limit okreslony dla pojedynczej maszyny
nie bedzie wptywal na dziatanie hatasu na zdrowie operatoro6w oraz na jako$¢ srodowiska. Komisja
Europejska (Dyrektor generalny do spraw Srodowiska) opracowuje propozycje dyrektywy, ktora
bedzie okresla¢ limity emisji hatasu dla maszyn uzytkowanych w terenie otwartym. Celem tej
dyrektywy bedzie poszerzenie zakresu obecnych dyrektyw ,,starego podejscia” odnoszacych sig¢ do
tych spraw, a zwlaszcza o sprzgt budowlany i kosiarki do trawy.

1.5.9. Wibracje

Maszyny muszq byé projektowane i konstruowane tak, aby zagroienia zwiqzane 7 wibracjami
wytwarzanymi przez maszyny byly redukowane do mozliwie jak najniiszego poziomu,
uwzgledniajqc postep technologiczny i dostepnosé srodkow redukujgcych wibracje, zwlaszcza u ich
Zrodia.

Wymagania okreslone w pkt. 1.5.8., stosuja si¢ rowniez do wibracji.

1.5.10. Promieniowanie

Maszyny muszq byé projektowane i konstruowane tak, aby wszelka emisja promieniowania byta
ograniczona do wielkosci niezbednej dla pracy tych maszyn oraz tak, aby nie wywierata wplywu na
osoby naraZone lub aby wplyw ten byt ograniczony do poziomu niegroZnego dla tych osob.
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Zapobieganie zagroieniom zwiqzanym 7 promieniowaniem

Niektore maszyny musza emitowaé promieniowanie ( promienie X, promienie gamma, pole
elektromagnetyczne, niespdjne promieniowanie optyczne, etc.) podczas pracy. Wymagania pkt.
1.5.10, ustanawiaja zasade¢ og6lnych limitoéw promieniowania. Promieniowanie musi by¢ ograniczone
do poziomu niezbgdnego do dzialania urzadzenia.

Ograniczenie promieniowania ustanawia priorytet unikania wszelkich szkodliwych skutkow
promieniowania na zdrowie oso6b narazonych. Nie jest to jedyny cel, lecz wymagania pkt. 1.5.10.,
ktada nacisk na wiasnie ten cel. Poniewaz Dyrektywa w sprawie maszyn okresla takze koniecznosé
zapewnienia ochrony zwierzat domowych i wlasno$ci, ograniczenie promieniowania uwzglednia takze
ten wymiar. Zgodno$¢ elektromagnetyczna maszyn jest jednym z aspektow wymagan pkt. 1.5.10.
Testy zgodnosci duzych lub zlozonych maszyn wiaza si¢ ze specyficznymi problemami. Standard
zharmonizowany EN 60204-1 (luty 1996, punkt 20.6)okresla, iz test te mozna przeprowadzaé na
odpowiednich zespolach sterowania systemem raczej, niz na catych systemach. Maszyny spehiajace
wymagania Dyrektywy 89/336/EEC, z pdzniejszymi zmianami ogodlnie spelniaja takze wymagania
pkt. 1.5.10., poniewaz przy obecnym stanie wiedzy, poziomy narazenia na promieniowanie
elektromagnetyczne majace szkodliwy wplyw na zdrowie ludzi, znaczenie przekraczaja poziomy
powodujace zakltdcenia pracy urzadzen.

Wiasciwe wykonanie zadan wymaganych od producenta i uZytkownika maszyn

Nalezy tutaj zrobi¢ wazna uwage. Graniczne wartoSci narazenia operatora sa zalecane lub
wprowadzane dla uzytkownikéw dla niektorych rodzajow promieniowania. Nie mozna po prostu
przetworzy¢ tych ograniczen dotyczacych narazenia operatora na granice emisji promieniowania przez
urzadzenia wprowadzane na etapie projektu. Potaczenie tych dwoéch ograniczen byloby bardzo
korzystne, jednak w praktyce mogtoby to by¢ mozliwe tylko dla niektoérych rodzajow promieniowania,
jak n przyklad promieniowanie lasera. W wielu jednak przypadkach jest to zupeknie nierealistyczne
zwlaszcza, gdy emitowane promieniowanie podlega zasadom rozproszenia, ktore pozwalaja na
zmniejszenie skutkéw tego promieniowania. Odleglto§¢ umozliwia zredukowanie zagrozenia w
odniesieniu do hatasu, promieniowania radioaktywnego lub promieniowania elektromagnetycznego.

Umieszczenie fizycznej przeszkody miedzy zrodlem promieniowania i narazona osobg jest jednym z
mozliwych do zastosowania $rodkow zapobiegawczych. Chociaz poziom promieniowania powinien
by¢ zmniejszony do poziomu niezbgdnego do pracy maszyny, nie mozna wymaga¢ od producenta
obnizenia promieniowania do warto$ci ponizej poziomu niezbednego dla utrzymania wydajnosci i
pracy maszyny.

1.5.11. Promieniowanie zewnetrzne

Maszyny muszq byé projektowane i konstruowane tak, aby promieniowanie zewnetrzne nie
zaklocalo pracy maszyn.

Wymagania ogolne

Wymagania pkt. 1.5.11., stanowia ogdlne ograniczenie, ktorego celem jest nie tylko promieniowanie
elektromagnetyczne, lecz takze inne rodzaje promieniowania. Celem gléwnym jest niezakldcanie
pracy maszyn. Cel okre$lony jest do$¢ ogoélnymi stlowami i w sposodb oczywisty odnosi si¢ do
wszelkich zaktocen pracy maszyny, ktore moglyby wptywac na bezpieczenstwo operatora. Dotyczy
rowniez ,,.bezpieczenstwa” produktéw bioracy udziat w procesie produkcji lub przechowywanych w
poblizu maszyn. ,,Bezpieczenstwo” produktow i zwierzat domowych jest rowniez jednym z celow
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Dyrektywy w sprawie maszyn, chociaz jest drugie w kolejnosci po bezpieczenstwie ludzi. Wymagania
pkt. 1.5.11. moga wigc by¢ uwazane za wymagania ogolne odnoszace si¢ do ochrony przed
promieniowaniem, obejmujace wszystkie aspekty taj sprawy, tacznie z wydajnoscia pracy maszyn
przemystowych.

Wymagania te przypominaja projektantom o tym, ze jesli maszyny maja by¢ uzytkowane w pewnych
miejscach i w pewnym $rodowisku, musza dobiera¢ komponenty maszyn w taki sposob, aby
przewidywalne warunki istniejace w danym S$rodowisku uzytkowania maszyn nie zaklocaty
eksploatacji maszyn w stopniu, w jakim moglyby narazi¢ operatoréw lub inne osoby na
niebezpieczenstwo.

Aby spetni¢ wymagania okreslone w pkt. 1.5.10 oraz 1.5.11., projektanci musza uwzglednia¢ standard
EN 954-2, aby zastosowac bezpieczny system sterowania w obecnos$ci promieniowania zewngtrznego
r6znego pochodzenia.

1.5.12. Urzqdzenia laserowe

W urzqdzeniach, gdzie stosowane sq lasery, naleiy uwzglednié nastepujqce przepisy:

- urzqdzenia laserowe w maszynach muszq projektowane i konstruowane tak, aby zapobiegaé
przypadkowemu promieniowaniu;

- urzqdzenia laserowe w maszynach muszq by¢ zabezpieczane w taki sposob, aby promieniowanie
skuteczne, promieniowanie powstajgce w wyniku odbicia, promieniowanie rozproszone oraz
promieniowanie wtorne nie mialy szkodliwego wplywu na zdrowie ludzi;

- urzqdzenia optyczne stuiqce do obserwacji lub regulacji urzqdzen laserowych w maszynach nie
mogq zagrazac zdrowiu w wyniku sgkodliwego dziatania promieni lasera.

Punkt ten stosuje wymagania pkt. 1.5.10., do promieniowania lasera.

Istnieja liczne standardy pochodzace z norm ISO, w szczegolnosci EN 31252, EN 31253, EN 31145
oraz EN 31553. Producenci moga takze odwotywac¢ si¢ do normy EN 12626-3.

1.5.13. Emisja pylow, gazow, itp.

Maszyny muszq byé projektowane i konstruowane oraz/ lub wyposazane tak, aby zagroZenia
gwiqzane g plynami, gazami, pylami, oparami oraz innymi odpadami wytwarzanymi przez te
maszyny mozliwe byly do unikniecia.

Jesli istnieje zagroZenie, maszyny muszq byé tak wyposaZone, aby wspomniane substancje byly
zamkniete lub odprowadzane.

Jesli maszyny nie sq chronione obudowq podczas normalnej pracy, urzqdzenia zatrzymujqce orazy/
lub odprowadzajgce musza byé usytuowane mozliwie jak najblizej irodla emisji wspomnianych
substanciji.
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Pytigazy

Maszyny musza by¢ wyposazone w $rodki (odpowiednio uksztaltowane dysze lub kolektory pylow,
etc.), ktore mozna tatwo podlaczy¢ do uktadu odprowadzajacego ( standard EN 626 okresla zasady,
jakie nalezy przyja¢ do zmniejszenia takich zagrozen, podczas gdy standard EN 1093 okresla metody
pomiarow takich emisji).

Instrukcje obstugi maszyn musza okreslac¢ szczegotowo glowne cechy charakterystyczne wymaganych
uktadéw odprowadzenia substancji odpadowych, tacznie z predkosciami przeptywu.

W przypadku urzadzen przenosnych:

- jesli maszyny takie sa uzytkowane zawsze na stalych stanowiskach pracy, gdzie mozna
zainstalowaé uktad odprowadzenia pyléw lub gazu, wystarczy zaopatrzy¢ maszyny w odpowiednie
dysze laczace;

- w innym wypadku, maszyny musza by¢ wyposazone w wiasny uktad zbierajacy i odprowadzajacy
pyty lub gazy (np. odprowadzenie trocin z pity lub torba zbierajaca zainstalowana na szlifierce);

- jeSli zbieranie odpaddw jest technicznie niewykonalne, maszyny musza by¢ zaprojektowane tak,
aby pyl, gazy lub inne szkodliwe opery nie byly wyrzucane lub odprowadzane w kierunku operatora.

Wymagania pkt. 1.5.13., zawieraja zadanie zbierania i odprowadzania substancji szkodliwych dla
ochrony operatora. Takie zebrane substancje nalezy przetwarza¢ lub usuwac. Istnieja odpowiednie
kodeksy postepowania w takich sprawach w przypadku przemystowych kabin lakierniczych.® W
przypadku kabin stosujacych lakiery i farby ptynne (na przyktad, kabiny zamknigte lub z otwarta gora)
mozna zastosowac standard EN 12626-3 odnoszacy si¢ do wspomnianego kodeksu postgpowania,
wskazujacy nastgpujace wartosci:

- mierzone $rednie predkosci przeptywu powietrza nie mogg by¢ mniejsze niz 0, 30 m/s,
- jedna z pojedynczych mierzonych warto$ci nie moze by¢ mniejsza niz 0,25 m/s.

Predkosci te musza by¢ mierzone przy pomocy urzadzen kierunkowych podajacych wartosci z
doktadnoscia nie mniejsza niz 0,05 m/s w zakresie pomiarow od 0,25 m/s do 0,5 m/s.

Dyrektywa w sprawie maszyn nie uwzglednia Srodkow ochrony $rodowiska, jakie maja by¢
zastosowane przez producentow lub uzytkownikow.

Niektore dyrektywy Wspolnoty zobowiazuja producentdw do utrzymywania emisji w dopuszczalnych
granicach (np. w przypadku silnikow wysokopreznych). Inne zobowiazuja uzytkownikow do
przestrzegania wielkosci odpadow odprowadzanych do wod lub do atmosfery. Dyrektywy te okreslaja
warto$ci maksymalne, ktore moga by¢ zaostrzane przez przepisy na poziomie lokalnym lub krajowym.

Osiagnigcie  rownowagi migdzy wymaganiami zbierania o odprowadzania czynnikow
zanieczyszczajacych na miejscu pracy i wymagania ochrony s$rodowiska moga prowadzi¢ do
konfliktéw technicznych dos¢ delikatnej natury. Wymagania takie moga okazaé si¢ sprzeczne ze soba
w przypadkach, gdy aby spelni¢ wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy, wymagane sa duze
predkosci, a techniki filtracji nie spelniaja wymagan ochrony srodowiska. Niezwykle wazne jest, aby
specjaliSci w dziedzinie standardow zauwazali tego rodzaju sprzecznosci i probowali znalezé
rozwiazanie specyficzne dla kazdego rodzaju maszyny. nalezy znalez¢ kompromis migdzy tymi
dwoma instytucjami tworzacymi przepisy.

80 Kabine lakiernicza mozna zdefiniowac jako urzadzenie do naktadania proszkowych lub ptynnych powtok,
obejmujace niektore z nastepujacych uktadéw: wentylacja, przewody sprezonego powietrza, system filtracji
powietrza, system oczyszczania powietrza (pompy), uktad ogrzewania powietrza, etc.
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1.5.14. ZagroZenie uwigzieniem we wnetriu masgyny

Maszyny muszq byé projektowane i konstruowane oraz/ lub wyposazane w srodki
zapobiegajqce uwiezieniu osoby narazonej we wnetrzu maszyny lub, jesli jest to niemozliwe, w
urzqdzenia umoZliwiajgce wezwanie pomocy.

Wymagania te dotycza pewnych rodzajow maszyn, gdzie operator musi wej$¢ do wngtrza maszyny
(np. w celu oczyszczenia pewnych maszyn uzywanych w przemysle spozywczym). Operator musi
mie¢ mozliwo§¢ opuszczenia maszyny bez pomocy z zewnatrz. Idealnym rozwiazaniem bylby
mechanizm, ktory omijalby potrzebe wchodzenia operatora do wngtrza urzadzenia. Kontrola
niektorych czgsci maszyn, np. instalacji garbarni lub browarniczych, moze by¢ niebezpieczna, jesli nie
zastosuje si¢ odpowiednich srodkow zabezpieczajacych. Obecnos¢ toksycznych gazow (wodor, siarka,
dwutlenek wegla, etc.) moze stanowi¢ niebezpieczenstwo.

Ryzyka uwigzienia w urzadzeniu mozna unikna¢ zapewniajac mozliwe do tarcia wyjécia otwierajace
si¢ od wewnatrz maszyny (np. drzwiczki na tyle duze, aby mozna bylo otworzy¢ je od wewnatrz
nawet, jesli zostalty zamknigte na zamek od zewnatrz).

1.5.15. ZagroZenie poslizgnieciem, potknigciem lub upadkiem

Czesci maszyn, wokot ktorych osoby bedq si¢ poruszaé lub staé, muszq byé zaprojektowane i
skonstruowane tak, aby zapobiec poslizgnieciu sig, potknieciu lub upadkiem na te czesci lub
upadkiem 7 tych czesci.

Ogrodzenia ochronne i pomosty robocze

Srodki umozliwiajace spetnienie tych wymagan, zwlaszcza dotyczace ogrodzen ochronnych, schodow,
drabin, etc. sa analizowane pod katem zastosowania standardow. Do czasu zakonczenia
opracowywania analiz, stosowa¢ mozna szereg standardow krajowych.

W przypadku sprzgtu uzytkowanego poza pomieszczeniami, producenci moga by¢ zobowiazani do
zastosowania odpowiednich $rodkdéw, aby zapobiega¢ akumulacji wody, $niegu Iub innych
niepozadanych substancji w okolicach przejs¢ wykorzystywanych przez operatorow.

Zobacz takze wymagania pkt. 1.3.4.

1.6. Konserwacja
1.6.1. Konserwacja maszyn

Punkty regulacyjne, smarowania i konserwacyjne muszq znajdowaé sie poza strefami zagroenia.
Musi istnie¢ moZliwos¢ dokonywania regulacji, konserwacji, napraw, czyszczenia i operacji
zwiqzanych z serwisowaniem maszyn podczas unieruchomienia maszyny.

Jesli 7 przyczyn technicznych nie mozna speinié jednego lub wigkszej liczby okreslonych wyzej
wymagan, wykonanie tych operacji nie moZe wiqzac sig z zagrozeniem (zob. 1.2.5.).

W przypadku maszyn zautomatyzowanych oraz, w przypadku koniecznosci, innych maszyn,
producent musi zapewnic¢ mozliwosé i warunki do podlqczenia osprzetu umozliwiajgcego
zastosowanie urzqdzen diagnostycznych wykrywajqcych awarie.
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Komponenty maszyn zautomatyzowanych, ktore muszq byé czesto wymieniane, szczegolnosci w
gwiqzku ze zmiana produkcji lub 7 powodu zuzycia lub pogorszenia jakosci czesci na skutek
wypadku, muszq byé dostosowane do ltatwego i bezpiecznego usuwania i instalowania w maszynie.
Dostep do takich komponentow musi umoZzliwia¢ wykonanie wspomnianych czynnosci przy pomocy
niezbednych srodkow technicznych (narzedzia, przyrzqdy pomiarowe, etc.) zgodnie trybem pracy
okreslonym przez producenta.

Zakres zagroZenia podczas operacji konserwacyjnych

Przy zastosowaniu nowoczesnych maszyn wypadki podczas produkcji zdarzaja si¢ coraz rzadziej.
Zagrozenia wiaza si¢ dzisiaj z operacjami niezwigzanymi bezposrednio z czynnosciami przy produkcji
(nauka, konserwacja, sterowanie).

Punkt pierwszy wskazuje, iz wypadkom mozna zapobiega¢ zapewniajac lokalizacj¢ 1 dostgpnosé
czesci wymagajacych konserwacji poza strefami zagrozenia (np. punkty smarowania umieszczone na
zewnatrz obudowy poza miejscami, gdzie maszyna wykonuje niebezpieczne ruchy). Jesli okazatoby
si¢ to niemozliwe, przedmiotowe cze$ci musza by¢ dostgpne wylacznie wtedy, gdy niebezpieczne
operacje maszyny zostana dezaktywowane.

Dobierajac miejsca dostgpu, producenci musza pamigta¢, iz konserwatorzy musza korzystaé ze
skrzynek narzedziowych, co na przyktad, czgsto wyklucza uzycie drabin lub zbyt stromych schodow.

Nie mogac spehi¢ takich wymagan, producenci musza przynajmniej zastosowac srodki redukujace
zagrozenie do niezb¢dnego minimum (powolny ruch, przytrzymywany pedat lub przycisk, ruch z
szarpnigciami, etc.).

1.6.2. Dostep do pozycji pracy maszyny oraz do punktow serwisowania

Producenci muszq zapewnié srodki dostegpu (schody, drabiny, pomosty robocze, etc.)
umoZliwiajqce bezpieczny dostep do wszystkich obszarow uiywanych podczas wykonywania
operacji produkcyjnych, regulacji lub konserwacji.

Standardy dotyczace wymiardw dojs¢, wytrzymatosci balustrad lub poreczy, projekt i wykonanie
drabin i schodow sa obecnie opracowywane. W migdzyczasie do spraw tych mozna stosowaé normy
krajowe.

W przypadku niektérych duzych maszyn zagrozenie moze wiaza¢ si¢ z upadkiem z maszyny.
Zastosowanie $rodkéw zapobiegawczych dla maszyn bardzo duzych moze by¢ obowiazkowe. Jesli
projekt maszyny zaktada cze¢ste dzialanie operatora, producenci musza zapewnié¢ Srodki umozliwiajace
skuteczne 1 bezpieczne dojscie do maszyny. Producent nie moze wymagaé i zobowiazywaé
uzytkownika do podejmowania takich dziatan we wlasnym zakresie, co czgsto moze skutkowaé awaria
lub powstaniem zagrozen (zastosowanie bramin wiszacych, rusztowania o r6znym stopniu stabilnosci,
etc.).

1.6.3. Izolowanie Zrddel energii

Wszystkie maszyny muszq by¢ wyposazone w urzqdzenia umozliwiajgce odlgczenie i odizolowanie
zasilania energiq. Takie urzqdzenia izolujqce muszq byé wyraznie oznaczone. Musi istnieé
moZliwosé zablokowania takich urzqdzen izolujgcych, jesli powtorne dolqczenie zasilania mogloby
stanowic¢ niebezpieczenstwo dla osoby narazonej. W przypadku, gdy maszyny dostarczane sq z
przewodem zasilajqgcym zaopatrzonym w wtyczke podlqczang do obwodu zasilajqcego, odiqczenie
takiej wtyczki jest wystarczajqcym srodkiem zabezpieczajqcym.
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Urzqdzenie izolujqce musi byé mozliwe do zablokowania takze tam, gdzie operator nie ma
moZliwosci sprawdzié, czy zasilanie jest w dalszym ciqgu odlqczone, 7 ktoregokolwiek punktu, do
jakiego operator ma dostep.

Po odlqczeniu energii musi istnie¢ mozliwos¢ odprowadzenia i rozproszenia wszelkiej energii
pozostalej w obwodach maszyn bez spowodowania zagroZenia osoby naraZonej.

W sytuacjach wyjqtkowych, niektére obwody maszyn muszq pozostaé podiqczone do Zrédila
zasilania energiq na przykilad, aby utrzymac czesci, chronic¢ informacje, zapewnic oswietlenie
wnetrza, etc. W takich przypadkach nalezy zastosowac odpowiednie srodki zapewniajqce
bezpieczenstwo operatora.

Izolowanie Zrodla energii

Celem wymagan pkt. 16.3., jest umozliwienie uzytkownikowi odtaczenia maszyn od zrédla zasilania
energia elektryczna przed przystapieniem do konserwacji, smarowani, czyszczenia, itp. i tym samym
uniknigcie niebezpieczefnstwa zwiazanego z nieoczekiwanym uruchomieniem maszyn, wlaczeniem
obwodow elektrycznych, wytrysku ptyndéw pod cisnieniem, etc.

Zapewnienie mozliwosci odlaczenia maszyn od zrodta energii nie jest zawsze wymagane.
Uzasadnione jest tylko wtedy, gdy jest niezbedne do wyeliminowania zagrozenia. OczywiScie
odlaczenie zasilania energia nie moze samo powodowac zagrozenia.

Standard EN 1037 obejmuje sposoby izolowania oraz unieruchomiania, bez wzgledu na rodzaj
stosowanej energii. Energia elektryczna generalnie wymaga zastosowania wylacznikéw wstepnych,
wylacznika odlaczajacego zasilanie lub wylacznika obwodu z funkcja odlaczenia zasilania. W
przypadku zastosowania energii pneumatycznej lub hydraulicznej takim izolatorem bedzie najczgsciej
kurek, zawor lub recznie sterowany dystrybutor. Producenci musza zapewni¢ mozliwos$¢ roztadowania
kondensatorow, oprdéznienia akumulatorow plynéw oraz opréznienia zbiornikow i przewodow
sprezonego powietrza.

Maszyny niewielkie

W przypadku niewielkich maszyn elektrycznych o natezeniu pradu nieprzekraczajacym 16 A oraz
mocy ponizej 1kW, punkt 5.3.2. standardu EN 60204-1 z roku 1992 zezwala na uzycie wtyczki jako
srodka odlaczajacego zasilanie. Wyzsze natgzenia i napigcia moga powodowaé powstanie luku
elektrycznego, jesli wtyczke wyciagnie sig¢ bez wczesniejszego wylaczenia przeptywu pradu, stad do
tej funkcji stosuje si¢ specjalnie zaprojektowane do tego celu urzadzenia takie, jak wtyczki w
wylacznikami wstgpnymi gwarantujacymi izolacj¢ maszyny od zrodla energii w warunkach
bezpiecznych. Dla maszyn pneumatycznych niskiej mocy mozna zastosowaé ,zlacze szybko
zwalniane” jako metode izolowania urzadzenia od zrodia energii. Jednakze zawsze istnieje ryzyko
powtdrnego podtaczenia urzadzenia przez osoby trzecie bez wiedzy operatora. Dobrym rozwiazaniem
takiego problemu byloby umieszczanie wylacznika w miejscu znanym i caty czas widocznym tylko
dla operatora.

W przypadku wigkszych maszyn musi istnie¢ mozliwos¢ zablokowania izolatora.

Rozproszenie energii pozostajacej w obwodach moze powodowac problemy zwtaszcza w przypadku
niewielkich prac konserwacyjnych w obecnosci akumulatorow hydropneumatycznych, ktorych
powtorne tadowanie trwatoby zbyt dlugo przed wlaczeniem maszyny. W takim przypadku projektanci
moga okresli¢ procedure izolacji zrodta energii, ktéra zapewniataby bezpieczenstwo operatora bez
oprozniania akumulatoréw.
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1.6.4. Interwencja operatora

Maszyny muszq byé projektowane, wykonane i wyposazone tak, aby potrzeba interwencji w prace
maszyny ze strony operatora byla ograniczona.

Jesli interwencji operatora nie mozna uniknqd, musi istnie¢ mozliwosé latwego przeprowadzenia
takiej interwencji w bezpiecznych warunkach.

Mozliwosci interwencji operatora w dziatanie maszyn

Interwencja operatora w dziatanie maszyn w celu przeprowadzenia regulacji maszyny lub posprzatania
miejsca pracy, moze by¢ przyczyna powaznego zagrozenia, jesli sa to czynnosci wykonywane czgsto.
Na ile to mozliwe, producenci powinni projektowa¢ maszyny w sposob ograniczajacy tego rodzaju
interwencje. Ideatem byloby ograniczenie interwencji do minimalnej ilosci podstawowych czynnosci.
Producenci musza zapewniaé¢ akcesoria potrzebne do tego rodzaju czynno$ci interwencyjnych
(o$wietlenie, urzadzenia sterujace, etc.). Niezwykle wazne jest, aby procedury interwencji byly
doktadnie i szczegotowo opisane w instrukcjach obstugi tak, aby operator nie musial improwizowac
rozwiazan, ktore moglyby okaza¢ si¢ niebezpieczne. Przy braku instrukcji producent moze by¢ uznany
za odpowiedzialnego w przypadku problemow.

1.6.5. Czyszczenie wewnetrznych czesci maszyn

Maszyny muszq byé projektowane i skonstruowane w taki sposob, aby mozliwe bylo czyszczenie
wewnetrznych czesci maszyn zawierajqcych substancje niebezpieczne bez koniecznosci wchodzenia
do tych maszyn; wszelkie niezbedne czynnosci zmierzajqce do odblokowania muszq by¢ takze
moZliwe do wykonania 7 zewngqtrz. Jesli w Zaden sposob nie mozna uniknqé wejscia do wnetrza
maszyny, producent musi zastosowaé podczas konstrukcji takiej maszyny srodki pozwalajgce na
wykonanie czyszczenia przy minimalnym poziomie zagroZenia.

Czyszczenie

Wymagania pkt. 1.6.5. stosuja zasade bezpieczenstwa wilaczonego do czynnosci czyszczenia. Jesli
pomimo wszystkich podjetych srodkow, nie mozna zapobiec na etapie projektowania czynnosci
czyszczenia, koniecznosci wchodzenia do wnetrza zbiornikéw zawierajacych poprzednio substancje
niebezpieczne, producent musi podja¢ wszelkie kroki zapewniajac skuteczna wentylacje zbiornikow,
nadzor atmosfery we wnetrzu oraz, je§li bedzie to niezbgdne, urzadzenia kontrolujace dostgp
uniemozliwiajace operatorowi wejscie do srodka, jesli w dalszym ciagu utrzymuja si¢ tam warunki
niebezpieczne.

Standard EN 547 okre$la wymagania dotyczace wymiarow wejscia.

1.7. WskaZniki
1.7.0. Przyrzqdy informacyjne
Informacje potrzebne do sterowani maszynq muszq by¢ jednoznaczne i zrozumiale.

1losé informacji nie moze by¢ nadmierna powodujqc przeciqienie operatora informacjami.
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W sytuacjach, gdzie zdrowie i bezpieczenstwo oséb narazonych moZe by¢ zagroione przez blgd
dziatania maszyn nie nadzorowanych, maszyny takie muszq by¢é wyposazone w odpowiedniq
sygnalizacje alarmowq swietlnq lub akustyczng.

Informacje w formacie ,,przyjaznym dla uiytkownika”

Wymagania dotyczace ergonomiki informacji, jakie wczesniej przytoczono juz dla urzadzen
sterujacych 1 oprogramowania, rozszerzono tutaj na wszystkie informacji niezbedne do sterowania
maszynami. Zobacz wymagania pkt. 1.2.2. oraz 1.2.8.

Ostatni punkt odnosi si¢ do uktadéw automatycznej wentylacji, oprézniania oraz do innych systemow,
w ktorych awaria lub btad moglyby zagrozi¢ zdrowi i bezpieczenstwu osob narazonych, ktére musza
by¢ natychmiast informowane o potencjalnym zagrozeniu.

1.7.1. Urzqdzenia alarmowe — ostrzegajgce

Jesli maszyny wyposazono w urzqdzenia alarmowe —ostrzegajqce (takie, jak sygnaly, etc.) sygnaly
alarmowe muszq byé jednoznaczne i tatwo dostrzegalne.

Operator musi posiadaé Srodki i mozliwosci sprawdzana sprawnosci systemow i urzqdzen
alarmowych.

Wymagania szczegolnych dyrektyw dotyczqce kolorow i sygnalow ostrzegawczych muszq byé
przestrzegane.

Ergonomika oznaczen

Dyrektywa 92/58/EEC®' okre$la minimalne wymagania dotyczace oznakowania miejsc pracy, jakie
powinno by¢ stosowane przez pracodawcow na terytorium EEA. Nie dotyczy, wigc bezposrednio
producentéw maszyn.

Ostatni punkt wymagan pkt. 1.7.1. jednakze, wymaga od producentéw przestrzegania postanowien tej
dyrektywy , aby osiagna¢ ujednolicenie oznaczen bezpieczenstwa stosowanych na terytorium EEA.
Dyrektywa w sprawie maszyn wymaga jedynie zgodno$ci z zasadami technicznymi dotyczacymi
oznaczen, okreslonymi w Dyrektywie 92/58/EEC, a nie obowiazki socjalne, za ktore odpowiadac
moze wytacznie uzytkownik (na przyklad, informowanie i szkolenie pracownikow).

Postanowienia ogolne tej dyrektywy dotycza terminologii oznaczen (symboli, piktogramow),
rodzajéw oznaczen, wymienno$ci i1 laczenia oznaczen, skuteczno$ci oznaczen oraz kolorow
bezpieczenstwa.

Dyrektywa rozroznia znaki ostrzegajace,, znaki alarmowe, znaki obowiazkowe, znaki pierwszej
pomocy oraz znaki informacyjne. Aneksy do dyrektywy prezentuja grafika znakdéw. Istniejace,
szczegotowe zasady definiuja sygnaly akustyczne i $§wietlne. na przyklad, sygnat ewakuacji musi by¢
ciagly, a przerywany sygnat §wietlny oznacza niebezpieczenstwo powazniejsze niz sygnat swietlny

ciagly.

8" Dyrektywa 92/58/EEC z dnia 24 czerwca 1992 (OJ nr L245, 26.08.92, p. 23).
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1.7.2. Ostrzeganie przed pozostalym zagroZeniem

Jesli zagroZenie pozostaje pomimo zastosowanych dzialan, lub w przypadku zagrozen
potencjalnych, ktore nie sq oczywiste (np. szafki elektryczne, Zrodla promieniowania
radioaktywnego, oproiniania obwodu hydraulicznego, zagroienia w miejscach niewidocznych, etc.)
producent zobowiqzany bedzie do zapewnienia systemu ostrzegania.

Takie systemy ostrzegania powinny korzystaé 7 gotowych i zrozumialych ogolnie piktogramow oraz/
lub by¢ przygotowane w jednym 7 jezykow urzedowych kraju, w ktorym maszyny te bedq
uZytkowane oraz, na Zyczenie uiytkownika, w jezyku zrozumialym dla operatorow.

Wymagania te przypominaja, iz piktogramy nalezy stosowaé wszedzie tam, gdzie jest to mozliwe.
Jedynie pozostate zagrozenia, tj. zagrozenia pozostajace po wyczerpaniu wszystkich zintegrowanych
na poziomie projektu srodkéw zabezpieczajacych wymagaja zastosowania oznaczen ostrzegajacych,
do ktérych odnosi si¢ pkt. 1.7.2.

Jesli piktogramy nie sa dostepne (ISO 7000),informacje umieszczane na maszynach musza by¢
sporzadzone w jednym z jezykow urzedowych kraju, w ktorym maszyny beda uzytkowane. W tym
przypadku pozostaja wazne komentarze dotyczace thumaczenia instrukcji®".

Uzytkownik moze zwroci¢ si¢ do dostawcy o przetlumaczenie ostrzezen i1 napisOw na jezyk
zrozumiaty dla operatoréw maszyn. Umieszczanie na maszynach napisOw ostrzegajacych w jezyku
niebedacym urzedowym jezykiem danego kraju podlega regulacjom prawa kontraktowego i
negocjacjom prowadzonym przez strony umowy. Oczywiscie preferuje si¢ zwrocenie z prosba o
thumaczenie napisow w chwili sktadania zaméwienia lub podczas opracowania specyfikacji.

Stowa ,,preferuje si¢” odnosza si¢ do piktograméw, jednak spetnienie pozostalych wymagan jest
obowiagzkowe.

1.7.3. Oznaczenia

Wszystkie maszyny muszq bycé oznaczone w sposoéb czytelny i nieusuwalny napisami
zawierajqcymi co najmniej nastgpujqce informacje:

- nazwa i dres producenta

- oznaczenie CE

- przeznaczenie i numer seryjny lub typ
- numer seryjny , jesli ma zastosowanie
- rok produkcji.

Ponadto, jesli producent konstruuje maszyny przeznaczone do eksploatacji w otoczeniu
wybuchowym, taka informacja musi byé umieszczona na maszynach.

Maszyny muszq byé takze oznaczone peltnymi informacjami dotyczqcymi typu maszyny oraz
informacjami podstawowymi dla jej bezpiecznego uiytkowania (np. maksymalna predkosé
niektorych czesci obrotowych, maksymalna srednica instalowanych przyrzqdow, masa, etc.).

Jesli podczas uiytkowania maszyn, czesci tych maszyn muszq byé transportowane przy uzyciu
urzqdzen podnoszqcych, mase tych czesci naleiy oznaczyé czytelnie, nieusuwalnie i jednoznacznie.
Oznaczenia urzqdzen wymiennych, do ktorych odnosi sie Artykut 1(2), podpunkt 3, muszq byé
zawieraé takie same informacje.

82 Zobacz komentarze do wymagan pkt. 1.7.4(b) w Aneksie |
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(Skrot)
[1.7.3. Oznaczenia

Wszystkie maszyny musza by¢ oznaczone w sposob czytelny i nieusuwalny napisami zawierajacymi
co najmniej nastgpujace informacje:

- nazwa i dres producenta
- oznaczenie CE
- przeznaczenie i numer seryjny lub typ
- numer seryjny , jesli ma zastosowanie
- rok produkcji.

(..)]

Czytelnosé oznaczen

Sposdb umieszczania oznaczen zalezy od uznania producenta pod warunkiem, iz oznaczenia beda
czytelne 1 nieusuwalne. Oznaczenia mozna nanosi¢ przy pomocy nadruku tuszem, grawerowania, na
plytee, etc. ,,Nieusuwalne” nalezy interpretowa¢ w realistyczny sposob. Kazde oznaczenie jest samo w
sobie mozliwe do usunigcia. Mozna zrobi¢ to przy pomocy maszyn szlifujacych. Stad wymagania
takie odnosza si¢ do odpornosci na normalne $cieranie.

Producenci maszyn czgsto stosuja grawerowane metalowe plytki znamionowe, na ktérych podany jest
numer seryjny maszyny i adres producenta. Do wyeksponowania oznaczenia CE zaleca sig
zastosowanie rownie trwatego podloza. Zwykla samoprzylepna etykieta nie jest uwazana za
wystarczajaco trwalte oznaczenie.

Nazwa producenta

Na maszynie musi znajdowac si¢ nazwa producenta. Deklaracja zgodno$ci rowniez musi zawieraé
nazwe¢ producenta oraz jego ewentualnego przedstawiciela. Nazwe producenta mozna interpretowaé w
szerszy sposob. Oznacza faktyczna nazwe przedsigbiorstwa producenta maszyny lub nazwe pozornego
producenta. Moze to by¢ takze oznaczenie dystrybutora, jesli maszyna sprzedawana jest pod jego
marka. Nazwa producenta moze by¢ taka sama, jak nazwa uzytkownika, jesli ten ostatni buduje kilka
maszyn na uzytek wlasny.

Dyrektywa w sprawie maszyn nie wymaga wskazania nazwy producenta w celu identyfikacji
faktycznego producenta maszyn. Takie wymagania mozliwosci identyfikacji maszyn okreslone zostaly
w innych regulacjach. Celem jest po prostu identyfikacja osoby odpowiedzialnej za wprowadzenie
danych maszyn na rynek.

Jak juz wspomniano, kazda osoba zajmujaca si¢ rozprowadzaniem lub zakupem maszyn nie moze
usuwaé nazwy producenta bez zastosowania srodkéw ostroznos$ci. Zastapienie znaku handlowego bez
zgody pierwotnego producenta jest w wigkszosci krajow cztonkowskich rownowazne z fatszerstwem.

Nazwa producenta powinna réwniez oznacza¢ nazwe przedsigbiorstwa producenta lub znak firmowy.
Nie jest to kwestia faktycznej nazwy. Dyrektywa pozwala na wybdr miedzy nazwa producenta i
stosowanym przez niego znakiem firmowym, jeSli sa rozne. Na oznaczeniach musi si¢ takze
znajdowa¢ adres producenta. Adres ten moze by¢ uproszczony, jesli na matych maszynach nie ma
wystarczajaco duzo miejsca na pelny adres pod warunkiem, iz pozwala na zidentyfikowanie
producenta. W kazdym wypadku, adres umieszczony na ptytce musi by¢ wystarczajacy do kontaktu z
producentem za pomoca poczty.
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Numer seryjny

Numer przydzielony danej maszynie przez producenta musi by¢ umieszczony na maszynie. Jest to
reguta powszechnie stosowana w przemysle. Wybdr numeru jest catkowicie w gestii producenta.
Wazne jest, aby mozna bylo z pewnoscia okresli¢ model danej maszyny. Moze to by¢ tylko numer
(zapisany cyframi) lub kod cyfrowo —literowy. Jednakze, Dyrektywa nie wymaga nadawania kazdej
maszynie indywidualnego numeru, chociaz identyfikacja serii lub typu maszyny jest obowiazkowa.

Rok produkcji

Rok produkcji musi by¢ zawsze oznaczany odrgbnie nawet, jesli data produkcji maszyny pojawia si¢
W numerze rejestracyjnym maszyny.

Rozroznienie moze by¢ wprowadzone dla:
- roku projektu, ktérym biuro projektow rozpoczgto prace;
- roku produkcji, w ktorym rozpoczeto produkcje maszyn;
- roku wprowadzenia na rynek maszyn po raz pierwszy, np. przez dystrybutora
oraz rok w czasie ktérego maszyny po raz pierwszy udostgpniono na terytorium EEA.

W sensie prawnym, odpowiedzialnos¢ producenta rozpoczyna si¢ z chwilg pierwszego wprowadzenia
maszyn na rynek.

Dyrektywa w sprawie maszyn nie okres§la gwarancji udzielenia klientowi informacji dotyczacych roku
sprzedazy danego modelu. Chociaz jest to kwestia uprawniona, podlega regulacjom zwyktego prawa
kontraktowego. Celem oznaczenia roku produkcji jest ustalenie odpowiedzialno$ci producenta w
odniesieniu do obowigzujacych w danym czasie przepisow technicznych.

W kwestii podawania oznaczenia roku produkcji istnieje pewna swoboda. Mowiac dostownie, rok
produkcji powinien zbiega¢ si¢ z koncem produkcji maszyny. Jednak, kiedy dokladnie zaczyna si¢
koniec produkcji? W praktyce producenci moga podawaé dat¢ produkcji zbiezng z data pierwszego
wprowadzenia maszyn na rynek.

Bez watpienia preferuje si¢ zbiezno$¢ tych dwoéch dat. Preferowane jest takze umieszczanie na
oznaczeniach daty zbieznej z data podana w deklaracji zgodnosci.

(Skrot)
[1.7.3. Oznaczenia

Ponadto, jesli producent konstruuje maszyny przeznaczone do eksploatacji w otoczeniu
wybuchowym, taka informacja musi by¢ umieszczona na maszynach.

Maszyny musza by¢ takze oznaczone pelnymi informacjami dotyczacymi typu maszyny oraz
informacjami podstawowymi dla jej bezpiecznego uzytkowania (np. maksymalna predkosé
niektorych czgsci obrotowych, maksymalna $rednica instalowanych przyrzadéw, masa, etc.).

(-.)]

Otoczenie wybuchowe

Zastosowanie tutaj maja szczego6lne oznaczenia okreslone w Dyrektywie ,,ATEX” .
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536.

537.

538.

539.

Informacje dotyczace bezpiecznego uzytkowania maszyn s3 czasami niezbg¢dne, aby uniknac
wypadkow 1 w zwiazku z tym sa obowiazkowe. Na przyktad, w przypadku szlifierek, predkosé
obrotow oraz/ lub maksymalna $rednica tarczy szlifierki musza by¢ znane uzytkownikowi, poniewaz
dobor tarczy szlifierki bedzie zalezal od tej wiedzy (niebezpieczenstwo peknigcia). Fakt, iz instrukcja
obstugi zawiera takie informacje nie zostal uznany za wystarczajacy przez strony opracowujace
Dyrektyweg.

(Skrot)
[1.7.3. Oznaczenia

Jesli podczas uzytkowania maszyn, czgs$ci tych maszyn musza by¢ transportowane przy uzyciu
urzadzen podnoszacych, masg tych czgéci nalezy oznaczy¢ czytelnie, nieusuwalnie i jednoznacznie.

(.)]

Transportowane czesci maszyn

Celem jest oznaczenie czgSci, ktore musza by¢ regularnie przenoszone podczas pracy maszyny.
Operator nie powinien by¢ zaskakiwany wage czesci, ktora trzeba podnies¢. Takie czgsci sa czgsto
narzedziami (np. glowica obrabiarki). Oznaczenie musi umozliwi¢ operatorowi wybranie
odpowiedniego do wykonania operacji sprz¢tu podnoszacego. W wypadkach szczegodlnych uzyteczne
moze by¢ wskazanie rozmieszczenia punktdéw mocowania podnosnika.

(Skrot)
[1.7.3. Oznaczenia

(...)
Oznaczenia urzadzen wymiennych, do ktorych odnosi si¢ Artykut 1(2), podpunkt 3, musza by¢

zawiera¢ takie same informacje.]

Urzqdzenia wymienne

Urzadzenia wymienne sa podobne do maszyn. Stad musza posiadaé wszystkie oznaczenia, jakie
posiadaja maszyny. W poprzednim punkcie (dotyczacym transportu) okre§lono wymagania majace
szczegolnie zastosowanie do urzadzen wymiennych, ktore moga zmienia¢ Srodek cigzkosci maszyn,
do ktoérych sa podtaczane. Oznaczenia sa podstawowym warunkiem zapobiegania niebezpieczenstwu
wywrdcenia si¢ maszyny.

1.7.4. Instrukcje

(a) Do wszystkich maszyn musza byé dolqczane instrukcje obstugi i uZytkowania, w ktorych sq
zawarte co najmniej nastepujqce informacje:

- powtdrzenie informacji umieszczonych na oznaczeniach maszyn, 7 wyjqtkiem numerow
seryjnych (zobacz pkt. 1.7.3), oraz wszelkie pozostale odpowiednie informacje majgce zwiqzek 7
konserwacjq maszyn (np. adres importera, serwisu, itp.);

- przewidywane zastosowanie maszyn w rozumieniu pkt. 1.1.2(c),

- stanowiska pracy, na ktorych przewidziano operatorow,

- Instrukcje dotyczqce bezpiecznego:

- wprowadzenia do eksploatacji,
- uiytkowania,
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transportu, podajqc mase maszyny i jej roznych czesci, jesli majq byé czesto przenoszone
oddzielnie,

montazu i demontazu,

regulacji,

konserwacji (serwisu i napraw),

- jesli jest to niezbedne, instrukcje dotyczqce szkolenia,

- jesli jest to niezbedne, podstawowq charakterystyke narzedzi, ktore moZna priylaczac do maszyn.

Jesli jest to niezbedne, instrukcje powinny zwracaé uwage na sposoby, w jakie nie nalezy uZytkowacé
maszyn.

(b) Instrukcje muszq byé opracowane w jednym z jezykow urzedowych Wspolnoty przez
producenta lub jego autoryzowanego przedstawiciela zarejestrowanego na terytorium Wspolnoty.
Podczas wprowadzania do eksploatacji, wszystkie maszyny muszq posiadaé instrukcje
przettumaczone na jezyk lub jezyki uywane w kraju, w ktorym maszyny te bedq uiytkowane oraz
instrukcje w jezyku oryginalnym. Ttumaczenie musi byé wykonane przez producenta, jego
autoryzowanego przedstawiciela zarejestrowanego na terytorium Wspdlnoty lub przez osobe
wprowadzajgcq maszyny na terytorium, na ktorym uiywany jest jezyk ttumaczenia. W drodze
odstepstwa od tych wymagan, instrukcje konserwacji maszyn przeznaczone do uZytku wylqcznie
przez specjalistyczny personel zatrudniany przez producenta lub przez jego autoryzowanego
przedstawiciela zarejestrowanego na terytorium Wspdlnoty, mogq by¢ opracowane tylko w jednym
Jjezyku uiywanym na terytorium Wspolnoty, zrozumialym dla tego personelu.

(¢c) Instrukcje muszq zawieraé rysunki i schematy niezbedne do wprowadzenia maszyn do
eksploatacji, konserwacji, kontroli oraz prawidlowej eksploatacji oraz tam, gdzie ma to
zastosowanie, do naprawy maszyn oraz wszelkie instrukcje dotyczqce bezpieczenstwa i higieny

pracy.

(d) Wszelkie wydawnictwa opisujqce maszyny nie mogq pozostawac w sprzecznosci z instrukcjami
w odniesieniu do aspektow bezpieczenstwa. Dokumentacja techniczna dotyczqca maszyn musi
zawierad informacje odnoszqce sie do przenoszonych przez powietrze diwigkow, do ktorych odnosi
sig pkt. (f) oraz w przypadku narzedzi recznych oraz/ lub narzedzi prowadzonych recznie,
informacje dotyczqce wibracji, jak okreslono w pkt. 2.2.

(e) Jesli jest to niezbedne, instrukcje muszq okresla¢ wymagania dotyczqce instalacji i montaiu
urzqdzen redukujgcych poziom hatasu lub wibracji (np. zastosowanie oston, ttumikow, rodzaj i
mase podstawy, etc.).

(f) Instrukcje muszq zawieraé okreslone nizej informacje dotyczqce przenoszonych przez powietrze
d?wigkow emitowanych przez maszyny, podajqc albo faktyczne wartosci, albo wartosci ustalone na
podstawie pomiarow przeprowadzanych na identycznych maszynach:

- rownowazny ciqgly poziom diwiegku A na stanowiskach pracy, gdzie przekracza wartos¢ 70 dB
(A); jesli poziom ten nie przekracza wartosci 70 dB (A) naleiy zaznaczyc ten fakt,

- mierzone chwilowe wartosci szczytowe diwigku C na stanowiskach pracy , jesli wartosci te
przekraczajq 63 Pa (130 dB w odniesieniu do 20 mPa).,

- moc akustyczna diwieku emitowanego przez maszyny, gdzie rownowazny poziom ciqgly
d?wigku A na stanowiskach pracy przekracza 85 dB (A).

W przypadku maszyn bardzo duiych, zamiast poziomu mocy akustycznej dZwigku, moina podaé
rownowazne poziomy ciqgtej mocy akustycznej diwieku na okreslonych miejscach wokoét maszyn.

Jesli nie sq stosowane standardy tharmonizowane, poziomy diwieku musza by¢ mierzone przy
wykorzystaniu najbardziej odpowiedniego sposobu dla danych maszyn.

Producent musi okreslié i wskazaé warunki eksploatacji maszyn podczas dokonywania pomiarow
oraz sposoby dokonywani tych pomiarow.
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541.

Jesli stanowiska pracy nie zostaly zdefiniowane lub nie mozna ich zdefiniowad, poziomy cisnienia
akustycznego muszq by¢é mierzone w odlegtosci 1 metra od powierzchni maszyn, na wysokosci 1,60
metra od podloza lub pologi platformy roboczej. Pozycja i wartos¢ maksymalnego cisnienia
akustycznego nalezy podaé w dokumentacji.

(g) Jesli producent przewiduje, i maszyny mogq byé uiytkowane w otoczeniu potencjalnie
wybuchowym, instrukcje dolqczane do maszyn muszq zawierad wszystkie niezbedne informacje.

(h) W przypadku maszyn, ktére mogq by¢ takze przeznaczone do uiytku przez operatorow
nieprofesjonalnych, sformutowania i wyglqd instrukcji obstugi i uzytkowania, spetniajqc rowniez
wszystkie podstawowe wymagania okreslone wyzej, muszq uwzgledniaé poziom wiedzy ogélnej i
praktyki, jakich moina rozsqdnie oczekiwac od takich operatorow.

(Skrot)
[1.7.4. Instrukcje

(a) Do wszystkich maszyn musza by¢ dotaczane instrukcje obstugi i uzytkowania, w ktorych sa
zawarte co najmniej nastgpujace informacje:

- powtodrzenie informacji umieszczonych na oznaczeniach maszyn, z wyjatkiem numeroéw seryjnych
(zobacz pkt. 1.7.3), oraz wszelkie pozostate odpowiednie informacje majace zwiazek z konserwacja
maszyn (np. adres importera, serwisu, itp.);

- przewidywane zastosowanie maszyn w rozumieniu pkt. 1.1.2(c),

- stanowiska pracy, na ktorych przewidziano operatorow,

- Instrukcje dotyczace bezpiecznego:

- wprowadzenia do eksploatacji,
- uzytkowania,
- transportu, podajac mas¢ maszyny i jej roznych czesci, jesli maja by¢ czesto przenoszone
oddzielnie,
- montazu i demontazu,
- regulacji,
- konserwacji (serwisu i napraw),
- jesli jest to niezbedne, instrukcje dotyczace szkolenia,
- jesli jest to niezbedne, podstawowa charakterystyke narzedzi, ktore mozna przytacza¢ do maszyn.

Jesli jest to niezbedne, instrukcje powinny zwraca¢ uwagg na sposoby, w jakie nie nalezy uzytkowac
maszyn. |

(..)

Podstawowe znaczenie instrukcji

Wymagania te sa wazne w odniesieniu do kwestii bezpieczenstwa i aspektow prawnych, wyjasniajac
te kwestie bardzo szczegdtowo. Nalezy tutaj powiedzieé, iz po pierwsze, wszyscy producenci
wyrobow 1 ustugodawcy podlegaja, zgodnie z zwyklym prawem kontraktowym, ogdlnemu
obowiazkowi zapewnienia bezpieczenstwa i informacji swoim klientom. Dyrektywa w sprawie
maszyn w prosty sposob opera si¢ na tych zasadach formulujac konkretne zastosowania zasad w
odniesieniu do maszyn i urzadzen. Instrukcje wprowadzaja swoisty ,,pokéj i sprawiedliwos¢” w
stosunkach migdzy producentem 1 uzytkownikiem, pomagajac czesto wyjasni¢ zakres
odpowiedzialnosci kazdego z nich. Czg¢sto rowniez odgrywaja istotna role w przypadku sporow.

152




542.

543.

544.

545.

546.

547.

548.

Ogdlna tresé informacji wymaganych przez Dyrektywe ,,w sprawie maszyn”.

Producenci musza dostarcza¢ klientom informacje niezbedne do normalnego uzytkowania produktow.

Zalecenia i ostrzeienia

Generalnie rozroznia si¢ kilka rodzajow informacji dostarczanych przez producentéw. Informacje
dotycza podstawowych cech produktu. Zalecenie jest szczegblnym rodzajem informacji, ktéry ma
pokierowa¢ wyborem dokonywanym przez klienta. Ostrzezenia alarmuja klienta i uczulaja go na
przeszkody, ograniczenia uzytkowania, problemy lub nawet niebezpieczenstwo i konsekwencje
pewnych dziatan. Informacje, ktore producent jest zobowigzany dostarczy¢é sa obiektywnie
»uzyteczne” dla klienta.

Uzytecznosé informacji

»Uzytecznos¢” informacji musi by¢ oceniana w sposob obiektywny w doniesieniu do mozliwo$é
zrozumienia, jakich producent ma prawo oczekiwaé od potencjalnych uzytkownikow.*

Opis produktu

Informacje odnosza si¢ przede wszystkim do jako$ci i whasnosci produktu. Sa, wigc czysto opisowe.
Informacje analizuja takze ,,dynamiczne” aspekty maszyn od pierwszej instalacji, do ostatecznego
demontazu, jesli bedzie to konieczne.

Analiza ,,0d kolyski po grob”

Analiza pewnych etapow cyklu uzytkowania produktu jest uzyteczna metoda definiowania tresci
instrukcji. Sa to gtownie etapy uzytkowania, konserwacji, wylaczenia z uzytkowania i zniszczenia.
Dyrektywa w sprawie maszyn wymaga jedynie, aby informacje wlasciwie odnosity si¢ do aspektow
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Informowanie klientow o zewnetrznych srodkach

Na pierwszym podstawowym poziomie informacji, klient powinien by¢ informowany o wszelkich
»zewnetrznych §rodkach”, jakie nalezy =zastosowaé, aby bezpiecznie eksploatowaé maszyny.
Dyrektywa w sprawie maszyn wymaga dostarczenia zewngtrznych informacji tylko w zakresie, w
jakim dotycza one bezpieczenstwa uzytkowania maszyn. Pozostate informacje podlegaja regulacjom
zwyktego prawa kontraktowego. Niektore maszyny wymagaja wczesniejszych autoryzacji
administracyjnych, np. pod wzgledem oddzialywania na $rodowisko. Poinformowanie klientéw o
takich wymaganiach moze by¢ uzyteczne.

Ograniczenia obowiqzku dostarczenia informacji

Dyrektywa w sprawie maszyn nie narzuca obowiazku informowania w szczegdlny sposob o
wydajnosci lub innych aspektach dziania produktu. Wymagania pkt. 1.7.4. nie moga, wigc by¢
przywotywane w celu rozwiazania problemow zwiazanych z informacjami, jesli nie maja one zwiazku
z bezpieczenstwem i higiena pracy.

8w szczegolnosci wymagania pkt. 1.7.4.(h) Aneksu | (punkty 567 do 568).
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Czy producent musi wiedzie¢ wszystko?

To, czy producent powinien byt umiesci¢ ta, czy tamta informacje w instrukcji zalezy od tego, czy
informacja ta byla mu znana w czasie przygotowywania instrukcji. Czy jesli posiadal takie informacje,
czy musial je przekaza¢ dalej? Czy informacje te byly obiektywnie uzyteczne i niezbgdne
bezpiecznego uzytkowania maszyn przez uzytkownika?

Czy sprzedawca posiadat informacje, czy mial prawo je znac? Niewiedza sprzedawcy dotyczaca
danego aspektu sprzedawanego produktu jest ogolnie uznawana za prawnie uzasadniona, jesli przy
stanie wiedzy w czasie opracowywania instrukcji nie mogt posiadac takiej wiedzy.

od producentéw nie wymaga si¢ przewidywania rzeczy niemozliwych do przewidzenia, a zwlaszcza
nieznanych zagrozen ujawniajacych si¢ podczas zastosowania produktu w przemysle. Z drugiej jednak
strony, producenci sa zobowiazani do poszukiwania informacji dotyczacych ich produktow w
odniesieniu do obecnego stanu wiedzy oraz dobrych praktyk konstrukcyjnych w danej branzy. W
szczegolnosci producenci musza wyciggac¢ wnioski z uzyskanej wiedzy.

Producenci nie maja obowiazku informowani swoich klientoéw o kwestiach ekonomicznych takich, jak
sytuacja na rynku i ceny produktow konkurencyjnych.

Czy kupujqcy moZe by¢ nieswiadomy wszystkiego?

Uzytkownik nie ma oczywiscie nicograniczonego prawa do znajomosci wszystkiego, co dotyczy
sprzedawanych mu maszyn. Obowiazek dostarczania instrukcji okreslony w Dyrektywie w sprawie
maszyn nie moze by¢ wykorzystywany jako pretekst do wymuszania informacji, ktére w normalnych
okoliczno$ciach wiazalyby si¢ z szczegdlnymi ustugami (konsultacje lub umowa przekazania know-
how).

Aby okresli¢ tres¢ instrukcji oraz ,,uzyteczno$¢” zawartych w nich informacji nalezy zada¢ pytanie, co
uzytkownik powinien wiedzie¢, czyli innymi stowy, czego uzytkownik nie ma prawa nie wiedzie¢. Im
bardziej uzytkownik jest ,,osadzony w branzy”, tym mniej ma prawo nie wiedzie¢ czegos$. Bez
wzgledu na okolicznosci, kupujacy jako osoba fizyczna lub jako profesjonalista, nie ma prawa nie
znaé przepisOw prawa. ,,Nieznajomosci prawa nie jest usprawiedliwieniem”. Jesli prawo poddaje
maszyny ograniczeniom, np. zakaz uzywania maszyn do rozbijania betonu w centrum miasta o trzeciej
nad ranem, kupujacy musi zna¢ te przepisy. Producenci nie maja obowiazku przypomina¢ kupujacym
ich zobowiazan prawnych, ktére poza tym czgsto moga r6zni¢ si¢ od siebie lokalnie.

Od profesjonalnych uzytkownikow oczekuje si¢ znajomosci przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy. Przepisy europejskie regulujace uzytkowanie maszyn sa szczegodlnie wazne w tym
wzgledzie. Producenci powinni oczywiscie, wskaza¢ istnienie Dyrektywy 89/655EEC, z pdzniejszymi
zmianami w przygotowanych przez siebie instrukcjach, lecz zgodnie z prawem, nie jest to niezbgdne,
poniewaz przestrzeganie przelozonych na krajowe regulacji tej Dyrektywy jest rownie wazne.

Profesjonalni uzytkownicy maszyn nie maja prawa nie zna¢ kodeksow postgpowania przyjetych w ich
branzach. Przestrzeganie dobrych praktyk konstrukcyjnych stosowanych w branzy uzytkownika jest
warunkiem wstepnym uzytkowani niektérych maszyn i urzadzen. Na przyklad, przedsigbiorstwo
rolno-spozywcze nigdy nie uzywa prostych pit do drewna do cigcia zamrozonego migsa. Dyrektywa w
sprawie maszyn nie wymaga od producentow wyjasniania klientom obowiazujacych ich kodeksow
postgpowania.

Z drugiej strony, nalezy zwrdci¢ uwage na znane sposoby, w jakie z pewnos$cia maszyn nie nalezy
uzytkowac.
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Przekazywanie informacji

Dyrektywa w sprawie maszyn wymaga przekazywania informacji. Niektorzy producenci, ktorzy
zwykle sprzedaja swoje maszyny wedlug katalogu i przez dystrybutoréw po prostu podaja te
informacje w katalogach. Jest to sposob wygodny i uzyteczny, lecz §rodek catkowicie niecodpowiedni
w rozumieniu Dyrektywy w sprawie maszyn. Dokument musi by¢ fizycznie przekazany kazdemu
kupujacemu maszyng. Zasada ta oparta jest na przepisach prawa powszechnego i obowiazuje w
wigkszosci krajow cztonkowskich.

Dowad przekazania informacji

Ogolnie uwaza sig, iz to konsument powinien udowodni¢, iz nie otrzymat instrukcji, a nie producent
powinien udowadnia¢ oddanie instrukcji. Jednakze, niektorzy producenci zadaja sobie trud
potwierdzenia przekazania instrukcji. Inni polecajg potwierdzenie podpisem dorgczenie instrukcji, co
stanowi dowodd dostarczenia informacji. Czasami do potwierdzenia dolacza si¢ instrukcje.
Wprowadzenie przez producentow formalnych procedur wilaczania kopii instrukcji (zapewnienie
jakosci) moze pozwoli¢c na bezpieczne zatozenie, iz instrukcja zostala przekazana. Systemy
elektronicznej wymiany informacji sa juz dobrze ugruntowane w stosunkach miedzy
przedsigbiorstwami. Dyrektywa w sprawie maszyn nie sprzeciwia si¢ przekazowi instrukcji w takiej
formie, jednak powinno to podlega¢ uregulowaniu specjalnymi klauzulami w umowach zwieranych
migdzy stronami tak, aby w przysztosci unikna¢ ewentualnych sporéw. Musi by¢ takze gwarantowana
kompatybilno§¢ oprogramowania uzywanego przez producentéw i ich przedstawicieli oraz przez
kupujacych.

Kupujacy bedzie odpowiedzialny za zapewnienie fizycznej dostepnosci instrukcji dla uzytkownika
koncowego. Producent moze zwraca¢ uwagg klienta na ten obowiazek.

Dystrybutorzy i dostawcy

Jesli maszyny sa sprzedawane przez dystrybutora, obowiazek producenta obejmuje przekazanie
instrukcji dystrybutorowi razem z maszynami. Obowiazek dystrybutora przekazania tych instrukcji
dalej koncowemu uzytkownikowi polega na przekazaniu dokumentacji razem z dostarczana maszyna.
Dystrybutor nie musi poszukiwac¢ informacji technicznych dotyczacych maszyn i czgsto nie ma takich
mozliwosci. Z drugiej jednak strony, jesli posrednik, np. dostawca dodaje co$ lub modyfikuje cechy
techniczne maszyn, musi tez doda¢ lub zmieni¢ poczatkowe informacje i instrukcje. Oczywiscie czyni
to na wlasna odpowiedzialnos¢ i nie zobowiazuje do niczego producenta. Producenci moga zawrze¢ w
podpisywanych przez siebie umowach agencyjnych lub umowach o dystrybucji obowiazek
przekazywania instrukcji uzytkownikom koncowym.

Kilka poziomow instrukcji
Nie istnieja zadne przyczyny, dla ktéorych nie mozna byloby podzieli¢ instrukcji na czgsé
przeznaczong dla dostawcy oraz osobna czes¢ dostarczana do koncowego uzytkownika. Instrukcje

przeznaczone dla uzytkownika koncowego takze moga by¢ podzielone na kilka odrgbnych czesci.
Operator obstugujacy maszyng prawdopodobnie nie musi zna¢ catej tresci instrukcji.
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557.

558.

Zrozumienie informacji przez klienta

Jesli obowiazek opracowania i przekazania instrukcji dotyczy skutkéw koncowych, to obowiazek
opracowania zrozumiatych instrukcji odnosi si¢ do §rodkow. Zrozumienie instrukcji przez klienta w
oczywisty sposob zalezy od jego mozliwosci i zdolnosci do pojgcia tresci instrukcji. Mozliwosci
zrozumienia beda naturalnie wigksze, jesli maszyna przeznaczona jest do uzytkowania przez
profesjonalistéw, na nie do uzytku powszechnego.

Instrukcje dla maszyn i urzqdzen zloZonych

Zwykle producent maszyn nie produkuje sam wszystkich komponentéw 1 czgsSci tych maszyn
zwlaszcza, w przypadku maszyn zlozonych. Jednak pewne czesci i komponenty moga wymagaé
instrukcji dotyczacych prawidtowego uzytkowania maszyn, ich konserwacji, napraw, regulacji, etc.
Producent maszyn ma obowiazek czyta¢ wszystkie niezbgdne informacje od swoich dostawcow i w
logiczny sposob wlaczy¢ te informacje do wlasnych instrukcji. Ogoélnie za niewlasciwe i
niewystarczajace uwaza si¢ proste potaczenie i zestawienie kilku zestawow roznych informacji.

Tres$¢ instrukcji bedzie si¢ r6zni¢ dla kazdej maszyny. Im bardziej ztozone beda dane maszyny, tym
wigksza uwage nalezy poswieci¢ instrukcjom.

(Skrot)
[1.7.4. Instrukcje

(b) Instrukcje musza by¢ opracowane w jednym z jezykow urzedowych Wspoélnoty przez
producenta lub jego autoryzowanego przedstawiciela zarejestrowanego na terytorium Wspdlnoty.
Podczas wprowadzania do eksploatacji, wszystkie maszyny musza posiadac¢ instrukcje
przetlumaczone na jezyk lub jezyki uzywane w kraju, w ktorym maszyny te beda uzytkowane oraz
instrukcje w jezyku oryginalnym. Ttumaczenie musi by¢ wykonane przez producenta, jego
autoryzowanego przedstawiciela zarejestrowanego na terytorium Wspoélnoty lub przez osobe
wprowadzajaca maszyny na terytorium, na ktérym uzywany jest jezyk ttumaczenia. W drodze
odstepstwa od tych wymagan, instrukcje konserwacji maszyn przeznaczone do uzytku wylacznie
przez specjalistyczny personel zatrudniany przez producenta lub przez jego autoryzowanego
przedstawiciela zarejestrowanego na terytorium Wspolnoty, moga by¢ opracowane tylko w jednym
jezyku uzywanym na terytorium Wspolnoty, zrozumiatym dla tego personelu.

(..)

Przekazanie ,,oryginalnych” instrukcji

Przez ,,oryginalne” instrukcje rozumie si¢ instrukcje, za ktore producent deklaruje odpowiedzialnosé.
Takie instrukcje sa uwazane za ostateczne. ,,Oryginalne” instrukcje musza by¢ przekazywane zawsze z
maszyna. Producent musi opracowaé i sporzadzi¢ ,,oryginalne” instrukcje w jednym z jezykow
urzegdowych Unii Europejskiej. tak wigc, ,,oryginalne” instrukcje nie zawsze musza by¢ sporzadzone
w jezyku urzedowym kraju producenta. producent moze sporzadzic¢ ,,oryginalne” instrukcje w kilku
jezykach, Zalecane jednak, aby producent zaznaczyl, ,,oryginalne” instrukcje na wersjach, za ktére
przyjmuje odpowiedzialno$¢, odrozniajac je w ten sposob od tlumaczen, ktoére nie maja charakteru
dokumentow ostatecznych i rozstrzygajacych.
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560.

Instrukcje musza by¢ przettumaczone w czasie wprowadzenia do eksploatacji

W praktyce, thumaczenie bedzie wykonane przez osobg¢ wprowadzajaca maszyny na obszar danego
jezyka (producent, dystrybutor, importer, uzytkownik, jesli jest tez importerem, etc.). Zaleca si¢, aby
producenci jasno 1 wyraznie ustalili te kwestie w zwieranych umowach sprzedazy oaz/ lub w ofertach.

Odpowiedzialno$¢ za thumaczenie na danym obszarze ponosi z reguly producent, dystrybutor lub
importer, lecz nie uzytkownik koncowy.

Uzytkownik bezposrednio importujacy maszyny wprowadza tym samym maszyny na rynek i moze
by¢ w tej kwestii poréwnany do producenta. Wprowadzajac maszyny na dany obszar jezykowy musi
zadbac takze o thumaczenie instrukcji, jesli nie zrobit tego producent tych urzadzen.

(Skrot)
[1.7.4. Instrukcje
(...)

(c) Instrukcje musza zawiera¢ rysunki i schematy niezbgdne do wprowadzenia maszyn do
eksploatacji, konserwacji, kontroli oraz prawidtowej eksploatacji oraz tam, gdzie ma to zastosowanie,
do naprawy maszyn oraz wszelkie instrukcje dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy.

()]

561.

Opis procedur eksploatacyjnych

Producent musi wyjasni¢ uzytkownikowi, w jaki sposob przeprowadzi¢ operacje rozruchu,
serwisowania, konserwacje oraz naprawy. Producent musi okresli¢, ktore z tych operacji moze
przeprowadza¢ we wlasnym zakresie uzytkownik. Producent moze wyraznie zaznaczy¢, iz niektore z
tych operacji, zwlaszcza naprawy, beda wykonywane wylacznie przez producenta. Jest to decyzja
techniczna oraz/ lub handlowa decyzja podejmowana przez producentow ze wzgledu na
bezpieczenstwo techniczne (np. regulacja z doktadnoscia do mikrona) lub przyczyny ekonomiczne.
Dyrektywa w sprawie maszyn i ogolne zasady handlu wymagaja przekazywania jedynie informacji
niezbednych do prawidlowej i bezpiecznej eksploatacji maszyn i urzadzen. W przypadku niektorych
zaawansowanych technologicznie maszyn, ktore moga stanowiC zagrozenie bezpieczenstwa w
wypadku napraw, producent musi wyraznie zaznaczy¢, iz zastrzega sobie wylaczne prawo do
dokonywania napraw tych urzadzen. Fakt zastrzezenia niektorych prac do wykonania przez
specjalistow musi by¢ wyraznie zaznaczony w instrukcjach i umowach sprzedazy Iub zakupu.

562.

(Skrot)
[1.7.4. Instrukcje

()
(d) Wszelkie wydawnictwa opisujace maszyny nie moga pozostawac w sprzecznos$ci z instrukcjami
w odniesieniu do aspektow bezpieczenstwa. Dokumentacja techniczna dotyczaca maszyn musi
zawiera¢ informacje odnoszace si¢ do przenoszonych przez powietrze dzwigkéw, do ktorych odnosi
si¢ pkt. (f) oraz w przypadku narzedzi r¢cznych oraz/ lub narzgdzi prowadzonych recznie, informacje
dotyczace wibracji, jak okreslono w pkt. 2.2.

()]
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Dokumenty handlowe

Celem tych wymagan jest unikni¢cie powstania sprzecznosci miedzy dokumentacja handlowa i
instrukcjami. W reklamach nie ma obowiazku okre§lania poziomu hatasu emitowanego przez
maszyny. Jednak, w interesie producenta lezy wskazanie, iz podany w dokumentach poziom
emitowanego hatasu jest w istocie poziomem halasu mierzony na takiej samej maszynie przy
zastosowaniu danych metod pomiarowych. Poziomy emitowanego hatasu moga si¢ faktycznie réznié
dla kazdego modelu maszyny. Klient moze oczekiwaé, iz poziom hatasu dostarczanego modelu
maszyny jest doktadnie taki, jak poziom okreslony w dokumentach handlowych.

564.

Dokumentacja techniczna

Dokumentacja techniczna, do ktorej odnosi si¢ punkt 1.7.4.(d) jest bardziej szczegdlowa niz zwykte
reklamy. Nie stanowi jednak instrukcji obstugi lub uzytkowania maszyn. Moze to by¢ arkusz danych
lub strona katalogu zawierajaca szczegdlowe informacje techniczne i cechy produktu umozliwiajace
kupujacemu dokonanie wlasciwego wyboru (wydajnos$¢, wielkos¢, cisnienie, moc, etc.). Dyrektywa
okresla, iz hatas musi by¢ podawany jako jeden z przedstawianych parametrow, a dla maszyn i
urzadzen przenosnych i ruchomych nalezy podawac rowniez informacje dotyczace wibracji.

565.

(Skrot)
[1.7.4. Instrukcje

(...)
(e) Jesli jest to niezbedne, instrukcje musza okresla¢ wymagania dotyczace instalacji i montazu
urzadzen redukujacych poziom hatasu lub wibracji (np. zastosowanie oston, thumikéw, rodzaj i mase
podstawy, etc.).

(-]

566.

Instrukcje musza okresla¢ wszelkie srodki kompensujace, jakie nalezy zastosowaé podczas montazu i
instalacji, aby zredukowa¢ poziom hatasu i wibracji maszyny. Srodki takie stanowia uzupetnienie
srodkow przewidzianych projektem i konstrukcja maszyny i moga, na przyklad wskazywaé wielkos$c
blokéw betonowych, w jakich miesci¢ si¢ powinna maszyna, elementy taczace (przeguby ciche) i
podobne elementy zalecane dla danych maszyn.

567.

(Skrot)
[1.7.4. Instrukcje

(...)
(f) Instrukcje musza zawierac okreslone nizej informacje dotyczace przenoszonych przez powietrze
dzwigkow emitowanych przez maszyny, podajac albo faktyczne warto$ci, albo wartosci ustalone na
podstawie pomiardw przeprowadzanych na identycznych maszynach:

- rownowazny ciagly poziom dzwigku A na stanowiskach pracy, gdzie przekracza wartos¢ 70 dB
(A); jesli poziom ten nie przekracza wartosci 70 dB (A) nalezy zaznaczy¢ ten fakt,

- mierzone chwilowe warto$ci szczytowe dzwigku C na stanowiskach pracy , jesli wartosci te
przekraczaja 63 Pa (130 dB w odniesieniu do 20 mPa).,

- moc akustyczna dzwigku emitowanego przez maszyny, gdzie rownowazny poziom ciagly
dzwigku A na stanowiskach pracy przekracza 85 dB (A).

W przypadku maszyn bardzo duzych, zamiast poziomu mocy akustycznej dzwigku, mozna podaé
rownowazne poziomy ciaglej mocy akustycznej dzwigku na okre§lonych miejscach wokot maszyn.
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568.

Jesli nie sa stosowane standardy zharmonizowane, poziomy dzwigku musza by¢ mierzone przy
wykorzystaniu najbardziej odpowiedniego sposobu dla danych maszyn.

Producent musi okresli¢ i wskaza¢ warunki eksploatacji maszyn podczas dokonywania pomiarow
oraz sposoby dokonywani tych pomiarow.

Jesli stanowiska pracy nie zostaty zdefiniowane lub nie mozna ich zdefiniowa¢, poziomy ci§nienia

akustycznego musza by¢ mierzone w odlegtosci 1 metra od powierzchni maszyn, na wysokosci 1,60
metra od podtoza lub potogi platformy roboczej. Pozycja i warto$¢ maksymalnego ci$nienia.

()]

Punkt (f) wymaga podania informacji dotyczacych emisji hatasu przez maszyny. Jak juz wspomniano
w komentarzach do punktu 1.5.8., Dyrektywa nie podaje wartosci granicznych.

Podawany poziom hatasu jest poziomem mierzonym na samej przedmiotowej maszynie lub na
rownowaznej maszynie. W przypadku maszyny jednostkowej, poziom ten bedzie dotyczyt
konkretnego dostarczonego urzadzenia. Producent podaje nie tylko wynik pomiarow, lecz takze (mniej
lub wigcej) stopien doktadnosci zastosowanej metody pomiarowe;.

Wilaczenie informacji o poziomie hatasu do instrukcji ma na celu podanie uzytkownikowi danych
poréwnawczych umozliwiajacych uzytkownikowi dokonanie odpowiedniego wyboru. Informacje
zawarte w instrukcjach moga takze stanowi¢ wskazowke do wyboru miejsca, w ktorym maszyny
powinny by¢ instalowane.

Cisnienie akustyczne oznacza hatas odbierany przez ucho operatora maszyny. Moc akustyczna
oznacza wielko$¢ okreslajaca poziom dzwicku emitowanego przez maszyng, bez wzgledu na
jakiekolwiek aspekty psychologiczne.

Wazne jest, aby do wszystkich informacji dotyczacych poziomu hatasu dotaczano opis metody
wykonania pomiar6w. Metody okreslone w standardach europejskich moga byé stosowane po
przyjeciu odpowiednich standardow. Na przyktad, nie wystarczy stwierdzenie, iz wyniki uzyskano z
pomiaréw przy ekranie odbijajacym dzwigk. Warunki podczas wykonywania pomiardw rowniez
powinny zosta¢ okreslone (pomiar halasu emitowanego przez maszyng podczas postoju lub pracy w
zwolnionym tempie generalnie nie spelnia wymagan). Standardy europejskiec maja do odegrania
bardzo wazna rolg¢ w okreslaniu warunkéw, w jakich nalezy dokonywaé¢ pomiarow (niezawodnosc,
powtarzalno$¢ i odtwarzalno$¢), aby umozliwi¢ prawidlowe pordéwnanie maszyn rdéznego
pochodzenia.

Duze maszyny lub zlozone instalacje budowane w zakladzie klienta, stanowig oczywisty problem dla
pomiarow. Dyrektywa przewiduje, iz pomiar bedzie dotyczyt miejsc okreslonych przez producenta i
beda to generalnie miejsca, w ktorych pracuja operatorzy.

W przypadku maszyn, dla ktérych nie okreslono statych stanowisk pracy lub, dla ktérych nie
przewidziano stanowisk pracy operatora, hatas bedzie oceniany w oparciu o zatozenie, iZ osoby
znajduja si¢ na platformie maszyny lub w jej poblizu.

Graniczne wartosci poziomu mocy dzwigku dla pewnych rodzajow maszyn i sprze¢tu budowlanego
okreslono w szczegélnych dyrektywach: 84/533/EEC*z pézniejszymi zmianami (kompresory),

84 Dyrektywa 84/533/EEC z dnia 17 wrzesnia 1984 (OJ nr L300, 19.11.84, p. 123) z pdzniejszymi zmianami
Dyrektywa 85/406/EEC (OJ nr L233, 30.08.85, p. 11).
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570.

84/534/EEC® (dzwigi wiezowe), 84/535/EEC*® z pozniejszymi zmianami (generatory spawalnicze),
84/536/EEC*’z pbzniejszymi zmianami (generatory elektryczne), 84/537/EEC® z pézniejszymi
zmianami (maszyny do rozbijania betonu i oskardy), 84/538/EEC® z p6zniejszymi zmianami (kosiarki
do trawy), oraz 86/662/EEC® z podzniejszymi zmianami (koparki, spychacze, tadowarki, koparko-
tadowarki). Dyrektywy te wymagaja, aby maksymalny poziom hatasu ,,gwarantowany” przez
producenta, byt oznaczona na maszynach. Generalnie, producenci po prostu oznaczaja wartosci
graniczne okreslone w dyrektywach po sprawdzeniu, iz maszyny speiniaja te wymagania, niz
faktyczne wartosci zmierzone dla danej maszyny. Dyrektywa w sprawie maszyn wymaga jednak, aby
instrukcje podawaty wielkosci faktycznie zmierzone dla danych maszyn, je$li sa to maszyny
produkowane jednostkowo, lub dla identycznych maszyn w przypadku maszyn produkowanych
seryjnie. Dyrektywy te sa obecnie poddawane rewizji prowadzonej w celu uogolnienia ich
zastosowania do wszystkich maszyn uzytkowanych poza pomieszczeniami.

Dla urzadzen gospodarstwa domowego, zastosowane metody pomiaréw musza by¢ zgodne z
postanowieniami Dyrektywy 86/594/EEC.”".

(Skrot)
[1.7.4. Instrukcje
(...)

(g) Jesli producent przewiduje, iz maszyny moga by¢ uzytkowane w otoczeniu potencjalnie
wybuchowym, instrukcje dotaczane do maszyn musza zawiera¢ wszystkie niezbgdne informacje.

(.)]

Maszyny przeznaczone do uzytku w otoczeniu potencjalnie wybuchowym podlegaja generalnie
regulacjom okreSlonym w komentarzach do wymagan pkt. 1.5.7., Dyrektywy 94/9/EC oraz
Dyrektywy ,,ATEX”. Dyrektywa ta przejmuje od Dyrektywy w sprawie maszyn regulacje wszelkich
aspektow proceduralnych i technicznych zwiazanych z zagrozeniem eksplozja wynikajacym z
uzytkowania maszyn w potencjalnie wybuchowym otoczeniu.

Do producenta nalezy decyzja przeznaczenia maszyn do eksploatacji w tego rodzaju otoczeniu i
decyzja taka musi by¢ wyraznie zaznaczona w instrukcjach i na samej maszynie. Ponadto, wskazanie
potencjalnie wybuchowego otoczenia, w jakim maszyny moga by¢ bezpiecznie uzytkowane jest
bardzo wazne i z pewnoscia musi by¢ zaznaczone. W interesie producenta jest takze ujgcie tych
kwestii jednoznacznie w zwieranych umowach.

Oznaczenie ,,CE” musi by¢ uzupehione o szczegdlne oznaczenia okreslone w Dyrektywie ,,ATEX”.%*

Nie mozna powotywac si¢ na odpowiedzialnos¢ producenta w przypadku, gdy dane maszyny nie byty
przeznaczone do eksploatacji w potencjalnie wybuchowym otoczeniu, a uzytkownik zdecydowat sie
uzytkowacé te maszyny w takim otoczeniu.

8 Dyrektywa 84/533/EEC z dnia 17 wrzesnia 1984 (OJ nr L300, 19.11.84, p. 130) z pdzniejszymi zmianami
Dyrektywa 87/405/EEC (OJ nr L230, 08.08.87, p. 60).

6 Dyrektywa 84/533/EEC z dnia 17 wrzesnia 1984 (OJ nr L300, 19.11.84, p. 142) z pdzniejszymi zmianami
D7yrektywa 85/407/EEC (OJ nrlL233.30.08.85, p. 16).

8 Dyrektywa 84/533/EEC z dnia 17 wrzesnia 1984 (OJ nr L300, 19.11.84, p. 149) z pdzniejszymi zmianami
Dyrektywa 85/408/EEC (OJ nr L233, 30.08.85, p. 18).

8 Dyrektywa 84/533/EEC z dnia 17 wrzesnia 1984 (OJ nr L300, 19.11.84, p. 156) z pdzniejszymi zmianami
Dyrektywa 85/409/EEC (OJ nr L233, 30.08.85, p. 20).

9 Dyrektywa 84/533/EEC z dnia 17 wrzesnia 1984 (OJ nr L300, 19.11.84, p. 171) z pdzniejszymi zmianami
Dyrektywg 87/252/EEC (OJ nr L117, 05.06.87, p. 22) oraz 88/180/EEC (OJ nr L81, 26.03.88,. p. 69).

%0 Dyrektywa 86/662/EEC z dnia 22 grudnia 1986 (OJ nr L384, 31.12.86, p. 1) z pdzniejszymi zmianami
Dyrektywg 89/514/EEC (OJ nr 253, 30.08.89, p. 35) oraz 95/27/EC (OJ nr L168, 18.07.95, p. 14).

o1 Dyrektywa 86/594/EEC z dnia 1 grudnia 1986 (OJ nr L344, 06.12.86, p. 24).

92 Zobacz komentarze do wymagan pkt. 1.5.7 oraz 1.7.3.
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572.

Jesli maszyny zostaly przez producenta przeznaczone do eksploatacji w otoczeniu potencjalnie
wybuchowym, instrukcje musza zawiera¢ informacje na temat sposobu ich uzytkowania, ostrzezenia o
potencjalnych zagrozeniach oraz informacje dotyczace tego, jak nie nalezy uzytkowaé tych maszyn.

(Skrot)
[1.7.4. Instrukcje

()
(h) W przypadku maszyn, ktore moga by¢ takze przeznaczone do uzytku przez operatoréw
nieprofesjonalnych, sformutowania i wyglad instrukcji obstugi i uzytkowania, spetniajac réwniez
wszystkie podstawowe wymagania okreslone wyzej, musza uwzglednia¢ poziom wiedzy ogolnej 1
praktyki, jakich mozna rozsadnie oczekiwac od takich operatorow.]

Sposob przedstawienia informacji dotyczacych produktu zalezy od kilku czynnikéw. Im bardziej
ztozony jest dany produkt, tym wigcej informacji trzeba dostarczy¢. Im nowszy jest produkt i im
nowsza jest technologia, tym wigcej doktadnych wyjasnien bedzie wymaganych. Decyzja sadu z roku
1894 w jednym z krajow cztonkowskich uznata wing producenta rowerdéw, poniewaz nie podat w
instrukcjach sposobu uzywania kierownicy! Analizujac spraw¢ mozna stwierdzi¢, iz podstawa sa
zdolnos$ci uzytkownika i jego mozliwos$ci zrozumienia dziatania produktu, a w szczegolnosci srodkow
ostroznosci, jakie nalezy zastosowa¢ podczas uzytkowania produktu.

Oczywiscie, od producenta nie wymaga si¢ przewidywania zdolnosci i mozliwosci zrozumienia
zasady dziatania urzadzen przez kazdego uzytkownika! Producent musi braé po uwage
charakterystyke sektora swoich klientow w sposob ,przewidywalny w granicach rozsadku”.
Generalnie, uwaza sig, iz zwykli uzytkownicy maja mozliwosci ograniczone bardziej niz uzytkownicy
profesjonalni.

Nalezy takze podkresli¢, iz ,.konsumenci” nie podlegaja praktycznie Zzadnym przepisom w zakresie
uzytkowania maszyn, podczas gdy uzytkownicy profesjonalni pracujacy w danej branzy na terytorium
EEA musza generalnie spelnia¢ wymagania Dyrektywy 89/655/EEC, z pdzniejszymi zmianami. W
wigkszosci krajow cztonkowskich konsumenci musza jednak przestrzegaé podstawowych zasad
dotyczacych porzadku publicznego i sasiedzkiego. Tak, wigc w interesie producenta maszyn
przeznaczonych catkowicie lub czgsciowo do uzytku powszechnego, lezy opracowanie instrukcji w
sposob czytelny, jasny, kompletny i zrozumiaty dla uzytkownikéw oraz precyzyjnych instrukcji z
punktu widzenia bezpieczenstwa.

Nalezy takze pamigtaé, iz zaniedbanie ze strony osoby, ktéra odniosta obrazenia moze by¢ znaczacym
czynnikiem pomniejszajacym cywilna i karna odpowiedzialno$¢ producenta maszyn. Niedokladne
przestrzeganie dostarczonych instrukcji moze, w niektorych przypadkach by¢ réwnoznaczne z
zaniedbaniem ze strony osoby ulegajacej wypadkowi.

Zaleca si¢ zastosowanie Wytycznych i wskazowek ISO-IEC*dotyczacych opracowania instrukcji
obstugi i uzytkowania dla produktéw przeznaczonych do uzytku powszechnego.

93 Wskazowki i wytyczne ISO_IEC nr 37 — Instrukcje dla konsumentoéw dotyczace uzytkowania produktow
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2. PODSTAWOWE WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA I HIGIENY PRACY DLA
PEWNYCH KATEGORII MASZYN

2.1. Maszyny przemystu rolno-spoiywczego

Jesli maszyny sq przeznaczone i przygotowane do przetwarzania produktow Zywnosciowych (np.
gotowanie, zamrazanie, odmraZanie, mycie, transport, pakowanie, przechowywanie lub
dystrybucja), muszq by¢ zaprojektowane i skonstruowane tak, aby unikaé wszelkiego zagroZenia
infekcjq, skaieniem i zakaZeniem czynnikami chorobotworczymi. W zwiqzku 7 tym naleZy
przestrzegac nastepujqcych zasad higieny:

(a) materialy stykajqce sie lub przeznaczone do zetkniecia sig 7 produktami spoZywczymi muszq
spetniaé warunki okreslone w odnosnych dyrektywach. Maszyny muszq byé zaprojektowane i
skonstruowane w taki sposob, aby materialy te byly czyste przed kazdym uZyciem;

(b) wszystkie powierzchnie oraz ich polgczenia muszq by¢ gladkie i nie mogq posiadaé wypukiosci
ani szczelin, w ktorych mogtby si¢e gromadzié¢ material organiczny;

(c) zespoly muszq by¢ zaprojektowane w taki sposob, aby zmniejszyé ilosé elementow wystajqcych,
krawedzi i elementow cofnigtych do niezbednego minimum. Preferowane jest lqczenie elementow
przez spawanie lub lqczenia ciggle. Sruby, wkrety i nity mnie sq dopuszczalne, za wyjqtkiem miejsc,
w ktorych nie moina tego uniknqé 7 powodow technicznych;

(d) wszystkie powierzchnie stykajqce sig 7 produktami spoZywczymi muszq by¢ tatwe do
oczyszezenia, jesli to mozliwe, po usunieciu czesci tatwych do zdemontowania. Promien krzywizn
powierzchni wewnetrznych musi buc wystarczajgcy, aby umozliwic¢ dokladne oczyszczenie;

(e) plyny wydzielane przez produkty spoiywcze oraz wszelkie plyny czyszczqce, dezynfekujqce lub
przeptukujqce musza by¢ odprowadzane na zewngqtrz maszyny bez przeszkod ( jesli to mozliwe w
pozycji ,,mycie”);

() maszyny muszq by¢ zaprojektowane i skonstruowane w taki sposob, aby zapobiegaé
dostawaniu si¢ do wnetrza maszyny plynow lub stworzen Zywych, w szczegolnosci insektow oraz
zbieraniu si¢ substancji organicznych w miejscach, ktorych nie mozna umyé (np.. w przypadku
maszyn umocowanych na podktadkach lub odlewach, umieszczajgc uszczelki miedzy maszynq i jej
podstawq, lub uiywajqc jednostek szczelnych);

(g) maszyny muszq byé zaprojektowane i skonstruowane w taki sposob, aby substancje
pomocnicze (np. smary, etc.) nie stykaly sie 7 produktami spoZywczymi. Jesli jest to niezbedne,
maszyny muszq by¢ zaprojektowane tak, aby mozna bylo sprawdzac ciqglosé spelniania tego
warunku.

Instrukcje

Dodatkowo, poza informacjami okreslonymi w punkcie 1, instrukcje muszq wskazywaé zalecane
metody mycia, dezynfekcji i ptukania (nie tylko miejsc tatwo dostepnych, lecz takze tam, gdzie
miejsca, do ktorych dostep jest niemoZliwy lub niezalecany takie, jak rury muszq by¢ myte na
miejscu).
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Obszar zastosowania:

Powyzsze wymagania odnoszg si¢ do urzadzen i maszyn przemystu rolno-spozywczego. Jesli maszyna
ma stykac si¢ z produktami przeznaczonymi do spozycia, jest uznawana za maszyng rolno-spozywcza.
Maszyny takie musza spelnia¢ wymagania zasad okreslonych w tym punkcie, bez wzgledu na stan
skupienia przetwarzanego produktu, tj. ciato stale, ptyn (soki owocowe, wina, mleko, etc.) lub proszek
(mleko w proszku).

Wszystkie maszyny pracujace w przemySle spozywczym sa rozwazane i uwzgledniane w
dokumentacji w zaleznos$ci od petnionej przez nie funkcji:

- przechowywanie (butelka, opakowanie kartonowe, etc.);

- przenoszenie (pas transportera, etc.);

- przetwarzanie mechaniczne, (krajalnica wedlin, pita do migsa, etc.);

- przetwarzane termodynamiczne (kotty do gotowania, chtodziarki, zamrazarki, etc.).

Aby utrzymac jakos$¢ higieniczna produktow spozywczych, maszyny rolno-spozywcze musza chronic¢
produkty przed jakimkolwiek zanieczyszczeniem pochodzacym z:

- srodowiska (kurz, owady, etc.);

- samej maszyny (oleje, produkty korozji, etc.).

W trakcie przygotowania jest wiele standardow europejskich:

- ogolnych, e celu zdefiniowania standardow okreslajacych zasady ktorych nalezy przestrzegac;

- specyficznych w odniesieniu do zainteresowanych branz , w celu opracowania standardow typu C
(dla piekarzy, rzeznikow, wedliniarzy, producentéw mleka, etc.) umozliwiajace produkcje
maszyn, ktore z zalozenia powinny by¢ zgodne z Dyrektywa w sprawie maszyn.

Wazne jest, aby pamicta¢, iz Artykut 2(1) Dyrektywy stanowi, iZ maszyny nie moga narazaé
bezpieczenstwa osob, zwierzat domowych oraz przedmiotow podczas prawidlowego uzytkowania.
Oznacza to, iz maszyny przeznaczone do produkcji karmy dla zwierzat musza by¢ zgodne z
przepisami Dyrektywy w sprawie maszyn, tacznie z jej podstawowymi wymaganiami okre§lonymi w
pkt. 2.1. Dodatkowo wszelkie produkty spozywcze, przechowywane, przetwarzane lub poddawane
obrobce w maszynach nie moga by¢ zanieczyszczone lub skazone, lecz musza tez zachowywac swoje
wiasnosci i charakterystyczne cechy uzytkowe.

Przemyst mleczny stanowi dobry przyktad rozwazanych tutaj kwestii i moze stuzy¢ jako podstawa do

dalszych rozwazan.

Stosowana w gospodarstwie rolnym chtodziarka odbierajaca §wiezo dojone mleko musi by¢ w stanie

schlodzi¢ mleko tak, aby mozna bylo je dalej przetwarza¢ w zaktadach mleczarskich w zaleznosci od

wymagan i potrzeb:

- na mleko do konsumpcji jako mleko pelne, potthuste, mleko sterylizowane termicznie,
pasteryzowane, etc. ;

- jogurty, $mietana, etc.;

- ser $wiezy, ser topiony, ser zolty, etc.

- masto.

Wspomniane wyzej produkty musza by¢ higieniczne, pozbawione nieprzyjemnych zapachéw lub
nieprzyjemnego smaku oraz umozliwia¢ normalna produkcje.

Dlatego w przemysle mleczarskim przyjgto, iz chtodziarki mleka stosowane w gospodarstwach

rolnych, musza:

- chroni¢ mleko przed wszelkim przypadkowym zanieczyszczeniem (korozja zbiornikdw, olej, kurz,
owady, etc.);
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- szybko schitadza¢ mleko pochodzace z biezacego udoju do temperatury przechowywania
(najwydajniejsze urzadzenia osiagaja temperatur¢ 4 stopni w ciggu mniej niz 2 godzin, przy
temperaturze zewngetrznej 38 stopni) ograniczajacej rozwoj bakterii mlekowych;

- posiada¢ dobra izolacj¢ termiczna ograniczajaca wzrost temperatury mleka w przypadku
wylaczenia zasilania pradem ( w przypadku najwydajniejszych urzadzen, wzrost temperatury o
mniej niz 3 stopnie w kazdym miejscu mleka przechowywanego w temperaturze 4stopni bez
mieszania i bez schladzania przez 12 godzin, przy temperaturze zewngtrznej 38 stopni);

- unika¢ pogorszenia jakosci mleka, czyli:

e podczas chtodzenia nie powinny tworzy¢ si¢ krysztaly lodu, bez wzgledu na ilos¢ mleka
zawartego w urzadzeniu, przy temperaturach otoczenia wyzszych niz 5 stopni;

e umozliwi¢ skuteczne mieszanie mleka bez tworzenia si¢ piany oraz bez zmaslania (thuszcz
homogeniczny w ilosci 0,1g/ 100g probki po 2 minutach mieszania mleka przechowywanego
w temperaturze 4 stopni i pozostawionego w spoczynku przez 1 godzing);

- posiada¢  automatyczne urzadzenia myjace  zapobiegajace  zabrudzeniu, skazeniu
mikrobiologicznemu oraz skazeniu chemicznemu. Proba zbywalno$ci przeprowadzana na
standardowych substancjach zanieczyszczajacych umozliwiajaca weryfikacje, czy:

e brak jest §ladow zabrudzen na §ciankach wewngtrznych;

e pozostate skazenie mikrobiologiczne nie przekracza 105 organizmoéw tworzacych koloni¢ na 1
metr kwadratowy powierzchni wewngtrznych;

e stezenie detergentow rozcienczonych w wodzie ostatniego ptukania po myciu zbiornika mleka
nie przekracza 0,2%.

Materialy

W odniesieniu do materiatow, producenci musza przestrzega¢ przepisow Dyrektywy 89/109/EEC
dotyczacej ,Materiatow 1 artykuldéw przeznaczonych do stykania si¢ z produktami
spozywczymi”*Dyrektywa ta okresla potrzebe stalej aktualizacji listy materialow i mozliwosé
uzyskania od Komisji informacji w przypadku, gdyby pojawily si¢ watpliwosci jakosci materialow
przeznaczonych do uzytku w przemysle spozywczym. Generalnie stal nierdzewna jest materiatem,
ktorego wlasnosci umozliwiaja spetnienie wymagan higieny zywnosci.

Powierzchnie

Przygotowywane obecnie standardy bgda pomocne dla producentow , zwlaszcza w celu zdefiniowania
znaczenia ,,gladkiej” powierzchni (punkt b) oraz znaczenia ,,Jatwo” (w wyrazeniu ,tatwo zmywalna”);
z drugiej strony, ,,ktére mozna latwy sposob zdemontowacé” oznacza po prostu, ze co$ ,,moze by¢
zdemontowane bez uzycia narz¢dzi lub przy uzyciu narzedzi standardowych” (jak, na przyktad
srubokret).

Zgodnie z oczekujacymi obecnie na publikacje standardami europejskimi, stan powierzchni mozna
mierzy¢ przy pomocy probek porownawczych powierzchni, zgodnie z ISO 2632. Powierzchnia stref
bezposrednio stykajacych si¢ z produktami zywno$ciowymi musi by¢ bardziej gltadka niz stref
rozpryskow.

Producenci musza takze przestrzega¢ postanowien Dyrektywy 89/109/EEC oraz 90/128/EEC
dotyczacych tworzyw sztucznych oraz artykuléw przeznaczonych do bezposredniego kontaktu z
Zywnoscia.

94 Dyrektywa nr 89/109/EEC z dnia 21 grudnia 1988 OJ nr L40, 11.02.89, p. 38).
% Dyrektywa nr 90/128/EEC z dnia 23 lutego 1990 (OJ nr L75, 21.03.90, p. 21), z pdzniejszymi zmianami
dyrektywami 92/39/EEC (OJ nr :168, 23.06.92, p. 21) oraz 93/9/EEC (OJ nr L90, 14.04.93, p. 26).
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Ostatni punkt podkresla obowiazek producenta wskazania w instrukcjach metod i produktow, jakie
powinny by¢ zastosowane do mycia urzadzen. W przypadku produktéw myjacych, producent nie
moze po prostu okreslic marki i nazwy produktu, lecz musi takze zdefiniowa¢ wlasnosci
fizykochemiczne zalecanego $rodka oraz zaznaczy¢ przeciwwskazania tak, aby osoba uzytkujaca
maszyng mogta naby¢ wymagane $rodki czyszczace w kazdych okolicznos$ciach.

2.2. Przenosne, reczne oraz/ lub prowadzone recznie maszyny

Przenosne reczne oraz/ lub prowadzone recznie maszyny muszq spelniaé nastgpujqce podstawowe
wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy:

- wzaleznosci od rodzaju maszyn, muszq posiadaé powierzchnie podpierajqce odpowiedniej
wielkosci i posiadaé wystarczajqcq liczbe diwigni i wspornikéw odpowiedniej wielkosci
rozmieszczonych tak, aby zapewnié stabilnosé maszyny w warunkach eksploatacji przewidywanych
przez producentow;

- za wyjqtkiem sytuacji, gdzie bedzie to niemozliwe ze wzgledow technicznych lub tam, gdzie
zainstalowane niezaleine urzqdzenia sterujqce, w przypadku, gdy diwigni nie mozna zwolnié
zachowujqc catkowite bezpieczenstwo, maszyny muszq byé wyposaione w wilqczniki i wylqczniki
rozmieszczone w taki sposob, aby mogt uiyé wylqcznikow bez koniecznosci zwalniania diwigni.

- maszyny muszq by¢ zaprojektowane, skonstruowane i wyposazone tak, aby wyeliminowa¢é
zagroZenie prrypadkowym wiqczeniem oraz/ lub kontynuacji pracy po zwolnieniu diwigni przez
operatora. Rownowazne srodki nalezy zastosowad, gdy spelnienie tego wymagania jest technicznie
niewykonalne.

- przenosne maszyny reczne muszq byé zaprojektowane i skonstruowane tak, aby umozliwié tam,
gdzie jest to niezbedne, wizualnq kontrole zetkniecia si¢ narzedzia i poddawanego obrébce
materiatu.

Instrukcje

Instrukcje muszq podawaé nastepujqce informacje dotyczqce wibracji przenoszonych przez reczne
lub prowadzone recznie maszyny:

- wartos¢ wazonego Sredniego kwadratowego przyspieszenia na jakie narazione sq ramiona, jesli
przekracza 2,5m/s’ okreslone przez odpowiedni sposéb pomiaru. Jesli przyspieszenie nie przekracza
2,5m/s’ nalezy o tym wspomniec.

Jesli nie istnieje odpowiedni zestaw testow, producent musi wskazaé zastosowane metody pomiarow
oraz warunki, w jaki wykonano pomiary.

Wymagania te odnosza si¢ zar6wno do maszyn przeno$nych, jak i do maszyn nie przenos$nych,
ktorych eksploatacja wymaga recznego prowadzenia narzedzia roboczego. Wymagania te nie odnosza
si¢ do zagrozen zwigzanych z przemieszczaniem samej maszyny. Wspomniano juz w komentarzach
do pkt. 1.3.1., wymagania dotyczace stabilno$ci maszyn podczas pracy, do ktorych odnosza si¢ takze
niniejsze wymagania. W przypadku niektorych przeno$nych maszyn (pily tarczowe, strugi, etc.)
stabilno$¢ maszyn zalezy od powierzchni podparcia. Wielko$¢ tego obszaru oraz sposéb
rozmieszczenia dzwigni jest rozwiazaniem tego problemu.

Projektanci musza zwrdci¢ uwage na sposoby przytrzymywania oraz na ich odpowiednio$¢ do wagi

danego urzadzenia. Standardy dotyczace ergonomii dostarcza informacji na temat wartosci progowych
wagi, jaki powinny by¢ uwzgledniane przez producentow.
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Trzeci akapit zwraca uwage projektantow na projekt i wykonanie urzadzen sterujacych. Na przyktad,
jesli maszyna jest wylaczona nie moze by¢ mozliwosci, bez wzgledu na przyjmowana przez maszyng
pozycjg, aby jej waga uruchamiata wlacznik. W przypadku wiacznika typu spustowego, moze to
wymagac¢ zainstalowania ostony ochronnej; jednak, istniej takze wiele innych mozliwosci.

Akapit ten zawiera takze wazne wymagania, mianowicie, iz nie moze by¢ mozliwe kontynuowanie
pracy maszyny po tym, jak operator zwolni uchwyt wlacznika. Wymaganie to w wigkszosci
wypadkow prowadzi do wyeliminowania przycisku pozwalajacego maszynie na kontynuowanie
obrotéw po zwolnieniu spustu; jest tak, poniewaz w takim przypadku mozliwe byloby odlozenie
urzadzenia i rownoczesna dalsza praca, co byloby z kolei sprzeczne z podstawowym wymaganiem.
Przycisk ,,czuwania” musi by¢ podlaczony do czujnika wyczuwajacego obecno$¢ jednej reki na
uchwycie. Rozwiazanie takie stanowi do§¢ zaawansowane technologicznie podejscie.

Mozliwe jest zastosowanie innych rozwiazan kompensujacych, lecz beda one wymagaly poswigcenia
im znacznej uwagi. Najlatwiejszym rozwigzaniem jest wigc zastosowanie spustu, ktory byly
wystarczajaco lekki, aby nie powodowaé niewygody dla operatora, ktory przez caty czas pracy bedzie
musial go przytrzymywac.

Jesli uzytkowana maszyna przenosna umocowana jest w uchwycie (na przyktad, frezarka uniwersalna
uzywana w pozycji odwrotnej lub mini strugarka lub mini frezarka pionowa), to uchwyt powinien
przytrzymywaé wcisnigty spust. W takim przypadku, podstawowym warunkiem bedzie zastosowanie
uchwytu z przelacznikiem pozycji wlaczone/ wylaczone podiaczony do zasilania przenosnej maszyny.
Podobnie, jak w przypadku poziomu hatasu, Dyrektywa nie okresla granicznych wartosci dla wibracji.
Jednakze, memorandum CEN (CEN/CR 1100) zawiera bardzo ostroznie sformutowane zalecenia, aby
standardy wskazywaly S$rednie poziomy osiagane w danym czasie przez seryjnie produkowane
maszyny i urzadzenia (w zaleznosci od kategorii mocy, rodzaju technologii, etc.), lecz te standardy
beda musialy wyraznie okresla¢ zastosowane metody testow i metody pomiaréw oraz warunki, w
jakich pomiary takie przeprowadzono (rodzaj poddawanych obrobce materialdw, tempo pracy, etc.).

2.3. Maszyny przeznaczone do obrobki drewna i materiatow analogicznych

Maszyny do obrébki drewna oraz maszyny do obrobki materiatow o wltasciwosciach fizycznych i
technologicznych zblizonych do wlasciwosci drewna takich, jak korek, kosci, utwardzona guma,
utwardzone tworzywa sztuczne oraz inne usztywnione materialy, muszq spetniac nastepujqce
podstawowe wymagania bezpieczeristwa i higieny pracy:

(a) maszyny muszq by¢é zaprojektowane, skonstruowane i wyposazone tak, aby poddawany
obrébce material mogl byé umieszczony w maszynie i prowadzony w sposob bezpieczny; jesli
poddawany obrobce element musi by¢ trzymany w reku na stole roboczym, stot ten musi by¢
wystarczajqco stabilny podczas pracy i nie moze utrudnia¢ ruchu elementu obrabianego,

(b) jesli z duiym prawdopodobienstwem maszyny bedq uiytkowane w warunkach, w ktorych moze
nastqpi¢ wyrzut 7 maszyny kawatkow drewna, maszyny te muszq byé zaprojektowane,
skonstruowane i wyposazone tak, aby wyeliminowaé¢ mozliwosé wyrzutu, lub jesli bedzie to
niewykonalne, aby wyrzut nie zagrazal operatorowi oraz/ lub osobom naraZonym.

(¢c) maszyny muszq by¢ wyposazone w automatyczne hamulce zatrzymujqce narzedzie w
odpowiednio krotkim czasie, jesli istnieje zagroZenie kontaktem 7 narzedziem podczas wylqczania
maszyny;

(d) jesli narzedzie stanowi czes¢ maszyny nie w pelni zautomatyzowanej, maszyna taka musi byé
zaprojektowana, skonstruowana i wyposaZona tak, aby wyeliminowane lub zredukowane do
minimum zostalo zagroZenie odniesienia powainych, przypadkowych obraien ciala operatora lub
0s0b naraionych, na przyktad prze zuiycie frezow walcowych ograniczajqcych glebokosé frezu, etc.
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Obrobka drewna

Wymagania powyzsze odnosza si¢ do zagrozen, a nie do przetwarzania konkretnych materiatow, czyli
w tym przypadku drewna. Koncepcja podobnych materiatow zostata jasno zdefiniowana, aby unikna¢
wszelkiego rodzaju niejasnosci interpretacji. Generalnie, jest to zasadnicza tres¢ 1 podstawa
niniejszego punktu.

Nalezy tutaj jednak poda¢ kilka wyjasnien, aby spelni¢ wymagania pkt c). Hamulec silnika
elektrycznego dziatajacy po podaniu pradu lub na zasadzie odwrocenia polaryzacji nie zawsze
rozwiazuje problem.

Kontrolowane zatrzymanie, ogoélnie potrzebne i poprzedzajace operacje obrobki drewna lub narzedzie
(w tym przypadku w punkcie c¢), do ktorego jest niezbedne dla szybkiego zatrzymania narzedzia,
powinno by¢ odroznione od zatrzymania spowodowanego brakiem zasilania, w ktorym to przypadku
czas do calkowitego zatrzymania maszyny nie jest podstawowym aspektem zwiazanym z
bezpieczenstwem (wymagania pkt. 1.2.6.). Wspomniany wyzej hamulec silnika jest dopuszczalny,
jesli przerwa w zasilaniu pradem i nastgpujace po nim spowolnienie ruchu narzg¢dzia, nie stanowi
szczegolnego zagrozenia (odrzucenia obrabianego elementu, peknigcie narzedzia, etc.). Standardy
powinny wyszczegolniac te punkty.

Punkt ¢), prowadzi do obowiazkowego wprowadzenia automatycznych hamulcéw w maszynach do
obrobki drewna. Jedynie obrabiarki automatyczne lub maszyny z automatycznym podawaniem/
odbieraniem obrabianych elementow moga by¢ wylaczone z tego obowiazku, poniewaz zagrozenie
zetknigciem sig z narz¢dziem podczas zwolnienia jego obrotow praktycznie nie istnieje.

Nie mozna pozwoli¢, aby ostrze pily tarczowej obracato si¢ w dalszym ciagu nawet przez kilka sekund
po wylaczeniu (czasami nawet minut) przed zatrzymaniem sig, je§li zagrozenie kontaktem z
narzedziem jest wysokie (zwlaszcza w maszynach taczacych prace kilku narzedzi).

W koncu, ostatnie stowa punktu d)rowniez wymagaja wyjasnienia. Poza jezykiem niemieckim,
wszystkie wersje jezykowe Dyrektywy sa nieprawidlowe: wspomina si¢ o ,,ograniczeniu glebokosci
przejscia narzedzia”, podczas, gdy powinno si¢ méwi¢ o ,,ograniczeniu grubos$ci strugania”; w istocie
mozliwa jest praca przy bardzo duzej glebokosci przejscia, jesli posuw narzedzia jest wystarczajaco
nisko, podczas gdy zbyt duza grubo$¢ strugania prowadzi do zablokowania narzgdzia lub, co jest
nawet bardziej niebezpieczne, do odrzucenia obrabianego elementu.

Aneks IV wymaga badania typu ,,EC” dla pewnych maszyn, w ktorych materiat podaje si¢ r¢cznie.

Kiedy mozna powiedzie¢ o maszynie, iz materialu nie podaje si¢ recznie?

Zasadniczo, jesli uktad podawania materiatu spetnia nastepujace kryteria:

- surowy element pobierany jest z stosu utozonego w poblizu maszyny (magazyn,, stos, paleta,
szpula, etc.) i automatycznie wprowadzany do maszyny;

- obwod sterujacy maszyny nie pozwoli na prac¢ maszyny, jesli operator podaje elementy
pojedynczo z powodu awarii urzadzenia podajacego lub z powodu celowego wylaczenia tego
urzadzenia.
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3. PODSTAWOWE WYMAGANIA BEZPIE CZENSTWA I HIGIENY PRACY REDUKUJACE
SZCZEGOLNE ZAGROZENIA ZWIAZANE Z RUCHOMOSCIA MASZYN

Maszyny stanowiqce zagroZenie wiqzane 7 ich mobilnosciq, muszq by¢ projektowane i
konstruowane tak, aby spetnialy podane niZej wymagania.

ZagroZenia wiqzane 7 ruchomosciq maszyn istniejg zawsze w priypadku maszyn 7 wlasnym
napedem, holowanych, pchanych lub przenoszonych przez inne maszyny lub ciqgniki, pracujqcych
w obszarach roboczych oraz ktorych praca wymaga poruszania sie podczas pracy ruchem cigglym
lub polciqglym miedzy kolejnymi nastgpujqcymi po sobie pozycjami roboczymi.

ZagroZenia gwiqzane 7 ruchomosciq mogq takze pojawiaé sie w przypadku maszyn pracujqcych bez
poruszania, lecz wyposaionych w sposob zawsze umoZzliwiajqcy tatwe jej przemieszczanie 7 jednego
miejsca w drugie (maszyny wyposazone w kota, rolki, szyny prowadzqce, etc., lub umieszczone na
suwnicach, wozkach, etc.).

Aby sprawdzié, czy kultywatory rotacyjne oraz brony mechaniczne nie stanowiq niedopuszczalnego
zagrozenia dla 0sob naraZonych, producenci lub ich autoryzowani przedstawiciele zarejestrowani
na terytorium Wspolnoty muszq, dla kaidego rodzaju przedmiotowych maszyn, wykonaé
odpowiednie testy lub zlecié wykonanie takich testow.

Koncepcja ruchomosci (mobilnosci)

Wymagania okreslone w rozdziale 3 nalezy uwzglednia¢ zaréwno wtedy, gdy maszyny poruszaja si¢
podczas pracy, jak i wowczas, gdy maszyny mozna przemieszcza¢ migdzy ré6znymi fazami pracy lub
mi¢dzy dwoma stanowiskami pracy.

Ostatni punkt powyzszego wstepu moze wydawacé si¢ niespojny. Jest to wynik kompromisu
uzgodnionego przez kraje czlonkowskie, ktore chcialy poddaé te dwa rodzaje maszyn (rotacyjne
kultywatory i brony mechaniczne)badaniom typu ,,EC” (Aneks 1V) oraz te kraje, ktore nie widzialy
takiej szczegolnej potrzeby. Oznacza to, iz dokumentacja techniczna, do ktorej odnosza si¢ Artykut 8
oraz Aneks V nie bedzie wystarczajaca; producenci musza wykona¢ odpowiednie testy, aby
sprawdzi¢, czy zostaly spetnione podstawowe wymagania, lub zleci¢ wykonanie takich testow, jesli
sami nie posiadaja odpowiedniego wyposazenia. Wspomniane testy, ktorych zakres moga definiowac
standardy, powinny by¢ przeprowadzane dla poszczegdlnych rodzajow maszyn.

Dyrektywa w sposdb formalny okreSla wymagania przeprowadzenia testow tylko dla bardzo
ograniczonej liczby maszyn (kultywatory rotacyjne oraz brony mechaniczne z jednej strony, oraz
maszyny wyposazone we wlasny naped, z drugiej strony). Z tego wzgledu, obowiazek oceny zagrozen
odnosi si¢ do wszystkich maszyn. Ocena zagrozen nie zawsze oznacza konieczno$¢ wykonania testow.
Na producencie bgdzie ciazyt obowiazek wykonania takich testow, jakie uzna za konieczne.
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3.1. Ogdlne
3.1.1. Definicje
»Kierujgcy” oznacza operatora odpowiedzialnego za przemieszczanie maszyn. Kierujgcy moze

by¢ przenoszony przez maszyny w ruchu, lub przemieszczac sie pieszo towarzyszqc maszynom, lub
moZe prowadzi¢ maszyny przy pomocy urzqdzen zdalnego sterowania(kabel, radio, etc.).

Koncepcja kierujacego

Termin ,kierujacy” odnosi sig tylko do ,kompetentnych operatorow”. Odpowiedzialno$¢ za szkolenie
kierujacych spoczywa na dostawcach maszyn ruchomych. , Kompetentny operator” prowadzacy
maszyn¢ tworzy cz¢$¢ normalnych warunkow uzytkowania maszyn.

3.1.2. Oswietlenie

Jesli producent przeznacza maszyny do uZytku w miejscach ciemnych, maszyny wyposazone we
wlasny naped powinny by¢ wyposazone w oswietlenie odpowiednie do pracy, jaka maszyny te maja
wykonywaé, 7 uwzglednieniem wszelkie inne majqce zastosowanie przepisy (przepisy ruchu
drogowego, przepisy Zeglugi, etc.).

Zaopatrzenie w oSwietlenie

Dla maszyn pozostajacych w ruchu, wymagania pkt. 1.1.4., nie zawsze bgda wystarczajace, poniewaz
nie zawsze bedzie dostateczne oswietlenie otoczenia. Niektore maszyny musza posiada¢ o§wietlenie
potrzebne nie tylko do wykonania pracy, lecz takze do dokonania napraw, zgodnie z ogdlnymi
zasadami i komentarzami dotyczacymi wymagan pkt. 1.1.4. Maszyny przeznaczone do pracy pod
ziemig podlegaja szczeg6lnym regulacjom wymagan pkt. 5.3.

3.1.3. Projektowanie maszyn wspomagajqce ich przemieszczanie

Podczas przemieszczania i transportu maszyn oraz/ lub ich czesci naleiy zapewnié zabezpieczenie
przed gwaltownymi ruchami spowodowanymi niestabilnosciq maszyn tak diugo, jak diugo maszyny
oray/ lub ich czesci sq transportowane zgodnie 7 instrukcjami producenta.

Bezpieczne przenoszenie i transport

Dodatkowo, poza problemami wspomnianymi w wymaganiach pkt. 1.1.5, niniejszy punkt zwraca
uwagge na szczeg6lne zagrozenia, jakie moga by¢ zwiazane z montowaniem wymiennych elementow
urzadzen i powodowane przez nagle poruszenia maszyn w wyniku, na przyktad nieskutecznego
hamowania lub braku stabilnosci.

Wymagania niniejsze moga oznacza¢ zamykanie i blokowanie pewnych czesci podczas przenoszenia

maszyn tak, aby unikna¢ niebezpiecznych poruszen, np. ramiona odlaczanego dzwigu musza by¢
zabezpieczone przed roztozeniem przed umieszczeniem dzwigu na miejscu.
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3.2. Stanowiska pracy
3.2.1. Pozycja prowadzqcego

Pozycja kierujqcego(lokalizacja kierujqcego) musi by¢ zaprojektowana 7 uwzglednieniem zasad
ergonomii. Przewidywaé mozna dwie lub wiekszq ilos¢é pozycji kierujqcego w kaZdym przypadku,
taka pozycja musi mie¢ dostep do wymaganych urzqdzen sterujqcych. Jesli dla danej maszyny
przewidziano wigcej ni; jednq pozycje kierowania, maszyna musi by¢ zaprojektowana tak, aby
korzystnie 7 jednej pozycji wykluczato rownoczesne korzystanie 7 drugiej, za wyjqtkiem wylqczenia
awaryjnego. Widocznosé z kaidej pozycji kierujqcego musi byé taka, aby kierujqcy mogt uZytkowaé
maszyne w sposob catkowicie bezpieczny dla siebie i dla 0sob narazonych orvaz uiytkowaé maszyne i
narzedzia maszyny zgodnie 7 ich przeznaczeniem. Tam, gdzie jest to niezbedne naleiy zastosowaé
odpowiednie instrumenty zapobiegajqce zagroieniom zwiqzanym 7 niedostateczna widocznosciq
bezposredniego obszaru roboczego.

Maszyny muszq byé zaprojektowane i skonstruowane tak, aby 7 pozycji kierowania operatorzy i
kierujqcy nie byli narazeni na niebezpieczenstwo nieumysinego kontaktu z kotami lub szynami
maszyny.

Pozycja kierujqcego musi byé zaprojektowana i skonstruowana tak, aby pozwolié na unikniecie
wszelkiego niebezpieczenstwa zwiqzanego 7 kontaktem z spalinami oraz/ lub brakiem tlenu.

Pozycja kierowania prowadzqcych maszyny powinna by¢ tak projektowana i konstruowana, aby
byla chroniona kabing zawsze, jesli jest wystarczajqco duzo miejsca. W takim przypadku, kabina
musi zawieraé miejsce na instrukcje potrzebne kierujqcemu oraz/ lub dla operatorow. Pozycja
kierowania musi byé wyposaziona w odpowiedniq kabine, jesli istnieje zagroZenie zwiqzane 7 pracq
w Srodowisku niebezpiecznym.

Jesli maszyna wyposazona jest w kabine, kabina ta musi by¢ zaprojektowana i skonstruowana
oraz/ lub wyposaZiona tak, aby zapewnié dobre warunki pracy kierujqcemu oraz ochrong przed
wszelkimi istniejqcymi w danym miejscu pracy zagroZeniami (na przykiad: nieodpowiednie
ogrzewanie i wentylacja, niewystarczajgca widocznosé, nadmierny hatas i wibracje, spadajqce
Dprzedmioty, przewrdcenie, wpadajgce przedmioty, etc.). Wyjscie musi umoZzliwiaé szybkq
ewakuacje. Ponadto, kierunek wyjscia awaryjnego musi by¢ inny, niz normalnie uiywanego
wyjscia.

Materialy uiyte do konstrukcji kabiny i jej wyposazenia muszq byé ognioodporne.

Ergonomika pozycji kierujacego

Punkt pierwszy dodatkowo przypomina o rozwigzaniach ergonomicznych oraz o widocznosci
obszaréw zagrozonych, oraz wymaga w przypadku, gdy maszyna posiada wigcej niz jedna pozycje
kierowania, iz korzystanie z jednej pozycji powinno uniemozliwia¢ réwnoczesne uzywanie
pozostatych pozycji. Obwody kontrolne musza by¢ zaprojektowane i skonstruowane zgodnie z ta
zasada.

Punkt drugi wspomina o ,,operatorach”. Oczywiscie sa to operatorzy, ktorzy sa ,,na poktadzie
maszyny” w normalnych warunkach pracy przewidywanych przez producenta maszyn. Naturalnie,
producenci nie musza uwzglednia¢ w swoich projektach obecno$ci operatorow, ktérzy znajda si¢ na
maszynie w warunkach ,nienormalnych”. Moze to dotyczy¢ zbyt duzej liczby operatorow lub
»pasazerow na gapg” chwytajacych sig czgsci ramy maszyn.
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Kabina

Zgodnie z punktem czwartym, zastosowanie kabiny wymagane jest tylko w §rodowisku, w ktorym
istnieja zagrozenie, ktdre jest niekorzystne dla zdrowia lub jest niewygodne. Producenci maszyn
musza bardzo doktadnie zbada¢ warunki srodowiskowe, w jakich maszyna bgdzie pracowac i wskazaé
w instrukcji obstugi i uzytkowania maszyn zaréwno warunki akceptowane, jak i przeciwwskazania dla
uzytkowania maszyn. Jesli maszyna rolnicza przeznaczona jest do rozpylania pestycydéw lub innych
niebezpiecznych substancji, maszyna taka musi posiada¢ kabing. Takie same zasady stosuje si¢ w
przypadku, gdy maszyny przeznaczone sa do pracy w otoczeniu, gdzie znajduje si¢ szkodliwy pyt. W
innych przypadkach, wymagania ograniczaja si¢ do mozliwosci zainstalowania kabiny, jesli pozwalaja
na to jej wymiary. Zwrdocono tutaj uwage na fakt, iz maszyna moze by¢ zbyt mala na zainstalowanie
na niej kabiny, lecz nie by¢ zbyt mata, aby zainstalowaé standardowq kabing; czasami mozliwe jest
wyposazenie maszyn w mate kabiny, ktore by¢ moze nie sa szczegdlnie wygodne, lecz ktore sa lepsze
niz catkowity brak kabiny. Jedynymi instrukcjami, jakie powinny znajdowaé si¢ w kabinie sa
instrukcje dotyczace kierujacego maszyng i operatorow. Nie ma sensu przystosowanie kabiny do
przechowywania instrukcji obstugi maszyn Iub instrukcji uzytkowania wszystkich urzadzen
wymiennych, jakie moga by¢ podtaczane do maszyn. Jednakze, niezbgdne jest zapewnienie miejsca na
niektore z tych instruke;ji.

Punkt piaty okre$la pewne cechy charakterystyczne, jakie musi posiada¢ kabina, jednak szczegdlowe
wymagania okreslaja odpowiednie standardy wraz z metodyka prowadzenia prob i testow
weryfikujacych zgodnos$¢ z tymi standardami. Kierunek wyjs$cia ewakuacyjnego musi by¢ inny niz
kierunek normalnie uzywanego wyjscia. Wymagania te powinny zapewni¢ mozliwosci wyjscia z
kabiny w przypadku wywrocenia si¢ maszyny, wybuchu pozaru lub uniemozliwienia wyjscia
normalng droga. Wyjsciem ewakuacyjnym moze by¢ odpowiedniej wielkosci okno, ktéore mozna
latwo otworzy¢ bez zastosowania specjalnych narzedzi. Za wyjatkiem sytuacji, gdzie zastosowanie
wyjscia ewakuacyjnego nie jest mozliwe (w przypadku kabiny zainstalowanej na szczycie zurawia
wiezowego, jakie inne wyj$cie ewakuacyjne mozna zastosowac, poza wyjsciem drabing umieszczona
pod kabing?), zapewnienie wyj$cia ewakuacyjnego jest niezbedne.

Materiaty ognioodporne, wspomniane w punkcie szdstym, zdefiniowano w standardach (do czasu
opublikowania standardéw europejskich, zastosowaé mozna pewne krajowe i migdzynarodowe
standardy).

2.2.2. Siedzenia

Siedzenie prowadzqcego jakiekolwiek maszyny musi umozliwiaé kierowcy utrzymanie stabilnej
pozycji i byé zaprojektowane zgodnie 7 zasadami projektowania ergonomicznego.

Siedzenie musi byé zaprojektowane tak, aby redukowad przenoszenie na kierujqcego wibracji do
moZliwie jak najniiszego poziomu, jaki da sig osiqgnqé. Mocowania siedzenia muszq wytrzymywaé
wszystkie naprezenia, na jakie mogq byc narazone, zwlaszcza w przypadku wywrécenia sie
maszyny. W miejscach, gdzie pod stopami kierujqcego nie ma podlogi, kierujqgcemu nalezy
zapewnié oparcie dla stop pokryte materiatem antyposlizgowym.

Jesli maszyny wyposaZzone sq w konstrukcjq chroniqcq przed wywroceniem si¢ maszyny, siedzenia
muszq byé zaopatrzone w pasy bezpieczenstwa lub rownorzedne pryrzqdy utrzymujqce kierujgcego
na siedzeniu bez ograniczania ruchow niezbednych do prowadzenia maszyny lub jakichkolwiek
ruchow powodowanych zawieszeniem.
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Charakterystyka siedzenia lub siedzen

Wymagania okreslone w powyzszych punktach (stabilno$¢ kierujacego, redukcja wibracji, etc.) musza
by¢ uwzgledniane podczas dokonywania wyboru lub / oraz projektowania siedzen montowanych w
maszynach nawet, jesli nie jest to praktyka powszechnie stosowana w pewnych branzach. Druga
uwaga wstgpna w Aneksie I zawiera stwierdzenie, iz podstawowe wymagania sa nakazem. Jesli nie
mozna ich spetni¢ w jakimkolwiek czasie, maszyny (na przyktad siedzenie) musza jak najbardziej
zblizy¢ si¢ do tych wymagan. Standardy krajowe lub standardy ISO odnosza sig nie tylko do wibracji
lub pasow bezpieczenstwa, lecz takze do ergonomicznego projektu siedzen. Standardy te sa czgsto
przeznaczone dla maszyn uzywanych do robdt publicznych. Sa, wigc opcjonalne i nie odnosza si¢, bez
wzgledu na okolicznosci, do wszystkich maszyn wyposazonych w siedzenie dla kierujacego maszyna.

Bardzo czgsto producenci maszyn nie sa réwnoczesnie producentami siedzen i w tym wypadku
producenci maszyn powinni dostarczy¢é producentom siedzen niezbg¢dnych informacji dotyczacych
drgan i punktow kotwienia siedzen, zwlaszcza w celu wilaczenia ich do dokumentacji technicznej, do
ktorej odnosza si¢ Artykut 8 oraz Aneks V.

Pasy bezpieczenstwa

Ostatni punkt zawiera wymagania, aby wszystkie maszyny wyposazone Ww Kkonstrukcje
zabezpieczajace przed wywroceniem si¢ (ROPS) lub maszyny, dla ktorych takie konstrukcje sa
przeznaczone rowniez musza by¢ wyposazone w sprzg¢t zapewniajacy, iz kierujacy pozostanie na
siedzeniu w wypadku wywrocenia si¢ maszyny. Sprz¢tem takim moga by¢ pasy bezpieczenstwa, lecz
jakikolwiek przynoszace ten sam skutek, czyli utrzymujace kierujacego na miejscu podczas
przewrocenia si¢ maszyny, beda dopuszczalne.

3.2.3. Inne miejsca

Jesli warunki uiytkowania wymagajq przejazdu maszynq operatoréw innych niz kierujgcy
maszynaq, lub pracy na tej maszynie, naleiy zapewnicé odpowiednie miejsca umozliwiajqce tym
operatorom przejazd lub prace na maszynie bez zagroZenia, zwlaszcza zagrozenia upadkiem z
maszyny.

Jesli warunki pracy pozwalajq, wspomniane miejsca pracy powinny byé wyposazone w siedzenia.
Jesli pozycja kierowania wyposazona zostanie w kabing, pozostale miejsca pracy rownie? muszq

by¢ chronione przed zagroZeniami, ktore uzasadnialy montaz kabiny chroniqcej miejsce
kierujgcego maszyngq.

Bezpieczenstwo podczas przewozu operatoréw

Uwaga, jaka po$wiecono operatorom musi by¢ rowniez poswigcana pozostatym miejscom. Jesli
analiza zagrozen sklonita projektantow do zastosowania pewnych urzadzen ochronnych
zabezpieczajacych kierujacego maszyna ((ROPS), konstrukcji chroniacych przed spadajacymi
przedmiotami (FOPS), paséw bezpieczenstwa lub podobnych urzadzen zabezpieczajacych, etc.),
urzadzenia zabezpieczajace przed tymi samymi zagrozeniami musza by¢ zastosowane na wszystkich
stanowiskach pracy.

Podobnie, jesli srodowisko niebezpieczne (zobacz punkt 3.2.1., punkt 4) wymaga zastosowania kabiny

dla kierujacego maszyna, w kabinie musi by¢ wystarczajaco duzo miejsca dla przewozonych
operatoréw, lub maszyna musi by¢ wyposazona w wigcej kabin o takiej samej charakterystyce.
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3.3. Urzqdzenia sterujgce
3.3.1. Przyrzqdy sterujgce

Kierujqcy maszyna musi mie¢ mozliwos¢ uruchomienia miejsca kierujgcego przyrzqdow
sterujqcych wymaganych do obstugi maszyny, za wyjqtkiem funkcji, ktore moina uruchamiaé
bezpiecznie wylqcznie za pomocq przyrzqdow sterujqcych umieszczonych 7 dala od miejsca
kierujgcego. Uwaga ta odnosi si¢ w szczegolnosci do miejsc pracy innych niz miejsce kierujqcego,
za ktore odpowiedzialni sq inni operatorzy lub w sytuacjach, gdy kierujqcy musi opuscié¢ swoje
miejsce w celu bezpiecznego wykonania danych czynnosci.

Jesli maszyna wyposazona jest w pedaly, muszq one by¢ tak zaprojektowane, skonstruowane i
przymocowane, aby umoZliwié bezpiecznq prace operatora przy ograniczonym do minimum
niebezpieczenstwie pomylenia tych pedalow; pedaly muszq byé pokryte warstwq tatwego do
czyszezenia materialu antyposlizgowego.

Jesli postugiwanie si¢ pedatami moZe powodowaé zagrozZenie, zwlaszcza ruchy niebezpieczne,
urzqdzenia sterujqce maszyny, 7 wyjqtkiem tych z wstepnie ustawianymi pozycjami, muszq wracaé
do pozycji neutralnej natychmiast po zwolnieniu przez operatora.

W przypadku maszyn na kotach, system kierowniczy musi byé zaprojektowany i skonstruowany
tak, aby redukowad site naglych ruchow kierownicq lub diwigniq sterujqcq powodowanych przez
wstrzqsy kot jezdnych.

Wszystkie mechanizmy sterujqce blokujqce mechanizm roZnicowy muszq by¢ zaprojektowane i
umieszczone tak, aby umozliwi¢ odblokowanie mechanizmu réZnicowego, podczas gdy maszyna jest

w ruchu.

Ostatnie zdanie punktu 1.2.2. nie ma zastosowania do funkcji poruszania sig.

Ergonomika urzadzen sterujacych

Punkt pierwszy przypomina, iz kierujacy maszyna musi mie¢ mozliwos¢ kontrolowania urzadzen
odpowiadajacych za ruch maszyny oraz innych urzadzen uzywanych podczas pracy maszyny. W
zwiazku z tym, wszystkie urzadzenia sterujace maszyna musza by¢ w zasiggu rak lub stop
kierujacego. Jednak, w przypadku niektorych operacji takich, jak manewrowanie pomocniczym
dzwigiem ci¢zarowki preferuje si¢, ze wzgledéw bezpieczenstwa operacji, aby operator opuscil swoje
miejsce. W tym przypadku, urzadzenia sterujace musza by¢ umieszczone w najbardziej odpowiednim
miejscu pozwalajacym kierujacemu na wzrokowa kontrolg obszaru zagrozonego bez narazania go na
inne niebezpieczenstwa, na przyktad na uruchamiany mechanizm Iub ruch drogowy. Dyrektywa
oczywiScie nie zabrania umieszczania urzadzen sterujacych, w przypadkach koniecznych, poza
kabina. Miejscem pracy nie musi by¢ miejsce kierujacego, lecz moze by¢ zlokalizowane w innym
miejscu w kabinie.

W przygotowaniu sa obecnie standardy odnoszace si¢ do rozmieszczenia urzadzen sterujacych, tacznie
z pedatami, do ktérych odnosi si¢ punkt drugi. Nalezy takze odnies¢ si¢ do wymagan pkt. 1.2.2., a w
szczegoOlnosci do akapitu drugiego oraz akapitu trzeciego. ,,Intuicyjne” urzadzenia kontrolne oraz
spojnos¢ z urzadzeniami sterujacymi zwykle stosowanymi w pojazdach silnikowych beda szczegdlnie
polecane dla maszyn ruchomych; z tego wzgledu zalecane jest uzycie takich urzadzen sterujacych. W
niektérych przypadkach przyja¢ mozna inne rozwiazania, lepiej przystosowane do rodzaju prac, jakie
maja by¢ wykonywane.
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3.3.2. Uruchomianie/ poruszanie

Maszyny 7 wlasnym napedem i kierowcq na pokladzie, muszq by¢é wyposazone tak, aby
utrudniad osobom nieupowainionym uruchomianie silnika maszyny.

Przemieszczanie sie maszyn z wlasnym napedem 7 kierujqcym na poktadzie musi byé moZliwe
tylko, gdy maszyny sq sterowane przez kierujgcego.

Jesli 7 przyczyn uiytkowych, maszyny muszq byé wyposaione w urzqdzenia, ktore przekraczajq
normalne odleglosci bezpieczenstwa (np. stabilizatory, wysiegniki, etc.), kierujqcy musi mieé¢
moZliwosé i narzedzia do tatwego sprawdzania przed poruszeniem maszyny, iz urzqdzenia te sq w
bezpiecznej pozycji umozliwiajgcej bezpieczne poruszanie maszyny.

Ta sama zasada ma zastosowanie w przypadku wszystkich innych czesci, ktore muszq znajdowaé
sig w szczegolnej pozycji, jesli to niezbedna zablokowanej, aby umoZliwic¢ bezpieczne poruszanie

maszyny.

Tam, gdzie jest to technicznie i ekonomicznie wykonalne, poruszanie maszyny musi by¢é
uzaleznione od bezpiecznej pozycji wspomnianych wyzej czesci.

Poruszenie maszyny podczas wilqczania silnika musi by¢é uniemozliwione.

Uruchomianie

Najprostszym sposobem stosowanym, aby speini¢ wymagania okreslone w pierwszym punkcie w
przypadku maszyn z kierujacym na poktadzie jest zabezpieczenie wlaczenia silnika kluczem. Niektore
przedsigbiorstwa proponuja zastosowanie elektronicznego klucz kontaktowego, aby zapobiegaé
niewtasciwemu uzytkowaniu pojazdéw z wlasnym napgdem. System taki sktada si¢ z elektronicznego
klucza zawierajacego zintegrowany obwodd z programowanym kodem dostgpu oraz elektronicznego
czytnika z zamkiem z cyfrowym kodem. Istnieje, wigc mozliwo§¢ dobrania osobistego kodu i
zarzadzania kilkoma poziomami dostgpu. W sktad systemu wchodzi takze jednostka przetwarzania
danych. Urzadzenia takie pozwalaja operatorowi grupy maszyn zdefiniowaé zasady uzytkowania
cigzaroéwek oraz odpowiednio zakodowaé klucze. Mozliwe jest nawet przypisanie do kazdego klucza
liczby godzin pracy z odpowiednim programowanym opo6znieniem. Jednostka przetwarzajaca dane
otrzymuje wtedy informacje dotyczace czasu uzytkowania maszyn lub ci¢zarowek. Poza aspektem
»zabezpieczenia”, systemy takie pomagaja planowacé konserwacj¢ i remonty urzadzen. Taki system
jest tylko jednym z przyktadow. Dyrektywa w sprawie maszyn nie nalega oczywiscie na stosowanie
takich zaawansowanych technologicznie srodkow.

Obecno$¢ kierujacego

Aby spelni¢ wymagania drugiego punktu, mozliwe jest uniemozliwienie uruchomienia silnika lub
wlaczenia biegu przez urzadzenia wykrywajace obecno$¢ kierujacego. Przy wyborze urzadzenia
nalezy uwzgledni¢ obecny stan wiedzy, ograniczenia pracy oraz ergonomiczny projekt pozycji
kierujacego oraz urzadzen sterujacych.

Srodki, do ktérych odnosi si¢ punkt trzeci moga stanowié, na przyktad by¢ akustyczne urzadzenia
alarmowe, ktore wlaczaja sig, kiedy wlaczony jest bieg poruszajacy maszyne, podczas gdy odlegtos¢
bezpieczenstwa jest naruszona. Swiatla awaryjne na desce rozdzielczej maszyny w miejscu
kierujacego sa rozwiazaniem alternatywnym. Jednak, sterowanie poruszaniem si¢ maszyny w
bezpiecznej pozycji pewnych urzadzen jest najlepszym rozwiazaniem.

174




602.

603.

604.

605.

Ostatni punkt wymaga, aby jesli silnik nape¢dza ruch maszyny, miedzy silnikiem i elementami
ruchomymi ( kota, gasienice, przenosniki, etc.), instalowane bylo sprzeglto. W przypadku silnikow
elektrycznych bezposrednio aktywujacych ruch maszyny, niezbedne jest zapewnienie, aby wlaczenie
maszyny nie powodowato natychmiastowego poruszenia.

3.3.3. Funkcja przesuwu

Nie naruszajqc przepisow ruchu drogowego, maszyny z wlasnym napedem i wyposaione w
naczepy muszq spetniaé wymagania dotyczqce zwalniania, zatrgymywania, hamowania i
unieruchomienia 7wiqzane 7 zapewnieniem bezpieczenstwa podczas wszystkich operacji,
obcigzienia, predkosci, warunkow drogowych i nachylenia terenu dopuszczalnych przez
producentow oraz odpowiadajqcych warunkom spotykanym podczas normalnego uiytkowania
maszyn.

Kierujqcy musi mie¢ mozliwosc zwolnienia i zatrzymania maszyny wyposazonej we wlasny naped
przy pomocy gltownego przyrzqdu. Jesli wymaga tego bezpieczenistwo, w przypadku awarii glownego
urzqdzenia lub w przypadku braku zasilania umozliwiajqcego uruchomienie glownego urzqdzenia,
naleiy wyposazy¢ maszyne w awaryjne urzqdzenia sterujgce, w pelni niezalezne i tawo dostepne,
umoZliwiajqce zwolnienie ruchu i zatrzymanie maszyn.

Jesli wymagajq tego wzgledy bezpieczenstwa, maszyny musza byé wyposazone w urzqdzenia
parkujgce unieruchamiajgce maszyny podczas postoju. Urzqdzenie takie moze byc¢ lqczone 7
jednym 7 urzqdzen wspomnianych w drugim punkcie pod warunkiem, i jest urzqdzeniem czysto
mechanicznym.

Maszyny sterowane zdalnie musza by¢ zaprojektowane i skonstruowane tak, aby automatycznie
zatrzymywaé maszyne g chwilq utraty przez operatora kontroli nad urzqdzeniami.

Zwalnianie ruchu i hamowanie maszyn ruchomych

Wymagania pkt. 1.2.4, odnoszace si¢ do normalnego zatrzymywani maszyn nie maja zastosowania do
,~ruchu” maszyn ruchomych (poruszajacych sig).

Przepisy ruchu drogowego

Pierwsze zdanie wspomina o przepisach ruchu drogowego szczegbélnych dla kazdego kraju
cztonkowskiego. Komisja rozwaza obecnie propozycj¢ dyrektywy harmonizujacej zasady, ktore maja
by¢ stosowane do maszyn ruchomych nieprzeznaczonych do podrézowania drogami publicznymi na
dalsze odlegtosci.

Urzadzenie glowne i urzadzenia awaryjne

Aby spelni¢ wymagania okreslone w drugim punkcie, dopuszcza sig¢, aby to samo urzadzenie
sterujace, na przyktad pedatl, sterowato zarowno obwodem sterujacym hamowaniem, jak i uktadem
awaryjnym. Jednak, w tym przypadku, obwody sterowania musza by¢ niezalezne i kierujacy musi by¢
informowany o kazdej awarii obwodu gltéwnego. Zostato to potwierdzone przez Komisje w ,,89/392”

w odpowiedzi nr 22.

Pozostale punkty nie wymagaja komentarza, poniewaz zostaly przedstawione wystarczajaco jasno.
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3.3.4. Poruszanie maszyn sterowanych przez operatora pieszego

Poruszanie maszyn 7 napedem wlasnym, sterowanych przez operatora pieszego musi by¢ mozliwy
tylko przez ciqgle dziatanie kierujqcego na odpowiednie urzqdzenia sterujgce. W szczegolnosci,
niemoZliwe musi by¢ rozpoczynanie ruchu z chwilq wiqczenia silnika.

Uklad sterowania dla maszyn sterowanych przez operatora pieszego musi by¢ zaprojektowany
tak, aby zminimalizowac zagroZenie niezamierzonym poruszeniem maszyny w kierunku
kierujgcego operatora. W szczegolnosci:

(a) zmiaidienia
(b) obrazen spowodowanych przez obracajqce si¢ narzedzia.

Ponadto, predkosé normalnego posuwu maszyny musi by¢ odpowiednia dla kierujqcego
poruszajqcego sie pieszo.

W przypadku maszyn, na ktorych instalowane mogq by¢ narzedzia rotacyjne, niemoZliwe musi byé
wlqczanie narzedzia podczas wilqczenia wstecznego biegu maszyny, za wyjqtkiem sytuacji, gdy ruch
wsteczny maszyny spowodowany jest ruchem narzedzia. W tym ostatnim priypadku, predkosé
cofania musi by¢ taka, aby nie narazié¢ kierujgcego na niebezpieczenstwo.

Zapobieganie zagrozeniom specyficznym dla maszyn sterowanych przez operatora pieszego

Sterowane przez operatora pieszego maszyny z wlasnym napgedem musza zawsze pozostawac pod
kontrola kierujacego. Poruszanie maszyny bez ciaglego dziatania kierujacego nie moze by¢ mozliwe.

Predko$¢ maszyny podczas ruchu do przodu nie moze by¢ wigksza niz predkos¢ idacego czlowieka.
Podczas ruchu do tyhu predko$¢ musi by¢ zmniejszona zwtaszcza, jesli ruch spowodowany jest rotacja
narzedzia.

Narzedzia rotacyjne

Zasadniczo narzedzia rotacyjne nie moga by¢ uruchomiane podczas ruchu wstecz. Dyrektywa pozwala
na odstgpstwo od tej zasady, je§li ruch maszyny powodowany jest przez narzedzia. Zasada oraz
odstgpstwo od niej okreslone w Dyrektywie w sprawie maszyn musza by¢ przedmiotem analizy
zagrozen. Wydaje sig, iz tak jest w przypadku niektorych kosiarek do trawy. Instytucje ustanawiajace
standardy powinny podkresli¢ zastosowanie wspomnianej zasady oraz mozliwosci odstgpstwa od tej
zasady.

3.3.5. Awaria obwodu sterowania

Awaria zasilania wspomaganych ukladow sterowani, jesli zostaly zainstalowane, nie moze
uniemozliwiaé sterowania maszynq przez czas potrzebny do jej zatrzymania.

Sterowanie wspomagane

Wymagania te nie oznaczaja, iz maszyny moga dalej pracowac bez sterowania wspomaganego, lecz
zaznaczaja tylko, iz powinna istnie¢ mozliwo$¢ usunigcia maszyn z miejsca pracy i bezpiecznego
zaparkowania w innym miejscu. Zastosowanie wspomaganego sterowania awaryjnego bedzie
niezbedne, jesli wysitek potrzebny do kontrolowania sterowania w przypadku awarii zasilania bedzie
zbyt duzy dla kierujacego.
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3.4. Zabezpieczenie przed zagroieniami mechanicznymi
3.4.1. Niekontrolowany ruch

Jesli czes¢ maszyny zostala zatrzymana, kaide odchylenie od pozycji zatrzymania, bez wigledu na
Jjego przyczyne, poza dzialaniem urzqdzen sterujqcych, nie moze stwarzac zagrozenia dla 0sob
naraZonych.

Maszyny muszq byé projektowane, konstruowane i umieszczane na ruchomych wspornikach taki
sposob, aby zapewnié ii podczas poruszenia maszyny, niekontrolowane wahania srodka ciezkosci
nie bedq wplywac na stabilnos¢ maszyny lub powodowaé nadmiernych napreien konstrukcji
maszyny.

Zapobieganie przesuni¢ciom i poruszeniom

Jesli maszyna si¢ zatrzymala, a niektore z jej czgsci nie znalazly si¢ w pozycji spoczynkowej, nalezy
podja¢ dziatlania, aby zmniejszy¢ zagrozenie mozliwym poruszeniem si¢ maszyny, np.
spowodowanym wyciekiem w ukladzie hydraulicznym. Wymagania te nie gwarantuja, iz nie nastapi
niekontrolowane poruszenie maszyny, ale ze taki ruch bedzie mniejszym zagrozeniem.

Punkt drugi odnosi sig, miedzy innymi, do maszyn wyposazonych w czgsci poruszajace sig
niezaleznie od reszty maszyny bez wzgledu na to, czy ruchy te sa sterowane czy naturalne. Dlatego,
jesli producent instaluje maszyng na nadwoziu cigzaréwki, cigzar, umiejscowienie §rodka cigzkosci
oraz sposob montazu musza odpowiadaé predkosci maszyny (sita odsrodkowa podczas wchodzenia w
zakret, na przyktad, nieodpowiednie zawieszenie, wytrzymatos¢ nadwozia ze wzgledu na nadmierne
obciazenia i naprezenia, etc.).

Umiejscowienie Srodka ciezkoSci
Wymagania te oznaczaja, iz producenci musza rowniez sprawdzaé, czy podczas gdy maszyna

pozostaje w ruchu, zbyt wysoko umieszczony lub zbytnio przesunigty w bok $rodek cigzkosci nie
bedzie powodowat do znacznych wahan i w konsekwencji do utraty stabilno$ci maszyny.

3.4.2. ZagroZienie rozpadem podczas pracy

Czesci maszyn obracajqce sie 7 duzq predkosciq, ktore pomimo podejmowanych dziatan, mogq sie
rozpasé lub ulec zniszczeniu musza byé umocowane lub chronione ostonami w taki sposob, aby w
przypadku pekniecia lub rozpadu, ich fragmenty pozostaly wewnaqtrz lub, jesli nie jest to mozliwe,
nie byly odrzucane w kierunku miejsc pracy kierujqcego oraz/ lub operatora.

Zapobieganie zagrozeniu rozerwaniem

Wymagania pkt. 3.4.2., agodza nieco wymagania pkt. 1.3.2.. W przypadku niektérych ruchomych
maszyn (zwlaszcza maszyn rolniczych), nie jest mozliwe zamknigcie niektorych obracajacych sig
czesel, ktore sa potaczone bezposrednio z narzedziami, ktdre same rowniez znajduja si¢ na zewnatrz.
W takim przypadku, stanowiska pracy lub miejsca kierujacego nie moga znajdowac si¢ na drodze
ewentualnych fragmentéw odrzucanych w przypadku rozerwania.
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3.4.3. Przewrdcenie si¢ maszyny

Jesli, w przypadku maszyn 7 wlasnym napedem oraz 7 kierujqcym na poktadzie lub moZliwosciq
pracy kierujqcego na pokladzie, istnieje zagroienie wywréceniem sig maszyny, maszyny takie
muszq by¢ zaprojektowane i wyposazone w punkty zakotwienia mozliwej do zastosowania
konstrukcji chroniqcej przed wywroceniem si¢ maszyny (ROPS).

Konstrukcja taka musi, w przypadku wywrocenia si¢ maszyny, zapewniac przebywajqcemu w niej
kierujqcemu oraz/ lub operatorom odpowiednie granice ugiecia (DLV).

Aby zweryfikowad, czy konstrukcja spelnia wymagania okreslone w punkcie drugim, producenci
lub ich autoryzowani przedstawiciele zarejestrowani na terytorium Wspolnoty muszq, dla kazdego
rodzaju wspomnianej konstrukcji wykonadé odpowiednie proby i testy lub zlecié wykonanie takich
prob.

Dodatkowo, maszyny do robot ziemnych wymienione nizej, o mocy przekraczajgcej 15 kW muszq
by¢ wyposaZone w konstrukcje zabezpieczajqce przed przewréceniem:
- ladowarki gqsienicowe lub tadowarki na kotach,
- koparki podsiebierne;
ciqgniki gqsienicowe lub ciqgniki na kotach;
zgarniarki samozatadowcze lub nie;
rowniarki;
przegubowe wywrotki.

Ochrona przez wywrdceniem si¢

Wymagania te obejmuja zestawienie maszyn, ktéore musza by¢ wyposazone w konstrukcje
zabezpieczajace przed wywrdoceniem si¢, zgodnie z stara Dyrektywa 86/295/EEC, zastapiona
ostatecznie przez Dyrektywe w sprawie maszyn z dnia 1 stycznia 1997. Jesli zagrozenie wywroceniem
dotyczy innych maszyn, wymagania pkt. 3,4,3, okreslaja, iz maszyny takie powinny by¢é wyposazone
w punkty zaczepu umozliwiajace zaopatrzenia tych maszyn w konstrukcje ROPS. W zwiazku z tym,
wielu projektantdow maszyn instaluje konstrukcje zabezpieczajace od razu tam, gdzie istnieje
zagrozenie wywrocenia si¢ maszyny.

Konstrukcje ROPS w dalszym ciagu podlegaja obowiazku przeprowadzenia prob. Testy takie moga
przeprowadza¢ sami producenci lub kazde laboratorium posiadajace niezbedne wyposazenie.
Standardy odnos$ne obejmuja normy EN 23471 dotyczace maszyn do robdt publicznych. Producenci
moga zastosowac standard ISO 3411 jako podstawg do okreslenia granicy deformacji konstrukc;ji.

Jesli konstrukcje ROPS wprowadzane sa na rynek jako odrgbne jednostki, musza spetnia¢é wymagania
odpowiednich zharmonizowanych standardow europejskich lub musza podlega¢ badaniu typu ,,EC”
(Aneks IV). W przypadku konstrukcji ROPS-FOPS dostarczanych jako czgsci zapasowe przez
pierwotnego dostawce, konstrukcje te musza odpowiada¢ ogdélnym zasadom regulujacym obrot
czesciami zapasowymi. Dostawa cze$ci zapasowych przez pierwotnego dostawce podlega zakresowi
pierwotnej umowy sprzedazy. Czg$ci zapasowe moga by¢ dostarczone podczas lub po uptywie
umownego okresu gwarancyjnego. Deklaracja zgodnosci wydana przez producenta dla catej maszyny
musi obejmowac takze wymiang elementu maszyny, jesli jet to element zwiazany z bezpieczenstwem
eksploatacji maszyny. Jednak, gwarancje okreslone przez oryginalna deklaracje zgodnosci obejmuje
tylko cze$ci zapasowe 1 czeSci wymienne pochodzace od pierwotnego producenta. Dla czesci
zapasowych wytwarzanych przez innych producentéw moze nie by¢ gwarancji.
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3.4.4. Spadajqce przedmioty

operatorami, istnieje zagroZenie Zwiqzane g spadajqcymi przedmiotami lub materialem, maszyny
powinny by¢ zaprojektowane i wyposazone, jesli pozwala na to ich wielkosé, w punkty zaczepu
pozwalajqce na zaopatrzenie tych maszyn w konstrukcje zabezpieczajqce przed spadajqcymi
przedmiotami (FOPS).

materiatow gwarantowaly odpowiednie graniczne wartosci odksztalcenia chroniqce kierujgcego na
pokladzie maszyny (DLV).

drugim, producenci lub ich autoryzowani przedstawiciele zarejestrowane na terytorium Wspolnoty
muszq dla kaidego rodzaju wspomnianych konstrukcji przeprowadzi¢ odpowiednie proby lub zlecié
przeprowadzenie takich prob.

Jesli, w przypadku maszyn 7 kierujqcym na poktadzie lub/ oraz znajdujqcymi sie na poktadzie

Konstrukcje te muszq by¢ takie, aby w przypadku spadajgcych przedmiotow lub spadajgcych

W celu sprawdzenia, czy wspomniane konstrukcje spetniajq wymagania okreslone w punkcie

619.

Ochrona przed spadajacymi przedmiotami

Komentarze zbiezne z niniejszym komentarzem odnoszace si¢ do poprzednich wymagan moga by¢
rowniez zastosowane w tym miejscu. A dniem 1 stycznia 1997, Dyrektywa 86/296/EEC, ®oparta na
standardzie ISO 3449 zostata zastapiona Dyrektywa w prawie maszyn.

620.

3.4.5. Srodki dostepu

Uchwyty dla rqk i stopnie schodkoéw muszq byé zaprojektowane, skonstruowane i rozmieszczane
tak, aby operator korzystal 7 nich instynktownie i nie korzystal w tym celu z urzqdzen sterujqcych.

621.

Srodki dostepu

Projektujacy musza unika¢ zastosowania urzadzen sterujacych takich, jak kierownice, kolumny
kierownicze, dzwignie hamulcow, dzwignie, etc., jako uchwytéow dla rak oraz musza uniemozliwiac¢
korzystania z bieznika opon lub btotnikéw jako podparcia dla stop. Dla tego celu projektanci musza
zapewni¢ odpowiednie iloSci wlasciwie rozmieszczonych uchwytow dla rak i stopni schodkow lub
podparcia dla stop.

622.

3.4.6. Urzqdzenia holownicze

Wszystkie maszyny uZywane do holowania lub, ktére maja byé holowane muszq by¢ wyposazone
w osprzet holowniczy lub sprzegajqcy zaprojektowany, skonstruowany i rozmieszczony tak, aby
zapewnial bezpieczne polqczenie i rozlqczenie maszyn oraz uniemozliwial przypadkowe odlqczenie
podczas pracy.

Jesli wymaga tego obcigzenie drqga holowniczego, maszyny takie muszq byé wyposaione w
plaszezyzne podparcia o powierzchni odpowiedniej dla obciqzenia i wlasciwosci podioZa.

% Dyrektywa nr 86/296/EEC z dnia 26 maja 1986 (OJ nr L186, 8.07.86, p. 10; z pézniejszymi zmianami
Dyrektywa nr 91/368/EEC (OJ nr L198, 22.07.91, p. 16).
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623.

Polaczenie

Laczenie i1 rozlaczanie sa operacjami wykonywanymi przez operatora, z reguly na miejscu pracy
maszyn. Dlatego projektanci musza utatwia¢ przeprowadzanie takich operacji, generalnie bez potrzeby
korzystania z pomocy 0sob trzecich, zapewniajac rownoczesnie bezpieczenstwo operacji.

Jesli drag holowniczy jest cigzki, musi by¢ zaopatrzony w podparcie. W niektorych przypadkach
wymagane moze by¢ zastosowanie wspornika z plyta opierana na podlozu. Zalecenia dotyczace
postgpowania z dragiem holowniczym powinny by¢ ujete w instrukcji obshugi i uzytkowani maszyn.

624.

3.4.7. Przenoszenie mocy z maszyn 7 wlasnym napedem (lub ciqgnikiem) i maszynami
napedzanymi (odbiornikami)

Walki napedowe 7 przegubem Cardana lqczqce maszyny 7 wlasnym napedem (lub ciqgnik)
podpora stalq maszyny napedzanej (odbiornika) muszq by¢ osloniete po stronie maszyn 7 wlasnym
napedem oraz na calej diugosci watka i przegubow Cardana.

Po stronie maszyn 7 wlasnym napedem (lub ciqgnikow) odbior mocy, do ktorego podlgczony jest
walek napedu musi byé ostoniety albo przez ekran umocowany do maszyny 7 wlasnym napedem
(lub ciggnika) lub przez jakiekolwiek inne urzqdzenie zapewniajqce taki sam stopien ochrony.

Po stornie maszyn holowanych, walek napedowy doprowadzajqcy naped musi by¢é zamkniety w
ostony przymocowane do maszyn.

Ograniczniki momentu obrotowego lub sprzegla wyprzedzeniowego mogq byé przymocowane do
watkow przegubow Cardana wylqcznie po stronie przylqczonej do napedzanej maszyny. Watki
napedowe przegubu Cardana naleiy odpowiednio oznaczyc.

Jesli operacje wykonywane przez maszyny holowane wymagajq podlqczenia watka napedowego
do maszyny z wlasnym napedem lub do ciqgnika, maszyny takie muszq byé wyposazione w uktad
podiqczania watka napedowego tak, aby w sytuacji, gdy maszyny sq rozlqczone, walek napedu i
ostony nie mogly by¢ uszkodzone przez zetkniecie z podtoZem lub innymi czesciami maszyny.

Zewnetrzne czesci oston muszq by¢ zaprojektowane, skonstruowane i rozmieszczone tak, aby nie
mogly obracaé sig razem 7 watkiem napedu. Ostony muszq okrywacé walek napedu do koncow
wewnetrznych szczek w przypadku prostych przegubow uniwersalnych oraz do priynajmniej
jednego srodka szczek zewnetrznych w przypadku przegubow uniwersalnych ,,szerokokqtnych”.

Producenci zapewniajqcy srodki dostepu do stanowisk roboczych w poblizu walka napedowego
przegubu uniwersalnego, muszq uniemozliwi¢ wykorzystanie oston okreslonych w punkcie szostym
Jjako stopni lub podpor, o ile nie zostaly zaprojektowane i przeznaczone do tego celu.

625.

Waly napedowe: stan prawny
W uwagi na czg¢stotliwo$¢ interwencji operatoréw oraz powazne skutki wypadkow powodowanych

przez waty napedowe, urzadzenia te i ich ostony potraktowano jako maszyny i poddano regulacjom i
wymaganiom pkt. 3.4.7..

180




626.

627.

628.

629.

Aspekty techniczne

Przenoszenie napedu z maszyn z wlasnym napedem musi by¢ chronione ostonami na catej dtugosci
watu napedowego. Ostony musza by¢ zainstalowane po stronie maszyn z wlasnym napedem oraz po
stronie maszyny napgdzanej. Producenci musza podjac¢ decyzjg, czy ostony lub wal napedowy moga
by¢ uzywane jako podpora dla stop. Jesli wat napgdowy oraz/ lub jego ostony sa wykorzystywane jako
podpory dla stop, musza by¢ odpowiednio do tego celu zaprojektowane. Jesli tak nie jest, podpory dla
stop musza by¢ zainstalowane odpowiednio blisko.

Dyrektywa obejmuje faktyczne waly napgdowe i ich ostony. Nie jest mozliwe sprawdzenie ostony bez
zainstalowanego w niej watu napedowego (lub watow). Proby sa przeprowadzane na dwoch czgsciach,
poniewaz zachodza mig¢dzy nimi interakcje. Nie oznacza to, iz nie istnieje mozliwo$¢ wprowadzania
na rynek tych czgsci odrgbnie, lecz w takim wypadku instrukcje bgda musialy wyraznie okresla¢
charakterystyke watow, z ktorym oslony moga by¢ bezpiecznie uzytkowane. Zasadniczo waty
napedowe beda sprzedawane z ostonami; w innych przypadkach instrukcje powinny wskazywaé, w
jaki sposob nalezy stosowa¢ odpowiednie ostony.

3.4.8. Ruchome czesci przekladni

W drodze odstepstwa od wymagan pkt. 1.3.8.4, w przypadku silnikow spalinowych wewnetrznego
spalania, ruchome ostony uniemozliwiajqce dostep do czesci ruchomych w komorze silnika nie
musza posiadac urzqdzen blokujgcych zamek, jesli bedq musialy by¢ otwierane przy pomocy
narzedzi lub przy pomocy urzqdzenia sterujqcego umieszczonego na stanowisku kierujgcego, jesli
znajduje sig ono w kabinie wyposaZonej w zamek uniemozliwiajgcy dostep osobom
nieupowazinionym.

Ochrona przez zagrozeniami wigzacymi si¢ z cz¢Sciami ruchomymi

Wymagania pkt. 1.3.8.A okreslaja, iz ostony chroniace ruchome czgs$ci uktadu napgdowego (pasy,
kota pasowe, etc.) musza by¢ ostonami statymi lub ostonami, ktére mozna otwiera¢ tylko przy
pomocy klucza lub narzedzi lub oslonami otwieranymi z kabiny kierujacego, lub ostonami, ktore
uniemozliwiaja ruch czesci napgdu, podczas gdy sa otwarte lub niedomknigte.

Do otwierania klapy komory silnika nalezy zastosowaé klucz. W przypadku maszyn ruchomych
wyposazonych w zamykang kabing, uktad otwierania klapy komory silnika moze by¢ sterowany z
wngetrza kabiny.

3.5.  Zabezpieczenie przed innymi zagroZeniami
3.5.1. Akumulatory

Obudowy akumulatorow muszq by¢ skonstruowane i umieszczane oraz instalowane tak, aby
moZliwie jak najskuteczniej zapobiegac mozliwosci spryskania operatora elektrolitem
akumulatorowym w przypadku wywrdcenia sie maszyny oraz/ lub akumulacji oparéow w miejscach
zajmowanych przez operatorow.

Maszyny muszq byé zaprojektowane i skonstruowane tak, aby maszyny mozna byto odlqczyé przy
pomocy tatwo dostepnych narzedzi przeznaczonych do tego celu.
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Bezpieczenstwo akumulatorow

Aby spelni¢ wymagani okreslone w pierwszym punkcie, producenci musza przeprowadzi¢ analize
zagrozen zwiazanych z lokalizacja tak, aby spetni¢ rézne punkty wymagan.

Aby spelni¢ wymagania drugiego punktu, producenci musza wyposazy¢ akumulatory w szczegolne
urzadzenia roztaczajace lub, jesli terminale akumulatoréw sa tatwo dostgpne, wykorzysta¢ mozliwos¢
odtaczenia klem akumulatorow jako szybkiego wylaczenia zasilania obwodow.

3.5.2. Ogien

W zaleznosci od zagrozen przewidywanych przez producentow, podczas uiytkowania maszyny
muszq, jesli pozwala na to ich wielkosé:

- posiadac¢ moZzliwosé latwej instalacji gasnic. lub

- byé wyposaZione w stale systemy gasnicze.

Zabezpieczenie przed zagrozeniem pozZarem

Uwzgledniajac wielko$¢ zagrozenia, srodowisko (na przyktad, przestrzen zamknigta) oraz mozliwosé
ewakuacji prowadzacego, maszyny powinny by¢ wyposazone w staly, wewnetrzny system gasniczy.
Maszyny przeznaczone do ciaglego uzytku poza pomieszczeniami nie musza, oczywiscie posiadac
stalego, wewngtrznego systemu gasniczego. Z drugiej jednak strony, w zaleznos$ci od wielko$ci
maszyny, musi istnie¢ mozliwo$¢ zainstalowania jednej lub dwoch gasnic. Dlatego niezbedne jest
zabezpieczenie miejsca i mocowan dla gasnic. Nie ma obowiazku dostarczania gasnic- to uzytkownik
jest odpowiedzialny za zainstalowanie gasnic w maszynach.

3.5.3. Emisja pylow, gazow, etc.

Jesli istniejq takie zagroZenia, system zatrzymywania zanieczyszczen, jak okreslono w punkcie
1.5.13, moze by¢ zastgpowany innymi sSrodkami, na przyklad wytrqcanie przez spryskiwanie wodgq.

Podpunkty drugi i trzeci punktu 1.5.13, nie majq zastosowania, jesli gtownq funkcjq maszyny jest
rozpylanie produktow.

Gaz i pyl

Wymagania pkt. 1.5.13, stwierdzaja, iz maszyny musza by¢ projektowane tak, aby unikaé zagrozen
zwiazanych z gazem, plynami, oparami i innymi produktami odpadowymi. Z tego wzgledu, maszyny
musza by¢ wyposazone w urzadzenia zbierajace lub odprowadzajace zanieczyszczenia. Wymagania te
sa nierealistyczne dla maszyn ruchomych. Wymagania pkt. 3.5.3., pozwalaja na odstgpstwo od tej
zasady. Ponadto, Dyrektywa w sprawie maszyn nie wymaga od maszyn spryskujacych zbierania
produktéw, ktore rozpylaja!
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3.6. Wskazania
3.6.1. Znaki i ostrzeienia

Maszyny muszq posiadac system sygnalizacji oraz/ lub tabliczki z instrukcjami dotyczqcymi
uiytkowania, regulacji i konserwacji, jesli jest to niezbedne, zapewniajgce zachowanie zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy przez osoby narazone. Oznakowania takie i systemy sygnalizacji
muszq by¢ dobierane, projektowane i konstruowane w taki sposob, aby byly widoczne, czytelne i
nieusuwalne.

Z uwzglednieniem wymagan, jakie muszq byé przestrzegane podczas poruszania si¢ drogami
publicznymi, maszyny 7 kierujqcym na pokladzie muszq by¢ wyposaione w nastepujqce urzqdzenia:

- akustyczne systemy sygnalizacyjne ostrzegajqce osoby narazone;

- system lub sygnalizacje swietlnq odpowiedniq do warunkow uiytkowania maszyn, takq jak:
swiatla stopu, cofania oraz swiatla pulsujqce. Ostatnie wymagania nie majq zastosowania do
maszyn przeznaczonych wylqcznie do pracy pod ziemiq i nieposiadajqcych instalacji elektrycznej.

Maszyny zdalnie sterowane, ktore w warunkach normalnych uZytkowania narazajq osoby na
ryzyko uderzenia lub zmiaidienia, muszq by¢ wyposazone w odpowiednie srodki sygnalizacji ruchu
lub srodki chroniqce osoby naraZone przed takimi zagroZeniami. Taka sama zasada stosuje si¢ do
maszgyn, ktore podczas pracy powtarzajq w sposob ciqgly ruchy do przodu i do tytu na jednej osi,
kiedy tyl maszyny nie jest dobrze widoczny dla kierujqcego.

Maszyny muszq by¢ konstruowane tak, aby urzqdzenia ostrzegajqce i sygnalizacyjne nie mogly
by¢ wylqczane w sposob niezamierzony. Tam gdzie urzqdzenia te majq podstawowe znaczenia dla
bezpieczenstwa, urzqdzenia te muszq by¢ wyposazone w srodki umozliwiajgce sprawdzanie, czy w
danej chwili sq sprawne, a ich awaria musi by¢ w sposéb oczywisty i jednoznaczny sygnalizowana
operatorowi.

Jesli ruch wykonywany przez maszyne lub jej narzedzia stanowi szczegolne zagroZenie, na
maszynie muszq by¢ umieszczone znaki ostrzegajqce przez zblizaniem sie podczas pracy maszyny;
znaki takie muszq by¢ cgytelne 7 wystarczajgco duiej odleglosci, aby zapewni¢ bezpieczenstwo 0sob
przebywajgcych w pobliiu maszyny.

Oznaczenia, znaki i ostrzezenia

Wymagania te szczegélowo okreslaja oznaczenia, znaki i tabliczki z instrukcjami szczegdlne dla
maszyn ruchomych. Punkt trzeci wymaga od projektanta zwrdocenia szczegolnej uwagi na maszyny
takie, jak walce drogowe. Urzadzenia znacznie zmniejszajace wspomniane zagrozenia sg juz dostgpne
na rynku.

Punkt ostatni dotyczy zagrozen, ktore nie sa oczywiste natychmiast dla osoby niedo$wiadczonej
patrzacej na zewnetrzne czgsci maszyny. W takim przypadku, na maszynie nalezy umieszcza¢ znaki
ostrzegajace dobrze widoczne z wigkszych odlegtosci.

3.6.2. Oznaczenia

Minimalne wymagania okreslone w punkcie 1.7.3. muszq zostacé uzupetnione o nastepujgce
oznaczenia:

- moc nominalna wyrazona w kW,

- mase w kg najbardziej powszechnej konfiguracji danych maszyn oraz, jesli ma zastosowanie:

- maksymalna sita uciqgu przewidywana przez producenta na haku zlqcza podana w N,

- maksymalne obciqZenie pionowe przewidywane przez producenta na haku zlqcza, podane w N.
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Oznaczenia szczegélne

Wymagania pkt. 1.7.3. stosuja si¢ do maszyn ruchomych, jednak powinny by¢ uzupelione o
informacje wymienione w tym punkcie.

Szczegoblna natura zagrozen zwiazanych z ruchomos$cia maszyn wymaga zastosowania specjalnych
oznaczen umieszczanych na ramach maszyn.

3.6.3. Instrukcje obstugi i uiytkowania maszyn

Poza minimalnymi wymaganiami okreslonymi w pkt. 1.7.4., instrukcje obstugi i uiytkowania
maszyn muszq zawieraé, co najmniej nastegpujqce informacje:

(a) w odniesieniu do wibracji i drgan wytwarzanych przez maszyny, faktyczne wartosci lub
wartosci wyliczone na podstawie pomiarow przeprowadzonych na identycznych maszynach:

- przyspieszenie kwadratowe srednie na jakiemu poddane sq ramiona, jesli wartos¢ ta przekracza
2,5 m/s’; jesli wartos¢ nie przekroczy 2,5 m/s’ fakt ten nalezy odnotowad,

- wazone kwadratowe Srednie przyspieszenie, jakiemu poddana jest konstrukcja ( karoseria), jesli
wartos¢ ta przekracza 0,5 m/s’; jesli wartosé nie przekroczy 0,5 m/s’ fakt ten nalezy odnotowad.

Jesli nie majq zastosowania standardy zharmonizowane, wibracje naleiy mierzy¢ przy
zastosowaniu metod odpowiednich dla przedmiotowych maszyn.

Producenci muszq wskazywacé warunki eksploatacji maszyn podczas wykonywania pomiaréw oraz
metody zastosowane do wykonania pomiarow.

(b) w przypadku maszyn, ktore mozina wykorzystywacé w kilka roznych sposobow w zaleZnosci od
zainstalowanego wyposazenia, producenci maszyn podstawowych, do ktorych podlqcza sie
urzqdzenia wymienne oraz producenci urzqdzen wymiennych muszq dostarczyé¢ informacji
niezbednych do bezpiecznego zainstalowania i uiytkowania urzqdzen.

Dodatkowe informacje zawarte w instrukcjach

Jedna z dodatkowych informacji wymaganych dla maszyn ruchomych odnosi si¢ do poziomu wibracji
przenoszonych z maszyny na cata konstrukcje oraz ramiona. Wibracje przenoszone na podtoze nie sa
uwzgledniane. Chociaz w przypadku maszyn przeno$nych wymaga si¢ jedynie informacji dotyczacych
wibracji przenoszonych na ramiona, tutaj nalezy poda¢ takze pehiejsze, bardziej szczegdétowe
informacje.

Producenci musza bardzo doktadnie opracowywaé informacje dotyczace mozliwosci bezpiecznego
instalowania i uzytkowania urzadzen wymiennych. Opis punktow i osprzetu stuzacego do
instalowania urzadzen wymiennych, w jakie wyposazone sa maszyny (umiejscowienie, wielkosci
gwintow, maksymalna wytrzymato$¢ na sity, plyny i ci$nienie robocze, etc.) rOwniez sa uzytecznymi
informacjami. Producenci muszg takze wskaza¢ sposob, w jaki urzadzenia nalezy sktada¢ oraz, jesli
ma to zastosowanie sposob, w jaki nie nalezy uzytkowa¢ danych urzadzen lub maszyn.

Wazne jest zaznaczenie, iz zaro6wno producenci maszyn podstawowych (lub ciagnikow), jak i
producenci urzadzen wymiennych musza dostarczy¢ odpowiednich informacji.

Wypadki moga by¢ powodowane brakiem podstawowych informacji: niedopelienie obowiazku
dostarczenia takich informacji moze narazi¢ strong zobowiazana na odpowiedzialno$¢ w rozumieniu
prawa.
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4. PODSTAWOWE WYMAGANIA Z ZAKRESU BEZPIECZENSTWA I HIGIENY PRACY
KOMPENSUJACE SZCZEGOLNE ZAGROZENIA ZWIAZANE Z OPERACJAMI
PODNOSZENIA

Maszyny stanowiqce zagroZenie wiqzane 7 operacjami podnoszenia — glownie zagroZenia upadku
podnoszonego przedmiotu i zderzenia lub wysypania tadunku spowodowanego operacja
podnoszenia- muszq byc¢ projektowane i konstruowane tak, aby spetnialy okreslone nizej
wymagania.

ZagroZenia 7wiqzane 7 operacjami podnoszenia istniejq szczegolnie w priypadku maszyn
zaprojektowanych do przenoszenia tadunkow obejmujqcego zmiany poziomu podczas ruchu. Na
tadunek mogq skladaé si¢ przedmioty, materialy lub produkty.

4.1. Uwagi ogolne
4.1.1. Definicje

(a) ,sprzet podnoszqcy” oznacza komponenty lub urzqdzenia nie przymocowane do maszyn i
umieszczane miedzy maszynq i tadunkiem lub na ladunku w celu przylqczenia;

(b) ,,Odrebny sprzet podnoszqcy” oznacza spriet pozwalajqcy na zhudowanie lub na uZytkowanie
zawiesi takie, jak haki oczkowe, klamry, pierscienie, sSruby oczkowe, etc.;

(c) ladunek prowadzony” oznacza tadunek, ktorego pelny ruch odbywa sig¢ wzdtuz sztywnych lub
elastycznych prowadnic, ktorych umiejscowienie wyznaczone jest punktami stalymi;

(d) ,,wspélczynnik roboczy” oznacza arytmetyczny stosunek miedzy obcigieniem gwarantowanym
przez producenta, jakie moze wytrzymac urzqdzenie, sprzet lub maszyna i maksymalnym
obciqieniem roboczym oznaczonym odpowiednio na urzqdzeniu, sprzecie lub na maszynie;

(e) , wspolczynnik testowy” oznacza arytmetyczny stosunek obcigienia wykorzystywanego podczas
przeprowadzania testow statycznych i dynamicznych maszyny, urzqdzenia lub sprzetu oraz
maksymalnym obciqZeniu roboczym oznaczonym odpowiednio na maszynie, urzqdzeniu lub
sprzecie;

(f) »test statyczny” oznacza probe, podczas ktorej maszyny lub sprzet podnoszqcy sq najpierw
poddawane kontroli, a pozniej poddawane dzialaniu sily odpowiadajqcej maksymalnemu
obciqzeniu roboczemu pomnozionemu przez odpowiedni statyczny wspolczynnik testowy i na koncu
poddawane powtdrnej kontroli po zwolnieniu obciqzenia, w celu wykrycia ewentualnych
uszkodzen;

(g) ,test dynamiczny” oznacza probe, podczas ktorej maszyny pracujq we wszystkich moZliwych
konfiguracjach przy maksymalnym obciqieniu roboczym, 7 uwzglednieniem dynamicznego
gzachowania sie maszyn, aby sprawdzié czy maszyny i ich zabezpieczenia funkcjonujq prawidlowo.

Znaczenie definicji

Dyrektywa w sprawie maszyn zawiera regulacje dotyczace sprzetu podnoszacego i akcesoriow
unoszacych. Oczywiscie, ta komponenty nie moga odpowiada¢ ogdlnej definicji maszyn, urzadzen
wymiennych lub nawet elementow zabezpieczajacych (funkcja tego typu komponentéw nie jest
zwigzana wylacznie lub w ogdle z bezpieczenstwem).
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Razem z watami napgdowymi i ich ostonami, sprz¢t podnoszacy i unoszacy sa produktami
podlegajacymi regulacjom Dyrektywy, lecz nie oznacz to, ze tym regulacjom podlegaja tez wszystkie
inne komponenty.

Zastosowanie wlasciwego opisu jest pierwszym krokiem w kierunku bezpieczenstwa. Ponadto wazne
jest, aby producenci stosowali te definicje w instrukcjach bez znieksztalcania lub modyfikacji ich
tresci oraz aby nie uzywali innych definicji tych samych koncepcji i pojec. To samo zalecenie stosuje
si¢ rowniez w przypadku instytucji ustanawiajacych standardy.

Punkt 4.1.1.b), wymaga wyjasnienia: r6zne wersje, zwlaszcza francuska wersja jezykowa wyraznie
okreslaja, iz akcesoria zawiesi sa akcesoriami dzwigowymi pelniacymi szczegélng funkcje,
mianowicie tworzaca zawiesie, tj. elastyczne urzadzenie podnoszace, taczace aparatur¢ podnoszaca i
podnoszony tadunek. Inne wersje jezykowe lacznie z wersja angielska, nie zawieraja takiego
szczegolnego punktu. Nalezy jednak przyjaé to pierwsze podejScie i zawiesia nalezy znaé za
szczegolne akcesoria dzwigowe. W takim przypadku zawiesia powinny posiada¢ oznaczenia ,,CE”,
podobnie jak wszystkie akcesoria dzwigowe.

Wymagania pkt. 4.3.2. odnoszace si¢ do oznaczen urzadzen podnoszacych, zawieraja rowniez punkt
okreslajacy szczegdlowo oznaczenia zawiesi. Strony uczestniczace w opracowaniu Dyrektywy uznaly
zawiesia za szczegdlna kategori¢ urzadzen podnoszacych. Nie przyjecie takiego podej$cia mogtoby
doprowadzi¢ do powaznych niezgodnosci, jesli niektoére kraje czlonkowskie wymagatyby
zastosowania oznaczen CE, podczas gdy inne kraj miatyby wrecz przeciwne zdanie.

4.1.2. Zabezpieczenie przed zagroZeniami o charakterze mechanicznym
4.1.2.1. ZagroZenia zwiqzane z brakiem stabilnosci

Maszyny muszq by¢ zaprojektowane i skonstruowanych tak, aby stabilnos¢ wymagana w
pkt.1.3.1., zachowana byta zaréowno podczas pracy, jak i poza czasem pracy maszyn, lqcznie
wszystkimi etapami transportu, montazu i demontazu, podczas mozliwych do przewidzenia awarii
komponentow maszyn oraz podczas prob i testow prowadzonych zgodnie 7 instrukcjami obstugi i
uzytkowania maszyn.

Z tego wzgledu, producenci maszyn lub ich autoryzowani przedstawiciele zarejestrowani na
terytorium Wspolnoty muszq stosowaé odpowiednie metody weryfikacji; w szczegolnosci wozki
szynowe wyposazone we wlasny naped w wysokosciq podnoszenia przekraczajgcq 1,80m,
producenci maszyn lub ich autoryzowani przedstawiciele zarejestrowani na terytorium Wspolnoty
muszq, dla kazdego typu wspomnianych wozkow wykonac proby stabilnosci lub zleci¢ wykonanie
takich prob.

Stabilno$¢ urzadzen podnoszacych

Proby statyczne i dynamiczne sa generalnie przeprowadzane przy zwigkszonym wspolczynniku
testowym. Projektanci musza wzia¢ to pod uwage podczas rozwazania kwestii stabilno$ci maszyn.
Podobna zasada ma zastosowanie do maszyn niepracujacych, czego nie mozna zawsze gwarantowac
bez zastosowania dodatkowych urzadzen, sprzgtu lub §rodkéw organizacyjnych.

Do dnia 1 stycznia 1996 roku wozki szynowe podlegaly regulacjom Dyrektywy 86/663/EEC’’.
Dyrektywa ta zniesiona i zastapiona Dyrektywa w sprawie maszyn wymagala przeprowadzenia bardzo
restrykcyjnych prob stabilno$ci. Punkt drugi dodano, aby nie obnizy¢ poziomu bezpieczenstwa.

o Dyrektywa 86/663/EEC z dnia 22 grudnia 1986 (OJ nr L394, 31.12.86, p. 12); z p6zniejszymi zmianami
Dyrektywa 91/368/EEC (OJ L198, 22.07.91, p. 16).
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4.1.2.2. Szyny prowadzqce oraz tory szynowe

Maszyny muszq byé wyposazione w urzqdzenia dzialajqce jak szyny prowadzqce lub ochronne lub
w tory szynowe zapobiegajqce wykolejeniu si¢ maszyn.

Jednak, jesli nastqpi wykolejenie pomimo zastosowania wspomnianych srodkow lub, jesli nastqpi
awaria szyny lub elementow prowadzqcych, maszyny muszq by¢ wyposazone w urzqdzenia
zapobiegajqce upadkowi urzqdzenia, elementu lub tadunku oraz zapobiegajgce wywrdceniu sig
maszyny.

Szyny prowadzace i tory szynowe

Wymagania te nalezy odczytywac wspolnie z pierwsza uwaga wstepna Aneksu I. Nie jest oczywiscie
mozliwe zapobieganie kazdemu przypadkowi wykolejenia sig, jednak musza to by¢ przypadki rzadkie
i jesSli zdarza si¢ pomimo zastosowania Srodkow zapobiegawczych, nalezy zminimalizowaé
konsekwencje takich zdarzen. Na przyklad, jesli koto wyposazone jest w obejme zawierajaca szyne,
koto to nie moze wyskakiwac z szyny w przypadku wykolejenia.

Konsekwencje pegknigcia szyn sa trudniejsze do zlagodzenia, jednak projekt szyn i kontrole
przeprowadzane podczas produkcji powinny sprawi¢, aby przypadki peknigcia szyn byly mato
prawdopodobne.

Odpowiedzialno$¢ producenta wyraznie ograniczona jest do zakresu dostawy okreslonego w
kontrakcie. Na przyktad, w przypadku zurawia przejezdnego producent, ktdry nie dostarcza szyn musi
okresli¢ tolerancje, jakie musza cechowa¢ szyny, aby byly odpowiednie dla dostarczane go przez
producenta urzadzenia. Jesli dostawca szyn nie dotrzyma parametrow podanych przez producenta
zurawia, producent nie bedzie ponosit odpowiedzialnosci za wypadek spowodowany niezgodnoscia
torow ze specyfikacjami, o ile wartosci okreslone przez producenta dzwigu sa standardowe i zgodne z
obecnym stanem wiedzy w danej branzy. Zuraw przejezdny bez toréw moze by¢ uznany za maszyne,
jesli producent wyraznie okresla granice dostawy. Producentom zurawi przejezdnych nie nalezy
zabrania¢ umieszczania na maszynach oznaczen ,,CE”, jesli spelili wymagania Dyrektywy w czesci
odpowiadajacej zakresowi ich dostaw i jes$li produkty posiadaja wszystkie wymagane urzadzenia
zabezpieczajace. Podobnie, producent zurawia przejezdnego musi wskazaé przewidywane obciazenia,
facznie z mozliwoscia analizy mozliwosci zachowania stabilnosci toréw szynowych i wspornikow w
przypadku przeciazenia.

4.1.2.3. Wytrzymatos¢é mechaniczna

Maszyny, urzqdzenia podnoszqce oraz wymienne komponenty muszq wytrzymywacé napreZenia,
na jakie bedq narazone zaréowno podczas pracy, jak i w innych okolicznosciach w warunkach
instalacji i eksploatacji okreslonych przez producenta oraz w odpowiednich konfiguracjach w
uwzglednienie, w razie potrzeby, czynnikow atmosferycznych oraz naciskéw wywieranych przez
ludzi. Wymagania te muszq by¢ rowniez spelnione podczas transportu, montazu i demontazu
maszgyn.

Maszyny i urzqdzenia podnoszqce muszq byé projektowane i konstruowane tak, aby zapobiegaé
awariom powodowanym przez zmeczenie materiatu lub zuzycie, 7 uwzglednieniem przeznaczenia
tych maszyn i urzqdzen.
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Maszyny i urzqdzenia podnoszqce muszq byé projektowane i konstruowane tak, aby wytrzymywaly
przeciqzenia podczas testow statycznych bez trwalych deformacji lub znacznych uszkodzen.
Obliczenia muszq uwzgledniac wartosci wybranego wspolczynnika testu statycznego
gwarantujqcego odpowiedni poziom bezpieczenstwa: generalnie, wspoélczynnik te bedzie miat
nastepujqce wartosci:

(a) maszyny obstugiwane recznie i urzqdzenia podnoszqce: 1,5;

(b) pozostate maszyny: 1,25.

Maszyny i urzqdzenia podnoszqce muszq byc projektowane i konstruowane tak, aby mogly
bezawaryjnie przejsé¢ testy dynamiczne przeprowadzane przy wykorzystaniu maksymalnego
obciqienia pomnoZonego przez wspolczynnik testu dynamicznego. Wspolczynnik testu
dynamicznego bedzie tak dobierany, aby gwarantowacé odpowiedni poziom bezpieczenstwa maszyn:
generalnie wspolczynnik ten bedzie wynosit 1,1.

Testy dynamiczne muszq byé przeprowadzane na masgynach gotowych do wprowadzenia do
eksploatacji w normalnych warunkach uiytkowania. Generalnie, testy bedq przeprowadzane przy
predkosciach nominalnych okreslonych przez producenta. Jesli uktad sterowania maszyny pozwala
na wykonywanie kilku rownoczesnych ruchow (na przyklad, rotacja i przemieszczenie tadunku),
testy muszq byé przeprowadzane w jak najbardziej niekorzystnych warunkach, tj. generalnie, przy
tqczeniu wszystkich ruchow.

Wybor materialow i okreslanie wielkoS$ci

Wymagania okreslone w pierwszych trzech punktach podlegaja regulacjom wielu przepiséw
projektowych, ktére maja znaczenie dobrych praktyk konstrukcyjnych. Aby spelic¢ te wymagania,
projektujacy moga wykorzysta¢ standardy zharmonizowane lub powszechnie uznawane przepisy.
Wspolczynniki bezpieczenstwa, jakie powinny by¢ zastosowane do tego celu byly przedmiotem
dyskusji i uzgodnien podczas opracowywania Dyrektywy: czy mozna bytoby wykorzystac je w tekscie
Dyrektywy bez ryzyka niejasnos$ci, biorac pod uwagg znaczng roznorodno$¢ przypadkow?

Do podjetej decyzji (tj. przytoczonego wyzej tekstu), dotaczono wniosek Rady, zwracajacej si¢ do
Komisji z prosba o opracowanie wytycznych dla wspomnianych wspoétczynnikéw do wykorzystania
przez instytucje przygotowujace standardy i projektantdéw maszyn. Jest to pelny tekst wytycznych,
majacy rowniez zastosowanie do wymagan pkt. 4.1.2.4 oraz 4.1.2.5.

W przypadku testow dynamicznych, konieczne moze by¢é zapewnienie stabilno$ci podczas
uzytkowania niektorych przyrzadéw (zobacz komentarze odnoszace si¢ do pkt. 4.1.2.1.).

WZORCOWE WSKAZ(')WKI DLA TESTOW WSPOLCZYNNIKOW PRACY
MECHANIZMOW PODNOSZACYCH

Wydzialty Komisji przygotowaly niniejsze wskazowki po konsultacjach z Komisja Stata utworzona
zgodnie z Artykutem 6(2) Dyrektywy 89/392/EEC.

Wskazowki przeznaczone sg gtownie dla projektantdéw maszyn lub dla instytucji nadzorujacych, przy
braku odpowiednich standardow.

Opracowujacy standardy zharmonizowane powinni uwzgledniaé wartosci podane w niniejszych

wskazowkach tylko jako ogoélne wzorce, od ktorych mozna odstapi¢ w przypadku zaistnienia takiej
potrzeby.
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Jesli standard zharmonizowany, do ktoérego odniesienie opublikowano w Dzienniku Ustaw Wspodlnoty
Europejskiej, podaje konkretne wartoSci, zastosowanie tych wartoSci pozwala na domniemanie
zgodnosci z Dyrektywa.

Dokument niniejszy moze by¢ w kazdej chwili modyfikowany przez Komisjg, po konsultacjach z
Komisja Stala utworzona zgodnie z Dyrektywa 89/392/EEC, w zaleznosci od rozwoju wiedzy,

standardow, technologii, materiatow, etc.

A. AKCESORIA (OSPRZET)

1. Odrebne akcesoria podnoszace wykorzystywane do podnoszenia:

- klamry;

- haki oczkowe;

- $ruby oczkowe;

- lancuchy i ogniwa spawane;

- pierScienie;

- eftc.

Wspoétczynnik testow statycznych powinny wynosi¢ co najmniej:

- 2 dla maksymalnych obciazen roboczych (MWL) mnigjszych lub rownych 30t;

- 1.5 dla MWL przekraczajacych 30t;

- 1dla MWL réwnych lub wigkszych od 100t, o ile podczas podnoszenia tadunku podczas
pierwszej proby naprezenia beda mierzone w najwazniejszych punktach i porownane z
warto$ciami obliczonymi.

Wspotczynnik roboczy wynosi 4 dla wszystkich akcesoriow (osprzetu) za wyjatkiem lin metalowych

uzywanych do wykonania zawiesia. W tym przypadku wspoétczynnik roboczy liny/ potaczenia liny i

koncéwki wynosi 5.

2. Liny metalowe inne niz liny uzywane do wykonania zawiesi.

W przypadku lin wykorzystywanych do podnoszenia tadunkéw, innych niz liny uzywane do
wykonania zawiesi, nalezy uwzglednic¢ kilka czynnikow, np.:

- stosunek $rednicy liny i $rednica nawijania koét, bgbnow lub krazkéw linowych;

- liczba niezaleznych lin uzywanych do podnoszenia tfadunku;

- proces i warunki produkcji;

- klasyfikacja urzadzenia podnoszacego, na ktérym zainstalowano liny;

- smarowanie;

- czestotliwos$¢ kontroli;

- eftc.

Jesli, na przyklad obliczenia, doswiadczenie lub proby dostarcza wiedzy, uwzgledniajac punkt
pierwszy wyzej, na temat maksymalnego naprezenia osiagnigtego przez ktorakolwiek z lin,
wspotczynnik roboczy powinien by¢ dobrany jako pierwsze przyblizenie w taki sposob, aby utrzymac
takie maksymalne naprgzenie na wysokos$ci jednej trzeciej naprgzenia niszczacego. Wspolczynnik
roboczy moze by¢ w dalszej kolejnosci zmieniany (podwyzszany lub obnizany) uwzgledniajac inne
czynniki.

Jesli obliczenia oraz proby lub doswiadczenie wpisane w standardy nie umozliwia ustalenia
wspotczynnika roboczego, nalezy przyja¢ wartosc 5.

Przyjety wspotczynnik testowy bedzie wspotczynnikiem urzadzenia podnoszacego, na ktorym
zainstalowano ling.

Liny odciagowe nie beda podlegaly probom okresowym, lecz liny/ potaczenie liny i koncéwki
powinny charakteryzowa¢ si¢ wspolczynnikiem roboczym réwnym 4.

Liny wykorzystywane w instalacjach tymczasowych dla celow transportu lub mocowania towarow,
uzywane do prowadzenia, mocowania tadunkow, podwieszania, etc. powinny charakteryzowac si¢
wspoélczynnikiem roboczym rownym 3.5.

189



3. Yancuchy metalowe inne niz uzywane jako zawiesie

Lancuchy uzywane do podnoszenia ladunkéw moga by¢ lancuchami o ogniwach spawanych lub
fancuchami mechanicznymi (tfancuchy sworzniowe tulejkowe, tancuchy drabinkowe wielokrotne).
Wspoétczynnik roboczy wynosi 4 dla tancuchdéw z ogniwami spawanymi oraz5 dla tancuchow
mechanicznych.

Wspolczynnik testowy begdzie taki sam, jak wspdtczynnik urzadzenia podnoszacego, na ktorym
zainstalowano tancuch.

4. Urzadzenia podnoszace zawarte w maszynach, haki z trzonem, wciagniki wielokrazkowe, belki
dzwigowe, etc.

W warsztatach lub w laboratoriach, wspotczynnik testu statycznego wynosi 1.5.

Projektanci powinni réwniez pamigtaé, iz po zainstalowaniu na urzadzeniu podnoszacym, osprzet
bedzie poddawany okresowym prébom dynamicznym odpowiednim dla danego urzadzenia
podnoszacego.

Podobnie, wspotczynnik roboczy bedzie zalezal od grupy, do ktorej zaklasyfikowane zostanie
urzadzenie podnoszace z zainstalowanym osprzgtem.

5. Liny tekstylne

Proby statyczne nie dostarczaja szczeg6lnie duzo informacji, dlatego sa zbgdne.

Wspolezynnik roboczy powinien wynosi¢, co najmniej 7 dla lin wykonanych z wtokien syntetycznych
oraz 8 dla lin wykonanych z wtokien naturalnych. Dla tych ostatnich, wspotczynnik bedzie wyzszy,
uwzgledniajac:

rodzaj widkna (pochodzenie, dtugosc, etc.);

srednice liny;

proces produkcji (skrecanie, splatanie, etc.);

- eftc.

6. Inne akcesoria (osprzet)
Urzadzenia chwytakowe prozniowe lub magnetyczne: wspotczynnik roboczy 1 wspdtczynnik testowy
powinien wynosic 2.

B. MASZYNY PODNOSZACE YADUNEK

1. Proby statyczne

Wspoétczynnik 1.25 podany w Dyrektywie odnosi si¢ do wszystkich urzadzen podnoszacych, za

wyjatkiem, gdy:

- wspodlczynnik wynosi co najmniej 1.25, jesli maksymalne obciazenie robocze jest mniejsze lub
rowne 1 tonie;

- wspdlczynnik wynosi 1, jesli maksymalne obcigzenie robocze przekracza 100 tom, o ile podczas
podnoszenia tadunku w czasie pierwszej proby, naprezenia sa mierzone w najwazniejszych
punktach konstrukcji i poréwnywane z wartosciami obliczonymi.

2. Proby dynamiczne

Wspolczynnik 1.1 podany w Dyrektywie odnosi si¢ do wszystkich urzadzen podnoszacych, za
wyjatkiem tych urzadzen, gdzie maksymalne obciazenie robocze przekracza lub jest rowne 100t. Dla
tych ostatnich wspotczynnik wynosi 1.
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4.1.2.4. Krqzki linowe, bebny, tanicuchy i liny

Srednice krqzkow linowych, bebnow i két muszq by¢ odpowiednie do rozmiaru lin lub
tanicuchow, do ktorych bedq uZywane.

Bebny i kota muszq byé zaprojektowane, skonstruowane i instalowane tak, aby liny lub lanicuchy,
ktorymi bedq uiywane, mogly owijaé si¢ wokot nich bez spadania.

Liny wykorzystywane bezposrednio do podnoszenia lub podtrzymywania tadunkow nie mogq mieé
polgczen splatanych w miejscach innych niz ich koncowki (sploty sq dopuszczalne w instalacjach,
ktore wedlug projektu bedq poddawane regularnym modyfikacjom w zaleznosci od potrzeb).
Kompletne liny oraz ich zakonczenia muszq charakteryzowac sie wspotczynnikiem roboczym
dobranych tak, aby zagwarantowany byl odpowiedni poziom bezpieczenstwa; generalnie
wspolczynnik ten powinien wynosic pigé.

Lancuchy diwigowe muszq posiadaé wspolczynnik roboczy dobrany tak, aby zagwarantowany byt
odpowiedni poziom bezpieczenstwa; generalnie wspolczynnik ten wynosi cztery.

Aby sprawdzié, czy osiqgnigto odpowiedni wspolczynnik roboczy, producenci lub ich
autoryzowani przedstawiciele zarejestrowani na terytorium Wspolnoty muszq, dla kazdego typu liny
lub tancucha uzywanych bezposrednio do podnoszenia tadunkow oraz dla zakonczen lin,
przeprowadzi¢ odpowiednie proby lub zlecié przeprowadzenie takich testow.

Linki, kola, etc.

Stosunki wymiarow i zgodnos¢ krazkow linowych, bebnoéw i kot z jednej strony, oraz tancuchow i lin
z drugiej strony, beda okreslane w zharmonizowanych standardach europejskich. Producenci moga
takze stosowa¢ obowiazujace obecnie krajowe standardy lub zasady, lub tez zasady Europejskiej
Federacji Przemystu Transportowego.

4.1.2.5. Odrebne akcesoria (osprzet) diwigowe

Wielkosci akcesoriow diwigowych muszq uwzgledniaé odpowiednio zmeczenie materiatu i
procesy starzenia si¢ materiatu w odniesieniu do ilosci operacji podnoszenia przewidywanych dla
ich okresu uiytkowania, zgodnie specyfikacjq warunkow uiytkowania dla danego zastosowania.

Ponadto:

(a) wspolczynnik roboczy lin metalowych/ polgczen lin i konncowek powinien by¢ dobrany tak, aby
zagwarantowany byt odpowiedni poziom bezpieczenstwa; zgodnie 7 ogdlnie przyjetymi zasadami,
wspolczynnik ten wynosi pi¢é. Liny nie mogq zawieraé splotow lub petli w miejscach innych niz ich
koncowki;

(b) jesli stosowane sq tancuchy 7 ogniwami spawanymi, muszq by¢é to tancuchy 7 ogniwami
krotkimi. Wspolczynnik roboczy dla tancuchow wszystkich typow powinien by¢é dobrany tak, aby
zagwarantowany byt odpowiedni poziom bezpieczenstwa; zgodnie 7 ogdlnie przyjetymi zasadami,
wspolczynnik ten wynosi cztery;

(c) wspolczynnik roboczy lin i zawiesi tekstylnych zaleiny bedzie od zastosowanego materiatu,
metod produkcji, wymiarow oraz przeznaczenia. Wspolczynnik ten powinien by¢é tak dobrany, aby
zagwarantowany byt odpowiedni poziom bezpieczenstwa; zgodnie 7 ogdlnie przyjetymi zasadami,
wspolczynnik ten wynosi siedem, o ile materialy uiyte do produkcji liny sq najlepszej jakosci, a
metody produkcji byly odpowiednie do przeznaczenia danej liny. W innych wypadkach
wspolczynnik powinien generalnie byé ustawiony na wyiszym poziomie, aby zagwarantowaé
odpowiedni poziom bezpieczenstwa.
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Liny i zawiesia tekstylne nie mogq zawierac wezlow, zlqcezy lub splotow innych, niz na
koncowkach zawiesi, za wyjqtkiem zawiesi bez koncowek.

(d) komponenty metalowe tworzqce lub wykorzystywane w zawiesiach muszq charakteryzowac sie
wspolczynnikiem roboczym dobranym tak, aby zagwarantowany byt odpowiedni poziom
bezpieczenstwa; zgodnie 7 ogolnie przyjetymi zasadami, wspolczynnik ten wynosi cztery.

(e) maksymalne dopuszczalne obciqienie robocze zawiesi 7 wieloma odnogami okreslane jest na
podstawie wspolczynnika bezpieczenstwa najstabszego odgalezienia, liczby odgalezien oraz
czynnika redukcji zaleinego od konfiguracji zawiesia;

() Aby sprawdzié, czy osiqgnieto odpowiedni wspolczynnik roboczy, producenci lub ich
autoryzowani przedstawiciele zarejestrowani na terytorium Wspolnoty muszq, dla kazdego typu
komponentu, do jakiego odnoszq sig¢ punkty (a), (b), (c) oraz (d), przeprowadzié odpowiednie proby
lub zlecié przeprowadzenie takich testow

Jakkolwiek w przypadku urzadzen podnoszacych, mechanizméw i akcesoriow warunki okreslone w
umowach zwieranych przez producentow i klientow pozwalaja na zdefiniowanie warunkéw
eksploatacji oraz parametréw do obliczenia zmgczenia materiatu i zuzycia elementéw, nie mozna
zastosowaé tego do urzadzen dzwigowych sprzedawanych odrgbnie jako produkty z magazynow.
Generalnie, okres uzytkowania uwzgledniany dla celow okreslonych w punkcie pierwszym, musi by¢
standardowym okresem uzytkowania okreslonym w odpowiednich normach.

Wymagania pkt. 4.1.2.1.,4.1.2.3., 4.1.2.4,, oraz 4.1.2.5., wyzej, odnosza si¢ do prob, jakie producent
lub jego autoryzowany przedstawwlel zarejestrowany na terytorium EEA, musza wykona¢ lub ktérych
przeprowadzenie musza zleci¢. Dyrektywa nie wymaga, aby ktorekolwiek z tych préb byty
wykonywane przez osoby trzecie. Je§li producent lub jego autoryzowany przedstawiciel
zarejestrowany na terytorium EEA posiadaja odpowiednie warunki i urzadzenia, powinni wykona¢
wspomniane proby we wilasnym zakresie i dotaczy¢ odpowiednie raporty z prob do dokumentacji
technicznej, okreslonej w Artykule 8 i w Aneksie V. Jesli producent lub jego przedstawiciel nie
posiadaja odpowiednich warunkow lub urzadzen, moga wykonanie wspomnianych préb zleci¢
wybranemu przez siebie laboratorium. Wybrane laboratorium nie musi posiada¢ zadnych oficjalnych
akredytacji, ani nie musi naleze¢ do zadnej instytucji notyfikowanej. Musi jedynie posiada¢ wszystkie
niezbedne urzadzenia i mozliwosci techniczne wykonania prob.

Wspomniane testy, jakie producent musi wykona¢ przed wprowadzeniem maszyn na rynek i do
eksploatacji, nie powinny by¢ mylone z okresowymi probami, jakich wymagaé¢ moga krajowe
regulacje dotyczace uzytkowania maszyn i ktoére na ogét prowadzone sa przez instytucje zewnetrzne i
za ktore odpowiada uzytkownik.

Rézne wspolezynniki podane w Dyrektywie maja zastosowanie jedynie w przypadku braku
standardow, ktore z kolei tak dtugo, Jak dlugo jest to uzasadnione, okreslajq wyzsze warto$ci oraz
warto$ci nizsze. Wartosci te sktadaja si¢ na ,,domniemanie zgodnosci”.”

4.1.2.6. Sterowanie ruchem

Urzqdzenia sterujgce ruchem musza dziataé w taki sposob, aby maszyny, na ktorych zostaly
zainstalowane byly zabezpieczone:

(a) maszyny muszq by¢ tak zaprojektowane lub wyposazone w przyrzqdy, aby amplituda ruchow
komponentow maszyn pozostawata w ustalonych granicach. Praca takich przyrzqdow musi, jesli
Jjest to wymagane, by¢ poprzedzona sygnalem ostrzegajqcym;

% Protokot Rady z dnia 14 czerwca1993: ,Rada i Komisja uzgodnity, iz zastosowanie przez producenta
wspoifczynnikow zawartych w Dyrektywie rownajg sie domniemaniu zgodno$ci z podstawowymi wymaganiami
Dyrektywy”.
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(b) jesli kilka maszyn stalych lub zainstalowanych na szynach moze dziataé rownolegle w tym
samym miejscu, gdzie zachodzi zagroZenie kolizjq, maszyny takie muszq byc¢ projektowane i
konstruowane tak, aby umoZzliwi¢ instalacje systemow zapobiegajqcym takim zagroZeniom;

(c) mechanizmy maszyn muszq by¢ projektowane i konstruowane tak, tadunki nie mogly w
niebezpieczny sposob przesuwacd sie lub nieoczekiwanie spadac swobodnie nawet, w wypadku
catkowitego lub czesciowego zaniku zasilania lub po zatrzymaniu maszyny przez operatora;

(d) nie moze istnie¢ w normalnych warunkach pracy maszyny mozliwos¢ obnizenia tadunku tylko
przy pomocy hamulca ciernego, za wyjqtkiem maszyn, ktorych dziatanie opiera si¢ na takiej
zasadzie;

(e) przyrzqdy chwytakowe muszq by¢ projektowane i konstruowane tak, aby nie pozwalacé na
niezamierzone upuszczenie tadunku.

Zabezpieczanie przez zagrozeniami zwigzanymi z ruchem
Wymagania powyzsze moga by¢ spelnione, na przyktad:

- punkt a), przez wyposazenie maszyn w mechaniczne urzadzenia zatrzymujace lub w ograniczniki
ruchu w miejscach, w ktérych urzadzenia takie pozwalaja na zredukowanie zagrozenia;

- punkt b), umozliwiajac zainstalowanie w maszynach czujnikéw zapobiegajacych kolizjom.
Maszyny nie musza by¢ dostarczane z takimi przyrzadami, lecz musza by¢ tak zaprojektowane,
aby uzytkownik miat mozliwo$¢ zainstalowania takich przyrzadow;

- punkt ¢), wyposazajac maszyny lub wprowadzajac na rynek ,,bezpieczne” akcesoria (osprzgt)
dzwigowe- samo- zatrzaskujace sig, etc.

- idea punktu c) nie jest zapobieganie jakimkolwiek ruchom tadunku w doét w przypadku awarii
zasilania, lecz ograniczenie amplitudy i predkosci takiego ruchu 1 tym samym zapobieganie
potencjalnemu zagrozeniu.

Mechanizmy podnoszace musza, wigc by¢ wyposazona w automatyczne hamulce, ktore pozwalaja
jednocze$nie na zapewnienie ciagglosci tancucha kinematycznego migdzy hamulcem i tadunkiem. jesli
z przyczyn eksploatacyjnych, mechanizm wyposazono w sprzqgio poslizgowe pozwalajace na poslizg
fadunku, ustawienia sprzqgia musza by¢ duzo wyzsze niz maksymalne obcigzenie normalnej pracy
(1.5 do 1.6 razy wyzsze niz obciazenie robocze)tak, aby poslizg nie wystapit podczas normalnej pracy
mechanizmu.

W przypadku mechanizméw hydraulicznych, funkcja zatrzymania tadunku moze by¢ uruchamiana
przez normalnie zamknigte zawory, sterowane pilotem, zainstalowane na cylindrach.

Aby zapobiegaé¢ przesuwaniu fadunku spowodowanemu przez sity grawitacji po rozpoczeciu ruchu w
dot, urzadzenia dzwigowe powinny by¢ uzupehione przez $rodki techniczne ograniczajace predkosé
do ustalonej wartosci. Na przyktad, rol¢ urzadzenia ograniczajacego predkos¢ moze petnic silnik pod
warunkiem, iz nie wystgpuje zagrozenie rozbieganiem si¢ silnika pochodzenia mechanicznego lub
technicznego, a hamulce zaczynaja dziata¢ natychmiast po przesunig¢ciu urzadzenia sterujacego do
pozycji neutralne;j.

Przepisy punktu 4.1.2.6., stosuja si¢ takze do aparatury poruszanej r¢cznie, gdzie musi zawsze istnie¢
mozliwos$¢ sterowania pozycja tadunku bez narazania operatora na nagty ruch powrotu korby lub na
petzajacy ruch urzadzenia sterujacego. Wspomniane urzadzenia hamujace musza w zwiazku z tym by¢
wyposazone w mechanizmy zapobiegajace odwroceniu ruchu oraz blokady urzadzen uzywane
wylacznie podczas operacji podnoszenia.
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4.1.2.7. Przenoszenie tadunkow

Umiejscowienie kierujqcego maszynq musi by¢ takie, aby zapewnié moiliwie najszerszy widok
torow ruchu ruchomych czesci maszyny w celu unikniecia mozliwosci kolizji w innymi osobami lub
urzqdzeniami innych maszyn pracujgcych w tym samym czasie i mogqcych stwarzaé zagroZenie.

Maszyny z prowadzonymi tadunkami umocowanymi w jednym miejscu muszq by¢ projektowane i
konstruowane w taki sposob, aby zapobiegac¢ mozliwosci uderzenia 0osob naraZonych przez tadunek
lub przez przeciwwagi.

Zapobieganie zagrozeniu kolizjg

Punkt pierwszy wymaga od projektantow, aby nie umieszczali stanowiska kierujacego gdziekolwiek,
lecz uwzgledniali miejsce z mozliwie najlepszym widokiem tadunku.

Punkt drugi wymaga uniemozliwienia dostgpu do obszaru, w ktérym porusza si¢ prowadzony tadunek
W maszynie umocowanej na stale w jednym miejscu (na przyklad, poniewaz tadunek porusza si¢ na
wysokosci, przez zapewnienie barier, etc.).

Definicja ladunku prowadzonego
Maszyny z tadunkiem prowadzonym, o ktoérych wspomina punkt drugi sa to maszyny, w ktorych
fadunek opisuje niezmienny ruch w przestrzeni (na przyktad, pojedyncza szyna, pod ktéra tadunki sa

zawieszone, windy towarowe do transportu towardw, etc.).

Nie dotyczy to maszyn, gdzie ruch tadunku jest swobodny, lecz sterowany przez operatora (na
przyktad, suwnice, inne dzwigi, etc.).

4.1.2.8. Instalacje odgromowe

Maszyny wymagajqce ochrony przed wyltadowaniami atmosferycznymi i ich skutkami podczas
pracy muszq byé wyposazone w instalacje odprowadzajqce wyltadowania elektryczne pochodzqce z
wyladowan atmosferycznych do instalacji uziemiajqcej.

Pioruny

Niektére bardzo wysokie maszyny dzwigowe maja zdolnos¢ przyciagania wyladowan
atmosferycznych podczas pracy w terenie otwartym. Problem ten musi by¢ uwzgledniany przez
producentow.

4.2. Szczegolne wymagania odnoszqce si¢ do maszyn napedzanych energiq inng, niz sita rqk
4.2.1. Urzqdzenia sterujgce

4.2.1.1. Stanowisko kierowania

Wymagania okreslone w punkcie 3.2.1., majq zastosowanie takze do maszyn nieruchomych.
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Wspomniane wymagania odnosza si¢ do stanowisk pracy, a w szczego6lnosci do obowiazku
instalowania kabin lub przewidywania mozliwosci zainstalowania kabin podczas projektowania
maszyn, jesli warunki pracy tych maszyn beda wymagaty takich kabin. W miejscu tym nalezy odnies¢
si¢ do komentarzy do pkt. 3.2.1..

4.2.1.2. Siedzenia

Wymagania okreslone w czesci 3.2.2., punkcie pierwszym i drugim, oraz wymagania podane w
czesci 3.2.3., majq zastosowanie do maszyn nieruchomych.

Tutaj rowniez maszyny charakteryzujace sig¢ zagrozeniami zwiazanymi z operacjami podnoszenia,
musza by¢ wyposazone w odpowiednie siedzenia. Wymagania pkt. 3.2.2. oraz 3.2.3., nie maja
zastosowania, poniewaz zagrozenie wywroceniem si¢ maszyny nie dotyczy maszyn, gdzie jedynym
zrodtem zagrozenia moga by¢ operacje podnoszenia. Z drugiej jednak strony, jesli maszyna, ktorej
dotyczy zagrozenie zwigzane z operacjami podnoszenia, charakteryzuje sig¢ takze mozliwoscia
zagrozen powodowanych ruchomoscia, wtedy cato$¢ wymagan 3.2.2. oraz 3.2.3. bedzie miec
zastosowanie w takich przypadkach.

4.2.1.3. Urzqdzenia sterujqce ruchem

Urzqdzenia sterujgce ruchem maszyn lub ich urzqdzen muszq powracaé do pozycji neutralnej
natychmiast po zwolnieniu przez operatora. Jednak, w przypadku ruchow czesciowych lub
catkowitych, kiedy nie wystepuje zagroZenie kolizjq ladunkow lub samych maszyn, wspomniane
urzqdzenia mogq by¢ zastgpowane przez priyrziqdy sterujqce umoZliwiajgce automatyczne
zatrzymanie na zdefiniowanych wczesniej poziomach bez zastosowania urzqdzen wymagajqcych
cigglego oddzialywania w celu kontynuowania pracy.

Szczegdlna natura urzadzen sterujacych maszyn dzwigowych

Urzadzenia sterujace musza generalnie by¢ urzadzeniami wymagajacymi ciaglego przytrzymywania,

aby kontynuowac¢ operacje. Odmiennie jest w przypadku:

- maszyny z tadunkiem prowadzonym obstugujacych szczegolne poziomy pod warunkiem, iz
spetnione sa w petni wymagania pkt. 4.1.2.7. i nie wystepuje w zwiazku z tym zagrozenie kolizja.

- maszyny z fadunkiem nie prowadzonym takie, jak dzwigi wiezowe lub dzwigi przejezdne, w tej
czesei ruchu, kiedy nie wystgpuje zagrozenie kolizja.

4.2.1.4. Sterowanie obciqZeniem

Maszyny 7 maksymalnym dopuszczalnym obciqzeniem roboczym nie mniejszym niz 1 000
kilogramow lub ruchem wywracajqcym nie mniejszym niz 40 000 Nm, muszq by¢é wyposaione w
urzqdzenia ostrzegajqce kierujqcego i zapobiegajgce wykonywaniu niebezpiecznych ruchow
tadunku w przypadku:

- przeciqienia maszyny,

- na skutek przekroczenia maksymalnych dopuszczalnych tadunkow roboczych, lub

- w wyniku momentow wynikajqcych z przekroczenia maksymalnego obciqzenia,

- momenty prowadzqce do ruchu wywracajqcego sq przekraczane w wyniku operacji podnoszenia
tadunku.
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Zapobieganie zagrozeniom zwigzanym z przeciazeniem

Wszystkie maszyny o udzwigu 1 000 Kg i wigkszym, generalnie musza by¢ wyposazone w urzadzenia
ostrzegajace operatora o przeciazeniu dzwigu i zapobiegajacemu wykonywaniu przez maszyng
niebezpiecznych ruchéw. Ponadto, jesli przeciazenie lub niektére ruchy przy obciazeniu nominalnym
moglyby skutkowaé przechyleniem Iub wywrdceniem si¢ maszyny, urzadzenie takie lub dodatkowe
przyrzady musza ostrzegac kierujacego i uniemozliwia¢ wykonanie ruchu, ktéory mogtby spowodowaé
przechylenie lub przewrdcenie dzwigu.

Do kontroli obciazenia dzwigébw wiezowych sa z reguly stosowane ograniczniki obcigzenia i
ograniczniki momentu obrotowego. Wskazania obciazenia sa dla operatora niezbgdne, aby mogt
dobra¢ odpowiednia charakterystyke obciazenia. Wskazniki takie musza sygnalizowac zblizajacy sig
prog aktywacji urzadzenia.

W przypadku dzwigéw ruchomych spetniajacych wymagania ograniczen okreslonych w pkt. 4.2.1.4.
(1000 kg lub 40 000 Mm), zainstalowanie urzadzenia wykorzystujacego komputerowe przyrzady
elektroniczne pozwoli uniknaé przeciazenia mechanizméw pracujacych w roznych konfiguracjach.

Podobnie, umieszczanie ogranicznikow na hydraulicznych wysiggnikach tadujacych pojazdow bedzie
stanowi¢ ochron¢ mechanizméw zainstalowanych na nadwoziu przed przeciazeniem. Wskazanie
zblizania si¢ do progu aktywacji urzadzenia powinno by¢ réwniez zainstalowana jako S$rodek
informowania operatora.

W przypadku mechanizméw nie zaopatrzonych w elementy wystajace takich, jak podno$niki,
wciagarki, dzwigi przejezdne, zurawie bramowe, etc. wykorzystujac obecny stan wiedzy mozna
wyprodukowaé urzadzenia dostarczajace informacji bezposrednio skorelowanych z masa
podnoszonego tadunku, zatrzymaniami oraz niebezpiecznymi manewrami w sytuacjach przekroczenia
maksymalnego dopuszczalnego obciazenia. Takie urzadzenia mozna instalowaé, na przykiad do
mierzenia znaczacych sit czynnych w:

- statych punktach wciagnika wielokrazkowego,

- wspornikach krazka powrotnego,

- punktach reakcji wciagarek podnosnikowych,

- punktach zawieszenia wyciagow.

Jednakze, jesli w przypadku szczegdlnych zastosowan, masa podnoszonego tadunku jest znana i nie
przekracza maksymalnego udzwigu urzadzenia i nie istnieje praktycznie prawdopodobienstwo, iz
podnoszone beda tadunki o wyzszej masie (np. kadzie odlewnicze), brak zagrozenia oznacza, iz
ogranicznik tadunku staje si¢ urzadzeniem zbednym. Instrukcje obstugi musza, oczywiscie, wyraznie
okresla¢ ograniczenia uzytkowania takiego mechanizmu.

Niektore maszyny wykonujace operacje podnoszenia wyposazone sa w ztozone mechanizmy, a trudne
warunki pracy (polqczenle podnoszenia i ruchomosci, trudne warunki pracy zwiazane w pracami
ziemnymi i operacjami podnoszenia wykonywanymi przez ta sama maszyng, etc.) zasadniczo moga
uniemozliwia¢ skuteczne dziatanie urzadzen zabezpieczajacych przed niebezpiecznymi manewrami
(ruchami). Obecny stan wiedzy nie pozwala na dostateczne spetnienie wszystkich wymagan.

WozKi szynowe wyposazone w teleskopowy maszt i rami¢

Zastosowanie wymagan pkt. 4.2.1.4. (kontrola obciazenia) w przypadku wozkow szynowych
wyposazonych w maszt i rami¢ teleskopowe moze stanowi¢ problem, jak stwierdzono w protokole
zebrania rady z dnia 14 czerwca 1991 roku:

»Rada i Komisja stwierdzily, iz przy obecnym stanie wiedzy, niektore maszyn, a zwlaszcza wozki
szynowe nie sq w stanie spelni¢c w calosci tego wymagania. Wszelkie problemy zwigzane z
zastosowaniem tego punktu powinny byé przedstawione Komisji ,,do spraw maszyn” w celu
dokladniejszego zbadania sprawy”.
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Jednakze, druga uwaga wstgpna Aneksu I stwierdza w istocie, iz wymagania sa wiazace, lecz
dopuszcza odstepstwa uzaleznione od obecnego stanu wiedzy lub kosztow zastosowania danych
$rodkéw w porownaniu z kosztem samego produktu. Uwaga posuwa si¢ nawet dalej stwierdzajac, iz
nalezy dotozy¢ staran, aby w miar¢ mozliwosci osiagnaé zgodno$¢ z wymaganiami Dyrektywy.
Chociaz w chwili obecnej wystgpuja trudnosci rdézniace si¢, na przyktad, zaleznie od urzadzen, lecz
istnieja tez proste i wzglednie tanie metody mozliwe do zastosowania do pewnych maszyn.

Na przyktad, napotykane problemy mozna zilustrowaé przez wozki szynowe wyposazone w maszty i
ramig teleskopowe. W przypadku tych maszyn, zagrozenie brakiem z przodu i na bokach mozna
kontrolowac¢ integrujac efekt dynamiczny zatadunku, podnoszenia i opuszczania tadunku.

Parametry, z ktorymi wiaza si¢ niniejsze wymagania, to waga i umiejscowienie $rodka cigzkosci
fadunku jako funkcja jego pozycji na podparciu tadunku, rozitozenie wagi w samym tadunku oraz
nachylenie masztu przedniego/ tylnego oraz wysokos¢ tadunku.

Urzadzenie powinno uwzglednia¢ rowniez rézne warianty geometrii wozka i urzadzen wymiennych, z
zmiang konfiguracji po kazdej zmianie urzadzen wymiennych.

W odniesieniu do ruchu:

- do przodu lub do tyhu, przyspieszenia, hamowanie i sterowanie sa wszystkimi parametrami,
zwigzanymi z znacznym skutkiem dynamicznym;

- parametrow podtoza (r6znorodnos¢ powierzchni lub zatamania spadku terenu) nie mozna mierzy¢
przy pomocy przyrzadu; mozliwa jest tylko obserwacja skutkéw zréznicowania podtoza, jednak
bez mozliwosci ich uwzgledniania.

Nalezy zwroci¢ uwage na fakt, iz nie ma mozliwosci zastosowania Dyrektywy uzywajac teksu
og6lnego ( na przyktad standardow), ktdre w sposob arbitralny deklaruja, iz kontrolowania obciazenia
nie musi by¢ stosowane do tej, czy innej kategorii produktéw. Producenci w dalszym ciagu maja
obowiazek wykonania analizy zagrozen i znalezienia rozwiazania mozliwie najbardziej zblizonego do
wymagan Dyrektywy. Jesli producenci wybiora odstgpstwo od wymagan, musza wskaza¢ w
dokumentacji technicznej, jakie przeprowadzono analizy i jakie wyciagnigto wnioski oraz jakie srodki
zastosowano, aby zblizy¢ si¢ do wymagan.

W przypadku wozkéw szynowych, producenci musza w opracowanych przez siebie w instrukcjach
obstugi i uzytkowania maszyn poda¢ informacje potrzebne, aby unikna¢ wypadkéw podczas
uzytkowania tych maszyn.

Testy okre$lone w standardach (lub w Dyrektywie 86/663/EEC, po zniesieniu) beda wystarczajace,
bez podawania dalszych szczegolow. Sa to przede wszystkim testy statyczne, ktore nie uwzgledniaja
zadnych testow dynamicznych, jakie moga okaza¢ si¢ niezbedne.

Wymagania pkt. 4.2.1.4. w istocie obejmuja kilka aspektow:

- podnoszony tadunek (1 000 kg),

- moment wywracajacy (40 000 Nm),

oraz kilka r6znych sytuacji:

- zbyt wysoki tadunek,

- ryzyko wywrocenia na skutek przekroczenia wartoSci momentu wywracajacego.

Producenci powinni uwzglednia¢ kazdy przypadek w przeprowadzanych przez siebie analizach

zagrozen i nie ogranicza¢ si¢ do tylko jednego aspektu za wyjatkiem, oczywiscie, sytuacji, gdy nie
wystegpuja zadne zagrozenia.
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Zastosowanie sprzegiel poslizgowych

Poniewaz niewielkich rozmiaréw urzadzenia do podnoszenia przeznaczone do podnoszenia tadunkow
przekraczajacych 1000 kg sa stosunkowo niedrogie, nie mozna na ogot zastosowac sprzegiet
poslizgowych ostrzegajacych operatora i zatrzymujacych ruch, czgsto ze wzgledu na wysokie koszty
takich sprzegiel. Niektorzy producenci stosuja sprzegla poslizgowe, ktore w przypadku poslizgu
uniemozliwiaja podnoszenie fadunku o wadze przekraczajacej okreslone limity.

Jak juz wspomniano w komentarzach do wymagan pkt. 4.1.2.6, aby unikna¢ nagtych obsunig¢ i
upadkow tadunku, sprzeglto poslizgowe musi by¢ ustawione na warto$¢ znacznie przekraczajaca
maksymalne dopuszczalne obciazenie robocze. Z tego wzgledu takie urzadzenie nie moze by¢
uwazane za urzadzenie zapobiegajace przeciazeniu dzwigu.

Dlatego producenci musza przeprowadzi¢ pelng analiz¢ wszystkich potencjalnych sytuacji, zanim
dokonaja wyboru najlepszego rozwiazania pamigtajac, iz przeprowadzeni analiz jest wymaganiem
podstawowym i w przysztosci analizy te stana si¢ niezbedne, aby wykaza¢ zgodno$¢ z wymaganiami
podstawowymi.

4.2.2. Instalacje prowadzone na linach

Nosniki linowe, ciggniki lub nosniki ciqgnikowe muszq by¢ priytrzymywane za pomocq
przeciwcieiarow lub przez urzqdzenia umozliwiajqce ciqglq kontrole napiecia lin.

Wymagania te opracowano z my$la o zapobieganiu zwolnieniu lin holujacych, ktore prawie na pewno
doprowadzitoby do wypadku, poniewaz tadunek nie bytby w tej sytuacji odpowiednio prowadzony.

4.2.3. ZagroZenie osob naraionych. Metody dostepu do stanowiska kierujqcego oraz do punktow
interwencji w maszynie.

Maszyny z prowadzonym tadunkiem oraz maszyny, w ktorych wsporniki tadunku poruszajq sie po
zdefiniowanych torach ruchu, muszq byé wyposazone w urzqdzenia zabezpieczajgce osoby
narazone przed wszelkimi zagroZeniami.

Maszyny pracujqce na szczegolnych poziomach, gdzie operatorzy maja dostep do platformy
tadunku w celu utoZenia lub zabezpieczenia tadunku, muszq byé zaprojektowane i skonstruowane
tak, aby uniemozliwiaé platformie tadunkowej wykonywanie niekontrolowanych ruchow, zwlaszcza
podczas zatadunku i roztadunku.

Bezpieczenstwo stanowisk pracy

Punkt pierwszy okresla srodki, jakie nalezy zastosowa¢ podczas projektowania poziomoéw, na jakich
zatrzymywac si¢ beda wsporniki tadunku tak, aby zapobiec wpadnigciu operatora w przestrzen, w
ktorej porusza si¢ tadunek. Potozono takze nacisk na fakt, iz osoba narazona nie moze miec
mozliwosci wejscia ten obszar, podczas gdy tadunek pozostaje w ruchu.

Punkt drugi wymaga zastosowania urzadzenia, ktore aby wypehi¢ przeznaczona mu rolg, musi by¢
kontrolowane przez otwarcie odpowiednika drzwi szybowych, lub przy pomocy urzadzen sterujacych
maszyny.
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4.2.4. Odpowiedniosé dla przeznaczenia

Podczas pierwszego wprowadzenia maszyn na rynek lub wprowadzenia do eksploatacji,
producenci lub ich autoryzowani przedstawiciele zarejestrowani na terytorium Wspdolnoty muszq
zapewnié, podejmujqc odpowiednie dziatania lub stosujgc odpowiednie srodki lub zlecajqc podjecie
takich dzialan lub wprowadzenie srodkow zapewniajqcych, ii sprzet i maszyny diwigowe gotowe do
uiytku — reczne lub zasilane energiq- mogq stuiycé celowi, do ktorego je przeznaczono w sposob
bezpieczny. Wspomniane dzialania lub srodki muszq uwzgledniaé statyczne i dynamiczne cechy
maszyn.

W przypadkach, gdy maszyn nie mozna zmontowac na terenie zaktadow producenta lub na
terenie zakladow autoryzowanego przedstawiciela zarejestrowanego na terytorium Wspdlnoty,
nalezy podjqé odpowiednie dziatania i Srodki na miejscu uiytkowania takich maszyn. W innym
wypadku, dzialania mogq by¢ podejmowane zarowno na terenie zakltadow producenta, jak i na
miejscu ugytkowania maszyn.

Obowiazek zagwarantowania bezpiecznego wprowadzenia maszyn do eksploatacji

Punkt ten wymaga od producenta zapewnienia, iz maszyny, z ktérymi wiaza si¢ zagrozenia zwiazane z
podnoszeniem, beda pracowaly w sposob bezpieczny. Producent ma swobodg zastosowania §rodkow,
jakie uzna za odpowiednie i wilasciwe, aby gwarantowac bezpieczenstwo uzytkowania. Producent
moze, na przyktad wykona¢ lub zleci¢ wykonanie préob dynamicznych, aby upewnié si¢, ze maszyny
zostaly wilasciwie wykonane i zmontowane. Celem tego nie jest weryfikacja projektu, lecz
sprawdzenie obecno$ci i dzialania wszystkich przyrzadow 1 urzadzen przewidzianych przez
projektantow jako niezbedne dla bezpiecznej pracy maszyn. ,,Wlasciwe $rodki i dziatania”, do ktorych
odnosi si¢ ten punkt (proby lub inne srodki) moga by¢ przeprowadzone lub zastosowane w czasie
wprowadzania maszyn na rynek lub wprowadzania do eksploatacji.

Wymagania tego punktu odnosza si¢ tylko do wprowadzania produktu na rynek i wprowadzania do
eksploatacji po raz pierwszy. Wszelkie kontrole wymagane po kazdym montazu po ewentualnym
demontazu danych urzadzen lub maszyn nie podlega regulacjom niniejszej Dyrektywy. Podlegaja one
regulacjom dotyczacych eksploatacji maszyn 1 urzadzen, czyli dyrektywom opartym na
postanowieniach Artykutu 118a traktatu, lub w innym przypadku, regulacjom krajowym. Wspomniane
srodki i dzialania w zaden sposob nie wplywaja na swobodg przeptywu produktow.

Dodatkowo, Dyrektywa 89/655/EEC, z po6zniejszymi zmianami, okresla okresowe kontrole, ktore
rowniez musza by¢ brane pod uwage. Ponownie, nie powstaje tutaj kwestia swobodnego przeptywu
towarow.

4.3. Oznaczenia
4.3.1. Lancuchyiliny

Kazdej dlugosci lina, tancuch lub pas niestanowiqce czesci zespolu maszyny, muszq posiadaé
oznaczenie lub, jesli nie jest to mozliwe, tabliczke lub nieusuwalny pierscien, na ktorych oznaczona
bedzie nazwa i adres producenta lub jego autoryzowanego przedstawiciela zarejestrowanego na
terytorium Wspdlnoty oraz odniesienie do odpowiedniego certyfikatu.
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Certyfikat powinien zawierac informacje wymagane przez standardy zharmonizowane lub, jesli
nie istniejq takie standardy, co najmniej nastgpujqce dane:
- nazwa producenta lub jego autoryzowanego przedstawiciela zarejestrowanego na terytorium
Wspélnoty,
- adres producenta lub jego autoryzowanego przedstawiciela zarejestrowanego na terytorium
Wspolnoty;
- opis tancucha, liny lub pasa, zwierajqcy nastepujqce informacje:
- wymiary nominalne;
- konstrukcje;
- material, 7 ktorego zostaly wykonane;
- wszelkiego rodzaju obrobke metalurgiczng , jakiej zostaly poddane;
- jesli poddane zostaly probom, zastosowane standardy;
- maksymalne dopuszczalne obcigienia liny lub lanicucha podczas eksploataciji.

Sprzedaz lancuchoéw i lin.
Status prawny lancuchéw dzwigowych, lin i paséw

Lancuchy, liny i pasy uzywane po podnoszenia tadunkow podlegaja regulacjom Dyrektywy w sprawie
maszyn. Dlatego niezbedne bgdzie dodanie tej nowej kategorii produktéw do kategorii komponentow
podlegajacych regulacjom (waty napedowe i ich ostony, sprzet dzwigowy i zawiesia, etc.). Tutaj
rowniez wlaczenie do zakresu regulacji Dyrektywy w sprawie maszyn komponentu, ktory nie spetnia
warunkow definicji ,,maszyny” lub ,urzadzenia wymiennego” sprowadza si¢ do zastosowania
zwlaszcza, ze Dyrektywa w sprawie maszyn uchylita niektére artykuly zmienionej Dyrektywy
73/361/EEC”, pozniejszymi zmianami, zawierajace szczegélowe regulacje dotyczace oznaczef
fancuchow, lin 1 hakow.

Oznaczenia

Lancuchy, liny i pasy uzywane do podnoszenia tadunkéw musza posiada¢ stosowane oznaczenia.
Oznaczenia te powinny zawiera¢ informacje dotyczace producenta. Dyrektywa wymaga takze
okreslenia certyfikatu. Moze by¢ to numer odpowiadajacy numerowi certyfikatu.

Czy na tancuchu lub linie nalezy koniecznie umieszcza¢ oznaczenia ,,CE”?

W odpowiedzi nr 33 na pytanie dotyczace oznaczania lin, Komisja wprowadza rozréznienie migdzy

dwoma przypadkami:

- lina dostarczana jest do uzytku z maszyna lub w zespole zawiesi. W takim przypadku liny czgsto
dostarczane sa na szpulach. Jest to przypadek opisany w pkt. 4.3.1. i oznaczenie ,,CE” nie jest
konieczne.

- dostarczane lina tworzy cz¢s$¢ zespohu, jak na przyktad wciagarka lub zawiesie. Do takich
przypadkéw odnosi si¢ pkt. 4.3.2. i zespot taki musi posiada¢ oznaczenie ,,CE”.

Czy oznacza to, ze procedury stosowane do maszyn, maja takze zastosowanie do lancuchow
dzwigowych, lin i pasow? Jest to prawdopodobnie wniosek wyciagnigty zbyt pospiesznie. Czy od
producenta tancuchow bedzie si¢ wymagac sporzadzenia dokumentacji projektowej, jesli specjalny
certyfikat zawiera juz podstawowe informacje? Czy podczas kupowania liny kupujacy bedzie zadat
instrukcji obstugi i uzytkowania?

Legislator oczywiscie nie chcial zrownywaé tancuchow, lin i paséw z maszynami nawet, jesli jest
odpowiedzialny za opracowanie odpowiednich regulacji.

Podczas zamawiania liny lub tancucha u producenta, zamawiajacy musi domagan si¢ oznaczen.
Oznaczenie moze by¢ zastapione mata tabliczka, lub pier§cieniem. W praktyce oznaczanie lub
zastosowanie etykiet moze stwarza¢ problemy, jesli tancuchy lub liny sa sprzedawane przez
dystrybutorow i sa przycinane do wymaganej przez klienta dlugosci.

% Dyrektywa 73/361/EEC z dnia 19 listopada 1973 (OJ nr L335, 5.12.73, p. 5), zmieniona Dyrektywa 76/434/EEC
(0J nrL122, 8.05.76, p. 20).
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Specjalny certyfikat

Certyfikat, do ktorego odnosza si¢ wymagania pkt. 4.3.1., nie jest deklaracja zgodno$ci wspomniana w
Ancksie II. Specjalny certyfikat zastepuje deklaracje zgodnosci. W tej sytuacji absurdalne bytoby
wymaganie posiadania zaréwno deklaracji zgodnosci, jak i specjalnego certyfikatu zwtaszcza, ze ten
drugi dokument w szerszym zakresie uwzglednia tre$¢ deklaracji okreslonych w Aneksie I1.

Nie zostalo wyraznie stwierdzone, iz specjalny certyfikat dla tancuchow i lin musi towarzyszy¢
produktom. O specjalnym certyfikacje dla tancuchow i lin nie wspominaja Artykuty 4.2. oraz 4.3,
ktore zobowiazuja kraje czlonkowskie do umozliwienia swobodnego przeptywu produktéow z
»towarzyszacymi” deklaracjami zgodnos$ci. Mozna z tego wnioskowa¢, iz producent tancuchow moze
zatrzymac ten certyfikat. Nie jest on warunkiem swobodnego przeplywu towarow.

Nie ma znaczenia fakt, iz informacje szczegotowe zawarte w standardach zharmonizowanych musza
by¢ powtorzone w certyfikacie specjalnym.

Tak, wiec Dyrektywa w sprawie maszyn okresla, iz standardy te staja si¢ obowiazkowe. jest to jedyny
taki przypadek w tej Dyrektywie.

4.3.2. Urzqdzenia i sprzet podnoszqcy

Wszystkie urzqdzenia i sprzet podnoszqcy muszq posiadaé nastepujqce informacje:

- identyfikacja producenta,

- identyfikacja materialow (np. klasyfikacja miedzynarodowa), jesli informacje te sq potrzebne
do okreslenia zgodnosci wymiarow,

- identyfikacja maksymalnego dopuszczalnego obcigienia,

- oznaczenie EC.

W przypadku sprzetu, w ktorego sktad wchodzq komponenty takie, jak liny lub kable, ktérych
oznaczenie jest fizycznie niemozliwe, szczegotowe informacje okreslone w punkcie pierwszym
muszq byé zaznaczone na tabliczkach lub podane na innych srodkach umocowanych na stale na
sprzecie.

Informacje szczegotowe muszq by¢ czytelne i umieszczone w miejscu, 7 ktorego nie powinny
zniknqé na skutek obrobki, zuzycia, etc., lub gdzie moglyby wywieraé niekorzystny wplyw na
wytrzymatosé sprzetu.

Wprowadzanie urzadzen i sprz¢tu podnoszacego na rynek

Sprzgt i urzadzenia podnoszace czgsto sa wprowadzane na rynek jako sprzet gotowy do uzytku,
niezaleznie od maszyn. Uzytkowanie maszyn dzwigowych wymaga zastosowania wielu, czgsto bardzo
réznych urzadzen i sprzgtu podnoszacego, ktore nie sa przeznaczone do eksploatacji tylko z jedna
maszyna.

Czy w zwiazku z tym sprzet i akcesoria podnoszace musza przechodzi¢ wszystkie procedury
wymagane dla ,,maszyn”? Pytania, jakie nasuwaty si¢ w zwiazku z tancuchami, pojawiaja si¢ takze w
tym wypadku. Jezeli tak jest, dlaczego legislator zdecydowat si¢ wspomnie¢ o oznaczeniach ,,CE” na
akcesoriach i urzadzeniach podnoszacych? Bytoby to automatyczne, gdyby akcesoria i sprzet byty po
prostu traktowane w taki sam sposob, jak maszyny. W odréznieniu, nie wspomina si¢ wyraznie o
opracowaniu dokumentacji. Mozna bezpiecznie przyjac, iz legislator rozwazat jedynie szczegdtowe
informacje pojawiajace si¢ na produkcje lub tabliczce, etykiecie, pierscieniu, etc.
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Oznaczenia akcesoriow zawiesi

Zawiesie sktada si¢ z rdznych czgsci; zawiesie moze by¢ zlozone z pojedynczej, nie odtaczalnej czesci
ztozonej z kilku elementéw (np. hakow, pierscieni, tancuchoéw Iub lin, etc.) zlozonych razem w
zaleznosci od potrzeb, przez producenta zawiesi.

Jak powinno si¢ oznacza¢ zawiesia? Zgloszono kilka propozycji (jedno oznaczenie dla kompletnego
zawiesia, lub oznaczenia dla r6znych elementow).

Najbardziej rozsadnym rozwigzaniem, godnym polecenia byloby oznaczenie kazdego elementu
oddzielnie; jednak oczywiste jest, ze tancuch sktadajacy si¢ z wielu elementdéw, ktorych nie mozna
rozdzieli¢ bez zniszczenia samego tancucha, bedzie posiadat tylko jedno oznaczenie.

Dzieje si¢ tak, poniewaz rozne czg$ci nie sa wykorzystywane do tego samego celu; moga by¢é
stosowane jako sprzet podnoszacy lub jako zawiesie, stad musza posiada¢ niezbedne, wymagane
oznaczenia. Ponadto, wiele zawiesi produkowanych jest na miejscu a elementéw pochodzacych od
réznych producentdw; eclementy takie musza posiadaé stosowane oznaczenia tak, aby uniknaé
pomytek podczas sktadania zawiesi.

4.3.3. Maszyny

Poza minimalnym zakresem informacji okreslonym w pkt. 1.7.3., kaZda maszyna musi posiadaé
czytelne i nieusuwalne informacje dotyczqcego nominalnego obciqienia:
(i) zamieszczone w formie nie zakodowanej i widoczne wyraznie na maszynach, w przypadku
maszyn 7 tylko jednq dopuszczalng wartosciq;
(ii) jesli obciqzenie nominalne zalezy od konfiguracji maszyny, kaide stanowisko prowadzqcego
musi by¢ zaopatrzone w tablictke obciqien wskazujgcych, jesli to mozliwe w formie wykresu lub
tabeli, nominalne obciqzenia dla kaidej konfiguracji.

Maszyny wyposazone w wsporniki tadunku umoZliwiajgce dostep osobom, gdzie wystepuje
zagrozenie upadkiem, muszq posiadac czytelne i dobrze widoczne znaki ostrzegajqce zabraniajqce
podnoszenia 0sob. Takie znaki ostrzegajqce i zakazu muszq byé widoczne 7 kazdego miejsca, gdzie
moZliwy jest dostep.

Znak zakazujgacy podnoszenia o0séb

Przy obecnym stanie wiedzy, jedynym wymaganiem oddzielajacym maszyny przeznaczone do
podnoszenia ludzi od takich, ktére nie sa przeznaczone do tego celu, jest obecno$¢ urzadzen
sterujacych i kontrolnych na ruchome;j platformie.

4.4. Ksiqika instrukcji
4.4.1. Sprzet podnoszqcy

Kazdy sprzet podnoszqcy lub kaZda niepodzielna pod wzgledem handlowym partia sprzetu
podnoszqcego musi posiadaé ksiqZke instrukcji okreslajqcq przynajmniej nastepujqce parametry:

- normalne warunki uZytkowania;

- instrukcje uiytkowania, montazu i konserwacji;

- ograniczenia uiytkowania (w szczegolnosci dla sprzetu, ktory nie moze spetni¢ wymagan pkt.
4.1.2.6(e)).
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Instrukcje dla sprz¢tu podnoszacego

Ostatni akapit odnosi si¢ do sprzgtu takiego, jak pneumatyczne lub magnetyczne chwytaki, ktore nie
zawsze moga speilnia¢ wymagania pkt. 4.1.2.6 ¢). Producenci musza szczegdélowo okresli¢ takie
przypadki i poinformowa¢ uzytkownikow, iz przyrzady te moga by¢ uzytkowane wylacznie ponad
miejscami, w ktorych stale nie przebywaja ludzie.

4.4.2. Maszyny

Poza informacjami wymaganymi w pkt. 1.7.4., ksiqzka instrukcji musi zawierac nastepujgce
informacje:

(a) techniczng charakterystyke maszyn, a w szczegolnosci:

- jesli jest to wlasciwe, kopig tabeli obcigien opisana w ustgpie 4.3.3. (ii),

- reakcje wspornikow lub kotw oraz charakterystyke szyn,

- jesli jest to wlasciwe, definicje oraz metody instalacji balastu;

(b) tres¢ dziennika pracy, jesli nie jest dostarczany 7 maszynq;

(c) porady dotyczqce uiytkowania, w szczegolnosci rozwiqzania problemu braku mozliwosci
bezposredniego obserwowania tadunku przez operatora;

(d) niezbedne instrukcje dotyczqce przeprowadzenia prob przed pierwszym wprowadzeniem
maszyn do eksploatacji dla maszyn, ktore nie zostaly zloZone w zaktadach producenta w formie, w
Jjakiej majq by¢ eksploatowane.

Uzupekienia instrukeji

Punkt a) podkresla jeszcze raz znaczenie informowania kierujacego maszyna o ograniczeniach
obcigzenia i zachowaniu warunkéw gwarantujacych stabilno$¢ maszyny. Wiele wypadkoéw majacych
miejsce podczas pracy urzadzen podnoszacych powodowanych jest brakiem stabilnosci w zwiazku ze
zle rozmieszczonymi stabilizatorami lub mato stabilnymi stabilizatorami.

Punkt b) nie wymaga od producenta dostarczenia dziennika pracy maszyn (okresowe konserwacje,
ewentualne regulacje, szczegoélne prace konserwacyjne, naprawy lub modyfikacje, etc.), lecz zwraca
si¢ do producenta o udzielenie porad dotyczacych zalecanej tresci takiego dziennika.

Uzyteczne bytoby, jesli nawet nie niezbedne, dla instytucji ustanawiajacych standardy, rozwazenie
tego problemu, poniewaz standardowa forma tre$ci ksiazki dziennika pracy maszyn umozliwitaby
»odcyfrowanie” treSci nawet, jesli bylaby pisana w nieznanym czytajacemu jezyku (np. maszyny
wynajmowane lub przywieziona przez wykonawceg robot do kraju poza EEA).

203




692.

693.

694.

695.

696.

697.

698.

699.

5. PODSTAWOWE WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA I HIGIENY PRACY DLA MASZYN
PRZEZNACZONYCH DO PRACY POD ZIEMIA

Maszyny przeznaczone do pracy pod ziemiq muszq by¢ projektowane i konstruowane tak, aby
spetnialy okreslone w dalszej tresci wymagania.

Koncepcja ,,pracy pod ziemia”

Protokét Rady (rynek wewnegtrzny) z dnia 20 czerwca 1991 roku stwierdza, iz:

Lrozumie sig, i7 prace wykonywane na terenie podziemnych parkingéw, podziemnych centréw
handlowych, podziemiach, fundamentach budowli, nie bedq uwaZane za prace prowadzone pod
ziemiq”. Artykul ten opracowano dla urzadzen i maszyn przeznaczonych do uzytku w kopalniach i
podziemnych kamieniotomach, a nie ,,budowlach” umiejscowionych pod ziemia.

5.1. ZagroZenia zwiqzane 7 brakiem stabilnosci

Zasilane energiq wsporniki stropowe muszq by¢ projektowane i konstruowane tak, aby
utrzymywac okreslony kierunek podczas ruchu i nie slizgaly si¢ przed i podczas zetkniecia z
obciqieniem oraz po usunieciu obciqienia. Urzqdzenia te muszq by¢ wyposazone w kotwy dla plyt
gornych kazdego 7 stojakow hydraulicznych.

Podpory

Wymagania te sa specyficzne dla tego rodzaju urzadzen stosowanych przede wszystkim w gornictwie.
Przepisy te sa wystarczajaco jasno sformutowane i czytelne dla specjalistow w tej dziedzinie.

5.2. Ruch

Zasilane energiq podpory stropow (obudowy chodnikow) muszq umozliwiaé niezaktocony ruch
0s6b naraZonych.

Tutaj réwniez, wymagania sa oczywiste, jednak uznano za konieczne ponowne ich podkreslenie, ze
wzgledu na problemy czgsto spotykane w kopalniach.

5.3. Oswietlenia

Wymagania dotyczqce oswietlenia podane w trzecim punkcie ustepu 1.1.4. nie bedq mialy
zastosowania.

Szczegdlny przypadek prac wykonywanych pod ziemia

Derogacja ta zwiazana jest z faktem, iz podczas wykonywania prac pod ziemia operator wyposazony
jest we wlasne o$wietlenia, z reguly umieszczone na kasku.
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5.4. Urzqdzenia sterujgce

Urzqdzenia sterujqce przyspieszeniem i hamowaniem ruchu maszyn poruszajqcych sige na
szynach muszq byé typu recznego. Jednak urzqdzenia bezwladnosciowe mogq byé sterowane
pedatem.

Urzqdzenia sterujgce obudowami chodnikoéw muszq byé projektowane i rozmieszczane tak, aby
podczas operacji przemieszczania, operatorzy byli chronieni przed obudowq w miejscu. Urzqdzenia
sterujqce muszq byé zabezpieczone przez przypadkowym zwolnieniem.

Wymagania te sa zrozumiale i nie wymagaja dalszych wyjasnien. Wymagania odnosza si¢ do dwoch
réznych aspektéw: maszyn poruszajacych si¢ na szynach oraz mechanicznych obudéw chodnikowych.

5.5. Zatrzymywanie

Maszyny 7 wlasnym napedem poruszajqce sie na szynach przeznaczone do prac pod ziemiq muszq
by¢ wyposaZone w bezwladnosciowe urzqdzenie sterujqce oddziatujqce na obwod kontrolujgcy ruch
maszyn.

Wylacznik ,,bezwladnosciowy”?

Instytucje ustanawiajace standardy czasami uzywaja okreslenia ,,bezwlasnosciowy” w niewlasciwym
znaczeniu. Jest to urzadzenie wymagajace regularnego, zamierzonego dzialania operatora, z
zachowaniem okreslonych przerw, bez ktorego maszyna sig zatrzyma.

5.6. Ogien

Drugi akapit pkt. 3.5.2., jest wiqZqcy w odniesieniu do maszyn w skiad, ktérych wchodzq
tatwopalne czesci.

Uktad hamowania maszyn przeznaczonych do pracy pod ziemiq musi byé zaprojektowany i
skonstruowany tak, aby nie powodowal iskrzenia, ktore moZe staé si¢ przyciynq pozaru.

Maszyny wyposazone w silniki cieplne przeznaczone do uiytku pod ziemiq muszq byé wyposaiane
wylqcznie w silniki spalinowe wewnetrznego spalania napedzane paliwem 7z niskim cisnieniem
parowania wykluczajqce moZliwosé iskrzenia elektrycznego.

Zapalnos$¢

Koncepcja zapalno$ci definiowana jest w standardach, ktére powinny rowniez okresla¢ prog
»wWysokiej” zapalno$ci, od ktorego zastosowanie bedzie mial punkt pierwszy.

Biorac pod uwage obecny stan wiedzy, punkt trzeci oznacza w efekcie, iz tylko silniki wysokoprezne
moga byC stosowane, lecz pozostawia takze mozliwo$¢ rozwoju technologii majacej wplyw na
pozostate rodzaje silnikow.
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707.

708.

709.

710.

711.

712.

5.7. Emisja gazow, pylow, etc.

Gazy spalinowe 7 silnikow spalinowych wewnetrznego spalania nie mogq byé odprowadzane do
gory.

Gazy

Oznacza to, iz standardowe maszyny do robot ziemnych wyposazone w uktad wydechowy skierowany
do gory, nie moga by¢ wykorzystywane do prac pod ziemia. Gtéwna przyczyna postawienia takich
wymagan jest zapobieganie narazeniu stropy chodnika na naprezenia cieplne, ktére moglyby zaklocicé
stabilnos¢ stropu.

6. PODSTAWOWE WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA I HIGIENY PRACY REDUKUJACE
SZCZEGOLNE ZAGROZENIA ZWIAZANE Z PODNOSZENIEM LUB TRANSPORTEM OSOB

Maszyny stanowiqce zagroZenie zwiqzane z podnoszeniem lub transportem 0séb muszq byé
projektowane i konstruowane tak, aby spetnialy przedstawione w dalszej tresci dokumentu
wymagania.

Komentarze do punktu 4.3.3. stwierdzaja, iz maszyny przeznaczone wylacznie do podnoszenia
fadunkow nie powinny by¢ wyposazane w urzadzenia sterujace sklaniajace do uzytkowania tych
maszyn jako §rodkow transportu osob.

6.1. Ogdlne
6.1.1. Definicja

Dla celow niniejszego rozdziatu, termin ,,nosnik” oznaczaé bedzie urzqdzenie, przy pomocy
ktorego osoby sq podnoszone, opuszczane lub przenoszone.

Niniejszy tekst wprowadza definicje ,,nosnika” w znaczeniu, w jakim bedzie uzywany w tresci
wymagan. Dotyczy to kazdej sytuacji, gdzie osoby sa przenoszone do okreslonej pozycji, bez wzgledu
na kierunek ruchu.

6.1.2. Wytrzymalosé mechaniczna

Wspétczynniki pracy zdefiniowane w naglowku 4 nie sq odpowiednie dla maszyn przeznaczonych
do podnoszenia lub przenoszenia osob i muszq generalnie by¢ podwojone. Podloga nosnika musi
byé zaprojektowana i skonstruowana tak, aby zapewni¢ miejsce i posiadaé wytrzymatosé
odpowiednia dla maksymalnej liczby osob i maksymalnego obciqzenia roboczego okreslonego przez
producenta.
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714.

715.

716.

Wymagania te zwracaja uwagg na zagrozenia dla osob transportowanych i wymagaja generalnie, aby
warto$ci wspotczynnikow pracy byly dwukrotnie wyzsze niz wspdtczynniki przyjete dla transportu
tylko towarow. W przypadku upadku towaru konsekwencje bgda prawie zawsze natury materialne;j,
podczas gdy upadek nosnika zawsze niesie ze soba powazne skutki dla zdrowia o0s6b
transportowanych. Z tego wzgledu nalezy stosowaé $rodki zapobiegajace takim zdarzeniom.
Podobnie, podtoga nosnika musi by¢ zaprojektowana z uwzglednieniem wszelkich urzadzen, jakie
moga by¢ przenoszone przez ten nosnik, ktore beda zwigkszaly wage transportowanych osob.

6.1.3. Kontrola obciqZenia dla urzqdzen napedzanych energiq inng niz sita rqk ludzkich

Wymagania pkt. 4.2.1.4., majq zastosowanie bez wzgledu na wartosé dopuszczalnego
maksymalnego obciqienia. Wymagania te nie majq zastosowania do maszyn w przypadku, ktorych
producent moZe wykazad, ii nie istnieje zagroenie przeciqzeniem oraz/ lub wywroceniem.

Wymagania te powtornie podkreslaja, iz jesli transportowane sa osoby, zainstalowane musza by¢
urzadzenia zapobiegajace przeciazeniu oraz, je$li to niezbedne przekroczeniu momentu
wywracajacego, zgodnie z wymaganiami pkt. 4.2.1.4., bez wzgledu na maksymalne, dopuszczalne
obciazenie.

W ciagu ostatnich lat zwigkszona czgstotliwos¢ wykorzystania wind przyczynita si¢ do zmniejszenia
liczby wypadkéw w porownaniu z okresem, gdy stosowano prowizoryczne rusztowania i drabiny.
Jednak, takie urzadzenia w dalszym ciagu moga powodowa¢ wypadki, a ich konsekwencja zawsze sa
powazne. Wypadki takie maja zwykle dwa podstawowe powody: powtarzane przecigzenie, nadmierne
zmeczenie materiatu oraz uszkodzenie konstrukcji powodujace upadek windy; wywrdcenie urzadzenia
spowodowane niewlasciwa instalacja, przeciazenie lub zahaczenie przeszkody w bezposredniej
blisko$ci urzadzenia.

Chociaz obecny stan wiedzy nie umozliwia wyeliminowania wszystkich zagrozen zwiazanych z
przeciazeniem lub przekroczeniem momentu wywracajacego ( zwlaszcza nagle przeciazenie w pozycji
gornej i zahaczenie przeszkody), istnieja urzadzenia, ktore w przypadku wigkszosci maszyn moga
zaalarmowac operatora i zatrzymac niebezpieczny ruch w przypadkach przeciazenia oraz, jesli to
konieczne, zapobiegajace przekroczeniu momentow wywracajacych.

Kazde odstapienie od instalacji takich urzadzen bedzie wyjatkiem i musi by¢ uzasadnione przez
analiz¢ zagrozenia. Moze tak si¢ zdarzy¢ w przypadku matych mechanizméw, gdzie kabina miesci
tylko jedna osobeg, a konstrukcja tego mechanizmu zostata obliczona tak, aby wytrzymywat wszelkie
przeciazenia, jakie moze napotkaé¢ urzadzenie tych rozmiarow.

6.2. Urzqdzenia sterujqce

6.2.1. Jesli wymagania dotyczqce bezpieczenstwa nie wprowadzajq innych rozwiqzan:
Generalnie, nosnik musi by¢ zaprojektowany i skonstruowany tak, aby znajdujqce sie w nim

osoby mogly kontrolowad ruch do gory, w dot oraz, w niektérych wypadkach ruch w plaszczyinie

poziomej w doniesieniu do pozycji maszyny.

Podczas pracy wspomniane urzqdzenia sterujgce muszq byé nadrzedne w stosunku do innych
urzqdzen sterujgcych tym samym ruchem, za wyjqtkiem wylqcznikow awaryjnych.

Urzqdzenia sterujgce tym ruchem muszq byé urzqdzeniami typu podtrzymywanego polecenia, za
wyjqtkiem maszyn obstugujqcych specyficzne poziomy.
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720.
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722.

Wymagania te sa specyficzne dla maszyn przeznaczonych do podnoszenia osob, podajac zawegzona
definicj¢ ,,podnoszenia 0s6b”. Generalnie, no$nik powinien by¢ wyposazony w przyrzady sterujace;
jest to wazne, poniewaz to najczesciej podnoszona osoba zauwaza bezposrednie zagrozenia, na jakie
moze by¢ narazona, zanim zagrozenie takie zauwazy osoba na ziemi. Dlatego niezwykle wazne jest,
aby osoba ta mogta kontrolowa¢ ruch urzadzenia podnoszacego.

Punkt ostatni wymaga szerszego komentarza.

Punkt ten wlaczono, aby nie wymaga¢ zbyt wiele od o0so6b przenoszonych nos$nikiem o dobrze
zdefiniowanym ruchu; osoby opracowujace Dyrektywg mialy na mysli szczeg6lnie platformy pionowe
umieszczone migdzy dwoma poziomami.

Moze to jednak stanowi¢ problem, wigc analiza zagrozen powinna by¢ przeprowadzona tak, aby
uwzgledni¢ wszystkie aspekty, w szczegdlnosci w przypadkach zagrozenia zablokowaniem urzadzenia
lub transportowania 0sob niepetnosprawnych.

Moga to by¢ na przyklad platformy dla wézkéw inwalidzkich lub podnosniki krzesetkowe na
schodach.

Poziomy sa tutaj zdefiniowane (gorny i dolny), lecz co by si¢ stato, gdyby wozek si¢ poruszyt lub
zablokowal? Lub gdyby ubranie osoby niepelnosprawnej (lub osoby o ograniczonych mozliwosciach
motorycznych) korzystajacej z krzesetka zahaczyly o element urzadzenia? Taka osoba spadlaby ze
schodéw, poniewaz nie bytaby w stanie ,,zeskoczy¢” z siedzenia, zeby sig¢ ochronié.

Zdecydowanie zaleca sig¢ w takich przypadkach zastosowanie urzadzen sterujacych typu ,,dziatania
pod przyciskiem”, ktore zatrzymuja ruch urzadzenia natychmiast po zwolnieniu przycisku.

6.2.2. Jesli maszyny przeznaczone do podnoszenia lub transportu osob mogq poruszaé sie z
nosnikiem w pozycji innej, niz pozycja spocgynkowa, muszq byé zaprojektowane i skonstruowane
tak, aby osoba lub osoby wewnqtrz nosnika mialy moZzliwos¢ zabezpieczenia sie przed zagroZeniami
powodowanymi przez ruch maszyny.

Maszyny, do ktorych odnosi si¢ ten punkt, uzywane w rolnictwie lub na budowach, sa z natury
niebezpieczne. Kiedy maszyna jest w ruchu, operator wewnatrz nosnika moze zauwazy¢ zagrozenie,
ktorego nie jest w stanie zobaczy¢ kierujacy maszyna. Zgodnie z punktem 6.2.1., operator musi mie¢
mozliwos$¢ kontrolowania ruchu w gorg i w dot. Uznajac to rozwiazanie za niewystarczajace, legislator
wymaga rowniez, aby operator mogt zatrzymaé maszyng przy pomocy urzadzenia sterujacego
bezpiecznie przerywajacego ruch lub porozumiewajac si¢ z kierujacym maszyna.

6.2.3. Maszyny przeznaczone do podnoszenia lub transportowania oséb muszq byé
zaprojektowane, skonstruowane i wyposazone tak, aby duZe predkosci nosnika nie powodowaly
zagrozenia.

Artykut ten powinien by¢ laczony z wymaganiami okreslonymi w punkcie 6.4.1.

6.3. ZagroZenie wypadnieciem 0sob z nosnika

6.3.1. Jesli srodki, do ktorych odnosi si¢ punkt 1.5.15., nie sq odpowiednie, nosniki muszq by¢
wyposazone w odpowiedniq liczhe punkow zaczepienia wystarczajgcq dla liczby osob, ktore mogq
przebywaé w nosniku, wystarczajgco wytrzymatych do zaczepienia sprzetu ochrony osobistej
zabezpieczajqcego przez wypadnigciem.
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725.
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727.

728.

729.

730.

»Wlasciwa” wysokos¢ bedzie =zalezala od przeznaczenia maszyny. Je$li nosnik bedzie
wykorzystywany jako stanowisko pracy, musi istnie¢ wykonania danych prac z platformy. Porgcze
ochronne powinny znajdowac¢ si¢ na wysokosci odpowiedniej dla danych prac. Jesli porecze ochronne
uznane zostana za nieodpowiednie, zaleca si¢ zastosowanie punktow zaczepienia linek
zabezpieczajacych.

6.3.2. Wszelkie klapy w podlodze lub suficie lub drzwi boczne muszq otwieraé sie w kierunku
zabezpieczajqcym przed przypadkowym wypadnieciem w przypadku nieoczekiwanego otwarcia.

Wymagania te rowniez moga wydawac si¢ oczywiste, jednak powinny by¢ poparte analiza wszelkich
zagrozen i faktycznych sytuacji.

Odstepstwa sa dopuszczalne i musza bra¢ je pod uwage notyfikowane instytucje. Na przyktad drzwi
boczne powinny zawsze otwiera¢ si¢ do wewnatrz, jednak w przypadku platform uzywanych przez
straz pozarna jest inaczej, poniewaz takie otwarcie ograniczatoby ruch i zmniejszalo szanse ratowania
zycia 0s6b zagrozonych.

6.3.3. Maszyny przeznaczone do podnoszenia lub transportu oséb muszq byé zaprojektowane i
skonstruowane tak, aby zapewnié, Ze podloga nosnika nie przechyli sig tak, aby zagrozié
wypadnieciem 0sob przebywajqcych wewngqtrz, rowniez w czasie ruchu.

Podtoga nosnika musi by¢ antyposlizgowa.

Na przyktad, zawieszane klatki uzywane do czyszczenia $cian budynkow wyposazone w wigcej niz
jedna wciagarke musza by¢ takze wyposazone w urzadzenie zapobiegajace wlaczeniu wciagarki, jesli
zachwiana jest pozioma rownowaga platformy.

6.4. Zagrozenie wywréceniem lub upadkiem nosnika

6.4.1. Maszyny przeznaczone do podnoszenia lub transportu osob muszq byé zaprojektowane i
skonstruowane tak, aby zapobiegaé upadkowi lub wywréceniu nosnika.

Urzadzenie, do ktérego odnosi si¢ ten punkt i ktore jest polaczone z wymaganiami pkt. 6.2.3., moze
by¢ zaworem jednokierunkowym na podno$niku hydraulicznym lub pneumatycznym, mechanicznym
uktadem hamulcowym zainstalowanym na no$nikach zawieszonych na linach lub na tancuchach, etc.
W przypadkach, gdy w gre wchodzi zbyt duza energia kinetyczna, urzadzenia moga by¢ niebezpieczne
i musza byé¢ zastgpowane innymi $rodkami zmniejszajacymi zagrozenie. Srodki te musza byé
wyraznie zaznaczone w instrukcjach obstugi i uzytkowania maszyn.

6.4.2. Przyspieszenie i hamowanie nosnika lub wozka przewozqcego, pod kontrolq operatora lub
wyzwalane przez urzqdzenia zabezpieczajqce oraz przy maksymalnym obciqzeniu i predkosci
okreslonych przez producenta, nie mogq stanowié zagrozenia dla 0séb naraZonych.
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731.
Wymagania te sa oczywiste; zbyt gwaltowny ruch (nagle zatrzymanie, na przyktad) moze
spowodowac¢ wyrzucenie 0sob z nosnika.

732.
6.5. Oznaczenia
Tam ,gdzie jest to niezbedne dla zapewnienia bezpieczenstwa, nosnik musi byé wyposaiony we
wszystkie odnosne, podstawowe informacje.
733.

Sa to informacje potrzebna dla zapewnienia bezpieczenstwa, zwlaszcza takie, jak maksymalna,
dopuszczalna liczba 0sob, jak moze rownoczesnie przebywaé w windzie, etc., Jesli bedzie to
niezbedne, opisane moga by¢ funkcje urzadzen sterujacych tak, aby unikna¢ ewentualnych
przypadkowych lub btednych manewrow.
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734.

| ANEKS 11

A. Tres¢ deklaracji zgodnosci EC dla maszyn i urzadzen '

Deklaracja zgodnosci EC musi zawieraé nastepujqce informacje szczegotowe:

- nazwa i adres producenta lub jago autoryzowanego przedstawiciela zarejestrowanego na
terytorium Ws!)o'lnotyz

- Opis maszyn,

- wsgystkie odnosnie przepisy, ktorym maszyna odpowiada,

- jesli odpowiednie, nazwa i adres instytucji notyfikowanej oraz numer certyfikatu badania typu
EC,

- jesli odpowiednie, nazwa i adres instytucji notyfikowane, do ktorej przekazano dokumentacje,
zgodnie 7 pierwszym akapitem Artykutu 8(2)(c),

- jesli odpowiednie, nazwa i adres instytucji notyfikowanej, ktora dokonata weryfikacji, do ktorej
odnosi sig drugi akapit Artykutu 8(2)(c),

- jesli majq zastosowanie, odniesienie do standardow zharmonizowanych,

- jesli majq zastosowanie, krajowe standardy techniczne i zastosowane specyfikacje,

- dane identyfikacyjne osoby upowaznionej do skladania podpisow w imieniu producenta lub jego
upowaznionych przedstawicieli.

B. Tresé deklaracji sktadanych przez producenta lub jego autoryzowanych przedstawicieli
zarejestrowanych na terytorium Wspolnoty (Artykut 4(2))

Deklaracja producenta, do ktorej odnosi si¢ Artykut 4(2) musi zawiera¢ nastgpujqce informacje

szczegolowe:

- nazwa i adres producenta lub jego autoryzowanego przedstawiciela,

- opis maszyn i czesci maszyn,

- jesli odpowiednie, nazwa i adres instytucji notyfikowanej oraz numer certyfikatu badania typu
EC,

- jesli odpowiednie, nazwa i adres instytucji notyfikowane, do ktorej przekazano dokumentacje,
zgodnie 7 pierwszym akapitem Artykutu 8(2)(c),

- jesli odpowiednie, nazwa i adres instytucji notyfikowanej, ktora dokonata weryfikacji, do ktorej
odnosi si¢ drugi akapit Artykutu 8(2)(c),

- jesli majq zastosowanie, odniesienie do standardow zharmonizowanych,

- oswiadczenie, it maszyny nie mogq by¢ wprowadzane do eksploatacji do czasu zadeklarowania i
uznania urzqdzen sktadowych maszyny, za zgodne z przepisami Dyrektywy,

- dane identyfikujqce osobe¢ podpisujqcq.

C. T reés' deklaracji zgodnosci EC dla elementow zabezpieczajgcych, wprowadzanych na rynek
odrebnie

Deklaracja zgodnosci EC musi zawieraé nastepujqce informacje szczegoélowe:

- nazwa i adres producenta lub jago autoryzowanego przedstawiciela zarejestrowanego na
terytorium Wspolnoty2

- opis elementu zabezpieczajgcego,4

- funkcja zabezpieczajqca elementu zabezpieczajqcego, jesli nie wynika w sposob oczywisty z opisu;

- jesli odpowiednie, nazwa i adres instytucji notyfikowanej oraz numer certyfikatu badania typu
EC,

- jesli odpowiednie, nazwa i adres instytucji notyfikowane, do ktorej przekazano dokumentacje,
zgodnie 7 pierwszym akapitem Artykutu 8(2)(c),

- jesli odpowiednie, nazwa i adres instytucji notyfikowanej, ktora dokonala weryfikacji, do ktorej
odnosi sig drugi akapit Artykutu 8(2)(c),

- jesli majq zastosowanie, odniesienie do standardow tharmonizowanych,

- jesli majq zastosowanie, krajowe standardy techniczne i zastosowane specyfikacje,

- dane identyfikacyjne osoby upowaznionej do sktadania podpiséw w imieniu producenta lub jego
upowazinionego przedstawiciela zarejestrowanego na terytorium Wspdlnoty.

21




735.

736.

1. Deklaracja ta musi by¢ sporzadzona w takim samym jezyku, jak pierwotne instrukcje
(zobacz Aneks I, ustep 1.7.4(b)) i musi by¢ sporzadzona w formie wydruku lub napisana
odrecznie drukowanymi literami. Do deklaracji dolaczone musi by¢ thumaczenia na jeden z
urzedowych jezykow kraju, w ktérym maszyna bedzie uzytkowana. Tlumaczenie musi
odpowiadaé takim samym warunkom, jak warunki odnoszace si¢ do thumaczenia instrukcji.

2. Nazwa przedsigbiorstwa i pelny adres; autoryzowani przedstawiciele rOwniez musza podaé
nazwe przedsigbiorstwa i pelny adres producenta maszyny.

3. Opis maszyny (marka, typ, numer seryjny, etc.).

4. Opis elementu zabezpieczajacego (marka, typ, numer seryjny, jesli posiada taki numer,
etc.).

(Skrot)
[ A. Tre$é deklaraciji zgodnosci EC dla maszyn i urzadzen '

Deklaracja zgodnosci EC musi zawiera¢ nastegpujace informacje szczegolowe:

- nazwa i adres producenta lub jago autoryzowanego przedstawiciela zarejestrowanego na
terytorium Wspélnoty”

- Opis maszyn, *

- wszystkie odnos$nie przepisy, ktorym maszyna odpowiada,

- jesli odpowiednie, nazwa i adres instytucji notyfikowanej oraz numer certyfikatu badania typu EC,
- jesli odpowiednie, nazwa i adres instytucji notyfikowane, do ktorej przekazano dokumentacje,
zgodnie z pierwszym akapitem Artykutu 8(2)(c),

- jesli odpowiednie, nazwa i adres instytucji notyfikowanej, ktora dokonata weryfikacji, do ktorej
odnosi si¢ drugi akapit Artykutu 8(2)(c),

- jesli maja zastosowanie, odniesienie do standardow zharmonizowanych,

- jesli maja zastosowanie, krajowe standardy techniczne i zastosowane specyfikacje,

- dane identyfikacyjne osoby upowaznionej do sktadania podpisow w imieniu producenta lub jego
upowaznionych przedstawicieli.

1. Deklaracja ta musi by¢ sporzadzona w takim samym jgzyku, jak pierwotne instrukcje (zobacz
Aneks I, ustep 1.7.4(b)) i musi by¢ sporzadzona w formie wydruku lub napisana odrgcznie
drukowanymi literami. Do deklaracji dotaczone musi by¢ ttumaczenia na jeden z urzgdowych
jezykow kraju, w ktérym maszyna bedzie uzytkowana. Ttumaczenie musi odpowiada¢ takim samym
warunkom, jak warunki odnoszace si¢ do thumaczenia instrukcji.

2. Nazwa przedsigbiorstwa i petny adres; autoryzowani przedstawiciele rowniez musza poda¢ nazwe
przedsigbiorstwa i pelny adres producenta maszyny.

3. Opis maszyny (marka, typ, numer seryjny, etc.).

()]

Proponuje si¢ tutaj szereg modeli deklaracji zgodnych z wymaganiami okreslonymi w Aneksie II.
Zastosowanie tych modeli nie jest obowiazkowe. Kazdy naglowek, kazdej deklaracji musi by¢
numerowany. Numeracja ta okresla naturg¢ o$wiadczen wystepujacych w tresci deklaracji sporzadzone;j
w jezyku, ktorego czytajacy nie zna w stopniu bieglym. W przypadku, gdyby okazato si¢ uzyteczne
lub niezbedne sporzadzenie deklaracji, dla ktoérej nie opracowano modelu, zaleca si¢ zastosowanie
proponowanych tutaj formularzy z zachowaniem odpowiadajacej im numeracji.
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737.
Model deklaracji zgodnosci ,,EC” dla maszyn nie podlegajacych badaniu typu ,,EC”

(Aneks IL.A)

01 ., EC” Deklaracja zgodnosci maszyny z Dyrektywq ,,w sprawie maszyn” (89/392/EEC z
pozniejszymi zmianami) oraz regulacjami przektadajqcymi przepisy Dyrektywy na krajowe
regulacje prawne.

02 PRODUCENT (nazwa i adres)

03] AUTORYZOWANY PRZEDSTAWICIEL (nazwa i adres)

dzialajacy w imieniu PRODUCENTA (nazwa i adres)

04] OSWIADCZA NINIEJSZYM, IZ MASZYNA OPISANA NIZEJ:
(opis, numer seryjny, marka)

05] ODPOWIADA PRZEPISOM DYREKTYWY ,,W SPRAWIE MASZYN”
(DYREKTYWA 89/392/EEC, z péZniejszymi zmianami) ORAZ Z PRZEPISAMI
PRZEKELADAJACYMI POSTANOWIENIA DYREKTYWY NA KRAJOWE
REGULACJE PRAWNE

06] ORAZ ODPOWIADA PRZEPISOM NASTEPUJACYCH DYREKTYW
EUROPEJSKICH:
(odniesienia do dyrektyw)

07] ORAZ SPEENIA WYMAGANIA NASTEPUJACYCH STANDARDOW
ZHARMONIZOWANYCH:

08/ ORAZ SPEENIA WYMAGANIA NASTEPUJACYCH STANDARDOW
EUROPEJSKICH I PRZEPISOW TECHNICZNYCH:

09] Sporzadzono w (miejsce),

10] w dniu (data),

11] Nazwisko podpisujacego

12] Podpis

Numery wystepujace w nawiasach odpowiadaja modelom
deklaracji opublikowanym w roku 1997 w wydaniu wytycznych
do zastosowania Dyrektywy ,,w sprawie maszyn”. Numery te
pozwalaja na odniesienie do réznych wersji jezykowych
deklaracji.
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738.

739.

740.

741.

Komentarze do modelu deklaracji ,,EC” dla maszyn podlegajacych procedurze
autocertyfikacji (Aneks I1.A)

[01]

Do kazdego egzemplarza maszyny dotaczona musi by¢ deklaracja zgodnosci ,,EC”. Dyrektywa w
sprawie maszyn jest jedna z niewielu europejskich dyrektyw, ktéora wymaga dotaczania do produktu
tej deklaracji. Deklaracja zgodnosci ,,EC” jest dokumentem zawierajacym istotne z punktu widzenia
klienta informacje. Samo oznaczenie ,,EC” umieszczone na maszynie nie wystarczy, poniewaz nie
dostarcza kupujacemu niezbgdnych informacji.

Dostarczenie deklaracji zgodnosci ,,EC”

Dyrektywa w sprawie maszyn nie okresla szczegoétowo sposobu, w jaki deklaracja zgodnosci ,,EC” ma
by¢ dostarczona kupujacemu. Moze by¢ dostarczona jako dokument w opakowaniu, w ktorym
dostarczana jest sama maszyna. Moze by¢ réwniez wydrukowana w instrukcjach lub dotaczona do
dokumentoéw potwierdzenia dostawy. Ten ostatni sposéb dostarczenia moze réwniez wymagac, aby
klient wyraznie potwierdzit fakt otrzymania deklaracji zgodnosci ,,EC” (oraz instrukcji).

[02]

Wskazanie nazwy producenta-

»Faktyezny” producent

Podanie nazwy producenta oznacza pierwsza i najwazniejsza nazwe ,faktycznego” producenta w
normalnym znaczeniu tego slowa. Przyjmuje sig, iz ,,producent” oznacza ,,0sobe przyjmujqcq
odpowiedzialnos¢ za projektowanie i wytwarzanie produktu podlegajqcego przepisom Dyrektywy w
celu wprowadzenia tego produktu na rynek.”’” Producent moze by¢ zarejestrowany na terytorium
Unii Europejskiej, lub nie. Producent jest zobowiazany do projektowania przedmiotowych maszyn
oraz do przestrzegania procedur wprowadzenia zaprojektowanych przez siebie maszyn na rynek, w
szczegoOlnosci tacznie opracowaniem dokumentacji technicznej i umieszczeniem na maszynach
oznaczenia ,,CE”. Producent moze zleci¢ podwykonanie pewnych operacji, lub nawet wykonanie
projektu maszyn tak dlugo, jak zachowuje kontrole i ponosi catkowita ogdlna odpowiedzialno$¢ za
wszystkie wykonywane czynnosci.

Jaka powinno si¢ podawac¢ nazwe?

Nazwa przedsigbiorstwa jest nazwa wyrdzniajaca dana firme i jest nazwa wymys$lona lub nazwiskiem
osoby. Powinna rozni¢ si¢ od nazw wlasciwym korporacjom, ktore stosuje si¢ tylko w przypadku
szczegblnych przedsigbiorstw. Wskazuje nazwy czlonkéw korporacji, ktérzy ponosza ogolna,
nieograniczona odpowiedzialnos¢ za zobowiazania firmy. W niektorych spotkach, nazwe
korporacyjna tworza nazwiska cztonkow i koncoéwka ,,i spotka”. Nazwa handlowa tu rowniez powinna
by¢ odrozniona od nazwy korporacyjnej lub nazwy przedsigbiorstwa. Jest to nazwa, pod ktora
przedsigbiorstwo prowadzi dzialalno§¢ handlowa. Podobnie jak wcze$niej, nazwa jest nazwa
wymyslona, stuzaca do okreslenia organizacji handlowej i umozliwiajaca tatwa identyfikacje przez
klienta.

Nalezy zwrdci¢ uwage na zapewnienie, aby tre$¢ deklaracji byla zbiezna z nazwa producenta
oznaczong na maszynach. Oznaczenie, przypomnijmy, musi zawiera¢ nazwe¢ producenta, jego adres,
oznaczenie ,,CE”, opis, numer seryjny, jesli zostat nadany oraz rok produkcji. Producenci niewielkich
maszyn moga uprosci¢ oznaczenie (nazwa i miasto). Oznaczenie wykonane moze by¢ w dowolny
sposob (tusz, tabliczka, etc.), pod warunkiem, iz bedzie czytelne i nieusuwalne.'”!

100 definicja na podstawie Wskazéwek do zastosowania dyrektyw harmonizacyjnych Wspdlnoty opartych na
Nowym Podejsciu oraz na Podejsciu Globalnym (Biuro Publikacji Oficjalnych Wspodlnoty Europejskiej, 1994).
197 Zob. komentarze do wymagan pkt. 1.7.3. Aneksu |
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742.

743.

744.

745.

Maszyny produkowane przez uzytkownikéw na wlasny uzytek
W przypadku wykonania maszyny przez uzytkownika z przeznaczeniem na uzytek wlasny,
uzytkownik ten musi wypehic i zatrzymac deklaracje.

Deklaracja zgodnosci EC dla zespolow zlozonych

W przypadku zespotéw zlozonych, zbudowanych z kilku maszyn, ,,producentem” moze by¢ gtowny
wykonawca koordynujacy i nadzorujacy wykonanie zespolu. Czgsto wykonawca gtownym bedzie
uzytkownik koncowy. Deklaracje zgodnosci ,,EC” moze podpisa¢ wspolnie kilka Stron. W takim
przypadku, mozna bezpiecznie zalozy¢, iz strony te uznaty, iz beda ponosi¢ wspolnie i odrgbnie
odpowiedzialno$¢. Strony te przytyja w takim wypadku odpowiedzialno$¢ za cata maszyneg, bez
rozroznienia odpowiedzialnosci dostawcow poszczegdlnych podzespolow. Bardzo trudno bytoby
jednemu sygnatariuszy deklaracji twierdzi¢, iz nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci, poniewaz
dostarczona przez niego cz¢$¢ nie miata zwiazku z zaistniatym wypadkiem.

Adres

Do kwestii adresu nie ma szczegdlnych wskazowek. Producent moze poda¢ swoj pelny adres, adres
siedziby gléwnej lub adres jednego ze swoich zakladoéw, lub nawet jednej ze swoich siedzib na
terytorium kraju, do ktérego dostarczane sa maszyny.

[3]

Autoryzowany przedstawiciel ,,faktycznego” producenta
., Autoryzowanym przedstawicielem” producenta jest ,,osoba wyraznie wyznaczona zostala przez tego
producenta do dzialania w jego imieniu i na jego rzecz w zwiqzku z pewnymi zobowiqzaniami

okreslonymi w Dyrektywie i w zakresie, w jakim okresla to ta Dyrektywa”.""

Przekazanie odpowiedzialno$ci musi by¢ stwierdzone wyraznie. Autoryzowany przedstawiciel
producenta bedzie odpowiedzialny za procedury wprowadzania produktow na rynek. To samo odnosi
si¢, w naszej opinii, do oznaczen maszyn. Autoryzowany przedstawiciel moze by¢ przedstawicielem
prawnym lub jakimkolwiek posrednikiem. Handlowa spoétka zalezna producenta, przedstawiciel
handlowy Ilub dystrybutor moga réwniez by¢ wyznaczani jako ,,autoryzowani przedstawiciele
producenta”.

W zwiazku z powyzszym, upowazniony przedstawiciel moze wypehiaé deklaracje zgodnosci ,,EC” w
zastgpstwie producenta. Jednak, w deklaracji takiej musi zaznaczy¢ nazwe i pelny sdres producenta,
ktory udzielit mu autoryzacji.

Jednakze producent, ktory udzielit autoryzacji zachowuje prawo do wprowadzania na rynek maszyn z
deklaracja zgodnosci ,,EC”, w ktorej nie wspomina si¢ o zadnym autoryzowanym przedstawicielu na
terytorium Unii Europejskiej. Jest to mozliwe nawet, jesli ten przedstawiciel przeprowadzit procedury
dotyczace przedmiotowych maszyn (przedtozenie dokumentacji technicznej, negocjacje z instytucjami
notyfikowanymi, etc.). Przypis 2 do Aneksu IILA wymaga, aby autoryzowany przedstawiciel
wymienial nazwe¢ producenta, lecz nie wymaga od producenta wymieniania nazwy jego
autoryzowanego przedstawiciela.

102 Sprawa 102/77, Hoffman przeciwko La Roche [1978] oraz sprawy C-427-93, 429/93 Bristol- Myers p. Squibb

[1996].
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747.

748.

Producent i dystrybutor
Dystrybucja w rozumieniu og6lnym

Zwykly dystrybutor, (ktory nie sprzedaje produktow pod wiasna marka) nie moze by¢ traktowany w
taki sam sposob, jak producent lub ,,autoryzowany przedstawiciel” producenta, ( co nie ma wptywu na
jego odpowiedzialno$¢ cywilng i karna). Dystrybutor wprowadza produkt na rynek przenoszac
deklaracj¢ zgodnosci ,,EC” otrzymana od producenta lub od autoryzowanego przedstawiciela
producenta. Tym samym, dystrybutor nie musi sam wypetia¢ deklaracji. Nie ma réwniez prawa
zmienia¢ deklaracji, jednak nic nie stoi na przeszkodzie, aby dystrybutor dodal informacje dotyczace
tego, iz jest dystrybutorem danego produktu i spelnia warunki stawiane przez Dyrektywe. Jednak, nie
bedzie to oficjalna deklaracja w rozumieniu Dyrektywy w sprawie maszyn.

Sprzedaz pod marka dystrybutora

Dyrektywa w sprawie maszyn nie stoi w sprzecznosci z powszechnie stosowana praktyka sprzedazy
produktéw pod marka ,dystrybutora”. Komisja w dokumencie ,,89/392” stwierdza, co nastgpuje
»Wiasciciele nazw marki odnoszqcych sie do kompletnych maszyn muszq przyjac¢ odpowiedzialnos¢,
jaka Dyrektywa naktada na producentow. W szczegolnosci muszq oni uzyskac i podpisacé deklaracje
zgodnosci ,,EC”, umiesci¢ na produkcie oznaczenie ,,CE”, opracowaé instrukcje i sporzqdzic
dokumentacje technicznq okreslonq w Aneksie V.

Tym samym dystrybutor zostat zréwnany z producentem i musi postgpowac tak, jak producent.

Marka ,,faktycznego” producenta moze by¢ zastapiona nazwa dystrybutora tylko, jesli dystrybutor
przyjmuje na siebie obowiazki producenta. Na przyklad, dystrybutor musi na odpowiednio
uzasadnione wezwanie odpowiednich krajowych wiladz i instytucji, mie¢ mozliwo$¢ przedstawienia
czgsci dokumentacji, do ktorych odnosi si¢ Aneks V. W takim przypadku do dystrybutora klienci i
wiadze zglaszaja sig¢ o poswiadczenie zgodnosci z wymaganiami. ,,Faktyczny” producent wystepuje w
takiej sytuacji w roli zwyklego podwykonawcy.

Dyrektywa w sprawie maszyn nie zezwala kazdemu na usunigcie oznaczen faktycznego producenta
urzadzen i umieszczenie wlasnych znakéw. Moze to zrobié¢ tylko kto$, kto jest zdolny do przyjecia
odpowiedzialnosci i obowiazkow producenta. Oznaczenie producenta maszyny jest oznaczeniem
wymaganym przez przepisy, ktore nie moze by¢ zastgpowane po prostu nazwa marki. Wiaze si¢ to z
polityka administracyjna oraz mozliwoscia $ledzenia pochodzenia produktu, ktorych celem jest
ochrona koncowych uzytkownikow.

Jeszcze raz nalezy podkresli¢, iz mozliwo$¢ zastapienia przez dystrybutora oznaczen producenta
wlasnymi oznaczeniami musi spelnia¢ warunki uzgodnien umownych kontraktéw zawieranych przez
Strony oraz by¢ zgodna z przepisami prawa wiasnosci.'”*Nieuprawnione zastapienie jednej nazwy
marki inng marka pozostajace w sprzecznosci z wspomnianym prawem moze by¢ traktowane jako
naduzycie lub oszustwo.

19 Odnosnie tego punktu, zobacz:

- Dyrektywa 89/104/EEC z dnia 21 grudnia 1988 w sprawie zblizenia przepiséw prawa krajow czionkowskich
dotyczacych oznaczen (1 Dyrektywa) (OJ nrL40, 11.02.89, p. 1) z p6zniejszymi zmianami Decyzjg 10/92/EEC
(OJ nrL6, 11.01.92, p. 35);

- Regulacja (EC) nr 40/94 z dnia 20 grudnia 1993 (OJ nrL11, 14.01.94, p. 1; z pdzniejszymi zmianami Regulacjg
(EC) nr 3288/94 (OJ nr L349, 31.12.94, p. 83) oraz przepisy wprowadzajgce (Regulacja nr 2868/95 z dnia 13
grudnia 1995 (OJ nr L303, 15.12.95, p. 1; Regulacja nr 2869/95 z dnia 13 grudnia 1995 (OJ nr L303, 15.12.1995,
p. 33).
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[04]

Przeznaczenie maszyn

Przeznaczenie maszyn pozostaje catkowicie w gestii producenta. Numerowanie maszyn nie jest
obowiazkowe. Producent musi prezentowa¢ informacje umozliwiajace identyfikacj¢ maszyn. W
przypadku produkcji masowej, deklaracja zgodnosci ,,EC” moze by¢ wydawana dla catej partii
identycznych maszyn. W takim przypadku, deklaracja dolaczana do maszyn powinna by¢ kopia
dokumentu na oryginalnym papierze z nagtéwkiem, trudniejszym do podrobienia, w odrdznieniu od
kserokopii. Maszyny powinny by¢ identyfikowane numerami seryjnymi typu ,,3501 do 5730”. Numer
wystepujacy na kopii dla danych maszyn musi korespondowaé z zakresem numeréw seryjnych dla
danej partii produktow.

[05]

Zgodnos$¢ z Dyrektywa w sprawie maszyn
Poniewaz jest to deklaracja ,,EC” zgodnosci z Dyrektywa w sprawie maszyn, naturalne jest
zaznaczenie tego faktu.

Bedzie to wazne w przypadku, gdy maszyna, dla ktérej wydaje si¢ deklaracje zgodnosci podlega
regulacjom kilku dyrektyw. Do maszyn dolaczane musza by¢ tylko niektore deklaracje (tacznie z
deklaracja wydawana w ramach Dyrektywy w sprawie maszyn), podczas gdy inne wydawane w
ramach innych dyrektyw moga by¢ po prostu dotaczane do dokumentacji techniczne;.

Wspominanie o tekstach krajowych przektadéw nie jest konieczne, lecz jest dopuszczalne. Wigkszos¢
producentdw nie odnosi si¢ do tekstow przektadow. Wymaganie takiego odniesienia oznaczatoby
wprowadzeni wymagania, ktore nie zostalo ujete w Dyrektywie.

[06]

Zgodno$¢ z innymi dyrektywami
Producent powinien poda¢ tutaj, z jakimi innymi dyrektywami Wspolnoty zgodne sa jego maszyny.

Jest to odpowiedz na Pytanie nr 66 ujgte w sprawozdaniu Komisji nr ,,89/392” mowiace ,iz
»absolutnie niezbedne jest zawarcie w deklaracji zgodnosci petnej listy dyrektyw, z ktorymi projekt
maszyny jest zgodny, poniewaz wskazuje to:

- wybor dokonany przez producenta podczas okresow przejsciowych (nowa Dyrektywa Ilub stare
przepisy);

- czy producent przestrzegal wszystkich przepisow Wspolnoty poza okresami przejsciowymi (...)".

Dyrektywy europejskie, ktore najprawdopodobniej beda dotyczyly maszyn to: zgodnosé
elektromagnetyczna (Dyrektywa 89/336/EEC, z pozniejszymi zmianami)'™, bezpieczefistwo
elektryczne (Dyrektywa 73/23/EEC, z pozniejszymi zmianami),'” proste zbiorniki ci$nieniowe
(Dyrektywa 87/404/EEC, z pozniejszymi zmianami),'” urzadzenia ci$nieniowe (projekt

104 Dyrektywa 89/336/EEC z dn. 3 maja 1989 (OJ nr L139, 23.05.89, p. 19); z pézniejszymi zmianami

wprowadzonymi dyrektywami 91/263/EEC (OJ nr L128, 23.05.91, p. 1), 92/31/EEC (OJ nr L126, 22.05.92, p. 11),
93/68/EEC (OJ nr L220, 31.08.93, p. 1) oraz 93/97/EEC (OJ nr L290, 24.11.93, p. 1).

1% Dyrektywa 73/23/EEC z dnia 19 luty1973 (OJ nr L77, 26.03.73, p. 29); z pdzniejszymi zmianami Dyrektywa
93/68/EEC (OJ nr L220, 31.08.93, p. 1).

1% Dyrektywa 87/404/EEC z dnia 25 czerwca 1987 (OJ nr L220, 8.08.87, p. 48); z pézniejszymi zmianami
dyrektywami 90/488/EEC (OJ nr L270, 2.10.90, p. 25) oraz 93/68/EEC (OJ nr L220, 31.08.93, p. 1).
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dyrektywy),'”” urzadzenia przeznaczone do uzytku w s$rodowisku potencjalnie wybuchowym
(Dyrektywa 94/9/EEC),'™ oraz urzadzenia gazowe (Dyrektywa 90/396/EEC, z pézniejszymi
zmianami ).'” Producent musi wymieni¢ numer dyrektywy oraz jej nazwe, lecz nie koniecznie
krajowe przetozenia tych dyrektyw.

Jesli jest to wiasciwe, producent maszyn musi pozyskiwa¢ komponenty zgodne z wymienionymi
wyzej dyrektywami. W zawieranych z dostawcami umowach producent musi zawrze¢ zobowiazanie
do dostarczenia deklaracji zgodnosci ,,EC” w powyzszymi dyrektywami i dotaczaé otrzymane
deklaracje do dokumentacji produkcyjnej maszyn. Producent musi zweryfikowa¢ ustawowo nakazane
oznaczenia (na przyktad, na urzadzeniach cisnieniowych). Deklaracje dotyczace komponentdw nie
musza by¢ przekazywane klientom.

Jesli czg$¢ lub maszyna (silniki lub silniki elektryczne, akumulatory hydropneumatyczne, etc.)
podlegaja obowiazkowi badani typu zgodnie z inna dyrektywa, producent maszyny nie jest
zobowiazany, w naszej opinii, do wymieniania w deklaracji nazwy instytucji certyfikujacej lub
numeru certyfikatu.

Jednakze, jesli gotowe maszyny byly poddane procedurze kontroli przez notyfikowana instytucje
zgodnie z inna dyrektywa, producent moze, jesli uzna za stosowne poda¢ nazwe instytucji oraz numer
wydanego certyfikatu.

Producent moze wykorzysta¢ deklaracje¢ zgodnosci z Dyrektywa w sprawie maszyn, jako ogdlna
deklaracje¢ zgodnosci z wszystkimi innymi odno$nymi dyrektywami dotyczacymi jego produktu. W
takim przypadku, producent musi wymieni¢ wszystkie punkty wymagane przez kazda z dyrektyw,
jakie zdecydowat sig¢ uwzglednic.

[07]

Standardy zharmonizowane

Standardy zharmonizowane sa standardami europejskimi uzywanymi do wprowadzenia Dyrektywy
w sprawie maszyn; odniesienia sa publikowane w Dzienniku Ustaw Wspolnoty Europejskiej oraz w
urzedowych publikacjach krajow cztonkowskich. Standardy te nie sa obowiazkowe. W zwiazku z
tym producenci maja mozliwo$¢ wyboru, czy chca si¢ do nich odnies¢. Jednak w oczywistym
interesie producentéw lezy uwzglednienie tych standardow w deklaracji zgodnosci ,,EC”, poniewaz
standardy te zapewniaja ,,domniemanie zgodnosci” z podstawowymi wymaganiami Dyrektywy,
ktore si¢ do nich odnosza. Standardy europejskie dostgpne sa tylko w zbiorach standardow
krajowych. Poniewaz standardy europejskie wlaczono do krajowych zbiorow norm bez zadnych
zmian, mozna odnosi¢ si¢ bezposrednio do standardéw europejskich (np. EN 294) zamiast do norm
krajowych (np. DIN EN 294).

[08]

Odniesienie do zgodnos$ci z innymi normami krajowymi oraz specyfikacjami technicznymi
Producent tutaj okresli¢ zgodno$¢ z innymi standardami europejskimi, (do ktoérych odnosniki nie sa
publikowane w OJEC — dziennik ustaw UE). Standardy te sa w petni wazne. Standardy europejskie
udostepniane sa przez krajowe zbiory norm.

197 pozycja wspdlna nr 22/96 z dnia 29 marca 1996 (OJ nr C 147, 21.06.96, p. 1)

1% Dyrektywa 94/9/EC z dnia 23 marca 1994 (OJ nr L100, 19.04.94, p. 1)
1% Dyrektywa 90/396/EEC z dnia 29 czerwca 1990 (OJ nr L196, 26.07.90, p. 15); pézniejszymi zmianami
Dyrektywa 93/68/EEC (OJ nr L220, 31.08.93, p. 1).
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W przypadku, gdy standardy europejskie nie zostaty jeszcze ratyfikowane przez CEN, CENELEC lub
ETSI, producenci moga odnosi¢ si¢ do projektow standardéow (prEN). Zgodno$é z projektami
standardow europejskich powinna , w naszej opinii, by¢ zaznaczana w kategorii ,,specyfikacji
technicznych” z wyraznym zaznaczeniem daty i wersji projektu. Projekt standardu europejskiego nie
moze istnie¢ inaczej, w znaczeniu prawnym, jak tylko prywatny dokument wydany przez organizacje
typu ,,non-profit”, zgodnie z prawem belgijskim —CEN lub CENELEC oraz wedlug prawa
francuskiego, ETSI. W zadnym wypadku, nie ma statusu standardu europejskiego lub tym bardziej
standardu zharmonizowanego.

Normy krajowe czysto lokalnego pochodzenia ( w przeciwienstwie do krajowych standardéw
przejmujacych tres¢ standardow europejskich) maja zastosowanie do czasu, gdy dostepne stang si¢
odpowiednie standardy europejskie. Lokalne normy maja zwykle wezszy zakres niz normy
europejskie.

Europejskie 1 krajowe standardy odgrywaja znaczaca rol¢ podczas przyznawania kontraktow w
ramach zamowien publicznych. Zaznaczenie tych standardéow w deklaracji zgodnosci ,,EC” bedzie
dziatato w oczywisty sposob na korzys$¢ producentéw cheacych sprzedawaé swoje produkty w ramach
tego rodzaju kontraktow.

Nic nie stoi na przeszkodzie, aby producenci dobrowolnie wspominali o zgodnosci z regulacjami
zastapionymi przez Dyrektywe¢ w sprawie maszyn. Z punktu widzenia prawa, takie wczesniejsze
regulacje nie sa juz obowiazujace.'"’ Jednak zgodno$é z ich techniczng trescia moze staé sie czescia
zwyktej praktyki handlowe;j.

Producenci moga rowniez do tego punktu wiaczy¢ zgodnos$¢ ze specyfikacjami technicznymi, ktore
nie sa regulacjami, ani standardami. Specyfikacjami takimi moga by¢ dokumenty opracowywane
przez Stowarzyszenia Inzynieréw (VDE, VDI w Niemczech) lub zalecenia profesjonalne (np.
zalecenia FEM dotyczace transportu). Moga to by¢ takze zalecenia prywatnych lub panstwowych firm
ubezpieczeniowych (na przyklad francuski narodowy fundusz zdrowia)- Cuaisses regionales
d’assurance maladie francaises).

[09]

Miejsce

Dyrektywa w sprawie maszyn nie wymaga okreslenia miejsca, gdzie podpisano deklaracje zgodnosci
»EC”, chociaz zaznaczenie miejsca podpisania dokumentu jest powszechnie stosowana praktyka.
Kwestig¢ zaznaczenia miejsca podpisania deklaracji pozostawiono uznaniu podpisujacego. Generalnie,
miejscem podpisania deklaracji zaznaczonym na dokumencie powinno by¢ miejsce, gdzie znajduje si¢
siedziba przedsigbiorstwa lub firmy wprowadzajacej produkt na rynek. Miejsce podpisania deklaracji
moze by¢ inne niz adres producenta wymieniony w punkcie [02] lub [03].

[10]

Data podpisania

Dyrektywa w sprawie maszyn nie wymaga od producenta zaznaczenia daty podpisania deklaracji
zgodnosci ,,EC”. W zwiazku z tym, brak daty nie moze by¢ uwazane za niezgodne z Dyrektywa. Tym
niemniej, faktem pozostaje, iz powszechna praktyka jest umieszczanie daty na dokumentach
wywotujacych skutki prawne.

"0 Rada i Komisja uzgodnity, iz ,specyfikacje techniczne” oznaczajg rowniez ,techniczng tres¢ regulaciji

obowigzujacych przed wejsciem w zycie Dyrektywy” (Protokét Rady (Rynek wewnetrzny) z dnia 14 czerwca
1989.).
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Podania daty podpisania deklaracji nie wymian wyraznie Dyrektywa, jednak odnosi si¢ do komentarzy
do punktu 532 dotyczacych daty produkcji podanej na oznaczeniach na maszynach.

»W podaniu daty produkcji maszyny producent ma pewnego stopnia swobodg, Przyjmujac to
dostownie, rok produkcji powinien odpowiada¢ zakonczeniu produkcji maszyny. Lecz jak dokladnie
okresli¢ koniec produkcji maszyny? W praktyce, producenci moga jako dat¢ produkcji podawaé date
pierwszego wprowadzenia na rynek.”

Bez watpienia preferowane byloby, gdyby te dwie daty byly takie same. Preferowane réwniez jest, aby
data na oznaczeniu odpowiadata dacie podanej na deklaracji zgodnosci.

Producenci moga kierowac ta zasada podczas wyboru daty podpisania deklaracji.
Istnieje kilka mozliwosci wybory daty.

Protoko6t Komis;ji ,,89/392” stwierdza w odpowiedzi na pytanie nr 66, iz zwiazek miedzy ,,certyfikatem
zgodnosci i przedmiotowq maszynq nie powinien budzi¢ jakichkolwiek niejasnosci”. Odpowiedz ta
stanowi potwierdzenie, iz informacje przedstawione na tabliczce znamionowej musza by¢ w calosci
powtorzone w deklaracji zgodnosci ,,EC”. Tak sformutowane przez Komisje wymagania nie pojawiaja
si¢ w Dyrektywie. Wedlug Komisji, producent bedzie, wigc zobowiazany do podania daty produkcji w
deklaracji zgodnosci, ,,EC”. Poniewaz Aneks Il nie wspomina o dacie, mozna zatozy¢, ze zyczeniem
Komisji bylo, aby data zaznaczona przy podpisie byta taka sama jak data umieszczona na maszynie.

Wydaje sig, wiec, ze Komisja wymaga od producentow maszyn ograniczenia przydzielanych
numerow seryjnych do produktéow wyprodukowanych w danym roku kalendarzowym. Numery
seryjne musza dotyczy¢ tylko numerow maszyn wyprodukowanych w ciagu roku wystepujacego na
ramie maszyny oraz w tresci deklaracji. Jest to oczywiscie pewna mozliwo$¢, lecz nie zasada w
rozumieniu prawa, zgodnie z Dyrektywa w sprawie maszyn.

Oczywiscie dystrybutor nie bedzie miat prawa do zmiany daty podpisania deklaracji zgodno$ci
podpisanej przez producenta maszyn.

[11]

Nazwisko podpisujacego
Nazwisko podpisujacego nalezy podaé, poniewaz podpis nie zawsze jest na tyle czytelny, aby
rozpozna¢ nazwisko. Zaznaczenie nazwiska podpisujacego jest tez poswiadczeniem autentycznosci.

Podpisujacy

Podpisujacy nie musi by¢ rezydentem Europejskiego Obszaru Gospodarczego (EEA). Jesli producent
pochodzi spoza EEA i nie uznal za konieczne ustanowienia na tym terytorium autoryzowanego
przedstawiciela, producent bgdzie uprawniony do przeprowadzenia procedur certyfikacji (za
wyjatkiem maszyn okre$lonych w Aneksie IV) na terenie swoich zakladéw oraz, co za tym idzie do
podpisywania deklaracji zgodnosci ,,EC”.

Osoba podpisujaca musi by¢ upowazniona do sktadania os§wiadczen woli. Upowaznienie do sktadania
oswiadczen woli oznacza, iz stanowisko podpisujacego umozliwia mu zgodnie z przepisami
sporzadzanie aktu prawnego, jakim jest deklaracja zgodnosci ,,EC”. Rzadko si¢ zdarza, aby dyrektor
przedsigbiorstwa byt jedyna osoba upowazniona do skladania os$wiadczen woli i zaciagania
zobowiazan. Generalnie, istnieja domniemane lub wyraznie okreslone zakresy upowaznien i
uprawnien do podejmowania decyzji oraz do podpisywania aktoéw prawnych. Stad, zakres uprawnien
moze w sposob oczywisty wynika¢ z schematu organizacyjnego przedsigbiorstwa.
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Bardzo wazne jest wyrazne rozroznienie prawnych odpowiedzialno$ci podpisujacego deklaracjg oraz
prawne zobowiazania wynikajace z Dyrektywy w sprawie maszyn oraz bardziej ogolnej
odpowiedzialnos$ci cywilnej i karnej zwigzanej z maszynami.

Pracownicy przedsigbiorstw podpisuja dokumenty codziennie zaciagajac zobowiazania w imieniu
przedsigbiorstwa (na przyktad, czeki wypisywane przez gléwnego ksiggowego), lecz nie ponosza
osobistej odpowiedzialnosci. Tak, wigc kazdy pracownik przedsigbiorstwa moze podpisa¢ deklaracje
zgodnosci ,,EC” pod warunkiem, iz upowaznia go do tego struktura kierownictwa przedsigbiorstwa.
Uprawnienia do podpisywania deklaracji nie sa tozsame z ogdlnym przekazaniem odpowiedzialnosci
w odniesieniu do wdrozenia Dyrektywy. Jesli pracownik przedsigbiorstwa zgodnie z przepisami
sktada swoj podpis na deklaracji zgodnosci ,,EC”, naktada na osobg fizyczna lub, w zaleznosci od
sytuacji, na osobg prawna, czyli przedsigbiorstwo, odpowiedzialno§¢ w znaczeniu prawnym i
moralnym.

Osoba fizyczna, ktora bylaby odpowiedzialna przed sadami za wszelkie niezgodno$ci maszyn,
powinna by¢ rownoczesnie osoba podpisujaca deklaracje zgodnosci ,,EC”.

Odpowiedzialno§¢ autoryzowanych przedstawicieli zarejestrowanych na terytorium
Europejskiego Obszaru Gospodarczego (EEA).

Kwestia odpowiedzialnosci cywilnej 1 karnej autoryzowanych przedstawicieli producenta
zarejestrowanych na terytorium EEA podpisujacych deklaracje zgodnos$ci ,,EC” w miejsce producenta
nie jest juz sprawa tak prosta i oczywista, jak w przypadku pracownika podpisujacego dokument.
Autoryzowani przedstawiciele zostali zrownani z producentami i sa osobami fizycznymi lub osobami
prawnymi formalnie upowaznionymi przez producenta. Podziat odpowiedzialnosci odnoszacych sig¢
do autoryzowanego przedstawiciela, osoby prawnej podlega regulacjom prawa powszechnego. Jesli
autoryzowany przedstawiciel jest osoba fizyczna, musi przyjaé pelna odpowiedzialnos¢ producenta. W
takim przypadku, trudno jest odrézni¢ odpowiedzialnos¢ osoby fizycznej od odpowiedzialno$ci osoby
prawne;.

Czy autoryzowany przedstawiciel musi przyjac¢ petna odpowiedzialnos¢ producenta? Czy powinno si¢
wprowadzi¢ rozréznienie mi¢dzy roéznymi poziomami odpowiedzialno$ci migdzy producentem i
przedstawicielem? Jakie sa granice upowaznien udzielanych przedstawicielom? W jakim zakresie
autoryzowany przedstawiciel moze pociagna¢ do odpowiedzialnosci producenta wobec 0sob trzecich,
jesli przekroczy swoje upowaznienie (teoria domniemania faktycznego — prima facie)? Jakie dziatania
moze podja¢ autoryzowany przedstawiciel przeciwko producentowi, i vice versa? Wszystkie te
pytania podlegaja rozstrzygnigciom wedlug przepisOw prawa zwyczajowego obowiazujacego w
krajach cztonkowskich i wymagatyby przeprowadzenia analizy poréwnawczej.

[12]

Podpis

Szczesliwie, nie kazda kopia deklaracji zgodnosci ,,EC” musi by¢ podpisywana odrecznie. Deklaracje
moga by¢ opatrzone wydrukowanym podpisem. Aby podkresli¢ znaczenie deklaracji, do podpisu
mozna dolaczy¢ pieczeé firmowa przedsigbiorstwa.

Uwagi dotyczace jezyka deklaracji

Deklaracja musi by¢ sporzadzona w jezyku urzedowym kraju uzytkowania. Producent, jego
autoryzowany przedstawiciel lub dystrybutor lub inna osoba, wprowadzajaca instrukcje na terytorium
danego kraju (na przyktad uzytkownik) musza zapewni¢ thumaczenie deklaracji.

Dyrektywa w sprawie maszyn wymaga, aby dostarczona zostata kopia deklaracji w jezyku, w jakim
sporzadzono oryginalng instrukcj¢ obstugi i uzytkowania (ten ,,oryginalny” jezyk nie koniecznie musi
by¢ jezykiem kraju, a ktorego pochodzi producent. Jest to jezyk wybrany przez producenta, jako jezyk
oryginalnych dokumentow).'"!

" Zobacz punkt 1.7.4(b) w Aneksie | do Dyrektywy w sprawie maszyn oraz komentarze.
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Model deklaracji zgodno$ci ,,EC” maszyn podlegajacych badaniu typu ,,EC”
(Aneks ILA)

[13] Deklaracja zgodnosci ,, EC” dla maszyny, zgodnie z wymaganiami Dyrektywy w sprawie
maszyn (89/392/EEC, z pozniejszymi zmianami)oraz regulacjami przektadajqcymi
postanowienia Dyrektywy na przepisy krajowe.

[14] PRODUCENT (nazwa i adres)

[15] AUTORYZOWANY PRZEDSTAWICIEL (nazwa i adres)
dziatajacy w imieniu PRODUCENTA (nazwa i adres)

[16] OSWIADCZA NINIEJSZYM, IZ OPISANA NIZEJ] MASZYNA
(opis, numer seryjny, marka)

[17] SPEENIA WYMAGANIA OKRESLONE W DYREKTYWIE W SPRAWIE MASZYN
(DYREKTYWA 89/392/EEC, z pdzniejszymi zmianami) ORAZ REGULACJAMI
PRZEKEADAJACYMI POSTANOWIENIA DYREKTYWY NA PRZEPISY PRAWA
KRAJOWEGO.

[18] POZOSTAJE ZGODNA Z MODELEM, KTORY UZYSKAL CERTYFIKAT TYPU ,,EC”
NR oo WYDANY PRZEZ NASTEPUJACA INSTYTUCJE NOTYFIKOWANA:
(nazwa 1 adres instytucji)

oraz, jesli ma zastosowanie

[19] SPELNIA WYMAGANIA NASTEPUJACYCH STANDARDOW
ZHARMONIZOWANYCH:

lub

[20] SPELNIA WYMAGANIA NASTEPUJACYCH STANDARDOW

ZHARMONIZOWANYCH, DOKUMENTACJE TECHNICZNA PRZEKAZANO
NASTEPUJACEJ INSTYTUCJI NOTYFIKOWANEIJ: (nazwa i adres instytucji, oraz numer,
jesli jest znany)

lub

[21] SPELNIA WYMAGANIA NASTEPUJACYCH STANDARDOW
ZHARMONIZOWANYCH, CERTYFIKAT ZGODNOSCI DOKUMENTACII Z
WSPOMNIANYMI STANDARDAMI UZYSKANY OD NASTEPUJACEJ INSTYTUCII
NOTYFIKOWANE]J: (nazwa i adres instytucji oraz numer, jesli zostat nadany)

[22] SPEENIA ROWNIEZ WYMAGANIA NASTEPUJIACYCH DYREKTYW
EUROPEJSKICH: (odniesienia do dyrektyw oraz, odpowiednio, nazwy i adresy instytucji
notyfikowanych)

[23] SPEENIA ROWNIEZ WYMAGANIA NASTEPUJACYCH STANDARDOW
EUROPEJSKICH, KRAJOWYCH STANDARDOW ORAZ PRZEPISOW
TECHNICZNYCH:

[24] Sporzadzono w (miejsce),

[25] W dniu (data),

[26] nazwisko podpisujacego

[27] podpis

Numery wystepujace w nawiasach odpowiadaja modelom deklaracji
opublikowanym w roku 1997 w wydaniu wytycznych do zastosowania
Dyrektywy ,,w sprawie maszyn”. Numery te pozwalaja na odniesienie do
réznych wersji jezykowych deklaracji.
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Komentarze do modelu deklaracji ,,EC” dla maszyn podlegajacych badania
typu ,EC” (Aneks I1.A)

Uwagi 1 komentarz do modelu deklaracji zgodnosci ,,EC” [1] maja zastosowanie, z niezbednymi
zmianami, do niniejszego modelu.

Ponizsze uwagi odnosza si¢ tylko do aspektow specyficznych dla maszyn podlegajacych badaniu typu
,EC”. Maszyny podlegajace badaniu typu ,,EC” wymieniono w Aneksie IV do Dyrektywy w sprawie
maszyn. Producent nie moze uzyskach badania typu ,,EC” dla maszyn niewymienionych we
wspomnianym Aneksie. Producent moze natomiast uzyskac opinig techniczna lub certyfikat prywatny
wydany przez trzecia strong, jednak certyfikat ten nie musi by¢ wspominany w ustawowych
deklaracjach.

[18] oraz tam, gdzie jest to stosowne [19], [20] oraz [21]

Dyrektywa przewiduje kilka przypadkow procedur oceny zgodnosci maszyn wymienionych w
Aneksie 1V, natomiast model odnosi si¢ do wszystkich, mozliwych przypadkéow. Aby uniknaé
pomytek podczas czytania deklaracji, jedna deklaracja powinna stosowac¢ nastepujace zasady:

- [18], jesli to mozliwe razem z [19]
- lub [20];
- lub [21].

(18]
Wzmianka o badaniu typu ,,EC”

Pierwszy wzor odnosi si¢ do maszyn, ktore uzyskaly certyfikat badania typu ,,EC” wydany przez
notyfikowana instytucje.

Od 1 stycznia 1997 roku, numer instytucji notyfikowanej nie musi juz pojawiac si¢ na maszynie obok
oznaczenia ,,CE”. W latach od 1993 do 1995 bylo to obowiazkowe i wciaz dopuszczalne do 31
grudnia 1996. Od tego czasu jest to zabronione. Wzmiankowanie numeru instytucji notyfikowanej jest
w istocie bariera dla handlu. Numer instytucji notyfikowanej moze jedynie towarzyszy¢ oznaczeniu
,»CE” tylko, jesli instytucja ta monitoruje produkcjg, co zgodnie z Dyrektywa w sprawie maszyn nigdy
si¢ nie zdarza, a procedura badania typu ,,EC” nie przewiduje monitorowania produkcji. Podanie
numeru instytucji notyfikowanej moze by¢ uzasadnione jedynie przez inne dyrektywy, ktéra wyraznie
przewiduje podanie numeru. Jednakze, nic nie stoi na przeszkodzie podaniu numeru instytucji
notyfikowanej przy jej nazwie w tresci deklaracji zgodnosci.

[19]
Wzmianka o zgodno$ci ze standardami zharmonizowanymi

Maszyny podlegajace badaniu typu ,EC” spelniajace rdéwniez wymagania standardow
zharmonizowanych moga nie podlega¢ procedurze badania typu ,,EC”. Jednak, producent moze
dobrowolnie wystapi¢ o przeprowadzenie tej procedury. W innym wypadku, moze po prostu
stwierdzi¢, iz dana maszyna spetnia wymagania standardéw zharmonizowanych."

Moga to by¢ standardy zwalniajace z obowiazku badania typu ,,EC” lub jakiekolwiek inne standardy
zharmonizowane. Nalezy zwroci¢ uwagg, iz nie jest mozliwe zastosowanie [19] bez [18].

M2 Zob. uwagi do Artykutu 8 Dyrektywy
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[20]
Wzmianka o zgodnoS$ci z wymaganiami standardow i zlozeniu dokumentacji

Producent maszyn, do ktorych odnosi si¢ Aneks IV zgodnych z standardami zharmonizowanymi ,,C”,
zwalniajacymi z badania typu ,,EC”, moze sam zadeklarowa¢ zgodnos¢ maszyn. W zwiazku z tym nie
bedzie stosowat formuly odnoszacej si¢ do uzyskania certyfikatu badania typu ,,CE”. Po prostu
zadeklaruje, iz maszyny speiniaja wymagania standardow zharmonizowanych oraz, ze dokumentacja
zostata zlozona w notyfikowanej instytucji.'”® Producent zobowiazany jest to podania numerow
standardow zharmonizowanych zwalniajacych go z badania typu; producent moze réwniez wskazac
inne zastosowane przez siebie zharmonizowane standardy.

[21]

Wzmianka o zgodnoS$ci ze standardami zwalniajacymi z badania typu ,,EC” i poSwiadczenie
odpowiednio$ci dokumentacji w odniesieniu do standardéw.

Producent maszyn, do ktérych odnosi si¢ Aneks IV, zgodnych ze standardami zharmonizowanymi,
moze sam zadeklarowaé¢ zgodno$¢ maszyn, zwracajac si¢ do instytucji notyfikowanej o sprawdzenie,
iz maszyny faktycznie speilniaja dane standardy. Instytucja wydaje wtedy certyfikat zgodnos$ci
(odpowiedniosci) dokumentacji.''*. Producent zobowiazany bedzie do podania numeru (numeréw)
zharmonizowanych standardéw zwalniajacych go z badania typu; producent moze réwniez wskazac
inne zastosowane standardy zharmonizowane.

[25]
Data

Problem daty podpisania deklaracji zgodnosci ,,EC” jest taki sam, jak w przypadku innych typow
maszyn. Modele maszyn podlegajacych badaniu typu ,,EC” musza by¢ wprowadzane na rynek zgodnie
w ich pierwotnym typem, bez wzgledu na to, jak dlugo maszyny bylyby wprowadzane na rynek.
Producent musi powiadomi¢ instytucje notyfikowana o drobnych modyfikacjach wprowadzanych do
maszyn. Instytucja notyfikowana musi sprawdzi¢, czy modyfikacje nie zmieniaja waznosci
pierwotnego badania. W przypadku deklaracji wspodlnej dla serii modeli maszyn, producent bedzie
kontynuowat wprowadzanie na rynek modeli z pierwotna, niezmieniona deklaracja zgodnosci tak
dhugo, jak dlugo notyfikowana instytucja nie podwazy waznosci certyfikatu.

(Skrot)
B. Tres¢ deklaracji sktadanych przez producenta lub jego autoryzowanych przedstawicieli
zarejestrowanych na terytorium Wspdlnoty (Artykut 4(2))

Deklaracja producenta, do ktorej odnosi si¢ Artykut 4(2) musi zawiera¢ nastepujace informacje
szczegdtowe:

- nazwa i adres producenta lub jego autoryzowanego przedstawiciela,

- opis maszyn i czg$ci maszyn,

- jesli odpowiednie, nazwa i adres instytucji notyfikowanej oraz numer certyfikatu badania typu EC,
- jesli odpowiednie, nazwa i adres instytucji notyfikowane, do ktorej przekazano dokumentacje,

"3 Zob. komentarz do Artykutu 8(2)(c), akapit pierwszy, Dyrektywy.

"% Zob. komentarz do Artykutu 8(2)(c), akapit drugi, Dyrektywy.
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zgodnie z pierwszym akapitem Artykutu 8(2)(c),

- jesli odpowiednie, nazwa i adres instytucji notyfikowanej, ktora dokonata weryfikacji, do ktorej
odnosi si¢ drugi akapit Artykutu 8(2)(c),

- jesli maja zastosowanie, odniesienie do standardéw zharmonizowanych,

- os$wiadczenie, iz maszyny nie moga by¢ wprowadzane do eksploatacji do czasu zadeklarowania i
uznania urzadzen sktadowych maszyny, za zgodne z przepisami Dyrektywy,

- dane identyfikujace osobeg podpisujaca.

()]
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[28]
[29]

[30]

[31]

[32]

[33]

[34]

[35]

[36]
[37]
[38]

[39]

Model deklaracji wlaczenia podzespolu (Aneks I1.B)
Deklaracja wiqczenia (Artykut 4(2) Dyrektywy 89/392/EEC, z pozniejszymi zmianami)
PRODUCENT (nazwa i adres)

AUTORYZOWANY PRZEDSTAWICIEL (nazwa i adres)
dziatajacy w imieniu PRODUCENTA (nazwa i adres)

OSWIADCZA NINIEJSZYM, 1Z OPISANA NIZEJ] MASZYNA LUB PODZESPOL.:
(opis, numer seryjny, marka)

NIE MOGA BYC WPROWADZONE DO EKSPLOATACJI PRZED
ZADEKLAROWANIEM SZYNY, KTOREJ SA CZESCIA, JAKO ZGODNE]J Z
WYMAGANIAMI DYREKTYWY 89/392/EEC, z pdzniejszymi zmianami, ORAZ W
PRZEPISAMI PRZEKELADAJACYMI REGULACJE DYREKTYWY NA PRZEPISY
PRAWA KRAJOWEGO

SPEENIA WYMAGANIA NASTEPUJACYCH STANDARDOW
ZHARMONIZOWANYCH:

SPELNIA ROWNIEZ WYMAGANIA NASTEPUJACYCH DYREKTYW
EUROPEJSKICH: (odniesienia do dyrektyw oraz, odpowiednio, nazwy i adresy instytucji
notyfikowanych)

SPELNIA ROWNIEZ WYMAGANIA NASTEPUJACYCH STANDARDOW
EUROPEJSKICH, KRAJOWYCH STANDARDOW ORAZ PRZEPISOW
TECHNICZNYCH:

Sporzadzono w (miejsce),

W dniu (data),

nazwisko podpisujacego

Podpis

Numery wystepujace w nawiasach odpowiadaja modelom deklaracji
opublikowanym w roku 1997 w wydaniu wytycznych do
zastosowania Dyrektywy ,,w sprawie maszyn”. Numery te pozwalaja
na odniesienie do réznych wersji jezykowych deklaracji.
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T77.

778.

779.

Komentarz do modelu deklaracji wlaczenia podzespolu
(Aneks I1.B)

[28]

Uwagi 1 komentarz do poprzednich modeli deklaracji majg zastosowanie, z niezbednymi zmianami, do
niniejszego modelu.
Ponizsze uwagi odnosza si¢ tylko do aspektéw specyficznych dla deklaracji wiaczenia.

Model ten nie jest deklaracja zgodnosci ,,EC” z Dyrektywa w sprawie maszyn. Jest to w istocie
ostrzezenie dla klienta, iz dostarczone urzadzenia nie sa zgodne z Dyrektywa w sprawie maszyn. Jest
to, wigc deklaracja niezgodnosci.

Przygotowanie deklaracji zgodnosci ,,EC” z Dyrektywa w sprawie maszyn dla podzespotu w
znaczeniu technicznym moze mie¢ powazne konsekwencje prawne. Fakt dostarczenia deklaracji
zgodnosci ,,EC” oraz oznaczenie ,,CE” sugeruje, iz dostawca podzespotu przyjmuje odpowiedzialnosé
za bezpieczenstwo catego zaktadu! Dyrektywa w sprawie maszyn nie ma zastosowania do
podzespotow, komponentdéw (za wyjatkiem elementow zabezpieczajacych) oraz do maszyn
niekompletnych. Szczegoélne odniesienie tego aneksu do instytucji notyfikowanych, ktorych moze to
dotyczy¢ zgodnie z Dyrektywa, nie powinno znalez¢ si¢ w tym modelu deklaracji. Poniewaz
Dyrektywa nie ma zastosowania do podzespotow, instytucje te nie maja w tym udziatu.

V4 punktu widzenia regulacji, podzespoty nie sa wigc oznaczane znakiem ,,CE” zgodme z Dyrektywa w
sprawie maszyn. Nie muszg tez spetnia¢ wymagan Aneksu I do tej Dyrektywy, ani posiada¢ instrukcji,
do ktorych odnosi si¢ Dyrektywa.

Jak kazdy producent, producent podzespotdéw ma ogdélny obowiazek dotyczacy zapewnienia
bezpieczenstwa i informowania klientow.

Na Stronach ciazy obowiazek ujgcia w zawieranych kontraktach postanowien dotyczacych
bezpieczenstwa, wprowadzanych przez dostawce.'"”

Uzywad, lecz nie naduzywa¢!

Niniejsza deklaracja wlaczenia zostala zaprojektowana specjalnie dla maszyn niekompletnych.
Maszyna ,,nickompletna” moze by¢ zwykla maszyna, z ktdrej usunigto urzadzenia zabezpieczajace w
celu zintegrowania ich w kompletny zespdt ztozony. Bezpieczenstwo jest wbudowane w maszyng
przez producenta kompletnej maszyny lub przez nabywce na miejscu. Podzespoty, silniki, etc., moga
réowniez by¢ przedmiotem deklaracji wlaczenia podzespotu.

Nalezy, wigc wykorzystywa¢ mozliwosci deklaracji wlaczenia podzespotu, lecz nie nalezy jej
naduzywac. Deklaracja wlaczenia moze odnosi¢ si¢ do jakiegokolwiek komponentu (az do
najmniejszej $rubki)! Nie jest to jednak zamyslem Dyrektywy, ktéra okresla w tym przypadku
podzespoty i nickompletne maszyny jako ,,quasi- maszyny”.

[29]

Nazwa producenta

Chociaz nie ma tutaj odnos$nika, jak odnosnik 2 do punktu A Aneksu II dotyczacego szczegdtowych
informacji, jakie powinny znalez¢ si¢ w deklaracji ,,EC” dotyczacych nazwy przedsigbiorstwa,

interpretacja tego wymagania punktu B musi by¢ podobna: jesli w procedurze bierze udziat
autoryzowany przedstawiciel nalezy wskaza¢ nazwe i adres producenta.

"% Zob. komentarz do Artykutu 4(2) Dyrektywy
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780.

781.

782.

[32]

Deklaracja niezgodnosci z Dyrektywa w sprawie maszyn

Proponowany tutaj model ,,deklaracji wlaczenia” jest niezgodny z deklaracja zgodnosci ,,EC” z
Dyrektywa w sprawie maszyn i w tym znaczeniu deklaracja niniejsza jest wlasciwie ,,deklaracja
niezgodnos$ci” z Dyrektywa. OczywiScie nie oznacza to, iz niekompletna maszyna lub podzespot nie
spelniaja szeregu podstawowych wymagan bezpieczenstwa okre§lonych w Dyrektywie w sprawie
maszyn. Deklaracja wlaczenia oznacza po prostu, iz z punktu widzenia regulacji, urzadzenia
dostarczane w ten sposob nie podlegaja regulacjom Dyrektywy w sprawie maszyn.

[34]

Mozliwa zgodnos$¢ z wymaganiami innych dyrektyw

Nie wyklucza to zastosowania innych dyrektyw europejskich do podzespotow. Podzesp6t moze
posiada¢ oznaczenia ,,CE” umieszczone na nim zgodnie z innymi dyrektywami. Jesli bedzie to uznane
za niezbedne, oznaczenie powinno obejmowac¢ nazwe i numer instytucji notyfikowanej i numery
uzyskanych certyfikatow.

(Skrot)
C. Tresc¢ deklaracji zgodnosci EC dla elementow zabezpieczajacych, wprowadzanych na rynek
odrebnie’

Deklaracja zgodnosci EC musi zawiera¢ nastegpujace informacje szczegolowe:

- nazwa i adres producenta lub jago autoryzowanego przedstawiciela zarejestrowanego na
terytorium Wspolnoty”

- opis elementu zabezpieczajacego,’

- funkcja zabezpieczajaca elementu zabezpieczajacego, jesli nie wynika w sposob oczywisty z
opisu;

- jesli odpowiednie, nazwa i adres instytucji notyfikowanej oraz numer certyfikatu badania typu EC,
- jesli odpowiednie, nazwa i adres instytucji notyfikowane, do ktorej przekazano dokumentacje,
zgodnie z pierwszym akapitem Artykutu 8(2)(c),

- jesli odpowiednie, nazwa i adres instytucji notyfikowanej, ktora dokonata weryfikacji, do ktorej
odnosi si¢ drugi akapit Artykutu 8(2)(c),

- je$li maja zastosowanie, odniesienie do standardow zharmonizowanych,

- jesli maja zastosowanie, krajowe standardy techniczne i zastosowane specyfikacje,

- dane identyfikacyjne osoby upowaznionej do sktadania podpiséw w imieniu producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela zarejestrowanego na terytorium Wspolnoty.

1. Deklaracja ta musi by¢ sporzadzona w takim samym jezyku, jak pierwotne instrukcje (zobacz
Aneks I, ustep 1.7.4(b)) i musi by¢ sporzadzona w formie wydruku lub napisana odrgcznie
drukowanymi literami. Do deklaracji dotaczone musi by¢ thumaczenia na jeden z urzedowych
jezykow kraju, w ktérym maszyna bedzie uzytkowana. Ttumaczenie musi odpowiada¢ takim samym
warunkom, jak warunki odnoszace si¢ do thumaczenia instrukcji.

2. Nazwa przedsi¢biorstwa i pelny adres; autoryzowani przedstawiciele réwniez musza podac¢ nazwe
przedsigbiorstwa i petny adres producenta maszyny.

3. Opis elementu zabezpieczajacego (marka, typ, numer seryjny, jesli posiada taki numer, etc.).
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783.

[40]

[41]

[42]

[43]

[44]

[45]

[46]

[47]

[48]

[49]

[50]

[51]

[52]

Model deklaracji zgodnosci ,,EC” dla elementu zabezpieczajacego niepodlegajacego
badaniu typu ,,EC”

Deklaracja zgodnosci ,,EC” elementu zabezpieczajacego z Dyrektywa w sprawie maszyn
(89/392/EEC, z pdzniejszymi zmianami)oraz z regulacjami przektadajacymi postanowienia
Dyrektywy na przepisy prawa krajowego.

PRODUCENT (nazwa i adres)

AUTORYZOWANY PRZEDSTAWICIEL (nazwa i adres)
dziatajacy w imieniu PRODUCENTA (nazwa i adres)

OSWIADCZA NINIEJSZYM, 1Z OPISANY NIZEJ ELEMENT ZABEZPIECZAJACY,
WPROWADZANY NA RYNEK JAKO ODREBNY PRODUKT I PELNIACY
NASTEPUJACE FUNKCJE ZABEZPIECZAJACE:

(opis, numer seryjny, marka)

FUNKCIJE ZABEZPIECZAJACE, JAKIE PELNI ELEMENT: (za wyjatkiem funkcji
wynikajacych w oczywisty sposob z opisu w punkcie 43)

SPELNIA WYMAGANIA OKRESLONE W DYREKTYWIE W SPRAWIE MASZYN
(DYREKTYWA 89/392/EEC, z pdzniejszymi zmianami) ORAZ REGULACJAMI
PRZEKLADAJACYMI POSTANOWIENIA DYREKTYWY NA PRZEPISY PRAWA
KRAJOWEGO.

SPEENIA ROWNIEZ WYMAGANIA NASTEPUJIACYCH DYREKTYW
EUROPEJSKICH: (odniesienia do dyrektyw).

SPELNIA WYMAGANIA NASTEPUJACYCH STANDARDOW
ZHARMONIZOWANYCH:

SPEENIA ROWNIEZ WYMAGANIA NASTEPUJACYCH STANDARDOW
EUROPEJSKICH, KRAJOWYCH STANDARDOW ORAZ PRZEPISOW
TECHNICZNYCH:
Sporzadzono w (miejsce)
W dniu (data),
nazwisko podpisujacego,
Podpis
Numery wystgpujace w nawiasach odpowiadaja modelom deklaracji
opublikowanym w roku 1997 w wydaniu wytycznych do

zastosowania Dyrektywy ,,w sprawie maszyn”. Numery te pozwalaja
na odniesienie do roznych wersji jezykowych deklaracji
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784.
Komentarz do modelu deklaracji zgodno$ci ,,EC” dla elementu zabezpieczajacego

niepodlegajacego badaniu typu ,,EC (Aneks I1.C)

Komentarze do poprzednich deklaracji zgodnosci ,,EC” beda, z uwzglednieniem rdéznic,
odnosi¢ si¢ rowniez do niniejszego modelu.

[44]

Opis produktu i funkeji elementu zabezpieczajacego

Producent moze przedstawi¢ krotki opis i charakterystyke elementu zabezpieczajacego lub jego
funkcji, jesli nie wynika to w sposob oczywisty z opisu. W przypadku niektorych elementow, jedynie

z ich koncowej funkcji zaplanowanej przez producenta wynika, iz mozna uznaé je za elementy
zabezpieczajace (na przyktad, niektore blokujace przetaczniki elektromechaniczne).
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785.
Model deklaracji zgodno$ci ,,EC” dla elementu zabezpieczajacego podlegajacego
badaniu typu ,,EC

[S2]  Deklaracja zgodnosci ,,EC” elementu zabezpieczajacego z Dyrektywa w sprawie maszyn
(89/392/EEC, z pdzniejszymi zmianami)oraz z regulacjami przektadajacymi postanowienia
Dyrektywy na przepisy prawa krajowego.

[53] PRODUCENT (nazwa i adres)

[54] AUTORYZOWANY PRZEDSTAWICIEL (nazwa i adres)
dziatajacy w imieniu PRODUCENTA (nazwa i adres)

[55] OSWIADCZA NINIEJSZYM, IZ OPISANY NIZEJ ELEMENT ZABEZPIECZAJACY,
WPROWADZANY NA RYNEK JAKO ODREBNY PRODUKT I PELNIACY
NASTEPUJACE FUNKCJE ZABEZPIECZAJACE:

(opis, numer seryjny, marka)

[S6] FUNKCIJE ZABEZPIECZAJACE, JAKIE PELNI ELEMENT: (za wyjatkiem funkcji
wynikajacych w oczywisty sposob z opisu w punkcie 55)

[57) SPEENIA WYMAGANIA OKRESLONE W DYREKTYWIE W SPRAWIE MASZYN
(DYREKTYWA 89/392/EEC, z pdzniejszymi zmianami) ORAZ REGULACJAMI
PRZEKELADAJACYMI POSTANOWIENIA DYREKTYWY NA PRZEPISY PRAWA
KRAJOWEGO.

[58] POZOSTAIJE ZGODNA Z MODELEM, KTORY UZYSKAL CERTYFIKAT TYPU ,EC”
NR oo WYDANY PRZEZ NASTEPUJACA INSTYTUCJE NOTYFIKOWANA:
(nazwa 1 adres instytucji)
oraz, jesli ma zastosowanie

[59] SPELNIA WYMAGANIA NASTEPUJACYCH STANDARDOW
ZHARMONIZOWANYCH:

lub

[60] SPEENIA WYMAGANIA NASTEPUJACYCH STANDARDOW
ZHARMONIZOWANYCH, DOKUMENTACJE TECHNICZNA PRZEKAZANO
NASTEPUJACEJ INSTYTUCJI NOTYFIKOWANEIJ: (nazwa i adres instytucji)

lub

[61] SPELNIA WYMAGANIA NASTEPUJACYCH STANDARDOW
ZHARMONIZOWANYCH, CERTYFIKAT ZGODNOSCI DOKUMENTACII Z
WSPOMNIANYMI STANDARDAMI UZYSKANY OD NASTEPUJACEJ INSTYTUCIJI
NOTYFIKOWANE]J: (nazwa i adres instytucji)

[62] SPEENIA ROWNIEZ WYMAGANIA NASTEPUJACYCH DYREKTYW
EUROPEJSKICH: (odniesienia do dyrektyw oraz, odpowiednio, nazwy i adresy instytucji
notyfikowanych)

[63] SPELNIA ROWNIEZ WYMAGANIA NASTEPUJACYCH STANDARDOW
EUROPEJSKICH, KRAJOWYCH STANDARDOW ORAZ PRZEPISOW
TECHNICZNYCH:

[64] Sporzadzono w (miejsce)

[65] W dniu (data),

[66] nazwisko podpisujacego,

[67] Podpis
Numery wystegpujace w nawiasach odpowiadaja modelom deklaracji opublikowanym w roku
1997 w wydaniu wytycznych do zastosowania Dyrektywy ,,w sprawie maszyn”. Numery te
pozwalaja na odniesienie do r6znych wersji jezykowych deklaracji.
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786.

787.

Komentarz do modelu deklaracji zgodnosci ,,EC” dla elementu zabezpieczajacego
podlegajacego badaniu typu ,,EC (Aneks I1.C)

Komentarze do poprzednich deklaracji zgodnosci ,,EC” beda, z uwzglednieniem réznic, odnosic sig
rowniez do niniejszego modelu.

Elementy zabezpieczajace zostaly zdefiniowane w artykutach 1 oraz 2 Dyrektywy. Aneks IV do
Dyrektywy wymienia wszystkie elementy zabezpieczajace podlegajace badaniu typu ,,EC”.

Dyrektywa w sprawie maszyn ma zastosowanie jedynie w przypadku elementéw wprowadzanych na
rynek jako ,odrgbne produkty”.''® Element zabezpieczajacy nabywany przez producenta w celu
wlaczenia do maszyny nie podlega regulacjom Dyrektywy. Nie podlega tez deklaracji zgodnosci ,,EC”
(za wyjatkiem sytuacji, gdy producent wymaga tego w postanowieniach umowy sprzedazy) lub
badaniu typu ,,EC”.

Element zabezpieczajacy sprzedawany uzytkownikowi odrebnie, lecz przeznaczony do wiaczenia do
eksploatowanej maszyny musi spetnia¢ wymagania Dyrektywy w sprawie maszyn oraz podlegac
deklaracji zgodnosci ,,EC” lub badaniu typu JEC .M

Elementy zabezpieczajace nie posiadaja oznaczen ,,CE” zgodnie z Dyrektywa w sprawie maszyn , lecz
moga posiada¢ takie oznaczenia w ramach regulacji innych dyrektyw (na przyktad, Dyrektywa w
sprawie ,.,kompatybilnosci elektromagnetycznej”).

116

" Zob. komentarz do Artykutu 1(2)

W przypadkach elementéw zabezpieczajgcych sprzedawanych przez producenta jako oryginalne czesci
zapasowe, zobacz komentarz do Artykutu 1(2), punkt 85.
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788.

789.

790.

791.

ANEKS 111
OZNACZENIE CE

Oznaczenie CE skiada sig 7 przedstawionych niZej symboli oraz ostatnich dwoch cyfr roku, w
ktorych oznaczenie umieszczono na produkcie.

Proporcje przedstawionych wyZej symboli oznaczenia ,, CE” muszq by¢ zachowane przy
zmniejszeniu lub powiekszeniu wymiarow samego oznaczenia.

Rozne elementy oznaczenia CE powinny mieé te same wymiary pionowe, nie mniej niz Smm.
Minimalne wymiary mogq by¢ inne w przypadku maszyn o niewielkich wymiarach.

Oznaczenie ,,CE” jest znakiem handlowym, ktérego nie wolno zmienia¢. Nie wolno stosowa¢ znakow
fantazyjnych. Na przyktad producent nie moze taczy¢ znaku graficznego ,,CE” z wlasnym znakiem
firmowym lub otaczaé¢ znaku ,,CE” gwiazdami symbolizujacymi Unie Europejska, etc. Nalezy takze
unikac¢ znieksztatcenia znaku ,,CE”, tj. wydtuzania, deformacji, obramowania, splaszczen, etc.

Niektore krajowe przelozenia przepisow opublikowaty symbol ,,E” pisany zwykltymi drukowanymi
literami stosowanymi w Dzienniku Ustaw Wspdlnoty Europejskiej. Nie nalezy tego interpretowac
jako przyzwolenia dla producenta nie dostosowania si¢ do grafiki symbolu ,,CE” przedstawionej w
niniejszym Aneksie. Jedynym celem =zastosowania papieru milimetrowego jest umozliwienie
zdefiniowania doktadnego ksztattu wzoru.

Data umieszczenia oznaczenia na maszynie powinna wystepowac przy literach ,,CE” az do konca roku
1996. W nastepnych latach producent zobowiazany jest do umieszczania roku produkcji na ramie
maszyny. Nie ma wyraznego zakazu umieszczania oznaczenia roku przy znaku ,,CE”, jednak data nie
moze by¢ cze$cia samego symbolu.

Zgodnie z Dyrektywa w sprawie maszyn, numer instytucji notyfikowanej nigdy nie moze wystgpowac

obok oznaczenia ,,CE”:

- dla maszyn wymienionych w Aneksie IV, poniewaz Dyrektywa 93/68/EEC wymaga tego
oznaczenia jedynie, gdy instytucja notyfikowana bierze udzialt w monitorowaniu produkcji (czgsci
D, E, F, G, H), a nie dla badania typu, jak okreslono w tej Dyrektywie (czg$¢ B);

- dla maszyn innych niz te, wymienione w Aneksie IV, poniewaz dla takich maszyn nie powotano
instytucji notyfikowanych.

Nalezy jednak pamigtac, iz oznaczenie ,,CE” jest szczegolne dla danego urzadzenia. W przypadku
maszyn podlegajacych regulacjom innych dyrektyw (np., ATEX), ktore wymagaja monitorowania
produkeji, do oznaczenia ,,CE” nalezy dotacza¢ numer instytucji notyfikowanej, ktéra przeprowadzita
czynno$ci wymagane przez wspomniane dyrektywy (taka instytucja notyfikowana nie musi by¢
instytucja, ktora przeprowadzita badani typu ,,EC” zgodnie z wymaganiami Dyrektywy w sprawie
maszyn).
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792.

793.

Oznaczenie musi by¢ takiej samej jakosci, jak pozostate oznaczenia wystepujace na maszynie. Jesli
nazwa producenta zostala wygrawerowana, oznaczenie ,CE” réwniez powinno by¢

wygrawerowana.''®

Inna istotna uwaga dotyczy miejsca na maszynie, w ktorym powinien by¢ umieszczany znak ,,CE”.
Kiedy przygotowywano Dyrektywe, nie dyskutowano o tej sprawie; dlatego nalezy pamictac, iz
Dyrektywa w sprawie maszyn byla jedna z pierwszych dyrektyw ,,nowego podej$cia” wymagajacych
tego typu oznaczenia.

Od tego czasu weszly w zycie inne dyrektywy wymagajace tego samego oznaczenia na wielu
elementach (na przyktad, Dyrektywa 73/23/EEC (,,Niskie napigcia”), z pdzniejszymi zmianami, lub
Dyrektywa 89/336/EEC (,,Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna”, z pdzniejszymi zmianami). Tak,
wi¢c maszyny nie beda juz posiadaty oznaczen ,,CE” kompletnych maszyn, lecz raczej oznaczenia
komponentéw, z ktéorych maszyny zbudowano. Nalezy rozrézni¢ oznaczenie ,,CE” kompletnej
maszyny. Aby unikna¢ nieporozumien i pomylek zaleca sig¢, aby oznaczenie to umieszcza¢ na
tabliczce zawierajacej nazwe i adres producenta oraz inne informacje okre§lone w wymaganiach pkt.
1.7.3.

"8 Zob. komentarz do punktu 1.7.3. Aneksu | do Dyrektywy w sprawie maszyn, punkty 527 i kolejne.
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794.

ANEKS 1V

TYPY MASZYN ORAZ ELEMENTOW ZABEZPIECZAJACYCH, DO KTORYCH MUSI BYC
ZASTOSOWANA PROCEDURA OKRESLONA W ARTYKULE 8(2)(b) ORAZ (c).

A. Maszyny

1. Pilarki tarczowe ( 7 ostrzem pojedynczym lub wieloma ostrzami) do ciecia drewna i podobnych
materiatow lub do cigcia migsa i podobnych materiatow.

1.1. pilarki 7 narzedziem stalym podczas pracy, wyposazone w staly stol 7 recznym podawaniem
elementem obrabianym, lub 7 zdejmowanym podajnikiem mechanicznym.

1.2. pilarki w narzedziem stalym podczas pracy, wyposazone w recznie sterowany stol poruszajgcy
sig ruchem postgpowo-zwrotnym.

1.3. pilarki 7 narzedziem stalym podczas pracy, wyposazone w wbudowany podajnik mechaniczny
g recznym zatadunkiem/ wytadunkiem.

1.4. pilarki 7 narzedziem ruchomym podczas pracy, 7 podajnikiem mechanicznym oraz
automatycznym zaladunkiem/ wyltadunkiem.
2. Strugarki powierzchni 7 podawaniem recznym do drewna.
3. Strugarki grubosciowe do strugania jednostronnego z recznym zatadunkiem/ wyladunkiem do
drewna.
4. Pilarki tasmowe ze stolem stalym lub ruchomym oraz pilarki tasmowe 7 ruchomq karetkq, z
recznym zatadunkiem/ wyladunkiem do obrobki drewna i podobnych materiatow lub do ciecia
migsa i materiatlow podobnych.
5. Maszyny uniwersalne lqczqce typy maszyn wymienionych w pkt. 1 do 4 oraz 7 do obrobki
drewna i materiatow podobnych.
6. Czopiarki 7 recznym podawaniem materiatu. wyposaione w kilka uchwytow narzedziowych do
obrobki drewna.
7. Pionowe frezarki wrzecionowe do obrobki drewna i materiatow podobnych.
8. Przenosne pily tancuchowe do drewna.
9. Prasy, lqcznie prasami krawedziowymi, do obrobki plastycznej na zimno metali, 7 recznym
zatadunkiem/ wyladunkiem, ze skokiem czesci ruchomych przekraczajqgcym 6mm i predkosciq
przekraczajgcq 30mm/s.
10. Maszyny do formowania tlocznego lub wtryskowego tworzyw sztucznych z recznym
zaladunkiem/ wyladunkiem.
11. Maszyny do formowania tfocznego lub wtryskowego gumy 7 recznym zatadunkiem/
wyladunkiem.
12. Maszyny do prac podziemnych, nastepujqcych typow:

- maszgyny poruszajqce si¢ na torach: lokomotywy oraz furgony szynowe

- hydrauliczne obudowy chodnikow

- silniki spalinowe wewnetrznego spalania przeznaczone do montaiu w maszynach do prac pod
Ziemiq.
13. Ciezarowki tadowane recznie do odbioru odpadow gospodarstw domowych wyposazone w
mechanizm zgniatajqcy.
14. Oslony i odlqczane waly napedowe z przegubami uniwersalnymi, zgodnie 7 opisem w pkt. 3.4.7.
15. Podnosniki do obstugi pojazdow.
16. Urzqdzenia do podnoszenia 0sob wigiqce si¢ z zagroieniem upadkiem 7 wysokosci pionowej
przekraczajgcej 3 metry.
17. Maszyny do produkcji materialow pirotechnicznych.
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B. Elementy zabezpieczajqce

1. Czujniki elektroniczne przeznaczone specyficznie do wykrywania obecnosci 0séb w celu
zapewnienia ich bezpieczenstwa (bariery niematerialne, maty sensorowe, wykrywacze
elektromagnetyczne, etc.)

2. Uktady logiczne zapewniajqce funkcje bezpieczenstwa oburecznych urzqdzen sterujqcych.
3. Automatyczne, ruchome ekrany ochronne pras, okreslonych w pkt. 9, 10 oraz 11.

4. Konstrukcje zabezpieczajqce przed wywroceniem (ROPS)

5. Konstrukcje zabezpieczajqce przed spadajgcymi przedmiotami (FOPS).

Podczas negocjacji dotyczacych Dyrektywy 89/392/EEC, niektoére kraje cztonkowskie wyrazily swoje
potrzeby poddania niektérych maszyn uprzedniej kontroli. W istocie istnieja juz regulacje wymagajace
od producentéw przeprowadzenia kontroli.

Przedstawiona wyzej lista jest wyczerpujaca i powinna by¢ przyjmowana dostownie. W znaczeniu
prawnym jest to tekst raczej o charakterze ,,szczegdlnym” niz ,,0g6lnym”, ktory powinien by¢
rozumiany $ci$le tak, jak zostat przedstawiony. Tekst powyzszego zestawienia moze by¢ zmieniony
wylacznie decyzja Rady i Parlamentu Europejskiego, tj. przez nowa Dyrektywe.

Powyzsze znalazto potwierdzenie w odpowiedzi Komisji udzielonej po konsultacjach z Komisja
,89/392”'"% na Pytanie nr 43 dotyczace maszyn do formowania tworzyw sztucznych, na ktore
odpowiedziano, iz ,,lista zamieszczona w Aneksie IV musi by¢ odczytywana w scistym znaczeniu(...)”.

Niektorzy wyrazali obawy, iz swoboda, jaka uzyskaly instytucje notyfikowane w zakresie
definiowania zakresu badania typu bedzie tworzy¢ zagrozenie, iz niekontrolowana konkurencja moze
mie¢ niekorzystny wplyw na bezpieczenstwo tego zakresu. Komisja pomogta wprowadzi¢ luznag
strukture (,,Koordynacja europejska”) odpowiedzialng za harmonizacj¢ wspomnianych badan i tym
samym umozliwienie jednolitego zastosowania postanowien Dyrektywy.

Po przyjeciu przez wspomniana ,,Koordynacje europejska” certyfikatow ,,harmonizacji”’, konkurencja
zacznie odgrywaé wlasciwa role 1 wspomagac ich wdrozenie: jesli instytucja zdecyduje si¢ na
poszerzenie zakresu, bedzie tym samym drozsza i stopniowo zacznie traci¢ klientow natomiast, jesli
begdzie wymagata zbyt malo, kraje cztonkowskie notyfikujace taka instytucje beda miaty prawo
zapytac o przyczyny.

Oczywiscie producentom bedzie si¢ zwraca¢ uwage na wspomniane certyfikaty harmonizacji.

(Skrét)
[ A. MASZYNY
(.)]

Nie istnieja ogdlne kryteria, ktére umozliwiatyby natychmiastowe zaklasyfikowanie maszyn jako
zwiazanych z Aneksem IV, lub tez jako niepodlegajace tym regulacjom.

Czytajac Aneks IV oczywiste staje si¢, iz wiele z wymienionych w zestawieniu maszyn wymaga
raczej recznego zaladunku materiatu, przenoszenia i wytadunku, niz posiada automatyczne funkcje.

9 Komisja ,89/392” , 17 lipca 1994r., Pytanie/ Odpowiedz nr 43, potwierdzone Pytaniem/ Odpowiedzig nr 24

oraz Pytaniem/ Odpowiedzig nr 25, Komisja ,,89/392”, kwiecien 1995 r.
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Komisja ,,89/392”'%° uznata za konieczne wyrazenie opinii na temat tego, jak nalezy rozumie¢ termin
»automatyczne urzadzenie zatadunku”. Kwestia dotyczyla maszyn do obrobki drewna, lecz moze
réownie dobrze odnosi¢ si¢ do maszyn innych typow.

Zgodnie z Odpowiedzia nr 35, ,urzqdzenie tadujace mozna nazwaé automatycznym, jesli odpowiada
Jjednemu z dwoch nastepujqcych kryteriow:

- urzqdzenie pobiera material wyjsciowy z stosu umieszczonego w poblizu maszyny i podaje
automatycznie do narzedzia maszyny;

- urzqdzenie jest wlqczone w uktad sterujqcy maszyny w taki sposob, aby maszyna nie mogta dziatac,
jesli operator podaje material wyjsciowy indywidualni, za wyjqtkiem sytuacji awarii urzqdzenia
podajqcego lub celowego wylqczenia tego urzqdzenia,

Wszelkie inne ukiady zatadunku materiatu uwaza sie za urzqdzenia recznego podawania”

Jesli maszyne zaprojektowano tak, aby mozliwe bylo wylaczenie automatycznego uradzenia
podajacego material (odtaczenie lub usunigcie), maszyng taka nalezy uzna¢ za maszyng¢ wyposazona w
rgczne podawanie materialu. Mozliwo$¢ wytaczenia uktadu zatadunku materiatu musi by¢ brana pod
uwage wylacznie w odniesieniu do standardowych funkcji produkcyjnych. Wylaczenie urzadzenia
podajacego wytacznie w celu przeprowadzenia czynno$ci konserwacyjnych nie jest czynnikiem
wystarczajacym do uznania maszyny za maszyng z regcznym zatadunkiem materiatu.

(Skrot)
[ A. MASZYNY
(..)

[1. Pilarki tarczowe ( z ostrzem pojedynczym lub wieloma ostrzami) do cigcia drewna i podobnych
materiatow lub do cigcia migsa i podobnych materiatow.

1.1. pilarki z narzedziem statym podczas pracy, wyposazone w staty stdt z recznym podawaniem
elementem obrabianym, lub z zdejmowanym podajnikiem mechanicznym.

1.2. pilarki w narzedziem stalym podczas pracy, wyposazone w re¢cznie sterowany stot poruszajacy
si¢ ruchem postgpowo-zwrotnym.

1.3. pilarki z narzgdziem statym podczas pracy, wyposazone w wbudowany podajnik mechaniczny
z r¢gcznym zatadunkiem/ wytadunkiem.

1.4. pilarki z narzedziem ruchomym podczas pracy, z podajnikiem mechanicznym oraz
automatycznym zatadunkiem/ wyladunkiem.
2. Strugarki powierzchni z podawaniem recznym do drewna.
3. Strugarki grubosciowe do strugania jednostronnego z recznym zatadunkiem/ wytadunkiem do
drewna.

()]

Maszyny wymienione w punkcie 1 taczy fakt, iz sa pilarkami tarczowymi. Niektére z nich
przeznaczone sa do obrobki drewna, inne do cigcia migsa. W zadnym jednak wypadku, te same
maszyny nie moga by¢ przeznaczone do cigcia obydwoch typdéw materiatu.

Nalezy takze zauwazyC, iz maszyny wymienione w punktach od 2 do 3, sa maszynami
przeznaczonymi wytacznie do obrobki drewna i w punktach tych nie wspomina sig¢ o ,,podobnych
materialach”.

120 Komisja ,89/392”, kwiecien 1995r., Pytanie/ Odpowiedz nr 35
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(Skrot)
[A. MASZYNY
(..)

[4. Pilarki tasmowe ze stotem stalym Iub ruchomym oraz pilarki taSmowe z ruchoma karetka, z
recznym zatadunkiem/ wytadunkiem do obrébki drewna i podobnych materiatow lub do cigcia migsa
i materiatdéw podobnych.

(.)]

Pilarki tasmowe wyposazone w stol ruchomy

Niektore komentarze do Dyrektywy w sprawie maszyn wyrazaja poglad, iz miedzy réoznymi wersjami
jezykowymi punktu 4 Aneksu IV istnieja pewne roznice.

Chociaz w wersji anglojezycznej zastosowane zostalo stowo ,,stot”, punkt ten odnosi si¢ do stolow
roboczych, ktore nie stanowia czg§ci ramy maszyny, wspierajacej pewne jej mechanizmy.
Przedmiotowe maszyny, to rowniez maszyny, w ktorych stoly pochylne pozostaja w pozycji statej
podczas pracy maszyny, po uprzednich ustawieniu kata nachylenia.

Chociaz nie wystgpuje to w szwedzkiej wersji, pilarki taSmowe wyposazone w state lub ruchome
stoty, tworza cze¢s¢ tego punktu 4 Aneksu IV.

(Skrot)
[ A. MASZYNY
(...)

[5. Maszyny uniwersalne taczace typy maszyn wymienionych w pkt. 1 do 4 oraz 7 do obrobki
drewna i materiatéw podobnych.

6. Czopiarki z recznym podawaniem materiatu. wyposazone w kilka uchwytéw narzedziowych do
obrobki drewna.

7. Pionowe frezarki wrzecionowe do obrobki drewna i materiatdw podobnych.

8. Przenosne pity tancuchowe do drewna.

9. Prasy, tacznie prasami krawedziowymi, do obrdobki plastycznej na zimno metali, z r¢gcznym
zatadunkiem/ wytadunkiem, ze skokiem czgsci ruchomych przekraczajacym 6mm i predkoscia
przekraczajaca 30mm/s.

(..)]

Prasy, do ktoérych odnosi si¢ punkt 9 sa prasami konwencjonalnymi przeznaczonymi do obrdobki
plastycznej metali na zimno, ktérych skok przekracza 6mm (ponizej tej wartosci niemozliwe jest, aby
operator wlozyt palec migdzy czesci ruchome i doznatl obrazen) oraz predkoscia ruchu przekraczajaca
30mm/s. Dotyczy to rowniez krawedziarek odpowiadajacych powyzszej charakterystyce. Wszelkie
inne rodzaje pras (na przyktad prasy odo obrobki plastycznej metali na goraco, maszyny spiekalnicze,
dziurkarki, nozyce gilotynowe, etc.) nie zostaly wymienione w Aneksie IV, wigc nie podlegaja
obowiazkowemu badaniu typu.
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(Skrot)
[A. MASZYNY
(..)

[10. Maszyny do formowania tlocznego lub wtryskowego tworzyw sztucznych z recznym
zatadunkiem/ wytadunkiem.

11. Maszyny do formowania tlocznego lub wtryskowego gumy z recznym zatadunkiem/
wytadunkiem.

(-]

Maszyny do formowania tworzyw sztucznych, do ktorych odnosi si¢ punkt 10 sa to po prostu maszyny
do obroébki tworzyw sztucznych i plastycznych w technicznym rozumieniu terminu ,tworzywa
sztuczne”. Tworzywa sztuczne nalezy, wigc rozumie¢ jako pochodng materialow syntetycznych
(termoplasty, takie jak poliuretany lub styreny, lub tworzywa termoutwardzalne takie, jak poliestry lub
tworzywa silikonowe).

Czekolada jest materiatem ciagliwym i dajacym sig¢ ksztattowac, lecz w rozumieniu Dyrektywy nie
jest materiatem plastycznym.

»Iworzywo plastyczne — plastik” jako materiat wybuchowy bazujacym na pentrycie i plastyfikatorze,
nie jest rowniez materialem plastycznym —tworzywem sztucznym w rozumieniu Dyrektywy.

(Skrot)
[ A. MASZYNY
(...)

12. Maszyny do prac podziemnych, nast¢pujacych typow:

- maszyny poruszajace si¢ na torach: lokomotywy oraz furgony szynowe

- hydrauliczne obudowy chodnikow

- silniki spalinowe wewngtrznego spalania przeznaczone do montazu w maszynach do prac pod
ziemiq.
13. Cigzarowki tadowane recznie do odbioru odpadow gospodarstw domowych wyposazone w
mechanizm zgniatajacy.
14. Ostony i odtaczane waty napgdowe z przegubami uniwersalnymi, zgodnie z opisem w pkt. 3.4.7.
15. Podnosniki do obstugi pojazdow.
16. Urzadzenia do podnoszenia osoéb wiazace si¢ z zagrozeniem upadkiem z wysoko$ci pionowej
przekraczajacej 3 metry.
17. Maszyny do produkcji materialow pirotechnicznych.

()]

Rada oraz Komisja'*' podzielaja poglad, iz termin ,,maszyny pirotechniczne” ,.dotyczy wylqcznie do
maszyn przetwarzajqcych” ,materialy pirotechniczne”, czyli materialy (lub mieszanki materiatow)
przeznaczonych do wytwarzania ciepta, Swiatla, dzwicku efektow gazowych Ilub dymnych lub
polaczenia wielu wspomnianych efektow przez niewybuchowe, samopodtrzymujqce sie egzotermiczne
reakcje chemiczne”.

121 protokot spotkania Rady z dnia 14 czerwca 1993r.
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(Skrot)
[ A. MASZYNY
(...)

B. Elementy zabezpieczajace
1. Czujniki elektroniczne przeznaczone specyficznie do wykrywania obecnosci os6b w celu
zapewnienia ich bezpieczenstwa (bariery niematerialne, maty sensorowe, wykrywacze

elektromagnetyczne, etc.)

2. Uktady logiczne zapewniajace funkcje bezpieczenstwa oburgcznych urzadzen sterujacych.
3. Automatyczne, ruchome ekrany ochronne pras, okreslonych w pkt. 9, 10 oraz 11.

4. Konstrukcje zabezpieczajace przed wywroceniem (ROPS)

5. Konstrukcje zabezpieczajace przed spadajacymi przedmiotami (FOPS).
(..)]

Doprowadzeni eksploatowanych w danym czasie maszyn do zgodnosci z wymaganiami okres§lonym w
Dyrektywie 89/655/EEC, z p6zniejszymi zmianami oznacza, iz uzytkownicy muszg naby¢ dodatkowe
urzadzenia zabezpieczajace dla tych maszyn. Na rynku dostgpna jest ogromna ilo$¢ produktow tej
branzy, bardzo ro6znej jakosci. Elementy wymienione w Aneksie IV sa to elementy, ktére w przypadku
awarii b¢da miaty najprawdopodobniej powazne konsekwencje dla bezpieczenstwa narazonych osob.
Ponadto, uzytkownikowi niebgdacemu specjalista trudno jest oceni¢ niezawodno$¢ takich elementow.
Na przyktad, uktady logiczne dla oburgcznych jednostek sterujacych (punkt 2) wybrano, aby
zilustrowa¢ wybdr poddania pewnych elementéw zabezpieczajacych badaniu typu.

Obureczne urzadzenia sterujace, jak wskazuje nazwa zajmuja obie rece operatora podczas
niebezpiecznych etapéw pracy maszyny. Sktadaja si¢ z stalej lub ruchomej konsoli z reguty
wyposazonej w przyciski utozone tak, aby nie mozna bylo uruchomi¢ ich inaczej, niz tylko uzywajac
obu rak. Operator nie moze mie¢ mozliwosci ,,0szukiwania” przez naciskanie, na przyklad jednego
przycisku tokciem. Czg$¢ elektroniczna sktada si¢ z obwodu w formie uktadu logicznego. Badaniu
typu podlega tylko czgs¢ elektroniczna. Obwod zaprojektowano w taki sposob, aby polecenie
aktywacji mozna bylo wydaé¢ wylacznie przez naci$nigcie obydwoch przyciskow rownoczesnie.
Zwolnienie jednego przycisku wystarcza do zatrzymania operacji. Dziatanie na przyciski musi by¢
synchroniczne, a ciaglte oddzialywanie na urzadzenie sterujace nie moze pozwala¢ na powtorzenie
cyklu. Dopuszcza si¢ opoznienie o kilka dziesiatych sekundy. Niezwykle wazne jest, aby uklady
logiczne byly dobrze zaprojektowane tak, aby zapewniaty wystarczajaca niezawodno$¢ obwodu.
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ANEKS V
DEKLARACJA ZGODNOSCI ,EC”

811.

W rozumieniu niniejszego Aneksu, ,maszyny” oznaczajq ,,maszyny” lub , urzqdzenia
zabezpieczajqce”, jak zdefiniowano w tresci Artykutu 1(2).

1. Deklaracja zgodnosci ,,EC” jest procedurq, przez ktorq producent lub jego autoryzowany
przedstawiciel zarejestrowany na terytorium Wspolnoty deklaruje, i wprowadzana na rynek
maszyna spelnia wszystkie podstawowe dotyczqcej jej wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy.

2. Podpisanie deklaracji zgodnosci EC upowaznia producenta lub jego autoryzowanego
przedstawiciela zarejestrowanego na terytorium Wspolnoty do umieszczenia na maszynie
oznaczenia EC.

3. Przed sporzqdzeniem deklaracji zgodnosci EC, producent jego autoryzowany przedstawiciel
zarejestrowany na terytorium Wspdolnoty muszq zapewnic¢ i by¢ w stanie zagwarantowaé, i
wymienione nizej dokumenty sq i bedq pozostawac w obiektach producenta lub jego
autoryzowanego przedstawiciela dostepne dla wszelkich ewentualnych kontroli:

(a) techniczna dokumentacja konstrukcyjna zawierajqca:

- ogolny rysunek maszyny oraz rysunki obwodow sterowania,

- pelne, szczegotowe rysunki wraz 7 towarzyszqcymi im arkuszami obliczen, wynikami prob, etc.,
wymagane do sprawdzenia zgodnosci maszyny z podstawowymi wymaganiami bezpieczenstwa i
higieny pracy,

- lista:

- podstawowe wymagania tej Dyrektywy,
- standardy, oraz
- inne specyfikacje techniczne stosowane podczas projektowania maszyny,

- opis metod przyjetych w celu wyeliminowania zagroZen wiqzanych 7 maszyng,

- jesli producent wyraZa takq cheé, wszelkie raporty techniczne lub certyfikaty uzyskane z
kompetentnych instytucji lub laboratoriéw,’

- jesli producent deklaruje zgodnosé 7 zharmonizowanymi standardami, dotyczqcymi
bezpieczenstwa i higieny pracy, wszelkie techniczne raporty podajgce wyniki prob
przeprowadzonych wedtug jego wyboru we wlasnym zakresie lub przez kompetentnq instytucje lub
laboratorium,’

- kopia instrukcji obstugi i uZytkowania maszyny.

(b) dla produkcji seryjnej, wewnetrzne srodki, jakie zostangq wdrozone, aby zapewnié i maszyna
pozostaje zgodna w postanowieniami Dyrektywy.

Producent musi przeprowadzié niezbedne badania lub testy elementow, osprzetu lub kompletnych
maszyn w celu ustalenia, czy biorgc pod uwage projekt lub konstrukcje danej maszyny, mozna jq
bezpiecznie zbudowaé i wprowadzié do eksploatacji.

Niedopelnieni obowiqzku przedstawienia dokumentacji w odpowiedzi na uzasadnione w pelni
Zqdanie uprawnionych organow wiadzy krajowej, moze stanowic¢ uzasadnionq podstawe do
powstania watpliwosci dotyczqcych domniemania zgodnosci maszyny z wymaganiami Dyrektywy.

4. (a) Dokumentacja, do ktorej donosi si¢ pkt. 3 wyZej, nie musi istnieé ciggle w formie
materialnej, lecz musi zawsze istnie¢ moZliwosé zebrania tej dokumentacji i udostgpnienia w czasie
proporcjonalnym do jej znaczenia. Dokumentacja nie musi zawierac szczegolowych planow lub
innych szczegdlnych informacji dotyczqcych podzespolow zastosowanych przez producenta
maszyny chyba, Ze znajomosc tych informacji jest niezbedna do weryfikacji zgodnosci maszyny z
podstawowymi wymaganiami bezpieczenstwa.
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814.

(b) Dokumentacja, do ktorej odnosi sie pkt.3 wyZej, musi by¢ archiwizowana i udostepniana
uprawnionym krajowym organom wladzy przez okres co najmniej 10 lat od daty produkcji maszyny
lub co najmniej do czasu zakonczenia produkcji, w przypadku maszyn produkowanych seryjnie.

(¢) Dokumentacja, do ktorej odnosi sig pkt.3 wyzej, musi by¢ opracowana w jednym z urzedowych
Jezykow Wspolnoty, za wyjatkiem instrukcji obstugi maszyny.

" Instytucja lub laboratorium uznane mogq by¢ za kompetentne, jesli speniajq kryteria oceny
okreslone w odnosnych standardach zharmonizowanych.

Aneks okresla szczegdtowo zawarto$¢ dokumentacji technicznej. Uzasadnienie sktadania deklaracji
przez samego producenta, bez udzialu oséb trzecich, czgsciowo opiera si¢ na tej dokumentacji:
producent musi by¢ w stanie przes§ledzi¢ na podstawie dokumentacji kolejne etapy projektowania
maszyny. Dokumentacja musi umozliwia¢ swego rodzaju ,,badanie typu”. Wyniki tego musza by¢
punkt po punkcie zapisane w dokumentacji.

Podpunkt (a) punktu 3 szczegdtowo okresla zawartos¢ wspomnianej dokumentacji.

Jedyne rysunki i obliczenia, jakie musza by¢ dotaczone do dokumentacji (drugi akapit punktu 3(a)to
te, ktore sa niezbedne, aby zrozumie¢ sposob, w jaki projektant starat si¢ spelni¢ wymagania
podstawowe. Jesli projektant zastosowal standard obejmujacy wigcej niz jedno podatkowe
wymaganie, oczywiscie nie musi przedstawia¢ w dokumentacji wyjasnien, w jaki sposob spetniono te
wymagania, innych niz przytoczenie standardu. Jesli standard ten nie jest europejskim standardem
zharmonizowanym, spetnienie tego standardu nawet, jesli nie oznacza automatycznego domniemania
zgodno$ci z Dyrektywa, potwierdza jednak wysitki producenta zastosowania uznanych s$rodkéw
zapobiegawczych. W interesie producenta lezy przytoczenie zewngtrznych zrodet, ktore doprowadzity
lub zachecity go do wybrania danego rozwiazania.

Punkt 3(b) stwierdza, iz producent nie moze przekaza¢ odpowiedzialnosci producentowi czgsci lub
elementu. Tak, wigc wybor danych czgsci powinien znalez¢ uzasadnienie w dokumentacji, o ile maja
znaczenie dla spetnienia jednego lub wigkszej liczby wymagan.

Dokumentacja moze by¢ przechowywana na terenie obicktow producenta nawet, jesli producent
pochodzi spoza Unii Europejskie;j.

Ostatni podpunkt punktu 3(b) zwraca uwage na fakt, iz nie przedstawienie przez producenta
dokumentacji na zadanie krajowych organow wtadzy pozwala na wysunigcie watpliwosci dotyczacych
zgodnosci z wymaganiami Dyrektywy. Musi to by¢ zakwalifikowane przez dwa komentarze
odnoszace si¢ do ustepu 4(a):

- czg8¢ dokumentacji moze by¢ przechowywana na no$niku elektronicznym lub w innej
dokumentacji, wspolnej dla kilku typéw maszyn. W niektérych przypadkach, niewykonalne dla
producenta moze by¢ przechowywanie akt wszystkich dokumentow technicznych dotyczacych
danego typu maszyn. W zwiazku z tym nie mozna gani¢ producenta za niemozliwos$¢ przekazania
dokumentacji natychmiast po zgloszeniu zadania przedstawienia: producent musi miec
wystarczajaco duzo czasu, aby zebra¢ wszystkie dokumenty.

- Rada zwrocita si¢ do Komisji o podjecie odpowiednich dziatan zapobiegajacych naduzyciom
(protokot spotkania Rady z dnia 14 czerwca 1989r.). Nie mozna zada¢ przedstawienia dokumentacji
bez uzasadnienia. Jesli krajowe ograny wtadzy maja watpliwosci dotyczace spetnienia konkretnego
wymagania, nie moga zada¢ przedstawienia catej dokumentacji, lecz jedynie tej jej czesci, ktora
okresla sposob, w jaki projektant rozwiazal problem spetnienia danego wymogu. Obowiazek
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ztozenia dokumentacji (lub odpowiedniej cze$ci dokumentacji) organom wiadzy odpowiedzialnym
za kontrole rynku oznacza, iz jednostka bgdaca w posiadaniu tej dokumentacji musi faktycznie
udostgpni¢ ja wspomnianym organom wiladzy (przesta¢ poczta kopi¢ dokumentacji, poczta-
elektroniczna, etc.). Organy kontrolne, ktére maja ograniczong terytorialnie jurysdykcje, nie moga
udawaé si¢ poza granice ich jurysdykcji w celu zbadania dokumentacji na miejscu w siedzibie
producenta. Dokumentacja musi by¢ zoczona do wspomnianych organéw wtadzy bezposrednio, bez
wykorzystania kanatow dyplomatycznych.

Wazne jest rowniez, aby w dokumentacji technicznej uwzglednic¢ rowniez podzespoty, ktore producent
maszyny wykorzystat, a ktore wyprodukowane zostaty przez innych producentow. W zasadzie
producent koncowy nie posiada dokumentacji technicznej podzespotéw. Jednakze, to producent
koncowy zobowiazany jest do przedstawienia tej dokumentacji na zadanie organow wiladzy.
Komentarz do Artykutu 4(2) podkresla rézne mozliwosci, z jakich moze skorzystaé koncowy
producent maszyny.

Punkt 4(b) wymaga, aby dokumentacja byla przechowywana przez okres 10 lat od daty koncowej
produkcji maszyny. Niektorzy ludzie uwazaja, iz jest to okres zbyt krotki, lecz legislator uznatl, iz jesli
dany typ maszyn nie powodowal probleméw zwiazanych z bezpieczenstwem przez 10 lat, mozna
maszyny te uznac¢ za bezpieczne i mato prawdopodobne jest, aby organy wladzy zmuszone byly to
odnoszenia si¢ do dokumentacji techniczne;.

Nalezy bardzo mocno podkresli¢, iz techniczna dokumentacja konstrukcyjna nie musi towarzyszy¢
maszynom. Producenci nie sa zobowiazani do uwzglgdniania zadania przedstawienia dokumentacji
przez ich klientéw. Dokumentacja ta nie jest deklaracja zgodnosci, do ktorej odnosi si¢ Aneks II, ani
ksiazka instrukcji obstugi i uzytkowania maszyny.

Niektore techniczne instytucje kontrolne, proszone przez uzytkownikéw o pomoc przy odbiorze
maszyn, radza klientom, aby ci zadali przedstawienia dokumentacji technicznej od producenta. Jest to
praktyczne naduzycie, rownoznaczne z ,niewlasciwym zastosowaniem” Dyrektywy w sprawie
maszyn. Eksperci, czyli pracownicy instytucji kontrolnych powinni by¢ w stanie dokonaé oceny
maszyn bez posiadani dokumentacji technicznej tych maszyn. Prowadzacy proby i uzytkownicy,
ktorzy otrzymali dokumentacjg¢ techniczna nie moga twierdzi¢, iz sa nieSwiadomi niewielkich usterek
zabezpieczen lub nawet ,,ukrytych wad” maszyn. Posiadaja, bowiem takie same informacje, jakie sa w
posiadaniu producenta, co w konsekwencji moze jedynie zwigkszy¢ ich zakres odpowiedzialnos$ci.

Dokumentacja jest instrumentem organdéw administracji, do ktorego dostep maja jedynie kraje
cztonkowskie.

Jesli producent dopowiada na zadanie organow wiadzy dostarczajace czgs¢ dokumentacji techniczne;j,
Dyrektywa nie okresla zadnych wymagan dotyczacych jezyka, za wyjatkiem tego, iz powinien by¢ to
jeden z urzedowych jezykéw Wspolnoty. Nie ma chyba potrzeby radzenia producentom, aby
porozumialy si¢ z organami wladzy w tej sprawie.

Informacje przekazywane przez producentéw podlegaja przepisom tajemnicy handlowej i tajemnicy

stuzbowe;j. Panstwo moze by¢ pociagnig¢te do odpowiedzialnosci, jesli informacje ujawnione osobom
trzecim szkodza dziatalno$ci producenta.
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ANEKS VI
BADANIE TYPU EC

W tresci niniejszego Aneksu, ,maszyny” oznaczajq ,maszyny” lub , urzqdzenia zabezpieczajgce”,
Jjak zdefiniowano w tresci Artykulu 1(2).

1. Badanie typu EC jest procedurq, przez ktorq instytucja notyfikowana potwierdza i poswiadcza,
iz przykladowy egzemplarz maszyny spetnia stosujqce si¢ do niej wymagania postanowien
Dyrektywy.

2. Whniosek o przeprowadzenie badania typu EC musi by¢ zloZony przez producenta lub przez jego
autoryzowanego prredstawiciela zarejestrowanego na terytorium Wspolnoty do jednej instytucji
notyfikowanej dla jednego priykladowego egzemplarza maszyny.

Whniosek musi zawieraé:

- nazwe i adres producenta lub jego autoryzowanego przedstawiciela zarejestrowanego na
terytorium Wspdlnoty oraz miejsce produkcji maszyny,
- dokumentacje technicznq zawierajgcq co najmniej:

- 0golny rysunek maszyny oraz rysunki obwodow sterowania,

- pelne, szczegolowe rysunki wraz 7 towarzyszqcymi im arkuszami obliczen, wynikami prob, etc.,
wymagane do sprawdzenia zgodnosci maszyny z podstawowymi wymaganiami bezpieczenstwa i
higieny pracy,

- opis metod przyjetych w celu wyeliminowania zagroZen zwiqzanych z maszynq oraz liste
zastosowanych standardow,

- kopie instrukcji obstugi i uiytkowania maszyny,

- dla produkcji seryjnej, wewnetrzne srodki, jakie zostanq wdroZone, aby zapewnic i maszyna
pozostaje zgodna w postanowieniami Dyrektywy.

Wnioskowi towarzyszy¢ musi egzemplarze reprezentatywny maszyny dla planowanej produkcji,
lub, jesli ma zastosowanie, okreslenie miejsca, gdzie mozliwe bedzie przeprowadzenia badania typu
maszyny.

Wspomniana wyzej dokumentacja nie musi obejmowaé szczegétowych planéw lub innych
szezegdlnych informacji dotyczqcych podzespolow zastosowanych przez producenta maszyny chyba,
Ze znajomosé tych informacji jest niezbedna do weryfikacji zgodnosci maszyny z podstawowymi
wymaganiami bezpieczenstwa.

3. Instytucja notyfikowana musi przeprowadzi¢ badanie typu EC w opisany niZej sposob:

- instytucja musi zhadac techniczng dokumentacje konstrukcyjnq i zweryfikowac jej
odpowiedniosé dla dostarczonej lub udostgpnionej maszyny.

- podczas badania maszyny, instytucja notyfikowana musi:

(a) upewnic¢ sie, iz maszyna zostata wyprodukowana zgodnie 7 techniczng dokumentacjq
konstrukcyjnq i moZe by¢ bezpiecznie uiytkowana w przewidzianych warunkach pracy;

(b) sprawdzié, czy standardy, jesli byly stosowane, zostaly wlasciwie wdroZone;

(c) wykonaé odpowiednie badania i proby sprawdzajqce, czy maszyna spetnia odnosne
Ppodstawowe wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy.

4. Jesli przyktadowy egzemplarz maszyny jest zgodny 7 odnosnymi przepisami, instytucja musi
sporzqdzic certyfikat badania typu EC, ktorq musi przekazacé wnioskujqcemu. Certyfikat ten musi
zawierac¢ wnioski 7 badania, wskazywacé wszelkie warunki, jakim moze podlegaé wydanie
certyfikatu oraz do certyfikatu nalezy dolqczyé opisy i rysunki niezbedne do identyfikacji
zatwierdzonego egzemplarza przykladowego.
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Komisja, kraje czlonkowskie oraz inne zatwierdzone instytucje mogq uzyskac kopie certyfikatu
oraz, w uzasadnionych przypadkach i na wniosek zainteresowanej strony, kopie technicznej
dokumentacji konstrukcyjnej oraz raporty z przeprowadzonych prob i badan.

5. Producent lub jego autoryzowany przedstawiciel zarejestrowany na terytorium Wspolnoty
muszq poinformowadé notyfikowangq instytucje o wszelkich modyfikacjach maszyn, nawet
pomniejszej natury wprowadzonych lub planowanych dla maszyn, ktorych przyktadowe
egzemplarze poddano badaniu typu. Notyfikowana instytucja musi przeprowadzi¢ badanie tych
zmian i poinformowaé producenta lub przez jego autoryzowanego przedstawiciela
zarejestrowanego na terytorium Wspdolnoty, czy wydany certyfikat badania typu EC pozostaje
wazny.

6. Instytucja odmawiajqca wydania certyfikatu badania typu EC musi poinformowac o swojej
decyzji inne notyfikowane instytucje. Instytucja notyfikowana wycofujqca certyfikat badania typu
EC musi o tym fakcie poinformowa¢ kraj cttonkowski, ktory jq notyfikowal. Poinformowany kraj
czlonkowski zobowiqzany bedzie do poinformowania pozostalych krajow czlonkowskich i Komisji o
tym fakcie, podajqc przy tym uzasadnienie decyzji.

7. Dokumentacja i korespondencja odnoszqce sie do procedur badania typu EC muszq byé
sporzqdzone w jezyku urzedowym kraju cztonkowskiego, w ktorym instytucja notyfikowana ma
siedzibe Iub w innym jezyku uznawanym przez tq instytucje.

Whiosek sktada¢ moga jedynie producent lub jego autoryzowany przedstawiciel zarejestrowany na
terytorium EEA, nie maja tego prawa uzytkownicy lub nieautoryzowani importerzy. Uzasadnione to
jest tym, iz wynik badania stanowi czg¢§¢ procedury certyfikacji, ktora przeprowadzi¢ moze wylacznie
producent lub jego autoryzowany przedstawiciel.

Postanowienia Artykutlu 8(6) dotyczace odpowiedzialnosci producenta przejmowanych przez osoby
trzecie maja zastosowanie takze do maszyn produkowanych przez spotki znajdujace si¢ poza
terytorium EEA i nie reprezentowane w EEA. W zamierzeniu maja one uregulowaé sytuacje
niezgodna z prawem.

Producent nie moze ustawia¢ instytucji notyfikowanych w sytuacji, gdzie beda nawzajem ze soba
konkurowa¢ w kwestiach technicznych, sktadajac wniosek o przeprowadzenia badania typu EC w
kilku notyfikowanych instytucjach w nadziei, ze przynajmniej jedna z nich wyda pozadany certyfikat.
Jednakze, nie stanowi to przeszkody dla konkurencji w aspekcie kosztow. Producent znajdujacy si¢ w
jednym z krajow cztonkowskich moze wybra¢ instytucj¢ notyfikowana przez inny kraj cztonkowski.

Dokumentacja, jaka nalezy przedstawi¢ instytucji odpowiedzialnej za przeprowadzenie badani typu
jest bardzo zblizona do dokumentacji okreslonej w Aneksie V. Jedyna istotna roéznice w tym
przypadku stanowi to, iz w przypadku dokumentacji, do ktorej odnosi si¢ Aneks V, dokumentacja
bedzie zawierata takze certyfikat badania typu EC.

Instytucja notyfikowana moze zazada¢ od producenta dokonania zmian lub poprawek. Niektore
zadania musza by¢ przedmiotem rozmoéw u negocjacji migdzy producentem i notyfikowana instytucja
z uwagi na fakt, iz producent podlega ré6znym ograniczeniom natury handlowej i ekonomicznej i
powinien wiedzie¢ jak daleko idace dziatania sa od niego wymagane. W przypadku watpliwosci,
nalezy skonsultowac si¢ z Komisja oraz Komisja Stala powotana zgodnie z Artykutem 6(2).
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Oczywiscie, z biegiem czasu instytucja notyfikowana stworzy co$ na ksztatt technicznego prawa
szczegolnego, ktore moze by¢ uzyteczne dla organow ustanawiajacych standardy. Pomocna moze by¢
rowniez ,,europejska koordynacja instytucji notyfikowanych”.

Fakt otrzymania przez producenta certyfikatu badania typu EC nie zwalnia go z zadnych obowiazkow.
Producent w dalszym ciagu bedzie ponosit pelna odpowiedzialno$¢ za zgodno$¢ maszyn z
postanowieniami Dyrektywy, a uprawnione krajowe organy wiladzy moga zada¢ od producenta
okazania dokumentacji technicznej, w przypadku pojawienia si¢ watpliwosci dotyczacych spelienia
chocby jednego wymagania.

Wycofanie certyfikatu badania typu EC, do ktérego odnosi si¢ podpunkt 6, nie bedzie dziato wstecz:
maszyny wprowadzone juz na rynek i uznane wczesniej za zgodne z wymaganiami w dalszym ciagu
beda uwazane za zgodne. Oczywiscie, jesli wada, ktora doprowadzita do cofnigcia certyfikatu jest
wada ukryta, producent bedzie musial podja¢ odpowiednie dziatania w stosunku do maszyn
wprowadzonych juz na rynek. Kto bedzie ponosit koszt tego rodzaju dzialan? Na takie pytanie nie
mozna udzieli¢ ogdlnej odpowiedzi.

Certyfikaty wydane przez instytucje certyfikowane nie maja okreslonego okresu waznosci. Producent
moze, wigc wprowadzac na rynek model maszyny na podstawie certyfikatu sprzed kilku lat. Jednakze,
presja klientow oraz rozwoj wiedzy i technologii prawdopodobnie beda w praktyce wymaga¢ od
producentow dokonywania modyfikacji sprzedawanych produktow.

Instytucja notyfikowana moze cofnaé badanie typu EC zwlaszcza, z przyczyn zwiazanych z
wypadkiem. Instytucja notyfikowana musi, oczywiscie zachowaé nalezyta ostrozno$¢ przy
podejmowaniu takiej decyzji, jako ze bedzie ona miata moc zakazania producentowi wprowadzania
produktu na rynek. Jednak, punkt 6 Aneksu VI wyraznie daje instytucjom notyfikowanym mozliwos¢
cofnigcia certyfikatu badania typu EC i punkt ten wymaga szerszego komentarza. Mozliwo$¢ taka
istnieje w przypadku podstawowych kwestii bezpieczenstwa, szczegdlnosci, je§li jest wynikiem
zastosowania klauzuli zabezpieczajacej przez kraj cztonkowski, powaznego wypadku lub zagrozenia
powaznym wypadkiem. Jesli maszyna, ktora uzyskata certyfikat badania typu EC uznana zostanie za
niebezpieczna w wyniku informacji przekazanych instytucji notyfikowanej przez odpowiednie ograny
wladzy po przeprowadzeniu badania rynku, gdzie uznano, iz maszyny wprowadzone na rynek w zaden
sposob nie odpowiadaja zatwierdzonemu modelowi, poniewaz maszyna ma wady ukryte, poniewaz
instytucja popetnila oczywisty btad oceny lub, poniewaz technologia poczynita tak duze postepy, ze
wczesniejsze opinie ekspertow stracily znaczenie w ciagu kilku lat po wydaniu certyfikatu, wtedy
instytucja notyfikowana zobowiazana jest do wycofania certyfikatu badania typu EC.

W przypadku oczywistego bledu oceny po stronie instytucji notyfikowanej, notyfikujacy kraj
cztonkowski musi podja¢ odpowiednie kroki w stosunku do tej instytucji oraz, je§li zajdzie taka
konieczno$¢ wycofa¢ udzielona tej instytucji notyfikacje. Instytucja notyfikujaca moze byc
pociagnigta do odpowiedzialnosci przez kazda osobe (uzytkownika lub producenta), ktora poniosta
szkody w wyniku btedu oceny.

Jesli instytucja notyfikowana uzna, iz zbyt ryzykowne dla niej jest wydawanie certyfikatow, na
nieokreslony czas, rozsadne moze by¢ zwrocenie si¢ do tej instytucji o rezygnacje ze statusu instytucji
publiczne;j.

Punkt 5 stwierdza, iz producent zobowiazany jest do informowania instytucji notyfikowanej o
wszelkich modyfikacjach certyfikowanych maszyn. Zaznacza takze, iz zglasza¢ nalezy nawet drobne
zmiany. Na podstawie takich modyfikacji, instytucja notyfikowana nie moze podja¢ decyzji o
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wycofaniu certyfikatu, lecz moze oswiadczy¢, iz certyfikat stracil wazno$¢, poniewaz ,,obecna”
maszyna nie jest juz tozsama z maszyna poddang badaniu typu EC. Instytucja moze zwrdcic si¢ do
producenta o wszczecie procedur uzyskania nowego certyfikatu lub uaktualnienia posiadanego juz
certyfikatu badania typu EC. Kolejne drobne zmiany moga w konsekwencji sprawi¢, iz koncowa
maszyna bedzie si¢ znacznie rdznic od pierwotnego urzadzenia.

Dyrektywa nie podaje wskazéwek dotyczacych okresu, przez jaki instytucja notyfikowana powinna
przechowywaé¢ dokumentacje przedstawiong do badania typu EC lub dla zgodnosci z Artykutem 8(2)
(c) w przypadku zgodnosci z standardami zharmonizowanymi. Analogicznie do tego, czego wymaga
si¢ od producentéw, mozna twierdzi¢, iz instytucja notyfikowana powinna przechowywac taka
dokumentacj¢, przez co najmniej 10 lat. Jednak dla producentow jest to 10 lat od zakonczenia
produkcji, daty, ktora nie jest znana instytucji notyfikowanej i do ktérej podania producent nie jest
zobowiazany. Aby uwzgledni¢ przewidywalny okres normalnej produkcji, mozna zaleci¢ instytucjom
modyfikowanym przechowywanie dokumentacji przez 15 lat.
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ANEKS VIl
MINIMALNE KRYTERIA, JAKIE KRAJE CZEONKOWSKIE MUSZA UWZGLEDNIAC PRZY
NOTYFIKACJI INSTYTUCJI

W tresci niniejszego Aneksu, ,,maszyny” oznaczajq ,,maszyny” lub ,,urzqdzenia zabezpieczajqce”,
Jjak zdefiniowano w tresci Artykulu 1(2).

1. Instytucja, jej dyrektorzy oraz personel odpowiedzialny za przeprowadzane prob
weryfikacyjnych nie mogq by¢ réwnoczesnie projektantami, producentami, dostawcami lub
instalujqcymi maszyn podlegajqcych ich inspekcji. Nie mogq takze wystgpowad jako autoryzowany
przedstawiciel Zadnej ze wspomnianych wyzej stron. Nie mogq by¢ zaangazowani bezposrednio, lub
Jjako autoryzowani przedstawiciele w proces projektowania, konstrukcji, wprowadzania na rynek
lub konserwacje wspomnianych maszyn. Nie wyklucza to jednak mozliwosci wymiany informacji
technicznych miedzy producentem i tq instytucjq.

2. Instytucja i jej personel muszq przeprowadzaé proby weryfikacyjne 7 najwyiszego stopnia
uczciwosciq zawodowq i kompetencjami technicznymi oraz muszq byé wolni od wszelkiego rodzaju
naciskow i zachet, zwlaszcza natury finansowej, ktore moglyby wplywadé na ich osqd i wynik
kontroli szczegdlnie, jesli naciski takie wywierane sq przez grupy lub osoby zainteresowane
wynikiem weryfikacji.

3. Instytucja musi mieé do swojej dyspozycji niezbedny personel i posiadaé niezbedne urzqdzenia
umoZiliwiajgce wlasciwe wykonywanie zadan natury technicznej i administracyjnej zwiqzanych z
weryfikacjq; instytucja musi rownie? mieé¢ dostep do wyposazenia wymaganego do weryfikacji
specjalnych.

4. Personel odpowiedzialny za inspekcje musi posiadaé:

- gruntowngq wiedze i umiejetnosci zawodowe,

- zadowalajgcq znajomosé wymagan odnoszqcych sie do przeprowadzanych przez nich prob i
odpowiednie doswiadczenie w przeprowadzaniu takich prob,

- umiejetnos¢ sporzqdzania certyfikatow, zapisow i raportow wymaganych do poswiadczenia
wykonania prob.

5. Gwarantowana musi by¢ bezstronnosc personelu prowadzqcego kontrole. Wynagrodzenie
personelu nie moze by¢ uzaleinione od liczby przeprowadzonych prob lub od wynikow takich prob.

6. Instytucja musi wykupié ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilnej, o ile jej
odpowiedzialnosé nie jest domniemana zgodnie 7 przepisami prawa krajowego, lub jesli kraj
cztonkowski ponosi bezposredniq odpowiedzialnosé za przeprowadzane proby.

7. Personel instytucji musi by¢ zobowiqzany do przestrzegania tajemnic stuzbowych i tajemnic
handlowych w odniesieniu do informacji uzyskanych podczas wykonywania prob (za wyjgtkiem
ujawniania informacji organom wladzy w kraju wykonywania prob, uprawnionym do
otrzymywania takich informacji) podlegajqcych regulacjom niniejszej Dyrektywy lub innych
przepisow krajowych wymagajqcych przeprowadzenia takich prob.
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833.
Komisja Europejska rozpoczeta migdzynarodowe negocjacje w sprawie wzajemnego uznania umow
zwieranych z pewnymi krajami o$ciennymi. Umowy te umozliwig instytucjom dziatajacym w tych
krajach wystawianie certyfikatow badania typu ,,EC”.
Wszelkie zarzuty stawiane przez producentdw w odniesieniu do minimalnych kryteriow okreslonych
w niniejszym Aneksie moga by¢ zglaszane bezposrednio do Komisji oraz do kraju cztonkowskiego,
ktory notyfikowal dang instytucje.
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| STAN PRAWNY MASZYN UZYWANYCH LUB REGENEROWANYCH

NB: opnie wyrazone w tej cze¢sci dokumentu sa przedmiotem i czgscia bardziej szczegotowej analizy.
Nie ma mozliwosci uzasadnienia tutaj wszystkich proponowanych analiz prawnych. Poniewaz
wspomniana analiza nie zostata jeszcze zakonczona, niniejsza czg$¢ zelzy odczytywac z pewnymi
zastrzezeniami. Ostateczna decyzja dotyczaca zastosowania Dyrektywy w sprawie maszyn w
przypadku pewnych maszyn uzywanych bedzie podjgta w terminie poézniejszym.

1.  WPROWADZENIE: Ogoélne definicje

1.1. Koncepcja ,,maszyny obecnie eksploatowanej”

Termin ,,maszyny obecnie eksploatowane” odnosi si¢ do maszyn, ktére byly juz uzywane w kraju
Europejskiego Obszaru Gospodarczego (EEA) i w dalszym ciagu jest eksploatowana w tym samym
przedsigbiorstwie.

Maszyny obecnie eksploatowane w niektorych przedsigbiorstwach okreslane s3 terminem ,,maszyny
uzywane”, jako przeciwienstwo maszyn nowych, ktérych nie wprowadzono jeszcze do eksploatacji.
Termin ,,uzywane” nie méwi nic o faktycznym zuzyciu maszyn.

Podobnie jest w przypadku zmian wplywajacych na sytuacje prawna samego przedsicbiorstwa
zwlaszcza w wyniku przejgcia, sprzedazy, potaczenia lub zmiany udzialowcow lub inkorporacji, etc.
Zmiany struktury kapitatowej przedsigbiorstwa lub zmiana najwyzszego kierownictwa nie oznacza, iz
eksploatowane obecnie przed dana spotke maszyny powinny by¢ uznane za nowo ,,wprowadzone na
rynek”.

Fizyczne przeniesienie maszyn z jednego miejsca w drugie nie moze by¢ uwazane za ,,wprowadzenie
na rynek”. Dzieje si¢ tak, poniewaz w gre¢ wchodzi tylko jedna osoba prawna, czyli spdtka bedaca w
posiadaniu maszyn. Jako pracodawca, spotka posiadajaca maszyny musi spetni¢ wymagania
bezpieczenstwa wynikajace z Dyrektywy 89/655/EEC, z p6zniejszymi zmianami. Z drugiej strony,
kiedy maszyny sa przenoszone z jednej firmy macierzystej do spéiki zaleznej, nalezy uznaé taka
operacje za wprowadzenie maszyn na rynek, poniewaz wystepuje tutaj rozroéznienie osobowosci
prawnej tych spolek.

Maszyny wprowadzone do eksploatacji w spotkach przez 1 stycznia 1993 roku i w dalszym ciagu
eksploatowane w dniu 1 stycznia 1997 roku i pdzniej, musza by¢ doprowadzone do stanu zgodnego z
wymaganiami przepiséw technicznych okreslonych w Dyrektywie 89/655/EEC'*, z pozniejszymi
zmianami. Urzadzenia robocze przenoszone z jednego miejsca w drugie w ramach tej samej spotki sa
uwazane za ,utrzymywane w eksploatacji” w zwiazku, z czym nie wymaga si¢ zgodnosci do daty
zgodnosci okreslonej w Dyrektywie 89/655/EEC, z pdzniejszymi zmianami.

1.1.1. Koncepcja maszyn uzywanych

Termin ,,uzywane” ma zastosowanie do urzadzen i srodkdw ochronnych, ktére byly juz uzytkowane w
kraju na terytorium EEA i sa kolejny raz wprowadzane na rynek EEA. Fakt kolejnego wprowadzenia
na rynek zaklada, iz maszyny uzywane przeszly juz etap pierwszego wprowadzenia na rynek oraz
pierwszego wprowadzenia do eksploatacji na terytorium EEA.

1.1.2. Koncepcja maszyn ,,regenerowanych”

W wigkszosci jezykow uzywanych w Unii Europejskiej stowa opisujace regenerowane maszyny
rozpoczynaja si¢ od przedrostka wskazujacego na powtorzone dzialanie lub powrdt do wezesniejszego
stanu. Maszyny regenerowane sa to istniejace maszyny, ktore przeszly operacje techniczne
zmierzajace do zmodyfikowania stanu maszyn, ich wydajnosci, bezpieczenstwa, etc. Na operacje te
sktadaja si¢ wigksze lub mniejsze modyfikacje maszyn.

Powierzchowna regeneracja obejmuje modyfikacje pewnych czgsci maszyn i wymiang czesci
zuzytych.

122 Dyrektywa 89/655/EEC z dnia 30 listopada 1989 (OJ nr L393, 30.12.89, p.13). Dyrektywa ta zostata

zmieniona przez Dyrektywe 95/63/EC (OJ nr L335, 30.12.95, p.28).
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1.1.3. Koncepcja ,,przebudowanych” lub odbudowanych” maszyn

Maszyny ,,przebudowane” lub ,,odbudowane” sa nowymi maszynami, sktadajacymi si¢ catkowicie lub
czgsSciowo z czgsci pozyskanych starych maszyn.

2.  Czy europejskie przepisy techniczne mogg by¢ stosowane do maszyn uzywanych lub do
maszyn regenerowanych?

Dyrektywy ,,nowego podejsScia” zostaly opracowane wylacznie dla nowych produktéow lub dla
produktéw uznawanych za nowe.

Zastosowanie dyrektyw ,nowego podejscia” do produktéw uzywanych moze skutkowaé utrate
wiarygodnosci oznaczenia ,,CE”. Moze roéwniez wpltywa¢ na uczciwy handel 1 spowodowad
niedopuszczalne znieksztatcenia konkurencji.

Do zastosowania dyrektyw harmonizacyjnych do tego rodzaju produktéw potrzebne bedzie nowe,
og6lne podejscie.

Z technicznego punktu widzenia, zastosowanie tych dyrektyw do maszyn uzywanych jest catkowicie
nierealistyczne.

Chociaz nie ma przeszkdod prawnych dla regulacji kwestii maszyn uzywanych przez Dyrektywe
europejska oparta na Artykule 100a Traktatu, trudno byloby zrozumie¢, w jaki sposdéb harmonizacja
techniczna moze by¢ zastosowana w przypadku maszyn zupetnie innych generacji.

Spelnienie warunkéw Dyrektywy w sprawie maszyn jest trudne w przypadku sprzedazy maszyn
uzywanych lub regenerowanych, poniewaz warunki te okreslaja koncepcj¢ bezpieczenstwa
zintegrowanego, a nie tylko bezpieczenstwa ,,dodanego”. Ponadto, procedura badania typu odnoszaca
si¢ do maszyn wymienionych w Aneksie IV do Dyrektywy jest zupelnie niedopasowana do
problemow wiazacych si¢ z maszynami uzywanymi.

3.  Jakie przepisy prawa stosuje si¢ do maszyn uzywanych i regenerowanych?
3.1. Bardzo ograniczone zastosowanie dyrektyw ,,nowego podej$cia” do maszyn uzywanych
3.1.1. Maszyny uzywane pochodzace a krajow trzecich

Maszyny eksploatowane w krajach trzecich nigdy nie zostaly wprowadzone na rynek na terytorium
EEA. Kiedy maszyny takie opuszczaja kraj trzeci i przekraczaja granic¢ EEA, uwazane sa za
wprowadzone na rynek EEA po raz pierwszy. W takim przypadku, wszystkie odnosne dyrektywy
europejskie beda miaty zastosowanie, a maszyny musza spelnia¢ wszystkie warunki dla maszyn
nowych.

3.1.2. Maszyn ,,przebudowane” lub ,,odbudowane” sq uwazane za ekologiczne ,,nowe” maszyny!

Jesli istniejaca maszyna zostanie calkowicie ,,rozebrana” i pozostaje w niej tylko kilka oryginalnych
czesdcl, powstaje pytanie, czy jest to maszyna regenerowana, czy tez nowa maszyna skladajaca si¢
czesciowo z ,,odzyskanych” komponentow. W naszej opinii, osoba ,,regenerujaca” moze zdecydowac,
czy uznaé taka maszyng za ,,nowa’. Maszyna ta przeszta skuteczna ,,przebudowe” 1 zostata
»odbudowana”. Jest to ekologiczna ,,nowa” maszyna, poniewaz sktada si¢ catkowicie lub w czesci z
czgsci odzyskanych. Maszyna ,,regenerowana” bardzo dobrze taczy si¢ z czystymi, przetworzonymi
produktami.

Innymi stowy, osoba regenerujaca maszyn¢ nie uzyla pierwotnej maszyny jako podstawy nowej
maszyny, lecz tylko jako zrodta czgsci zamiennych do stworzenia nowego produktu.

3.2. Problem ,,utrzymania” zgodnoS$ci maszyn

Dyrektywa w sprawie maszyn nie ma zastosowania od nowa do maszyn wprowadzanych na rynek po
pierwszym wprowadzeniu do eksploatacji. Obowiazek ,,utrzymania” zgodno$ci maszyny spada na
dostawce w przypadku sprzedazy tej maszyny uzytkownikowi. Obowiazek ten spada na kupujacego,
jesli maszyna jest sprzedawana komu$ z danej branzy. We wszystkich przypadkach, obowiazek ten
spada na dostawcg, jesli szczegdlne krajowe przepisy tak stanowia.
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4. Dyrektywa w sprawie ogélnego bezpieczenstwa produktéw.'” Prawo powszechne stosowane
do maszyn uzywanych sprzedawanych konsumentom.

Dyrektywa ta dotyczy produktéw sprzedawanych uzytkownikom, takze produktow uzywanych. Jest to
»pochodna” dyrektyw ,,nowego podejscia” i regulacji krajowych. Obejmuje produkty ,.hybrydowe”
przeznaczone dla ogétu uzytkownikéw oraz dla uzytkownikow branzowych oraz wszelkiego rodzaju
udostepnianie.

Tres¢ obowiazkow naktadanych przez Dyrektywe dotyczace ogdlnego bezpieczenstwa produktow:
Dostawca ma og6lny obowiazek informowania konsumentow. Moze by¢ zobowiazany do wycofania
produktéw. Musi réwniez spetnia¢ ogolne wymagania bezpieczenstwa przez zgodno$¢ z aneksami
technicznymi odpowiednich dyrektyw w sprawie harmonizacji technicznych, regulacjami krajowymi,
obecnym stanem wiedzy oraz kodeksami dobrych praktyk.

5. Zastosowanie regulacji krajowych w przypadku produktéw uzywanych

Regulacje takie sa dopuszczalne zgodnie z Artykutami 30 oraz 36 Traktatu. Moga by¢ dodatkiem do
Dyrektywy w sprawie ,o0go6lnego bezpieczenstwa produktow” przeznaczonych na sprzedaz
konsumentom.

6. Przy braku regulacji, jakiego poziomu bezpieczenstwa mozna ,,rozsadnie” oczekiwa¢ od
maszyn uzywanych lub regenerowanych?

6.1. Rozroznienie migdzy zwyklymi maszynami uzywanymi i maszynami regenerowanymi.

Nalezy odrozni¢ maszyny uzywane od maszyn regenerowanych.

Standard maszyn regenerowanych jest z regulty wyzszy od maszyn uzywanych podobnych generacji.
Rozréznienia dokonuje si¢ w oparciu o szereg czynnikow:

Mozliwo$¢é identyfikacji pierwotnej maszyny. Dyrektywa 89/104/EEC'** zblizajaca regulacje prawne
krajow czlonkowskich dostarcza tutaj bezcennych informacji.

Kryterium zwigzane z umiejgtnosciami osoby regenerujacej maszyne.

Kryteria fiskalne (Dyrektywa 94/5/EC'*)

Zintegrowane bezpieczenstwo i bezpieczenstwo ,,dodane”.

Kryterium ceny.

Operacje wykonane przy geometrii maszyny i elementach zuzywajacych sig.

Kryterium zmiany funkcji maszyny.

Kryterium poprawy wydajnosci.

Kryterium zmiany warunkéw bezpieczenstwa.

Kryterium zamiar6w stron.

Kryteria celne: ,,0statnie znaczne prace” i zmiana taryf celnych.

6.2. Jaka bedzie normalna praktyka handlowa w odniesieniu do bezpieczenstwa?

W przypadku zwyktych maszyn uzywanych wymagane bedzie zastosowanie regulacji zawartych w
Aneksie do Dyrektywy 89/655/EEC, z pdzniejszymi zmianami lub utrzymanie zgodnos$ci w pierwotna
dyrektywa europejska lub regulacjami krajowymi.

W przypadku regeneracji maszyn, zastosowanie bedzie prawdopodobnie miata nastgpujaca praktyka:,
co najmniej zgodnos$¢ z zasadami dobrych praktyk majacych zastosowanie do maszyn uzywanych i
zgodno$¢, na ile to mozliwe, z zasadami technicznymi regulujacymi nowe produkty dla czesci
poddanych regeneracji.

Nie ma w tym przypadku oznaczen ,,CE”, za wyjatkiem oznaczen umieszczonych juz wczesniej na
maszynie, kiedy byta nowa.

123 Dyrektywa 92/59/EEC z dnia 29 Iuty 1992 (OJ, nr L228, 11.08.92, p. 24)

124 Dyrektywa 89/104/EEC z dnia 21 grudnia 1988 (OJ nr L40, 11.02.89, p.1)
125 Dyrektywa 94/5/EC (OJ nr L060, 3.03.94, p.16).
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7. Problem §wiadczenia ustug na maszynach eksploatowanych.
7.1. Rozroéznienie mi¢edzy wprowadzeniem na rynek i §Swiadczeniem ushug

Nalezy odrozni¢ ,,wprowadzenie na rynek” od ,,§wiadczenia ustug” na eksploatowanych maszynach.
Prawo regulujace dostgpnos¢, sprzedaz, wynajem nie jest takie samo, jak prawo regulujace prace
zlecona.

Osoba regenerujaca maszyny, ktoéra niczego nie wprowadza na rynek nie ma obowiazku uzyskania
zgodnosci z regulacjami technicznymi innymi, niz postanowienia wyraznie okreslone w kontrakcie.
Odpowiedzialnos¢ spoczywa na kupujacym jako pracodawcy. Osoba regenerujaca sprzedajaca czegsci
poza gltownym kontraktem na wykonanie prac podlega obowiazkowi uzyskania zgodno$ci z
wszystkimi odnoénymi regulacjami. Swiadczacy ustugi ponosi odpowiedzialno$é cywilna i karna
zgodnie z przepisami prawa powszechnego za czgs¢ ,,uslugowa”, a czasami moze réwniez ponosic¢
odpowiedzialnos¢ karng za ,,cze$ci dostarczone™.

7.2. Szczegolny przypadek prac wykonywanych przez producenta

Producent wykonujacy szczegdlne prace jako czes¢ gwarancji kontraktowych stosuje regulacje
Dyrektywy w sprawie maszyn, jesli prace dotycza produktow sprzedanych przez niego przed
pierwszym wprowadzeniem do eksploatacji.

Producent moze stosowac te regulacje poza gwarancjami kontraktowymi, lecz nie jest juz do tego
zobowiazany.

Jesli producent wykonuje prace poza gwarancjami kontraktowymi, musi by¢ traktowany tak, jak
zwykty uslugodawca. W tym przypadku nie ma juz ustawowej odpowiedzialno$ci producenta.
Odpowiedzialnos$¢ ustawowa odnosi si¢ tylko do uzytkownika.

Nie stosuje sig regulacji Dyrektywy w sprawie maszyn.

Ustugodawca sktadajacy podzespoty, musi dostarczy¢ deklaracje wlaczenia podzespotu razem z
danym podzespotem. Nie podlega obowiazkowi uzyskania zgodnos$ci z Dyrektywa w sprawie maszyn
w odniesieniu do podzespotéw. Jednak zastosowanie moga mie¢ inne dyrektywy.

7.3. Problem migdzynarodowych ustug

Maszyny opuszczajace terytorium EEA w celu regeneracji i powracajace do EEA, nie moga by¢
traktowane jako wprowadzane na nowo na rynek. Jest to §wiadczenie ustug poza granicami.
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